4€/120 K¢ www.leaderpress.sk = 1/2018 = 11.ro¢nik = marec 2018

Casopis o automobilovom priemysle, strojarstve a ekonomike

automotive induwustrwrey

Journal about the automotive industry, mechanical engineering and economics

Novinky od =

(¢itajte na str. 54 - 55)

0\’ \’ OBR"\BANi (str.2214)

RENCIA O AUTOMATIZACIL PROCES

9ll7713371761001 06




o]
)
N
N
o
£
N
©
o
]
£
®

STVORENY PRE OPTIMALIZACIU

A ZNIZOVANIE NAKLADOV __==‘-==__,: ﬂ
PRIPRAVENY PRE Priemysel 4.0 .. ‘ e ———

:
il

mn

Novy GTMS softvér vydajnych automatov
TM326 / TM426 / TM526

» modul pre logistiku
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» modul pre vyrobu
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GUHRING Slovakia, s.r.o.
Hliny 1412/4, SK - 017 07 Povazska Bystrica
Tel.: +421 (0) 42 4262 144, Fax.: +421 (0) 42 4330 891, guehring@guehring.sk
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NOVA GENERACIA

» zniZzenie kritiaceho momentu az o 30 %
» zZnizené axialne sily

» zvySena Zivotnost nastroja

» zlepSena kvalita povrchu
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NOVA GENERACIA TVARNIACICH ZAVITNIKOV
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SYSTEM

» vnutorné sustruzenie
» zapichovanie

» vnatorné zavitovanie
» obrazenie drazok
» Specialne nastroje
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TUHOST A
MULTIFUNKCNOST

ZVYSTE VYKON FREZOVANIA
POMOCOU MULTIFUNKCNEJ
TUHEJ FREZY S TANGENCIALNYMI
REZNYMI DOSTICKAMI

Extrémna tuhost a vykon.
Uplne novy dizajn zmeni vas
nazor na tangencialne frézy.

Pre Siroku skalu aplikacii
a materialov. Stopkové, so
zavitom a nastréné 016 - @80.

www.mitsubishicarbide.com
www.mmc-hardmetal.com
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{b 1 :1 vymenitelné

nahradzajice tepelné
upinace
Hydrorozpinaci upinac

TIE N\D\O'Slim.’!ax

Pre 5-stranové kompletné/
siibezné obrabanie
Manualny upinaci systém

KONTEC KSX

Az o 900/0

nizSie naklady na nastavenie
VER®-S Rychlovymenny paletovy

© 2018 SCHUNK GmbH & Co. KG

|

®
Superior Clamping and Gripping SCHUNK .

Vsetko pre Vase

obrabacie centrum

AZ do 7 500 komponentov
pre upnutie obrobku a néstroja. schunk.com/equipped-by
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LEADER press, s.r.0., pripravuje konferenciu

Automatizacia procesov v obrabani
Termin: 10. maj 2018

Miesto: Village Resort Hanuliak, Bela

Zamerom konferencie je informovat o novych in-
teligentnych technoldgiach, produktoch a systémoch
v obrabani s dérazom na Priemysel 4.0.

Cielovou skupinou podujatia su zastupcovia vyrob-
nych firiem z oblasti strojarstva, automobilového prie-
myslu a pribuznych odvetvi zo SR a CR.

Konferencia pontikne komplexné informacie o no-
vych moznostiach zvySovania efektivnosti, produktivity
a kvality vyroby prostrednictvom tematickych prezenta-
cii zameranych na:

> pokrocilé metody obrabania tradi¢nych i tazko

> nasadenie automatizdacie a robotizacie v obrabani

> inovdcie v oblasti ndradia a nastrojov pre obrabanie
> informacné systémy a softvérovu podporu

» energeticku efektivnost obrabacich procesov
Sucastou programu konferencie budu konkrétne pri-
padové studie a referenc¢né priklady z praxe, diskusia,
priestor na neformdlny networking i 1on1 stretnutia
medzi partnerskymi firmami podujatia a t¢astnikmi.

Viac o pripravovanej konferencii citajte aj na str. 14
www.aimagazine.sk

obrobitelnych materialov

Odborni garanti

( ZVAZ STROJARSKEHD PRIEMYSLU
& SLOVENSKE) REPUBLIKY

Viac informadcii a registracia

www.leaderpress.sk/konferencia

WMisan

CNC Obribacie stroje a ndstroje

DMG MORI FANUC

NERADIE

SANDVIK
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Kontaktujte nas: leaderpress@leaderpress.sk, 0904 209 549, 0911 209 549

Generalny partner
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firemni kulturu.

Obrabéci centra, ktera jsou synonymem férovosti.

Firma Hermle poskytuje svym zakaznikim rychlou a kompetentni
pomoc, svych zameéstnanc si fadné ceni, je Setrna k zivotnimu prostredi
ajeji vztahy s dodavateli a poskytovateli sluzeb jsou charakterizovany
vysokou mirou loajality a diveéry. VSechny tyto zavazky se i vyplaci -
v neposledni fadé i v udrzitelnych kladnych ¢islech. Zdravé rosteme
spolu se vsemi, ktefi se na nasem rastu podileji.

Vice o férovosti a nasi firemni kultufe na: hermle6.de

P
@ HERMLE

VCeské Republika
Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, pavel.nemecek@hermle.cz, martin.skukalek@hermle.sk
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®
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w m Dear friends

and readers,

The first issue of the ai magazine, the

first automotive industry magazine in Slo-

vakia, was printed ten years ago. The main

concept was, as it was described in the editorial

of the introductory issue, to follow the development

of the automotive industry in a collaboration with the

engineering in the context of the overall economic develop-

ment in the Slovak Republic as well as in the Czech Republic.

We remained faithful to our mission and time showed that this

concept was correct. We were aware of the fact that it would not

be an easy task, and we were right. After the first two issues, in the

autumn 2008, we were affected by the global crisis that you remem-

ber as well. To top it off, we had to deal with external anti-competitive

activities - in this case it was the IT security breach of our private email

correspondence, a stolen project and emergence of a similar magazine

that copied our concept almost from A to Z. Luckily, not only the court de-

cision but also time demonstrated that plagiarism can be only temporary.

Because one thing is a project itself, and the other - more important one -

is to know how to implement it. The execution of a project involves systematic

hard work which is based on the knowledge of the matter. With your support,

we have managed to address all our issues and we have never interrupted the
publication of the magazine.

The ai magazine was initially printed quarterly, but over the time we managed to
improve that, and now, the magazine is published every two months. In addition
to two added issues, the LEADER press, s.r.o. - who is also in a business for ten
years - organizes a yearly conference that focuses on current issues. Last year we
successfully organized our first Robotic conference in the Manufacturing Practice
of Small and Medium Sized Enterprises, which was co - organized with the ATP
Journal. This year, in May, we are preparing for another conference: Automation
of Processes in Machining. The event is supported by the most important compa-
LV1100RM nies in field and we hope to see you all there. We are preparing very interesting
program and innovative presentations with the latest trends from the field. You
can read more on pages 2 and 14.

Dear friends,
Thank you very much for your trust, cooperation and support so far. We pro-
mise to work hard for you for another 10 years.

Please, enjoy reading of the latest issue of the ai magazine which opens
a new decade of work for us. It brings a lot of interesting information not
only from the everyday life of companies, but also from the field of edu-
cation and a skilled workforce, which - as we know - is today’s vicio-
us circle, from which we are still looking for a way out. You will find
more information in the first issue of this ai magazine, including a
crossword puzzle. The prize for the winner was donated, on the
occasion of our 10th anniversary, by the Leader Press. We are

waiting for your answers!

Sincerely,
Eva Ertlova

fono fallony

umriliﬁfﬁz@

OBRABECI STROJE

OD ROKU 1992!

4 | @magazine 172018 | www.eaderpress.sk
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Vaéieni ditatelia,
mili priatelia,

pred desiatimi rokmi v tomto &ase vyslo INDIVIDUALNE

prvé ¢&islo ai magazine (aufomotive industry

magazine), prvého éasopisu o automobilovom LASEROVE
priemysle na Slovensku. Zdkladnou myslienkou jeho -
GRAVIROVANIE NA

koncepcie, ako sme v nultom vydani napisali v editoriali,

bola snaha sledovaf vyvoj v automobilovom priemysle vo

vzdjomnej véizbe so strojdrstvom v kontexte celkového ekono-

mického vyvoja v SR i v CR. Néimu zameraniu sme ostali verni

a &as ukdzal, Ze nastavend koncepcia bola sprdvna. Uvedomo-

vali sme si, Ze to nebude jednoduché, a ani nebolo. Po dvoch vy-
darenych ¢&islach sme na jeseri v roku 2008 vhupli rovnymi nohami

do celosvetovej krizy, ktord si dobre pamétdte. Aby toho nebolo mdlo,
pocitili sme na vlastne| koZi aj $pinavé praktiky konkurencie - v nasom
pripade to bolo nabuiranie sa do sikromnej emailove| kore$pondencie,
ukradnuty projekt a vznik podobného asopisu s nasou koncepciou takmer
od A po Z. Nasfastie, nielen sid dal za pravdu ndm, ale aj éas ukdzal, ze
prizivovaf sa na cudzich nédpadoch sa dd len docasne. PretoZe jedna vec je
projekt a druhd - td délezitejsia - vedief ho aj realizovaf, a to je uz o syste-
matickej tvrdej préci so znalosfou veci. Aj s vasou podporou sme vsak problé-
my zvlddli a vyddvanie &asopisu sme nikdy neprerusili.

MODLINK MSDD

Dnes mézeme s pokojom v srdci konstatovaf, Ze postupne sme sa za desaf rokov
existencie dopracovali aj k tomu, Ze pévodne $tvrtroénik ai magazine uz tri roky
vychédza ako dvojmesaénik. Okrem toho, ze sme pridali dve vydania, vydava-
telstvo LEADER press, s.r.o. - tiez uz desafro¢né - sa podujalo raz roéne organi-
zovaf aj konferenciu zamerand na aktudlnu tému. Viani presla krstom konferencia
Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov, ktord sme organizovali
spolo¢ne s casopisom ATP Journal, tento rok pripravujeme konferenciu Auto-
matizécia procesov v obrdbani, ktord sa uskutoéni v mdji. Podujatie podporuji
najvyznamnejsie spolo¢nosti z odboru a my verime, Ze sa konferencie v hojnom
pocte zilastnite. Pripravujeme pre vds naozaj zaujimavy program a inovativne
prezentdcie s najnovsimi trendmi z tejto oblasti. Viac k téme sa doéitate na stra-

ndch 2 a 14.

Vézeni priatelia,

velmi pekne dakujeme za doterajSiv déveru, spoluprdcu a podporu, bude- .
me sa snazif najmenej dalsich desaf rokov kvalitne pracovaf aj pre vés pro-
spech.

Citajte, prosim, aj najnovsie vydanie ai magazine, ktoré otvéra dalsiu L < p . kvalite:
desafrocénicu. Prind$a mnozstvo zaujimavého nielen zo Zivota firiem, ale aserove gravirovanie v tOp valite:
napriklad i z oblasti vzdeldvania a kvalifikovanej pracovnej sily, ktoré Vase |080 na skrinovom rozvadzaci
- ako vieme - s dnes bludnym kruhom, z ktorého zatial mdrne hla-

ddme cestu von. V prvom tohtoroénom vydani ai magazine ndjdete o ) )

ovela viac informdcii, vratane krizovky. Cenu pre vitazného lustitela m Servisné rozhrania Modlink MSDD sa
tajnicky, pri prilezitosti 10. vyro¢ia vzniku, tentoraz venovalo vy- nachadzaju na skrinovom rozvadzaci na
davatelstvo LEADER press. Cakdme vase odpovede! ) dobre viditelnom mieste

= Skvele sa hodi na umiestnenie nazvov
zariadeni, ciarovych kadov alebo varovnych
upozorneni

Vg
ﬁg/ MM B Plocha sa dé vynikajtco vyuzit aj na

reklamu. Umiestnite svoje logo na
skrinovy rozvadzac

S pozdravom
Eva Ertlovd

® Zadarmo a bez ohladu na pocet kusov

www.leaderpress.sk I 1/2018 @magazme | 5
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KUKA Roboter CEE GmbH

i organizacni slozka
. W Prazska 239,'Zdihv, 250 66
[ il Ceska republika

=
b
o » o . wr o . .4
Prodej primyslovych robotii a periferii " “); : 0
Servis, skoleni a programovani e _w k..

\ \ Vys$né Kamence 11
(- - (- it 013 06 Terchova
oy 28 r )r Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

/ [ o
7~ N RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE. | ‘N
B
reCQ | Vag kompetentny partner pre dodavky: .
"' - spojovacieho materialu - vftacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - ==
- diamantovej techniky - naradia ruéného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na ddrzbu pre autoservisy e 1
- sluzieb zameranych na optimalizaciu vetkych logistickych procesov - RFID systémov ¥ . e ?

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenské republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

Man and Machine
| www.staubli.com
: FAST MOVING TECHNOLOGY STA.UB l I

AMPER 2018 ’.

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorzny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (ipravy na triedu IP67 (upinage ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci korézii
T: 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi k
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yEzimmergroup.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu idrzbu Www.zimmer-group.sk

8

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz
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| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @
' -~ E. ]
! A fﬁl ¢ PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:
‘ 1
:Huf [ 'i‘: / automatizaciu zvarania | zvaracie prisluSenstvo
v '.; L. | zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
- - |/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia
FRONIUS SLOVENSKO S.R.0., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

] Koncepce CoroTurn® Prime a metoda PrimeTurning™

Nejprevratnejsi novinka SANDVIK

v oblasti soustruzeni
..0d jeho vzniku

50,4, 5,08, Jina Botiu 4, Hanskd Bystrica B Kawasaki TFoaIN
[ Nk + 42148472 M4 11, infed@n-d-nak ‘ Robatics (* g ] ] -~
5 Faxs 442348472 34 69, www S DAk e ) ok X Y | %

-'!t! ,.4 Robotickeé riesenia:

* paletizacia ¢ pick and place

Q * FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

PROFIKA

P I
l]l[lflliﬂ.[il@ dodava a servisuje CNC stroje “mﬁhﬂ ok

OBRABECI STROJE jli od roku 1992! OBRABACIE STROJE

PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147

(CNEXStrojeNHYUNDATRWIAYaRSIWIS ST RERdIoutiotocneRautomatysHANWHARvS eAnalwwwiprofika‘cz

(mul BRI sushringeguehring sk (73 () )
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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__ gl hE r
— F-{el0V-SS 'd BGA orove 277, 017 01 Povazska Bystric
tel.: +421 42 432 99 01
"' S LOVAKI‘A! S.1.0. aquastyl@aquastyl.sk Fr

R
MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE -y
* VYROBA * SERVIS * KALIBRACIE =

-
» POVLAKOVANIE LOZISKOVICH A CEMENTAGNYCH OCELi KLZNM POVLAKOM DLCK © 5~
* POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO 200 °C w4
« UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV /

=

'odna 9, itra, =

oo 4421 811 264 141 £

e-mail: plasticportal@plasticportal.eu —L:,-}

PlasticPortal.eu® &
. ] 3 ] S\J‘\i
meonsutine  Unique consulting services @

5
Lowinski Consulting s.r.o. d H d ﬁ d E‘y}i’;s/z': ‘3‘ Q
Sv.Bystrika7,94907 Nitra7-SK ESIgne tO t yOur nee S ) ~ hfj .
Tel: +421 (0) 904 59 00 33 -
info@lcsk.eu,www.lcsk.eu

ENGINEERING QUALIFICATION - ENGINEERING TEAMS - ENGINEERING PROCESS - ENGINEERING COACHING

e industry

ey

Vychadza nepretriite uz 11. rok
UZ desat rokov prinaame informacie o automobilovom a strojarskom priemysle

Uz desat rokov mame svoje pevné miesto na medialnom trhu
UZ desat rokov sa teSime z vasej priazne

www.aimagazine.sk

nulté vydanie ai magz
vyslo v aprili 2008
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Navrzeno pro uvedeni
Vasich predstav do reality
KUKA KR 6 Agilus R 700

vewv s

« Nova vnitFni kabelaz

* IP67 pro vsechny varianty

* Montaz v jakékoliv pozici
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Veltrh automatica 2018 Mnichov
- ndrast vo vietkych smeroch
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Optimize your Production
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Veltrh automatica, ktory sa uskutocni od 19. do 22.
juna 2018 v Mnichove, zabera uz teraz - niekolko
mesiacov pred svojim zaciatkom - viac vystavnej
plochy ako v roku 2016. Narast plochy expozicii,
vdaka vystavovatelom zo zahranicia, sa pohybuje
okolo 16 %, narast novych vystavovatelov, medzi
ktorymi su firmy ako Durr Systems, Rollon,

SIASUN Robot, Siemens, Sumitomo, TUV SUD,
Volkswagen a WAGO Kontakttechnik, predstavuje
priblizne 12 %.

Podla ddajov Medzindrodnej federécie robotiky (IFR) sa celosvetovy obrat od-
vetvia robotiky zvysil v roku 2016 o 18 percent na 13,1 miliardy doldrov. Po&et
predanych robotov v roku 2016 dosiahol 294 312 (o 16 % viac oproti roku
2015). Patrick Schwarzkopf, vykonny riaditel spoloénosti VDMA Robotics + Au-
tomation, vidi obrovsky hospoddrsky a ekonomicky potencidl: ,Nie je ndhoda,
Ze robotika a automatizdcia st na vzostupe. Ide o hnaciu silu digitélnej a sie-
fovej vyroby s vy$3ou produktivitou a vy$3ou konkurencieschopnosfou. V inteli-
gentnej tovarni zostava &lovek Ustrednym bodom a Gzko spolupracuije so strojmi.
Pracovné miesta sa stdvajo G&innejimi, ergonomickymi a atraktivnej§imi.”

S aktudlnymi témami, ako digitdlna transformdcia vo vyrobe, spoluprdca me-
dzi [udmi a robotmi a servisnd robotika, veltrh automatica vyznamne prispieva
k névrhu ,Prace 4.0” - kde ludia nesi vécsiu zodpovednost ako kedykolvek
predtym. Tieto témy sa na veltrhu stand hmatatelnymi a konkrétnymi.



Digitalizacia vo vyrobe

Vdaka simuldcii strojov a zariadeni dochddza k zlu€ovaniu virtudl-
nych a skutoénych vyrobnych svetov. U&ast spolo&nosti Siemens,
jedného z poprednych poskytovatelov rieseni Industry 4.0, je teda
urcitym medznikom dalSieho rozvoja veltrhu automatica. Ralf-Michael
Franke, generdlny riaditel pre automatizéciu spolo&nosti Siemens,
zdéraziuje: ,Na veltrhu automatica chceme predovietkym ukézaf,
ako méZu vyuzivat priemyslové spoloénosti vietkych velkostnych ka-
tegérii digitalnu transformdciu v jednotlivych oblastiach - od névrhu
produktov, cez pldnovanie vyroby, inZiniersky proces az k celkom
novym sluzbém. Dalej na zéklade konkrétnych rieseni predstavime
integrdciu robotiky do strojného inZinierstva."

Sila, ktorou sa digitélna transformécia zluéuje s automatizovanou
produkciou, spolu s postupmi rychleho vytvérania digitélnych sieti
v tovdriiach, prekvapuji dokonca aj znalcov problematiky. Pojmy
ako cloudovd robotika, deep learning a inteligentnd vyroba uz nie
s0 len heslami, ale ¢oraz EastejSie aj skisenosfami z praxe. A hoci
pretvorif vyrobu na inteligentny stoji peniaze, investicie stoja za to.
Ukézalo sa to aj v neddvnej 3tidii s ndzvom Bonus za produktivitu
digitalizacie: sektorové poznatky od spolognosti Siemens Financial
Services (SFS). Podla nej mézu vyrobcovia dosiahnuf roény ndrast
produktivity prostrednictvom znizenia vyrobnych ndkladov o 9,8
percenta vdaka automatizécii a digitalizécii ich vyrobnych systémov.
Obrovské zisky produktivity potom ndsledne pomdhaiji spolognos-
tiam uvolfovat likviditu, s ktorou mézu financovat investicie do dal-
Sich novych technolégii.

AUTOMOBILE PRODUCTION kongres
Novinkou na aktudlnom ro&niku veltrhu automatica bude AUTOMO-
BILE PRODUCTION kongres, pripraveny v spolupréci so spolo&nos-

Connecting Global Competence

Montazni a
manipulacni technika
Priimyslové
zpracovani obrazu
Pramyslova robotika
Profesionalni servisni robotika
Reseni pro priimysl 4.0 - IT2Industry

-

-
2

£oP)

|
el

Polohovaci systémy M Ridici technika
Bezpecnostni technika

Pohonné systémy
Senzorika Napajeci technologie

G VDMA
J

Rohatics + Automation

TOP TEMA DNA

il

g

—

Q!

!
1

B \

fou AUTOMOBIL PRODUCTION, ktory sa uskutoéni v diioch 18.
a 19. j0na. S podtitulom ,Na ceste k autonémnej vyrobe” sa kongres
zameria na dopady digitalizécie a umelej inteligencie v oblasti vyro-
by automobilov.

Podrobnosti o komplexnom ndvitevnickom servise, zabezpeceni zvy-
hodnenych vstupeniek a ubytovania, informdcie o moznosti zi&astnit
sa organizovane| skupinovej cesty na veltrh &i zabezpe&eni cesty
Jna klee” pre firmy ndjdete na: www.expocs.cz

~

Messe Miinchen

IMIZE

your Production

June 19-22, 2018 | Munich



Konferencia

Automatizacia procesovyV obrabani
10. méaj 2018, Village Resort Hanuliak, Bela

Kolektiv vydavatelstva LEADER press a Casopisu ai magazine sa rozhodli tento rok pri prilezitosti 10. vyrocia svoj-
ho vzniku, zorganizovat konferenciu Automatizacia procesov v obrabani, pre vyrobné firmy v SR i CR, ktorym zalezi
na tom, aby sa udrzali v konkurenénom prostredi, zvysovali svoje vyrobné kapacity, produktivitu a kladli doraz na efek-
tivitu vyroby. Bez automatizacie, robotizacie a digitalizacie to v sti¢asnosti — a najma v buducnosti — nepdjde. Tenden-
cie naznacuju, Ze kvalifikovanu pracovnu silu, ktora uz dnes chyba vo vadsine firiem, ¢aka naro¢ny proces zmeny jej
¢truktury. Na jednej strane mnozstvo manualnej prace vo firmach ubuda, pretoze je nahradzovana automatizovanymi
systémami na véetkych urovniach, na druhej strane rastie vyznam ludi s takou kvalifikaciou, ktora im umozni riadit
a obsluhovat automatizované systémy. O tom, ako sa s problémami popasovat, najma v oblasti implementacie inova-
tivnych technologii, sa bude na pripravovanej konferencii hovorit tiez.

ZAMERANIE KONFERENCIE obréabania kovov: od obrébacich centier, cez nastrojove vy-

Konferencia o automatizacii procesov v obrabani ma am-  baveniea softvérovu podporu az po nasadenie robotickych

biciu poskytnut zastupcom vyrobnych podnikov nové systémoyv, riadenie procesov, meranie a kontrolu ¢i internd

impulzy na zefektivnenie vlastnej vyroby v oblasti obraba-  logistiku. Nebudd chybat informacie z tematiky obrobi-

nia. Upozornit na trendy a vyvojové tendencie procesov telnosti materialov, energetickej naroénosti a bezpecnosti

obrabania. O najnovsie informacie, poznatky a skdsenosti  procesov, vplyvu inovativnych automatizovanych techno-

z realnej praxe sa podelia $pickovi odbornici zo Slovenska  l6gii vo vztahu k nedostatku kvalifikovanej pracovnej sily.

i zahranicia.

) PODUJATIE PODPORUJU

CIELOVA SKUPINA Svaz strojirenské technologie Praha, Zvaz strojarskeho

Podujatie je urené pre vyrobné firmy v SR a CR, ma-  priemyslu SR, Zviz automobilového priemyslu SR.

nazment, technologov, kongtruktérov a vyvojarov, najma

z odvetvia strojarskeho a automobilového priemyslu, ale PARTNERSKE FIRMY

aj inych suvisiacich odborov. Misan, s.r.o., DMG MORI Czech, s.r.o., Yamazaki Mazak
Central Europe, s.r.o., Schunk Intec s.r.o., technology -

PROGRAM support, s.r.o., Kuka Roboter CEE GmbH, Fanuc Robotics

Prezentacné prispevky konferencie su zamerané na imple-  Czech, s.ro., MCS, s.r.o., Walter Slovakia s.r.o., Sandvik

mentaciu automatizovanych procesov v celej sirke tematiky Coromant Slovakia

Pridte sa indpirovat uz zavedenymi postupmi a praktickymi ukazkami najnovsich trendov v procesoch
obréabania kovov v stvislosti s uplatiiovanim konceptu Priemysel 4.0 a dérazom na zvysovanie efektivnosti,
produktivity a kvality vyroby.

TESIME SA NA VAS!

Viac informacii a registracia na:

www.Ieaderpress.sk/konferencia

Kedykolvek nas kontaktujte aj osobne:
Ing. Vlasta Rafajova, rafajova@leaderpress.sk, 0904 209 549, PhDr. Eva Ertlova, ertlova@leaderpress.sk, 0911 209 549

V mdji 2017 ¢asopis ai magazine a ¢casopis ATP Journal zorganizovali
konferenciu na tému Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych
podnikov, ktord sa stretla pri naplnenej kapacite 120 miest, s velmi
dobrym ohlasom zucastnenej odbornej verejnosti.

Video z konferencie si méZete pozriet na www.leaderpress.sk.

Verime, Ze aj pripravovand konferencia Automatizdcia procesov

v obrdbani v Jdnosikovom kraji, zaujme vasu pozornost.

-
foto Milan Kosec
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Segmentautomofive

na Slovensku ¢akd k

:)) Vlasta RAFAJOVA, foto KIA Motors Slovakia, ZAP SR

Ucowvy rok

Na Slovensku sa podla Zvézu automobilového priemyslu Slovenskej republiky (ZAP SR) aj v mi-
nulom roku vyrobilo viac ako milion vozidiel. Produkcia v automobilovych zavodoch Volkswagen
Slovakia, Kia Motors Slovakia a PSA Group Slovakia dosiahla spolu, podla predbeznych vysled-
kov, viac ako 1 025 000 vozidiel. Podiel vyroby automobilov na celkovej priemyselnej produkcii
na Slovensku dosiahol 44 percent a automobilovy priemysel sa na priemyselnom exporte Sloven-

ska podielal 35 percentami.

JTieto &isla si naozaj stdle velmi dobré a vysledok nds tesi. Musime
viak byf pozorni a mimoriadne ostraziti, aby sa rozvoj a konkuren-
cieschopnost automobilového priemyslu udrzal. Co sa tyka znd-
mych Udajov o tom, Ze Slovensko uz niekolko rokov vedie svetovy
rebri¢ek v poéte vyrobenych automobilov na 1 000 obyvateloy, to
sa v podstate nemeni. V roku 2017 sme si prvenstvo udrzali poctom
189 vozidiel. Tento rok viak bude naozaj kriticky z hladiska udrza-
telnosti a konkurencieschopnosti kltZového sektora nadej ekonomi-
ky. Konkurencieschopnost sa udrzi, ak budd vytvorené podmienky
na to, aby ndm najmd novi doddvatelia do automobilového prie-
myslu nezostdvali pred hranicami Slovenskej republiky. Netyka sa to
priamo nasich hlavnych vyrobcoy, ale ak sa nevytvoria dobré pod-
mienky a nezlepsi sa podnikatelské prostredie u nds, tak mézu aj
hlavni vyrobcovia prist o niektoré nové projekty. Zatial to tak nie je,

16 | @magazine 1/2018 | www.leaderpress.sk

musime viak teraz sdstredif pozornost na zlep3ovanie podmienok.
Ak totiz neodstrénime hlavné bariéry v automotive sektore, dobré
vysledky sa nepodari dlhodobo udrzat a vykonnost tohto odvetvia
zaéne klesat,” hovori Juraj Sinay, prezident Zvézu automobilového
priemyslu SR.

Kontrolovat plnenie uznesenia viady

V minulom roku predstavitelia ZAP SR definovali nevyhnutné pod-
mienky pre zabezpeé&enie konkurencieschopnosti automobilového
priemyslu a hlavné kroky vedice k ich naplneniu, o ktorych rokovali
v decembri aj na zasadnuti vlddy SR. Vysledkom rokovania vlady
z 13. 12. 2017 je uznesenie & 589/2017 obsahujice 14 zdklad-
nych bodov, sumarizujicich Glohy na odstrdnenie hlavnych bariér
rozvoja v segmente automotive.
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Automobilovy priemysel, vysledky a trendy

Vyroba vozidiel na Slovensku za rok 2017 a vyhl'ad na 2018
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KlG&ovym problémom stdle zostdva akdtny nedostatok
kvalifikovanej pracovnej sily, nefunkény vzdeldvaci sys-
tém, ktory by pripravoval mladych ludi pre potreby trhu
prace. ZAP SR preto okrem iného spracoval podklady
pre vznik projektu rekvalifikdcie 5 000 pracovnych
sil pre automobilovy priemysel roéne na nadchddza-
jice 3tyri roky, aktivne participoval na implementdcii
dudlneho systému vzdeldvania prostrednictvom Rady
vlady SR pre odborné vzdelévanie a pripravu. Okrem
toho v ramci propagdcie technického a prirodovedné-
ho vzdelavania realizoval Automobil Junior Akadémiu
a pokraéoval v projekte SPICE a udelovani ceny ZAP
SR za najlepsiu diplomovi précu.

.Chceme aj nadalej aktivne p&sobit pri eliminécii ba-
riér udrzatelnosti a zvySovania konkurencieschopnosti
automobilového priemyslyu,” hovori Juraj Sinay. ,Z&-
rovefi chceme pokracovat v dialégu s vlddou a zod-
povednymi ministerstvami, €o konkrétne znamend
aktivne pdsobif pri realizécii Gloh z uznesenia vlady
&. 589/2017 tak, aby prind3ali konkrétne vysledky.”

DalSie priority roku 2018

Aj v tomto roku chce ZAP SR participovat pri realiza-
cii projektu cielenych rekvalifikécii podla potrieb trhu
prace a priemyslu, akfivne pésobif pri revitalizécii
Ndrodného projektu ,Dudlne vzdeldvanie a zvy3enie
atraktivity a kvality OVP”, realizovat svoju stratégiu
pri transformdcii vysokého 3kolstva, akreditéciv a za-
vedenie programu ,profesijny” bakaldr do 3tudijnych
programov predovietkym technickych vysokych 3kél.
Zé&roven chce uviest do Zivota zjednodusenie procedd-
ry pri ,dovoze” pracovnej sily z tretich krajin.

Medzi dalsie priority bude tento rok patrit aj snaha
o vytvdranie prostredia pre efektivne fungovanie prie-
myslu na Slovensku. Dalej vytvdranie podmienok pre
3irokd spoluprdcu a dialég medzi firmami automobilo-
vého priemyslu a vyskumno-vyvojovymi pracoviskami,
dohlad nad procesom implementdcie a pripadnej zme-
ny zékona o odpadoch tak, aby neposkodil firmy auto-
mobilového priemyslu. Iniciovat bude dialég o rozsahu
a forméch stimuldcie rozvoja mobility zaloZenej na al-
ternativnych pohonoch a prislusnej infrastruktiry, pri-
&om ZAP SR bude pokracovaf v manazovani projektu
podpory vozidiel BEV a PHEV.

Registracia vozidiel

Vysoké hodnoty dosiahli v roku 2017 aqj registracie
novych osobnych &ut. V kumulativnom porovnani do-
siahli registracie za minuly rok 96 085 osobnych vozi-
diel, o predstavuje oproti roku 2016 nérast o 7 922
a 8,99 %. Celkovy trh s novymi vozidlami nardstol
0 7,64 % na 108 279. To je Grovef rekordného roku
2009, kedy bolo na Slovensku $rotovné. Najviac no-
vych automobilov bolo registrovanych v Bratislavskom
kraji, najmenej v Tren&ianskom kraji.

Na Slovensku sa v minulom roku zaregistrovalo qj
69 573 individudlne dovezenych vozidiel. Podiel no-
vych vozidiel na celkovych registracidch tak dosiahol
58 % percent. V roku 2017 sa oproti predo3lym ob-
dobiam znagne zhordila vekovd Struktora individudl-
ne dovezenych vozidiel, o mda vplyv na bezpeénost
na cestéch, droveri emisii z dopravy a Zivotné pros-
tredie.
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Rok 2017/ v slovenskych automobilkéch

;)) Vlasta RAFAJOVA, ilustra¢ne foto Kia Motors Slovakia, VW Slovakia, PSA Group Slovakia, Jaguar Land Rover

Kia vlani vyrobila 335 600 vozidiel a 539 987 motorov

V roku 2017 vyrobila Kia Motors Slovakia 335 600 osobnych auto-
mobilov pre zakaznikov z viac ako 80 krajin. Ako jedina automobilka
na Slovensku, ktord vyraba motory, vyprodukovala aj 539 987 po-
honnych jednotiek. NajziadanejSim sa stal dieselovy agregat s obje-
mom 1,71 (25 % produkcie).

,V predchédzajicom roku sme investovali do Gprav liniek na vyrobu
automobilov a motorov viac ako 107 miliénov eur. Tento rok planu-
jeme v investiénych aktivitach pokragovat a preinvestovat viac ako
200 miliénov eur. V roku 2018 spusti Kia Motors Slovakia vyrobu
novych modelov a motora. Novy model bude verejnosti predstaveny
uZ na marcovom autosaléne v Zeneve. Pevne verim, ze svojim atrak-

tivnym dizajnom a jazdnymi vlastnostami oslovi mnohych eurépskych
zdkaznikov,” povedal Dae-Sik Kim, prezident a vykonny riaditel
Kia Motors Slovakia.

Modely znaéky Kia vyrobené na Slovensku v roku 2017 boli najéas-
tejsie exportované do Velkej Britanie (17 %), Ruska (13 %) a Spaniel-
ska (9 %). Takmer 1,5% vyrobenych vozidiel zostalo na domécom
slovenskom trhu. Obltbeny SUV model Kia Sportage sa stal najvy-
rébanejsim modelom (64 %), nasledovany modelovym radom cee’d
(29 %). Viacicelovy model Venga doplia produktové portfélio vy-
robného zdvodu so 7% podielom. Najpopuldrnejsim automobilom
sa v roku 2017 stala Kia Sportage v bielej farbe Casa White s die-
selovym motorom s objemom 1,7 litra a 3eststupfiovou manudlnou
prevodovkou.

Priemernd mzda vyrobného zamestnanca spoloénosti Kia Motors
Slovakia dosiahla v minulom roku 1 458 eur. Uvedend suma zahffia
zdkladnd mzdu, jednotlivé priplatky, vratane priplatkov za précu nad-
¢as, letny a viano&ny bonus, ako aj koncoroény bonus za dosiahnutie
vyrobného ciela. Rozdiel medzi priemernou mzdou vo vyrobnom z&-
vode a v zilinskom regiéne kazdym rokom narastd, pri¢om v minulom
roku dosiahol vz viac ako 440 eur.

,Co sa tyka planov pre rok 2018, predpokladame, ze vyrobime pri-
blizne 328 000 vozidiel, o je asi o 1,5 percenta menej ako v uply-
nulom roku. V tomto odhade vyrobného pldnu je zahrnuty neisty vyvoj
na nasich tradiénych trhoch, vratane Velkej Britdnie, a takisto aj po-
stupné spU3fanie ndbehu novych modelov, ktoré planujeme vyrdbaf
v nadom zévode,” doplnil hovorca spolo&nosti Kia Motors Slovakia
Jozef Bagé.

V PSA sa osvedcila 4. pracovna zmena

Trnavska automobilka PSA Groupe Slovakia vyrobila v roku 2017 spolu
335 069 vozidiel, ¢o je medzirocny rast 0 6 percent (v roku 2016 to bolo

315 050 vozidiel). Lidrom v produkcii bol model Citroén C3, ktory
predstavoval viac ako 70 percent vianajsej vyroby. ZvySok produkcie
trnavskej automobilky predstavoval viani Peugeot 208.

.Vyroba modelu Citroén C3 sa za&ala v septembri 2016, odvtedy
sme vyrobili viac ako 280 000 vozidiel tohto typu. Nd&3 zdvod sa
profiluje ako automobilka vyrébajica malé vozidld. V roku 2017
sme v celkovej kumulativnej produkcii zévodu prekroéili hranicu
2,5 miliéna vyrobenych vozidiel a viac ako 80 percent nasej vla-
fiajsej produkcie smerovalo na trhy v ramci EU,” uviedol hovorca
spolo&nosti Peter Svec.

Délezitym momentom pre automobilku bolo vlani spustenie 3tvrtej
pracovnej ,vikendovej” zmeny. Od januéra do marca postupne na-
biehala a od aprila je realitou. ,Tato zmena vygenerovala okolo
800 novych pracovnych postov, z nich zhruba 300 predstavovali uz
existujici zamestnanci z tyzdiiovej zmeny, ktori vdaka presunu na vi-
kendovi zmenu kariérne postipili a finan&ne si polepsili,” doplnil. Vy-
hodou vikendovej zmeny je préca od piatka do nedele, ¢o vyuzivajd
nielen 3tudenti, ale napriklad aj ludia, ktori potrebuji pocas pracov-
nych dni venovaf napriklad starostlivost &lenovi rodiny a podobne.
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.Je to novinka v slovenskom priemyselnom prostredi, ale osvedéilo sa
ndm to, 3tvrtd vikendovd zmena je najstabilnejou zmenou a méme
s fiou velmi dobré skisenosti,” hovori P. Svec.

Celkovy poéet zamestnancov PSA Groupe Slovakia na prelome ro-
kov 2017/2018 predstavoval 4 400 pracovnikov, z toho bolo okolo
650 agentirnych zamestnancov. ,Predstavuje to pokles oproti pribliz-
ne tisicke agentirnych zamestnancov takto pred rokom, dévodom je
z4ujem o prechod agentirnych pracovnikov medzi kmefovych za-
mestnancov firmy,” doplnil P. Svec.
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Volkswagen v znameni novych modelov

Minuly rok sa v spolocnosti Volkswagen Slovakia, a.s., niesol pre-
dovSetkym v znameni pripravy na nabeh novych modelov. Stviselo
s tym vybudovanie novej montaznej haly, Upravy v karosarni, vybu-
dovanie dalSej testovacej drahy. Objem investicii do tohto segmentu
predstavoval zhruba 800 miliénov eur.

JTento rok olakdvame spustenie sériovej vyroby dalsich modelov
a zvy$enie zamestnanosti. Pred niekolkymi mesiacmi sme za&ali kom-
pletne vyrdbat v Bratislave model Porsche Cayenne. Okrem toho
sme sa, samozrejme, investi¢ne, procesne a persondlne pripravovali
na ndbeh dalsich novych modelov v tomto roku (novéa generdcia vlaj-
kovej lode bratislavského zavodu VW Touareg a prestizny model Au-
di Q8),” vysvetluje hovorca spolo&nosti Michal Ambrovié.

.Chceme, samozrejme, nadalej pokracovat v poskytovani ¢o najlep-
3ej kvality v pozadovanom &ase pre nasich zdkaznikov, a preto budi
investicie pokracovat. Pldnujeme tento rok novinky v oblasti logistiky,
optimalizécii procesov a v riadeni ndkladnej dopravy,” doplnil.

Po prvy raz vlani vo Volkswagene pracovali stéasne na nabehu troch
SUV modelov pre tri rézne znacky, o je unikdt nielen v rémci bratislav-
vozidlo a rozloha z&vodu, aj vdaka spominanému rozsirovaniu o seg-
ment Porsche, presiahla plochu dva miliény metrov tvorcovych. Firma
tiez ziskala ocenenie dafovnik roka, ked' na priamych daniach a od-
vodoch odviedla do verejného rozpoctu viac ako 217 miliénov eur.

,Priemerny plat v spoloénosti Volkwagen Slovakia predstavoval
1 804 eur. VW je najvacsim stkromnym zamestndvatelom v SR, od-
mefovanie nasich zamestnancov je v rémci Slovenska nadstandard-
né. Zamestnancom sme v uplynulom obdobi zvy3ovali mzdy viac-
krat - v lete o 4,7 percenta spolu s jednorazovou platbou 500 eur.
Od 1. janudra tohto roka sa mzdy zvysili opétovne o 4,7 percenta
a rovnaké zvysenie sa uskutoéni aj k 1. novembru 2018,” dodal M.
Ambrovic.

Jaguar Land Rover uz instaluje technolégie

Vystavba Stvrtej slovenskej automobilky Jaguar Land Rover postu-
puje presne podla planu. V Nitre sa stavia zavod s vyrobnou kapa-
citou 150 tisic vozidiel, ktory bude vyrabat cely rad vozidiel s hlini-
kovou karosériou Jaguar Land Rover. Vyrobu spusti koncom roka
a prvym vyrabanym modelom v Nitre bude nova generacia Land
Rover Discovery.

.Hoci pri pohlade zvonku zavod pésobi uz ako hotovy, v ramci jed-
notlivych objektov sa v tomto obdobi uskuto&iiuje instaldcia techno-
|6gii, ich nastavovanie,” informoval Jozef Plsko manazér pre podni-
kové zdleZitosti spoloénosti Jaguar Land Rover.

Zaciatkom oktébra 2017 Jaguar Land Rover spustil prvd ndborovi
kampad. ,Aj napriek pomerne napétej situdcii na pracovnom trhu
sa ndm dari oslovovaf s nasou ponukou pomerne velky pocet kan-
diddtov a aj v tejto oblasti pokragujeme presne podla plénu,” dodal
J. Pl3ko. V janudéri mala nitrianska automobilka uz vyse 800 zames-
tnancov, pricom novi nastupuji kazdy tyzdef, East zamestnancov
sa pripravuje na svoje pozicie vo Velkej Britanii. ,Takisto sme uz
v aktudlnom skolskom roku zagali s dudlnym vzdelavanim. Nagi $tu-
denti dudlnej akadémie absolvujd jej prvy roénik v Bratislave a bu-
ddci 3kolsky rok uz budi dudlne vzdeldvanie absolvovat v nasej
spolo&nosti ako technici ddrzby,” doplnil.

Jaguar Land Rover zaal vystavbu zdvodu na Slovensku v septem-
bri 2016. Investicie do vystavby automobilky predstavuji 1,4 mi-
liardy eur. Za britskym vyrobcom viak prichddzaji do okolia Nitry

aj jeho doddvatelia, ktori tu investuji do svojich novych prevadzok
a vytvdraji nové pracovné miesta.

Automobilka Jaguar Lland Rover bude maf vyrobnd kapacitu
150 000 vozidiel a roéne by mala zamestnaf okolo 2 800 [udi,
v daliej etape by mala svoju produkciu zdvojndsobit.
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Inzinierske sluzby

& © ~ e

Produktové inzinierstvo
v slovenskom automobilovom priemysle

Budovanie know-how v oblasti vyvoja produktov na Slovensku prostrednictvom expertov

D) Ing. Ondrej JANCOVIC, All4Automotive s.r.o.

Na zacCiatku tohto roka zacala svoju ¢innost novovzniknuta spolocnost All4Automotive s.r.o., so sidlom
v Nitre. Ako uz napoveda nazov, kluCové aktivity firmy sa sustreduju najméa smerom k automobilovému
priemyslu, a to nielen u nas, ale i v dalsich Statoch Eurdpy. Zalozili ju spolocne Clemens Lowinski zo spo-
locnosti Lowinski Consulting s.r.o. a Petr Viyskocil zo spolo¢nosti VPEngineering & Consulting s.r.o. Tito
dvaja dlhorocni byvali spolupracovnici opat spojili sily, aby prostrednictvom svojho know-how v oblasti
vyvoja novych produktov pomahali svojim zakaznikom dosahovat ich dalSie uspechy. K tomuto cielu im

dopomaha kompletny tim expertov s bohatymi skusenostami v oblasti automobiloveho priemysiu.

Portfolio sluzieb

> Vyvoj produktov

> Produktovy inziniering
> CAD dizajn

> Dizajnové riesenia

> Dizajnové koncepty

> Projekty priamo u zdkaznika

> Inovacie
> Inzinierske sluzby
> Poradenské sluzby

> Sluzby priamo u zakaznika

A/

ALLAAUTOMOTIVE

All4Automotive s.r.o., je novozalozend
spolocnosf pdsobiaca od roku 2018 v Sloven-
skej republike. Poskytuje jedine¢né inZinierske
sluzby prispésobené na mieru automobilo-
vému a strojarskemu priemyslu. Na zdklade
rozsiahlych skdsenosti a poznatkov v oblasti
automobilového inZinierstva, vyvoja produk-
tov, riadenia projektov a rozbehu vyroby spo-
lupracujeme s nasimi zdkaznikmi, aby sme
spoloéne vyvijali vylepsené produkty, zlep-
Sovali procesy a inzZinierske skdsenosti. Na-
§im hlavnym cielom je prekonat o&akdavania
nasich zdkaznikov meratelnymi vysledkami
a rozvijat dlhodobé vzfahy. Vzdy sa snazime
poskytovaf nad$tandardné riesenia, ktoré fun-
guju pre nasich zdkaznikov.
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Portfolio produktov

Interiérové a exteriérové casti automobilov:

> Dverové panely
> Pristrojové dosky
> Stredové konzoly

> Sedacky
> Svetla
> Zrkadla

> Konstrukcie
> Mechanizmy

Clemens Lowinski
Strojné inZinierstvo

27-roéné skisenosti z automobilového
priemyslu v spoloénosti Johnson Controls
na réznych riadiacich funkcidch. Know-how
v oblasti vyvoja produktov interiérovych
modulov a komponentov pre pasazierov
automobilov. Riadiace skisenosti v rézno-
rodych medzindrodnych projektoch, expert
vo vietkych aspektoch procesu vyvoja pro-
duktu. KlGéové projekty realizované pre
spolo&nosti Ford, Mercedes, Smart a Mit-
subishi. ZaloZil a viedol najvéé&sie automo-
bilové technologické centrum na Slovensku
pre Johnson Controls v Trenéine s viac ako
550 pracovnikmi.

Petr Vyskocil
Strojné inzinierstvo

18-roéné skisenosti z automobilového
priemyslu v spolo&nosti Johnson Controls
a Yanfeng na réznych riadiacich fun-
kcidch. Know-how v oblasti vyvoja produk-
tov interiérovych modulov a komponentoy
pre pasazierov automobilov. KlG¢ové pro-
jekty realizované pre spoloénosti BMW,
Mercedes a VW Group. ZaloZil a viedol
oddelenie inZinieringu technologického
centra Johnson Controls v Trencine. V spo-
lo¢nosti Yanfeng viedol eurépsky inZinier-
sky tim pre VW Group.
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Are you tired of corporate identity, ...
Do you want to do something new,

Find your own way together with us, the automotive engineering experts!
CAD DESIGN ENGINEER

Job Description: Required skills:
Prepare CAD 3D models and drawings based on [EEEENEEielylellER=N s ER L P

defined product requirements. Responsible for B Degree in Mechanical Engineering
:Iasign of ;.}rarts, cre:faéi;g _;_:if I?:DM structure, Deﬂ;e ; English

ixation, tolerance ), kinematic , assembl

sequence together with Prod. Application engineerz CAD knowledge CATIA VS or NX
and ensure implementation in CAD design. Apply Team player and high engagement
continuous improvement practices to computer BCEEEeilslslaglel(7=1ils]4]

related issues to increase overall productivity. Willingness to learn

PRODUCT APPLICATION ENGINEER

Job Description: Required skills:
Actively working together with engaged customer, BEEEERFT(e]3le] ((=R=F10 =11 010 =5 1 1 WPAaT=r=1 11
suppliers and engineering team. Main interface § Degree in Mechanical Engineering
between design team and final production. Fl : ish
Responsible for 3D / drawings validation and parts iientin RyiEh o OOFTAN

release. Strongly support and improve product [ C‘ﬁ‘q k_‘"“‘“""‘adge CATIAVS on NX

quality by checking product functions & dimensions Flexibility and engagement

compare with released 3D and drawings. Define =YYt Retelys (a0 alle=11 o k=10 Boli- = 0l = il
corrective actions and document changes through Negotiation skills

snginescing change management process. Expected high flexibility & team engagement

GROUP ENGINEERING MANAGER

Job Description: Required skills:
Responsible for whole project development team, Automotive experiences — min. B years

working directly with customers and suppliers. Degree in Mechanical Engineering
Responsible for final check and all engineering Fluent in English and German

deliverables. Define goals / KPIl for team and E sadershi N
individuals and measure their progress. xcellent leacership and management skilis
High Flexibility and Engagement

Responsible for an engineering budget plan,
estimation and budget tracking. Prepare budget Competent in communication and presentation
High level of motivation

cost breakdown for new projects base on customer
Team player and motivator

requirements.
CAD knowledge CATIA V5 or NX advantage

L U SO T S T T

Contact us to give space for your creativity and engineering freedom in a growing product development team

BMLOWINSKI All4Automotive
l:-u:mtsumuﬁ E-Mail: info@lcsk.eu VPE
See also: VP ENGINEERING & CONSULTING

Internet : hitp:/’mww . lcsk.eu , hitp://'www.vpec.eu




Vyroba a servis naradia a nastrojov

Guhring stavia na Slovensku
vyrobno-servisny zévod

3) Vlasta RAFAJOVA, Eva ERTLOVA, foto Eva ERTLOVA, Giihring Slovakia, s.r.o.

Historia znacky Gahring siaha do predminulého
storoCia. Ked firma v roku 1898 vznikla, stanovila
si za ciel ponukat zakaznikom komplexny servis
a sortiment v oblasti rotacnych nastrojov na obréa-
banie kovov. V tom Case to predstavovalo predo-
vSetkym oblast vftania, ale postupne ako vznikali
nové technologie, Gihring vyvijal viastné rieSenia
a prindsal na trh nove produkty. Dnes, po 120
rokoch existencie, pontka kompletny sortiment
pre vrtanie, frézovanie, zavitovanie, vyrubovanie,
vystruzovanie, zahlbovanie, PKD a CBN nastroje,
upinacie naradie, ale aj vydajne automaty a logis-
tické rieSenia spravy reznych nastrojov.

O postaveni globdlnej znagky na trhy, jej 120. vyro&i, aj o vystavbe vyrob-
no-servisného strediska na Slovensku, hovori konatel spolo&nosti Gihring
Slovakia, s.r.o., Rastislav Jan&ovié.

Aky bol uplynuly rok pre Giihring vo svete aj na nasom trhu?

Ak by som to mal povedaf jednym slovom, tak rekordny. V roku 2017 firma
po prvy raz vo svojej histérii prekonala v roénom obrate hranicu jednej mi-
liardy eur. Bol to z globdlneho pohladu najlepsi obchodny rok. Co sa tyka

\

VHM frézy radu PowerMILL
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Ing. Rastislav Janéovi&, konatel spolocnosti Gihring Slovakia, s.r.o.

Gihringu na Slovensku, ku globdlnemu vysledku sme prispeli aj my, hoci
pre nds bol tento rok najlepsi nielen kvéli narastu obratu, ale kvéli zmendm,
ktoré sa ndm podarilo dosiahnuf v 3truktire ndsho predaija.

Mézete byt konkrétnejsi?

Podarilo sa ndm vyrazne zvysif podiel malych a strednych zdkaznikov
na celkovom objeme ndsho predaja, o sme si ako ciel stanovili po posled-
nej ekonomickej krize. Neznamend to viak, Zze chceme velkych zdkaznikov
opusfaf, naopak ti si pre nds stale kltCovi, postupne viak mame v pléne
navy3ovaf aj objemy predaja v segmente malych a strednych zakaznikov,
orientovanych prevazne na kusovd a malosériovl vyrobu. Snazime sa tiez
nds sortiment presadif aj v oblastiach, ktoré priamo nesivisia s obrédbanim
a strojdrskym priemyslom. Zaujimavy je pre nds aj elektrotechnicky priemy-
sel, & vyrobcovia zvdranych konstrukeii. V rémci zlep3enia dostupnosti na-
Sich produktov aj pre mensich a strednych zdkaznikov, sme v minulom roku
uviedli na trh novy rad zdvitnikov PowerTAP, ako aj nové VHM frézy radu
PowerMILL. Koncom roka sme predstavili aj Gplne novy rad tvérniacich zé-
vitnikov - PIONEX. Ide o produkty, ktoré st vdaka vynikajocemu pomeru
ceny a vykonu, zaujimavé aj v tych oblastiach, kde sa doposial javili pro-
dukty Gihring ako cenovo nedostupné.

Cim sa firma so 120 roénou histériou odlisuje od konkurencie? Stéle pla-
ti, ze Gihring je rodinnou firmou?

To plati stdle, pocas 120 rokov sa Strukturdlne u nds ni¢ nezmenilo. To,
&im sa odlidujeme od konkurencie, je jednozna&ne komplexnost. Nielen
viak iba v zmysle 3irokého pontkaného sortimentu $tandardnych a $peci-
dlnych néstrojov, ale aj v zmysle Zivotného cyklu vyrobkuy, od jeho vyvoja,
cez vyrobu, vratane vyroby potrebnych polotovarov. Gihring napriklad
nenakupuie tvrdokov, firma si ho pre svoju potrebu sama vyvija a vyrdba.



Mdme samostatnt diviziu a niekolko vyrobnych zévodov, ktoré sa orien-
tujd na vyvoj aj vyrobu tvrdokovov. To je nasa velkd vyhoda, konkurenéné
firmy tvrdokovové polotovary (tyEovinu) nakupuijt, Gishring nie. Uz takmer
20 rokov mdme vlastny vyvoj aj vyrobu. Momentdlne Gihring vyrobi
1 800 az 1 900 ton tvrdokovu roéne. Z toho priblizne 50 az 55 percent
je uréenych na dali predai. Plati, Ze aj nasi konkurenti tak vyrabajo rezné
ndstroje z polotovarov Gihring. Predaj tvrdokovu v3ak nie je priorita firmy.
Délezité je, ze v rdmci vlasiného vyvoja tvrdokovu sa prichddza na stéle
nové poznatky v oblasti materidlového inZinierstva, ktoré sa daji zuzitkovaf
pri konstrukeii reznych ndstrojov. Vlastna vyroba ném zabezpeduje nielen
sebestagnosf, ale aj nezavislost a flexibilnost pri tvorbe ceny, pretoze tvr-
dokov tvori 17 - 18 % z celkovej ceny néradia. Vdaka tomu mézeme qj
pruznejsie nardbat s cenou nasich néstrojov a pracovaf na tom, aby bol
Gihring atraktivny aj pre spominanych malych a strednych odberatelov.
Okrem toho je vlastnd vyroba tvrdokovu predpokladom, aby sme sa mohli
désledne orientovat na vyrobu 3pecidlnych néstrojov.

Aky je aktudlny podiel vyroby medzi standardnym ndradim a kategé-
riou $pecidlnych ndstrojové Do ktorych oblasti priemyslu su specidlne
ndstroje uréené?

Priblizne polovicu objemu vyroby reznych ndstrojov spoloénosti Giihring
na Slovensku aj celosvetovo predstavuje kategéria 3pecidlnych ndstrojov.
Na tento segment sa firma zameriava od svojich pociatkov. V katalégovej
ponuke $tandardnych ndstrojov méme pritom okolo 40 000 poloZiek. Aj
to je jedna z veci, ktord odliduje Gihring od konkuren&nych firiem. To, ze
mdme taky Siroky Standardny program je dané tym, Ze firma je dosf dlho
na trhu a vnima, & zdkaznici potrebujd. Standardné ndstroje so zvy&aj
ne uréené mendim a strednym zdkaznikom, $pecidl sa naopak zasa tyka
velkych z&kaznikov. Na tento G&el md Gihring osobitng diviziu néstrojov,
ktord sa zaoberd navrhom, vyvojom a vyrobou rota&nych reznych néstro-
jov podla zadania klienta. Typickym zékaznikom st spolognosti z automo-
bilového priemyslu, pre ktoré opakovane vyrdabame velké série ndstrojov,
prostrednictvom 3pecidlneho néradia riesime v automobilovom priemysle
Olohy suvisiace so znizovanim vyrobnych Easov, taktov, vyuZitim zdruze-
nych a komplexnych ndstrojov.

Ako ovplyvni fungovanie spolo¢nosti na Slovensku pripravovand vystav-
ba nového vyrobno-servisného strediska?

Giihring pdsobi na Slovensku od zagiatku 90 - tych rokov, najskér pros-
trednictvom regiondlneho obchodnika, neskér (v roku 2003) sa naplnila
qj formdlna rovina a vznikla slovenskd dcérska spoloénosf nemeckého
Gihringu. Odvtedy objem predaja kontinudlne rastie, tak v $tandardnych
ako aj 3pecidlnych ndstrojoch. Pritom plati, Ze az 90 percent 3pecidlneho
ndradia, kforé dodévame zdkaznikom na Slovensku, vyrdbame v Nemec-
ku. Poziadavky, ktoré pridu od slovenskych zakaznikov, sice u nds spracu-

Vyroba a servis naradia a nastrojov

jeme a konstrukény ndévrh urobime vo vlastnej réZii, gro samotnej vyroby
je véak v Nemecku. Len zhruba 10 percent $pecidlneho néradia nédm do-
ddvaiji kolegovia z Rakiska, CR & ostatnych sesterskych zdvodov. S tym,
samozrejme, stvisia dlhsie dodacie lehoty, ktoré existencia nového zévodu
vyrazne skrdti. Navy3e servis brisenia néstrojov pre nasich zdkaznikov bu-
deme maf priamo u nds. Okrem rychleho servisu budeme tiez flexibilne;si
pri doddvkach testovacich néstrojov a budeme méct pruzne reagovaf na
ich pripadné zmeny vo vyrobe a s tym sivisiace zmeny na ndradi.

Mézete priblizit celkovy koncept zdvodu, technologické vybavenie, je-
ho velkost, ...

Novy vyrobno-servisny zévod Gihring v Belusi nedaleko Pichova sa bu-
de orienfovaf na malosériovi vyrobu 3pecidlneho ndradia. Jadrom jeho
produkcie sa stane vyroba 3pecidlneho tvrdokovového néradia - najmé
3pecidlne vridky, frézy, vystruzniky, zhlbniky, pripadne daldie podla po-
Ziadaviek klienta.

Kapacitne bude vybaveny priblizne 15 strojmi, a to technolégiou na vyrobu
novych reznych néstrojov z rychloreznej ocele, ale najmé tvrdokovovych
néstrojov, dalej je to priprava pred brisenim, dprava po briseni, priprava
pred povlakovanim, samoté povlakovanie aj Uprava po povlakovani. Pre-
védzka je navrhnutd ako komplexne optimalizovand vyroba tak, aby bola
zabezpelend vysokd produktivita prace, samozrejme v predpisanej kvalite
Gihring. Nasa spolo&nost osadi zdvod vlastnou technolégiou, teda nena-
kupujeme strojnd technoldgiu. S vynimkou distiacich zariadenti tu vyuZijeme
vyluéne zariadenia Giihring, & uz na obrdbanie, povlakovanie, $tandard-
né brisenie. V pripade automatizovaného CNC brisenia na 5-osovych
briskach nasadime dokonca qj vlastny softvér.

Bude to pre slovensky Gihring znamenaf aj vyrazny ndrast persondl-
nych kapacit?

Méze to tak na prvy pohlad vyzeraf, ale vzhladom na vysokd Grovefi
technoldgie a mieru automatizdcie, hladdme do vyroby a servisu priblizne
desiatku [udi. V plnom vyfazeni bude z&vod fungovat na tri zmeny a nasim
cielom je, aby sme zaviedli viacstrojovi obsluhu. Jeden &lovek bude zodpo-
vedny za viac zariadeni, je to trend, ktory je v nadej materskej spolo&nosti
v Nemecku velmi vyrazny a osvedéeny. UZ teraz pracujeme na tom, aby
sme do servisu a vyroby ziskali kvalinych a skisenych strojérov, alebo este
lepsie, priamo néstrojarov.

Kedy planujete zdvod otvorit?

Vsetky pripravné préce si ukon&ené, aktudlne &akdme na zadiatok staveb-
nej sezény. Ak vietko pdjde podla planu, v marci stavba zaéne a uz kon-
com oktébra tohto roka v Belusi spustime vyrobu.

Dakujeme za rozhovor.

V Belusi nedaleko Povazskej Bystrice vyrastie este tento rok nové vyrobno-servisné stredisko Gihring. Dvojpodlazny objekt bude maf na prvom podlazi

vyrobu, na druhé podlazie sa presfahuje administrativne zézemie firmy z Povazskej Bystrice.
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=~ Vyroba strojov

Firma Haco
vyrazne modernizuje vyrobuy

D Vlasta RAFAJOVA, foto: HACO, a.s.

Strojarska vyroba v Liptovskom Mikulasi ma
priblizne polstoroCnu tradiciu. StarSia generacia
si pamata tunajsi strojarsky zavod pod nazvom
Strojarne Pisek, Liptovské strojarne alebo -
naposledy - Liptovské strojarne plus (LSP).
Uz osemnasty rok je vSak podnik sucastou
belgickej skupiny HACO. V Case pomyselngj
,pInoletosti sa vedenia firmy na Liptove ujima
prvy slovensky generalny riaditel Viadimir Boda.
Strojarsky zavod sa aktualne pripravuje na vel- Zdstupca Haco Group Kurt Havegeer (viavo) s generdlnym riaditelom

Vladimirom Bodom pri podpise zmluvy o investicii do modernizdcie zd-

kU mOdemiZéCiU. vodu HACO, as., v Liptovskom Mikuldsi
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Belgickd strojarska spolo&nosf
HACO sa od svojho vzniku (v roku 1965),
3pecializuje na produkciu drevoobrabacich
strojov a strojov na spracovanie plechu. Je
ale ovela viac ako len vyrobcom dierova-
cich strojov, ohybaciek a frézok, pretoze
3pecializdciu nevnima ako prekdzku diver-
zifikécie produkéného portfélia. Zhruba

od polovice devéatdesiatych rokov sa akvi-
ziciami viacerych spoloénosti v rdmci Eu-
répy skupina HACO stala nielen vyrobcom
strojov na spracovanie plechu a dreva, ale qj
vadsich a zloZitejlich strojov, ako st obrébacie centrd a so-
struhy. Do konceptu rozsirovania portfélia patri aj prevzatie spolo&nosti
LSP na Slovensku v roku 2000, &im skupina HACO rozsirila svoju ponu-
ku o ohrafiovacie lisy a noznice a vyrazne posilnila pésobenie znagky
vo vychodnej Eurdpe.

Slovenska produkcia

Ako hovori generdlny riaditel spoloénosti Haco, a.s. na Sloven-
sku, Vladimir Boda, spoloénosf v Liptovskom Mikuldsi vyrdba stroje
na spracovanie plechov, predovietkym ohrafiovacie lisy, noznice,
dierovacie stroje, mechanické, hydraulické a 3pecidlne lisy, odvijacie,
rovnacie a podévacie linky. Celd produkcia liptovského podniku je
vyrdbané na objedndvku a okrem produktov zo Standardného port-
félia ponika aj $pecializované zdkaznicke riesenia na kltE, ktoré st
priamo prispdsobované $pecifickym individudlnym potrebédm odbera-
telov zo vietkych oblasti priemyslu, segment automotive nevynimajic.
Ro&nd produkcia skupiny Haco v Liptovskom Mikuldsi predstavuje
priblizne 250 - 300 strojov s oZakévanou tendenciou rastu aj v na-
sledujicom obdobi. Odbytiskom pre produkciu spoloénosti si pros-
trednictvom HACO Group celosvetové trhy, nezanedbatelny podiel
ma aj slovensky a &esky trh, na ktorom zastupuje vyrobcu obchodné
spoloénost Obeco.

Okrem Haco, a.s. do skupiny HACO na Slovensku patria aj spoloénost
Saca, a.s., vyrdbajica vytahy pre lakovacie kabiny, plechdrske vyrob-
ky, najmé kapotéze pre stroje a technolégie, Bliss-Bret, a.s., orientujica
sa na technolégiu lisovania pre automobilovy priemysel, letectvo, oce-
liarstvo a armdadu a spoloénost LIKS, s.r.o., - inZinierska a konstrukéné
kanceldria, ktord zabezpeduje vlastny technologicky vyvoj a projekto-
Vi pripravu pre vyrobu. Vietky tyri firmy sidlia v spolo&nom vyrobnom
aredli na okraiji priemyselnej zény Liptovského Mikulésa.

Investicie do strojov aj hal

Uz v tomto roku prevadzku na Liptove &aké rekonstrukcia a moder-
nizdcia. Belgicky koncern investuje do svojho jediného slovenského
vyrobného podniku priblizne $tyri miliény eur na modernizdciu strojo-
vého parku a rekonstrukciu vyrobnych priestorov.

Podla generdlneho riaditela strojarni Vladimira Bodu ide o najvédsiv
investiciu v histérii slovenskej poboé&ky. Dévodom rozsiahlej moderni-
z4cie je snaha zvy3ovaf efektivnost vlastnej vyroby, skratenie doda-
cich lehét pre zdkaznika. ,Pribudni nédm predovietkym nové CNC
obrdbacie stroje, ktoré &iastoéne nahradia aktudlne pouzivand tech-

SVET LiDROV

(

Vyroba strojov

nolégiu a zvysia efektivitu, o sa pozitivne prejavi na nasej schopnosti
edte flexibilnejsie reagovat na poziadavky nadich zékaznikov,” hovori
V. Boda a doddva, Ze dalii vnitorny prinos ocakdvaiji vo forme zni-
Zovania energetickej ndroénosti budov i technolégie, a tiez v pokra-
&ovani procesu postupného zlepsovania pracovného prostredia pre
zamestnancov.

V  sGéasnosti v liptovskom  strojarskom  zdvode pracu-
j0 necelé dve stovky [udi. Investicia by podla riaditela firmy
mala priniest aj niekolko novych pracovnych miest. Vznikni na pozi-
cidch obrdbaé kovov a montdzny pracovnik. ()

Haco, a.s.
ul. 1. Mdja 1850, 031 80 Liptovsky Mikulas
Tel : +421 917 441 065, E-mail: Isp@Isphaco.com
www.haco.com

Viadimir Boda

Jeho prvou profesiondlnou vy-
zvou bola préca pre spoloénosf
KraussMaffei. Od roku 2004 stdl
pri zrode slovenského zastipenia
spoloénosti KraussMaffei Techno-
logies, s.r.o. Pripravoval vystav-
bu zévodu v Suéanoch nedaleko
Martina, rozbiehal tu vyrobu elek-
trorozvadzacov i plastikdrskych
vstrekovacich strojov. Do roku
2014 pracoval v spolo&nosti ako
generdlny riaditel. Od roku 2014 pésobil na rovnakej pozicii
v strojdrskej spolo&nosti Wittur, s.r.o. Krupina, ktord sa zaoberd
vyrobou vytahovych komponentov. V jeseni 2017 prijal ponuku
skupiny HACO a stal sa vébec prvym slovenskym riaditelom lip-
tovského strojarskeho vyrobcu, odkedy firmu vlastni belgicky in-
vestor. Je zaroven 3tatutdrom spolocnosti Bliss-Bret, a.s. a Liks, s.r.o.
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o technické studium?e

3) Vlasta RAFAJOVA foto SjF STU Bratislava, Eva ERTLOVA

Popularizovat Studium technickych odborov je
hlavnym cieflom podujatia Strojarska olympiada,
ktorého uz jedenasty rocnik usporiadala 15. feb-
ruara Strojnicka fakulta (SjF) STU v Bratislave
v spolupraci s partnerskymi firmami zo strojar-
skeho a automobiloveho priemyslu. A tak v Case,
ked slovenski Sportovci sutazili na olympiade
v juhokorejskom PjongCangu, niekolko stoviek
stredoskolakov z celého Slovenska si meralo sily
v strojarskych disciplinach. Pedagogovia a zas-
tupcovia partnerskych priemyselnych firiem vy-
uzili Cas sutazenia aj na diskusiu o akutnych
problémoch technickeho Skolstva.

Aula Aurela Stodolu na Strojnickej fakulte STU md kapacitu takmer 1 000
poslucha&ov. Dekan Strojnickej fakulty tubomir Soo$ pri otvoreni aktudlne-
ho roénika Strojérskej olympiddy a zdrover Dia otvorenych dveri netaijil
radosf, ked' sa ju podarilo stredogkolékmi naplnif viac ako z dvoch tretin.
Technické vysoké Zkoly - SjF STU nevynimajic - sa fotiz uz niekolko rokov
boria s nizkym zdujmom o 3todium. Akykolvek ndznak zvy3ujiceho sa z4-
ujmu preto vitaji a ocenujd.
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Dekan Sjf STU Lubomir Soo$ zdéraznil, ze podla statistik si absolventi STU
vébec najziadanej$imi vysokoskolskymi absolventmi u nds.

Preco studovat techniku?

Dekan SjF STU Lubomir S00$ v Gvodnom prihovore $tudentom strednych
$kdl pripomenul, Ze prave technicky vzdelani mladi [udia maji najlepsiv
perspektivu ziskat atraktivnu a dobre zaplatend prdcu, pretoze rozvijajici
sa slovensky priemysel naliehavo potrebuje technicky vzdelanych zames-
tnancov. ,Nielen ako dekan, ale aj ako viceprezident Zvézu strojarskeho
priemyslu a Zvézu automobilového priemyslu, vém mézem zodpovedne
povedat, Ze so vzdelanim od nds budete Ziadani. Strojérsky priemysel spo-
lu s automobilovym, ktory je v fiom zahrnuty, si najva&sim priemyselnym
odvetvim na Slovensku. Spolu sa podielajd na exporte Slovenska do zahra-
ni¢ia az 64 percentami a 52 percent vietkych zamestnancov v priemysle je
préve z tychto dvoch odvetvi.” Zdéraznil, Ze Slovenské technickd univerzita
v Bratislave ma tri naj, ktoré by buduci vysokoskolaci mali vziaf do Gvahy.

Aktudlneho roénika Strojdrskej olympiddy a Diia otvorenych dveri na SjF STU sa zdéastnilo

priblizne osem stoviek studentov strednych $kél z celého Slovenska



.Je najstardia, najvé&sia a najlepsia, kedZe jej absolventi st na trhu préce
najvyhladévanejsi. ,Priemerny ndstupny plat nasich absolventov je vyse
1 100 eur a ich nezamestnanost je mendia ako dve percentd,” hovori L.
So0s.

Nevyhnutnost zmenit pohlad

Ako vysvetluje L. Soo%, zdkladnym poslanim celej olympiady je popu-
lariz4cia technického vzdelania, najmé v si€asnosti, ked mladi [udia
preferuji pri vybere vysokoskolského 3tidia mnohé neperspektivne huma-
nitné smery, hoci po ich absolvovani nemajd uplatnenie a putujd priamo
na Urad préce. ,Ak sa ndm podari pozdvihnit technické $todium, tak uro-
bime velmi vela. Nezdujem o technické 3tidium totiz nie je len otdzkou
financii, sdvisi aj so spologenskym ocenenim pozicie inZiniera. Existuje
také paralela medzi inZiniermi a lekdrmi. Lekdri - absolventi nezardba-
j0 viac, oni zardbaji dokonca edte menej ako inzinieri, ale pri lekdroch
existuje spolocenské uznanie. Ved kazdy rodi¢ je rdd, ked' jeho diefa stu-
duje medicinu, ked mé v rodine lekdra. Je potom smutné, Ze inZinieri s0
povazovani pomaly za spodinu medzi vysokoskolsky vzdelanymi [udmi.
Toto jednoducho musime zmenit,” vysvetluje dekan SjF a pripoming, Ze
§todium technickych smerov naozaj nie je [ahké.

Cestou k zvySovaniu poctu Studentov techniky podla neho uréite nie je
zniZovanie ndrokov, ale spominané spolo&enské uznanie a osveta, na-
priklad aj formou strojarskej olympiady. Za jedendst rognikov sa do sa-
motnej sifaze prihlésilo priblizne 72 tisic $tudentov zo 670 3kél. Navy3e,
tento roénik olympiddy bol vynimo&ny aj v tom, Ze po prvy raz privitali
aj zahranignych hosti - stredoskoldkov a ich pedagégov zo srbskej Ko-
vadice.

Bludny kruh problémov

Kym stredogkolské sifazné timy a jednotlivci prezentovali pred odbor-
nou porofou svoje prdce v piatich kategériach (automobilovy priemysel,
robotika, obnovitelné zdroje, moderné technolégie v strojdrstve a dizajn
v strojdrstve), riaditelia a uéitelia strednych 3kél sa zisli na spoloénom
stretnuti s vedenim Strojnickej fakulty, aby si vymenili poznatky a skise-
nosti z oblasti fungovania technického kolstva na Slovensku. Zhodli sa,
Ze situdcia sa stdva nelnosnou a vyzaduje si okamzity zdsah zo stra-
ny $tatu, kedZe na jednej strane je po inzinieroch technickych odborov
na pracovnom trhu obrovsky dopyt, na druhej strane zdujem o takéto 3td-
dium klesd. Ako uviedol prodekan SjF Frantisek Urban, ide o cely komplex
vzdjomne prepojenych problémov, ktorého jednu asf spésobuije klesajo-
ci pocet Studentov techniky, druhi tvori starnutie pedagogického zboru,
kedZe nedostatoénym financovanim sa nedari udrzat v $kole mladych
pedagdgov, a tretiu predstavuje samotny model financovania vysokych
$kal. ,Este v roku 2013 studovalo na technickych vysokych 3kolach pri-
blizne 50 000 $tudentov, v roku 2017 to uz bolo len 40 000. Na Stroj-
nickej fakulte STU sme mali v akademickom roku 2011/2012 priblizne
1 700 3tudentov, aktudlne je na prvom a druhom stupni vysokoskolského
$tidia spolu okolo 900 studentov,” hovori F. Urban.

Problémom, s ktorym bojujd nielen na SjF, je aj slaba
Uroveri znalosti stredoskoldkov z predmetov matematika
a fyzika. Nepovinnd maturita okrem iného sp&sobuie,
ze &ast uz prijatych 3tudentov, 3tddium nedokonéi. Da-
niela Velichovd je vedicou Ustavu matematiky a fyzi-
ky na Strojnickej fakulte STU v Bratislave. Ako hovori,
&asto na univerzitu prichddzajd tudenti so zékladnymi
nedostatkami v stredoskolskej matematike. ,Naudit ich
zdklady diferencidlnych rovnic, ktoré si napriklad pre
automobilovy priemysel nevyhnutnosfou, je potom velmi
fazké,” vysvetluje.

Memorandum ukazuje cestu

Problémov v technickom vzdeldvani je velmi velq, so
navzdjom prepojené a bez vyraznej zmeny v pristupe
je nemozné vyriedif ich. Bez dostatku 3tudentov, kvalit-

Strojarska olympiada

Slogan Strojdrskej olympiddy: Svet, v ktorom Zijes, vytvorili technici

nych pedagégov a zodpovedajiceho vybavenia sa dopyt pracovného
trhu po vysokoskolsky vzdelanych technikoch nepodari naplnit.

Aj preto Sif STU pripravila memorandum o technickom vzdeldvani
na Slovensku. Malo by systémovo riesif viacero problémov. ,Stav peda-
gogického zboru je absolitne alarmujici a ak sa to nezmeni, je to cesta
do priepasti. Musi sa zmenif aj systém financovania vybavenosti $kél,
laboratérii, odbornych pracovisk. My nemézme 3tudentov uéit zvéranie
&i obrdbanie na videu - to sa proste nedd - ten Student musi byt za stro-
jom. Tym s, samozrejme, nade ndklady na vzdelanie podstatne vyssie
ako u ekonémov alebo pravnikov,” doplfia L. Soos. Riesenim je podla
neho Opln& zmena modelu financovania. ,Nechceme peniaze na hlavy,
chceme ich za to kolko nasich 3tudentov, pracuje v odbore, ktory vystu-
dovali. Ak to bude takto, potom 3tat vynaloZi peniaze na vysoké skolstvo
len raz a nie trikrdt, ako je to teraz, ked' raz 3tdt zaplati vysokd $kolu, po-
tom plati podporu nezamestnanému absolventovi a potom este aj jeho
rekvalifikaciv.”

Memorandum dekan SjF STU predostrel na Asocidcii priemyselnych zva-
zov, ktord zdruZuje 3est priemyselnych vyrobnych zvézov, kde sa stretlo
s velkym pochopenim. ,Vyzveme tiez dekanov, rektorov inych 3kél, aby
to memorandum podporili. Velmi uvitame, ked' sa utvori sstredeny tlak
na vladu aj zo strany strednych 3kél. Povazujem za jediné mozné riedenie
v tejto situdcii, ze sa vldda musi zaoberaf problémom odborného technic-
kého skolstva,” uzatvéra L. Soos. )

Kompletné vysledky Strojdrskej olympiddy vo vsetkych disciplinach sifaze
sU dostupné na www.olympiada.sjf.stuba.sk a www.aimagazine.sk




)

VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

>/

Prepojenie tedrie s praxou

Vratme inzinierovi jeho
spolocenské postaveniel

Spolupraca firmy Walter a Strojnickej fakulty STU pri vychove

3) Text a foto Eva ERTLOVA, Walter Slovakia s.r.o0., SjF STU

Seminar s nazvom: PreCo sa mucha
na ziletke neporeze, pripravuje firma
Walter spolo¢ne so Strojnickou fakul-
tou STU pre Studentov strednych Skol RRPSs
i posluchacov fakulty 16. marca 2018.
na Strojnickej fakulte STU v Bratislave.
Je to jedno zo série podujati, ktoré
spoloCne organizuju uz od roku 2016,
kedy sa Walter a SjF STU rozhodli nielen
popularizovat technicke vzdelavanie me-
dzi mladymi fudmi, ale hlavne prispiet
k odbornej kvalite absolventov tak, aby
sa v praxi - obrazne povedané - nemu-
seli ucit strojarsku abecedu.

LREQT i €
Go Tor better,

kvalifikovanych absolventov

Tohtoroénu strojdrsku olympiddu sponzorsky podporila aj firma Walter

Cielom vychovy a vzdelavania absolvenstov je, aby sa stali plnohodnotnymi pra-
covnikmi vo firme, do ktorej nastipia. Prepojenie vysokoskolského $todia s praxou
ie preto nevyhnutnosfou pri vychove kvalifikovanej pracovnej sily.

28

Potencial pre buducnost
Podla slov Ing. Miroslava Bartosa,

konatela spolo&nosti Walter Slova-

kia s.r.o., (na snimke), snaZia sa
v rdmci svojej Cinnosti pdsobif nielen

ako vyrobca vysokokvalitného na-

radia a poskytovatel komplexnych
sluzieb pre svojich zdkaznikov, ale

aj ako lider, ktory prind3a nové riede-

nia a inovdtor v oblasti digitalizacie.
KedZe ide o pomerne komplexnd
a dynamicky sa rozvijajicu oblast, so
presvedceni, Ze prepojenie redlneho

vyuzitia v praxi s akademickou pé-

dou, poméze vietkym zG&astnenym

vo vybere toho najefektivnejsieho rie-

3enia pre konkrétny pripad.
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+Akademickd péddu vnimame v niekolkych rovinéch,
a to po prvé, ako potencidl pre nadu dalSiv buddcnosf.
Preto sme sa rozhodli investovat nade prostriedky v po-
dobe pravidelnych semindrov a informovaf $tudentov
a budicich odbornikov o novych trendoch v trieskovom
obrdbani, digitalizécii atd. Po druhé, chceme vyuZif
skisenosti profesorov na diskusiv o sG&asnom stave, pri-
padne na rozbory zaujimavych problémov, s ktorymi sa
u zdkaznikov stretdvame. V neposlednom rade sme tiez
presvedéeni o nade| atraktivnosti, a preto sa snazime qj
takouto formou zviditelnif v ogiach budicich odborni-
kov, aby sme boli prvou volbou pri vybere ich pésobenia
v praxi,” hovori konatel spoloénosti M. Bartos.

Akademici biju na poplach

O nedostatkoch vo vysokoskolskom vzdelévani technické-
ho typu, ktoré sa stalo akdtnym problémom v nasej spo-
loénosti, vie svoje aj prof. Ing. Lubomir Soo3, PhD., dekan
SiF STU. Nielen vdaka svojej pozicii a tiez aktivnej ¢innos-
ti v Zvéze automobilového priemyslu (ZAP SR) a Zvéze
strojdrskeho priemyslu (ZSP SR), ale aj preto, Zze kvo-



liné technické vzdeld-
vanie vysokoskoldkov
sa stalo jeho srdco-
vou zdlezitostou, bije
na poplach. Na ake-
demickej péde, spolu
so svojimi spolupracov-
nikmi, robia aktivity,
ktoré prispievajd k to-
mu, aby sa vzdeld-
vanie stalo v nadej
spolo&nosti  prioritou.
Aj ked nie je pochyb
o tom, ze si to vyzao-
duje systémovi zme-
nu, bez ktorej sa veci
dopredu nepohn, ¢in-
nost akademicke| ob-
ce v tejto oblasti urite
postva veci dopredu. Jedinecnou vizitkou je strojérska olympidda
na péde SjF STU pre Studentov strednych 3kél. Pred Easom sa usku-
toénil uz jej 11. roénik a medzi mnozstvom firiem, ktroré st do projektu
zapojené a podporuji ho aj sponzorsky, nechybal ani Walter Nitra.

prof. Ing. Lubomir Soos, PhD.

,Hrialo ma pri srdci, ked som vstipil do auly a bola, pri celkovej ka-
pacite 980 miest, z dvoch tretin naplnend. To ma presvedcilo, Ze mla-
di ludia zaéinaji maf zdujem o technické $tddium. Bezpodmieneéne
musime vytvorit spolodensky tlak na vladu, ale i na priemysel, aby sa
v tomto smere koneéne zacalo robif,” hovori dekan $o0s, ktory chce
titulu inZinier opdt vrdtit spologenské renomé, akym sa kedysi hrdilo.
Kde sa prioritne stala chyba? L. Soo% v tom md dplne jasno. Podla

Prepojenie tedrie s praxou

jeho slov, zdsadné chyba je v tom, Ze kym v roku 1990 sme mali 16
vysokych 3kél, dnes ich méme 36. ,Mali sme velmi dobre vybudo-
vany systém skolstva, tragédia je, ze do 3kolstva vstipila politika. Pr-
voradym cielom nie je, & budeme mat vzdelanych mladych ludi, ale
kolko hlasov to-ktoré rozhodnutie prinesie.

Pripravuju multimedialnu ucebnicu

Na péde Strojnickej fakulty STU maii strojarske firmy dvere otvorené.
Kazdy tyzdef sem zavita aspofi jedna. Spoluprdca fakulty s firmami
je vybornd a pochvalujd si ju nielen pedagdgovia, ale aj studenti.
Samotné firmy maji zdujem o spolupracu velky. S niektorymi z nich
je uz dlhodobd. So si totiz vedomé faktu, Ze len takto je $anca za-
bezpetit kvalifikovanych strojarov do svojich spoloénosti. Jednou zo
spolupracujicich firiem je i firma Walter. Okrem pravidelnych semi-
ndrov, predndiok a podobnych aktivit, pripravuji spoloéne aj multi-
medidlnu u&ebnicu o obrébani a reznych ndstrojoch. Pedagégovia
z SjF STU sa v tejto suvislosti chystaji aj do materskej firmy Walter
v Nemecku, ktord md s virtudlnou realitou skisenosti, a pomébze pri
realizacii multimedidlnej uéebnice. Cely projekt by chceli zrealizovaf
do jedného roka.

Vratme inzinierovi zabudnuté

spolocenské postavenie

,Urcite chceme vytvorif systém profesného bakaldra, to viak nezna-
mend, ze opustime univerzitny systém. Pytam sa, predo by firmy ne-
zaplatili za vychovu $tudenta, ktorého vzdeldme presne na obraz,
aky potrebuji? Tak, ako napriklad v tomto ase pripravujeme desaf
absolventov pre Volkswagen. Budi to viak kvalitni absolventi, ktori
po ukonéeni stidia pridu do firmy ako plnohodnotni pracovnici, lebo

Pozyvame vas na seminar o reznych nastrojoch a CAM s nazvom

PRECO SA MUCHA NA ZILETKE NEPOREZE?

Potas seminara sa posluchadi dozvedia vela zaujimavych informacii o vyvoji, vjrobe a geometrii

reznych nastrojov od vysokoskolského pedagéga, ale tieZ od odbornika z praxe, z firmy

s celosvetovou produkciou reznych nastrojov WALTER. V druhej €asti bud predstavené systémy

_| WALTER

pre CAM — programovanie prace nastrojov. No,a samozrejme, posluchaéi sa dozvedia odpoved na

otazku poloZend v nazve seminara.

16.3.2018, 9:00 hod.

Strojnicka fakulta STU v Bratislave, 4. poschodie, miestnost451
V pripade vasho zaujmu sa prihlaste na iveta.onderova@stuba.sk

Pocet miest na seminari je obmedzeny, preto so svojim prihlasenim nevahajte.

SLOVENSKA TECHNICKA
UNIVERZITA V BRATISLAVE
STROJNICKA FAKULTA

....STU

Il..SjF

Ustav wyrobnych systémow,
‘ environmantiine] techniky

a manafmentu kvality
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Prepojenie tedrie s praxou

ju uz budi dokonale poznat, uz v nej budd viacmenej etablovani.
Model: za prvé dva roky 3tidia sa zozndmia 3tudenti so vietkymi
prevadzkami vo firme, pricom v $kole absolvuji celd teoretickd East
a praktickd vo firme. Treti rok bud pracovat vo firme a $tvrty sa vré-
tia spat k ndm, aby robili na bakaldrskej préci, ktoré je zadand fir-
mou. Pri takomto koncepte 3tidia potom absolventi priamo nastupujd
do firmy ako plnohodnotni zamestnanci,” hovori dekan Soos. Takym-
to smerom sa uz v sG&asnosti spoluprdca s firmami zaéina uberaf.
Z&kladnym predpokladom viak je, aby na vysokoskolské technické
$todium ozaj prisli mladi ludia so vzfahom k technickému vzdelaniu,
s pocitom, Ze toto je moja parketa, Ze tymto smerom sa chcem ube-
raf. Aby si vysoké koly mohli svojich Studentov vyberaf, a aby z nich
vychddzali absolventi s titulom inZiniera, ktory opé&f bude maf svoju
vahu. A uréite k tomu prispejo aj spolo&né aktivity strojnickej fakulty
a firmy Walter i formou realizovania spoloénych prezentdcii a semi-
ndrov pre 3tudentov.

Snaha skibit teériu s praxou

Ked' v roku 2016 zaéali so spo-
luprécou, snahou bolo oZivif
vyulovaci proces o predndsky
k reznym ndstrojom. Postupne
ich zaéali realizovat pravidel-
ne. ,Za spoloénost Walter pri-
chddza so skisenostami z praxe
Peter Medved, my mu hovorime
$pecialista z praxe, ktory sa po-
zerd na problematiku inymi oéa-
mi - z pohladu vyvoja néstrojoy,
ich nasadenia v praxi, atd. Stu-
denti majd moznost pytaf sa
na praktické veci - kde si ndstroje nasadené, v akych reznych pod-
mienkach, atd'.. SnaZime sa na fakulte urobif taky ten mostik medzi
akademickou obcou a priemyslom, pretoze podla nds je to jedind
$anca, ako podporif technické vedomie a vzdelanie tak, aby vysoké
$kola nebola uzavrety systém, ale aby mala prepojenie s praxou,”
vysvetluje Ing. Iveta Onderovd, PhD., z Ustavu vyrobnych systémoyv,
environmentdlnej techniky a manazmentu kvality SF STU v Bratislave,
ktord sa venuje problematike obrdbania a konstrukcii pripravkov a je
tiez znalcom v odbore Strojdrstvo (na snimke).

Preco sa mucha na ziletke neporeze

Naijblizsi pripravovany semindr, s velmi vtipnym ndzvom, je uréeny
$tudentom strednych 3kél, teda budicim vysokoskoldkom. ,SnaZime
sa aj takouto formou spropagovat technické $tddium, je viak pristup-
ny aj pre nasich dtudentov. Chceme im vtipnou odlah&enou formou
ukdzat, ako ndstroje pracujd, s akou geometriou sa mézu pri tychto
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néstrojoch stretnif, aké maji vyhody v praxi. Jedna &ast predndsky
bude o néstrojoch spoloénosti Walter a v dalSej Easti porozprava nds
pedagdg o reznych kvapalindch. Na zdaver chceme $tudentom uké-
zaf softvérové moznosti (CAD, CAM softvéry), v akych sa navrhuji
rezné ndstroje, a kde sa dd simulovaf cely rezny proces. Na fakulte
ich méme niekolko druhov a nasdi $tudenti sa musia nauéit nielen na-
kreslif rezny ndstroj, ale tiez odsimulovat jeho rezné podmienky, jeho
pracu,” priblizuje charakter akcie . Onderovd. Doddva, Ze od bu-
diceho semestra pripravuji novinku, a tou je virtudlna realita, aby si
takouto formou mohli Studenti pozrief, napriklad ako vyzerd trieska
pri obrdbani néstrojmi... Samozrejme, na zdver semindra nechybajd
ani praktické ukdzky. Podla slov I. Onderovej majd dve uéebne vy-
bavené modernymi pocitaémi a isté je, Ze v podobnych podujatiach
chcid pokradovaf. Naposledy boli reakcie na semindr o pevnostnych
analyzach také pozitivne, Ze ho robili trikrét. Veria, Ze aj pripravo-
vané podujatie splni svoj ciel. ,Tento seminar by mal byt o tom, aby
sme Studentom ukdzali, Ze svet naozaj vytvdrajd technici, ze Sloven-
sko nie je iba montézna krajing, ale Ze sa tu vyrdba vela sigiastok
a velké mnozstvo néstrojov, bez ktorych by sme si nevedeli poradif
ani v Zivote. Boli by sme vel'mi radi, keby od nés odchddzali $tudenti
ozaj pripraveni pre prax, ktori si vedia vybraf kvalitné ndstroje a qj
navrhovat kvalitné pripravky a konstrukcie. Lebo aj konstruktér musi
zvladnuf technolégiu a musi vedief, ako sa bude vyrdbat to, o navr-
huje konstrukéne - akymi néstrojmi, &0 mdé pouzif, a podobne. Toto
je nds ciel,” uzatvdra |. Onderova.

Walter

Firma Walter je jednym zo svetovych |i<.irov'v oblciseh ::_’::Srtoi\;i?:,
obrabania vo vietkych oblostioch,, f:lk? ie frezovlcu;1 ,rOdUk*ov e
(e zavitovanie a dalsie. Portfélio stondf)r nych proc oY
V,”C"”‘e' o 45 000 skladovych po|oiiek uréenych lpre v'se* y kypy
;:'i:scl]:)vr:éiz obrébania, o umoZziivie poskytr?ét' z.cakcz‘?;\:‘)me*e:r;l
letny sorfiment v tejto oblasﬁ..Moﬂo ,,I’E'ngllrLeerlr)l? ! korsplexné
F<;efinu'|e predsavzatie spoloénost.l poskytndf za ozmtezhniCkého e
technické riesenia vratane néstrc;loz ﬁﬁ;ojzrcmsr::;clto% icketo ser
e : . i
Vis‘:giglf\ilc;tcf ‘;mrél:lgf l;epr)r‘ee Lticrionie sa medzi *echnolog';}clf:;gpz;
N 0 . |’ . ~ ey 2 . v f no r i
i ~vatelmi ie velmi délezité prinasa h inovdcie
kouor\:‘if\ij/‘vd;):l(;\;::tter:esklového obrabania. Nikdﬂy nekon'q}c:ctle \31/\:‘?
Zc?olnei?»ich povlakov, produktiv'ne]Eicbvg?orr;etruéii:oglocré et
logickych rieseni to spolognosti umoznuje. Iz \ ,U.{J e
prgi]né§a, uréuj trendy v trieskovom obrdbani a nastavy|

dardy produktivity zdkaznikov.




NACH]I

KVALITA A SPOLEHLIVOST

in durability and longevity

Spolecnost NACHI EUROPE GmbH zastupujici produkty NACHI Fujikoshi .
Corp. Japonsko na evropském trhu, slavi tento rok 50. vyroci zaloZeni 50 vEnns
pobocky. Rounei je tomu 50 let od zalozeni divize Rohotika, ktera vyrobila .
prvnihe primyslového robota jiZ v roce 1968, jako jeden z pnich  NJACH|
vyrobci na japonském trhu. Kvalita a spolehlivost robotu Nachi jsou NACHI EUROPE GmbH
vysiedkem synergie a diouholetého vyvoje vSech divizi korporace. HE g;ﬂ;ﬂﬂnm
Diouhovékost a mechanicka robustnost je potvizena v mnoha odvétvich

a provezech po celém svété véetné Ceska a Slovenska.

NACHI EUROPE GmbH
OBCHODNi 132, 25101, GESTLICE - PRAHA, CESKA REPUBLIKA | TELEFON: +420-255 734 000 | WEB: WWW.NACHIROBOTICS.EU | EMAIL: INFOCHACHIROBOTICS £U



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Kvalita a spolehlivost
od Nachi

D Jozef VOJTASKO, Nachi

Nachi Fujikoshi Corp., patfici mezi nejstarsi vy-
robce primyslovych robotl v Japonsku, dodala
na trh prvniho prdmyslového robota jiz v roce
1968. 0d této doby neustale inovuje a vyuziva sy-
nergie vSech divizi pfi vyvoji primyslovych robotdl
s heslem “VZdy je co zlepsit!”. Dlraz na kvalitu,
robustnost a mechanickou odolnost robot( doka-
zujf tisice instalaci po celém svété véetné Ceska
a Slovenska.

Evropskd centrdla NACHI EUROPE GmbH, zastupuijici 3iroky sor-
timent produktd Nachi Fujikoshi Corp., oslavila tento rok padesaté
vyrodi od zaloZeni a shodou okolnosti slavi 50. vyrodi také divize
NACHI Robotics, jedna ze stéZejnich a v posledni dobé vyrazné ros-
toucich divizi korporace.

Na vystavé robotiky a automatizace IREX pocdtkem prosince 2017
predstavila spole¢nost Nachi Fujikoshi Corp. novy model robota MZ12
z Gspéiné fady kompaknich robotd MZ. PFi vyvoji byl kladen diraz
na zachovdni proslulé mechanické tuhosti, pfesnosti, rychlosti a snizeni
vahy pfi zachovéni koncepce vykonného primyslového robota.

Vysledkem je 3tihly robot s vysokou pracovni rychlosti, nadstandard-
nim pracovnim rozsahem pfi zachovani vysoké tuhosti a nizké vahy.
Maéze se na prvni pohled zddt, Ze se jednd o neslucitelné technické
cile, nicméné dlouhy, dokladny vyvoj a testovani, ruku v ruce s japon-
skou vytrvalosti ukazuiji, Ze to mozné je.

Nejsilnéjsi robot z kompaktni rady MZ

Kompaktni model MZ12 s nosnosti 12 kg (obr. 1, obr. 4) byl dal3im vyvojo-
vym krokem po pozitivnim pfijeti mensich ,bratrd” z fady MZ. Byla dosa-
Zena zvy$end nosnost, vyrazné zvétsen pracovni rozsah (na 1 454 mm),
snizend vdha téla pouzitim novych materidld (slitin hlinku apod.)
a zmen3ena instalaéni zdkladna tzv. footprint na 283 x 287 mm. V ¢&is-
lech o 17 % mensi zdkladna, o 30 % leh&i konstrukce t&la - vie pfi za-
chovéni konceptu klasického promyslového robota s ddrazem na vykon,
presnost, Zivotnost a hlavné spolehlivost po celou dobu provozu. Opa-
kovatelnost +/- 0,04 mm na prvni pohled pomérné zajimavé vypadaijici
ddaj, nicméné mnohem dileZitéj§i, nez samotnd opakovatelnost pozice
méfend standardizovanym zpidsobem |... a viichni vime, jakou maiji na-
$e vozidla redlnou spotfebu vs., co je v technické specifikaci vozu, ze?),
je presnost robota v celé draze pohybu, zejména v krajnich polohdch
rozsahu (tzv. Path Accuracy). V neposledni fadé je dileZité tyto para-
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Obr. 1 Robot MZ-12

metry dosahovat léta a neni neobvyklé desitky let v provozu. Zde je
dilezité zminit, Ze pFichozi ,médni” vina nastupujicich kolaborativnich
robotl a robotd takzvané ,lehké” konstrukce, jesté dlouhou dobu nebu-
de schopna nahradit starou dobrou kolu v téchto parametrech, zdali
vibec nékdy?

PIna vybava jiz ve standardu

Velikou vyhodou fady MZ, je Sirokd nabidka vybaveni jiz ve stan-
dardnim provedeni (V marketingovém piekladu to znamend bez
priplatku.). Délezitym prvkem je dosaZeny stupefi kryti IP67 celého

Obr. 2 Ridici jednotka CFD3020



téla robota jako standardni vybava. Robota Ize takto bez problému
nasadit do tézkych provozd. Déle kryti kabeldze (propojeni robot -
kontrolér) ve tfidé IP65. Kontrolér Ize dodate&né vybavit krytim stup-
n& IP54. Moznost instalace na podlahu a zavéseni na strop byvaii
obvyklé, nicméné neni jiz tak obvyklé mit v zdkladni vybavé instalaci
pod Ghlem nebo na sténu. Vestavéné solenoidové ventily, standard-
ni LAN konektor a 24-linkovy 1/O, vie pfipraveno na rameni robo-
ta v&etn& tzv. mini 1/O karty, vytvéfeji v podstaté celek pfipraveny
ihned k pouziti témé&F ve stylu plug&play. Dalsi zbrani v arsendlu je
vestavéné Soft-PLC (od firmy ISaGRAF-PRO, podporujici formdty dle
IEC6131-3) anebo simulagni software FDonDesk Light pro offline
programovéni a délkovou ddrzbu.

Rizeni, programovani a oviadani

Rizeni je fe3eno kompaktnim kontrolérem nové generace CFD (obr. 2).
U fidicich jednotek je v poslednich letech znatelny posun ve vyvoiji
od klasickych jednotek typu ,mensi lednice”, k typdm v soucasnosti
&im ddl astéji nasazovanym velikosti primyslového PC. Ridici jed-
notka CFD sleduje tento trend a s velikosti 173 x 369 x 490 mm
(V x S x D) Ize stohovat, instalovat nalezato &i nastojato, popfipadé
nékam schovat. Napdijet Ize z klasické 230 V zasuvky a standard-
ni kabeldz v délkdch od 2 m az do 25 m zaijifuje, Ze mize byt
fidici jednotka hned vedle, stejné tak pomérné daleko od mista &i-
nu, tedy instalace robota. Systém programovdni je navrzen pro co
nejefektivn&ji programovdni robota, v dnesni dobé se ale ve vetsi
mife vyuziva off-line programovéni, a zde si pfijde na své zkuseny
programdtor v jazyku SLIM (tzv, Robot language), v jazyku C++
s novym rozhranim Nachi. Pro Offline programovdni a vzdélenou
diagnostiku NACHI vyuzivd svij simuldtor FDonDesk, s moZnym
rozhranim Catia a dal3imi ndstroji pfipravenymi pro sifové fizeni
a nadchdzejici trendy loT, Industry 4.0 a dal3i.

Obr. 3 Robot MZ-07

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Bezpecnost prace

Téma velmi oblibené a dennodenné diskutované, nebylo opomenuto.
Kromé standardnich bezpeé&nostnich prvkd Ize Fidici jednotku vybavit
hardwarovou bezpeénostni jednotkou RMU, (RMU = Robot Monito-
ring Unit) spliuijici standardy dle fady norem EN-ISO 13849, EN-ISO
10218, IEC61326-3, IEC61508 a dalsich). Rizeni robotd Nachi mé

. NACHI @

Obr. 4 Robot MZ-12

kromé standardizovanych bezpe&nostnich pozadavkd fadu vlastnich
nadstaveb pro bezpe&nost provozu robota. Jiz fadu let md fizeni ro-
botd NACHI ve vybavé softwarovy néstroj tzv. “Virtual Safety fence”
alias VirtudIni bezpeénostni ohradu. Za pomoci tohoto ndstroje Ize
velmi snadno a efektivné nadefinovat bezpeénostni omezeni ve 3D
prostoru v okoli robota, selsky fe¢eno ,Kam jo, kam uz nel!”, pfipad-
né kde zpomalit, kde Uplné zastavit. V podstaté feseni, kterd dnes za-
¢indme vidat ¢im ddl Eastéji v praxi, af vz pomoci 3D prostorovych
gidel anebo softwarovych feseni, a jsou dle ndzord mnoha odborni-
ko na problematiku bezpe&nost vs. vykon aplikované robotiky zatim
nejefektivnéisim promyslovym fesenim, jak zachovat vdechny hlavni
vyhody klasické robotiky (rychlost, vykon a samostatnost) a soucas-
né aplikovat platné bezpeénostni predpisy pro primyslové provozy,
aneb slovo autora na zdvér: Kolaborativnim zpisobem spoluprdce
robot<->¢lovék, Ize vytvofit pomé&rné hezké, sofistikované a bezpeé-
né pracovni prostfedi, nicméné ve vyrobni realité mnoha provozi je
potieba vyrobit velké mnoZstvi dilo, efektivng, rychle a s rozumnym
pomérem cena/vykon vyrobniho zafizeni pro zachovani konkuren-
ceschopnosti.

Do tohoto segmentu mifi roboti fady MZ. ®

Pro vice informaci kontaktujte:

NACHI EUROPE GmbH org.sl,
Cestlice, Obchodni 132, Ceské republika
EMAIL: info@nachirobotics.eu
WWW: www.nachirobotics.eu
TEL: +420 255 734 000
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Viysoce presny KUKA robot frézuje skulptury ve studiu Babelsberg

KUKA — zpréva o aplikaci
A Oscara ziskava... KR QUANTEC ultra

KUKA robot ze série KR QUANTEC ultra ze série
robotll s vysokou nosnosti frézuje ve Studiu Ba-
belsberg z tvrdé peny rekvizity pro divadelni nebo
filmovou produkci. Specifickym pozadavkem zde
byla implementace provozné spolehlivého a plynule
navazujiciho procesniho fetézce.

Mezi nejdolezitéjsi prednosti robotd patfi mimo jiné také flexibilita
a maximdlni preciznost. Takto také byly prezentovény pozadavky
umélecké sekce (Art Department) podniku Studio Babelsberg GmbH
tykajici se automatizované vyroby rekvizit a dekoraci pro hrané filmy.
V umélecké sekei studia Babelsberg frézuje nyni ve vyrobné rekvizit
robot KUKA z tvrdé pény skulptury se sloZitou geometrii.

Co maiji spolecného filmové trhéky ,Die Feuerzangenbowle”, ,Die
Tribute von Panem - Mockingjay” a ,The First Avenger: Civil War”2
Spojuje je to, ze byly natd&eny ve studiu Babelsberg. Toto, v roce 1912
zalozené, nejstardi velkoateliérové filmové studio svéta, se povazuje
za kolébku némeckého filmu. Vyrobu ndroénych dekoraci, kulis a rekvi-
zit zajistuje dcefiny podnik , Art Department Studio Babelsberg GmbH”
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Pouze pro umélce: robot KR QUANTEC ultra pfi préci ve studiu
Babelsberg.

(Uméleckd sekce studia Babelsberg s.r.o.). Tato sekce navic jedté
realizuje dekoraéni stavby pro muzea, névitévnickd centra a dalsi
subjekty.

Pan Sebastian Voigt, ktery je v umélecké sekci odpovédny za 3D
laboratof, se v roce 2016 obrdtil v zdleZitosti automatizované
vyroby rekvizit pro hrané filmy na podniky ,SEMATEK GmbH"



a ,Datentechnik Reitz GmbH & Co. KG”. ,Nasim tkolem bylo pfivést
na svét flexibilni a kompletni feseni. Proto jsme pouzili aplikaci fun-
gujici jako individudlné konfigurovatelny obrébéci stroj s robotickou
kinematikou,” fik& Oliver Rick, ktery je v podniku SEMATEK GmbH
odpovédny za odbyt a marketing. Tento podnik ziskal v minulosti
dobré zku3enosti s roboty KUKA. Tentokrdte se rozhodl pro robot
KUKA typu KR 210 R3100 z produktové série KR QUANTEC ultra.
Spoleénost SEMATEK GmbH se, jakozto zkuseny strojirensky pod-
nik, specializuje na zavddéni inovativnich strojirenskych konceptd
zaméfenych na roboty ve funkci obrdbé&cich strojd. Spolegnost Da-
tentechnik Reitz byla odpovédnd za vytvofeni prislusného programo-
vého prostiedi. Tento podnik vyviji pro svoje zdkazniky software pro
programovéni CNC zafizeni.

Pozadavky bylo mozno splinit

pouze s vyuzitim robotu

V Babelsbergu provadi robot KUKA jednotlivé frézovaci préce. Pfi
nich samostatné frézuje z tvrdé pé&ny pomoci vhodného néstroje
podle vymodelovanych zaddni trojrozmérné skulptury. Pfi implemen-
taci tohoto systému bylo potfeba, jak ndm vysvétlil Andreas Reitz,
podnikovy vedouci spolenosti Datentechnik Reitz, zvlddnout tfi poZa-
davky: ,Pfi vyvoji jsme museli vytvofit provozné spolehlivy a plynule
navazujici datovy procesni fetézec. Pfitom musela byt zaruéena integ-
race k vyrobnimu procesu vztazenych piidavnych funkci, stejné tak
jako dalsich funkci a komponent”. Kazdd &ést dekorace se nejprve
individudIng namodeluje na poéitadi za pomoci vlastniho programu.
Software SPRUTCAM pak v daldim kroku pfi modelovéni skulptury
vytvofi trajektorie uréené k frézovani robotem. Software pochdzejici
od spole&nosti Reitz umoziuje mimo jiné také jednoduché progro-
movdni obrébéci strategie a procesnich parametrd. Pfitom je mozné
zobrazovat veskeré vyrobni procesy trojrozmérné a tim i pfesné fidit
postup opracovdni. Pfednost tohoto postupu je ziejmd, programy
napsané timto zpdsobem v CAD/CAM systému je moZno pomoci
systémového software KUKA CNC nagist bez pfevadéni pfimo do -
dici jednotky KUKA KR C4. Robot KR QUANTEC ultra pak v souladu
se zaddnim samostatné opracuje pfislu§nou sou&ast. PFi této Cinnosti
mé& robot informace o tom, kdy a s kterou komponentou je zapotie-
bi provést ten ktery pracovni krok. Tim jsou splnény dva pozadavky
umélecké sekce: spolehlivy a plynule navazujici procesni fetézec pfi
sou&asném napojeni relevantnich funkci nebo komponent. Robot je
schopen samostatné si ménit rizné ndstroje. Toto je dileZité, protoze
unikdtni provedeni scénickych dekoraci vyrédbénych v Babelsbergu
vyzaduje, aby bylo mozno aplikaci robota kdykoliv individudIng no-
konfigurovat. Pro ten el je k dispozici fada ndstrojd, jako jsou vy-
sokofrekvenéni vietena, z&sobnik ndstroji, otoény stdl (polohovadlo)
a rovnéz i specidlni ndstroje pro obrébéni pény.

Poslednim pozadavkem bylo zaélenéni procesnich funkci, jako je na-
piiklad zaméfeni bodu TCP (Tool Center Point). Soufadnice tohoto
bodu definuji misto, kde pfijde ndstroj, napfiklad frézovaci hlavice,
do kontaktu s obrobkem, coZ je podstatnd informace podmifujici
presny probéh ndsledné frézovaci operace. Pokud by nebyla poloha
tohoto bodu uréena s dostate¢nou presnosti, nebylo by mozné pfis-
lusnou skulpturu obrobit do poZzadovaného tvaru. Nadfizenym fidicim
systémem, ktery zastfe3uje vedkerou funkcionalitu spolu se viemi kom-
ponentami, je fidici jednotka SEMATEX FTR.

Dekorace pro velké filmové scény

- pouze s nejvyssSim stupném presnosti

Ve studiu Babelsberg se jen to nejlepdi povazuje za dostadujici. Vy-
soké jsou pak i ndroky na robot KR QUANTEC ultra, ktery se mezi
viemi roboty série KR QUANTEC vyznaduje nejvétsi nosnosti, tuhosti
i preciznosti. Pro tento model mluvi kromé& vysokého stupné piesnos-
ti také velky dosah pfesahujici ffi metry, coz ostainé odpovida roz-
mérom bloku tvrdé pény pouzivané pro frézovani rekvizit, &itajicim 3

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Robot o velké nosnosti umozriuje plné automatizovanou vyrobu

x 3 metry. V sougasné dobé je robot v provozu jiz od dubna 2016
a viechna oéekdavani v plném rozsahu splnil. ,Robot je vhodnym do-
pliikem klasické Femeslné prace vytvarniki, ktefi dosud zhotovovali
veskeré rekvizity a skulptury. Diky vysokému stupni jeho presnosti je
mozno veskeré digitdIné vytvofené névrhy zrealizovat rychle a pFes-
n&. ,Nyni jsme mohli nase nabidkové spekirum roz3ifit, pficemz jsme
v tomto robotu ziskali do na3i dilny, vedle 3D skenerd a 3D tiskdren,
dal3i dolezity ndstroj umoZhujici nédm, i v digitéInim véku, naddle pro-
covat s dostate&nou efektivitou,” vysvétluje p. Voigt z umélecké sekce

studia Babelsberg.. ()
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Trenciansky

roboticky den 2018

D) Vladimir BOBOT, foto Andrea LIPTAKOVA

V dnoch 14. a 15. februdra sa Trencin opét stal
bastou robotiky na Slovensku. Konal sa 13. rocnik
Trencianskeho robotického dna. Timy zakladnych
a strednych Skol zo Slovenska, Nemecka, Madar-
ska, Pol'ska, Ceskej republiky a Ukrajiny si zmerali
sily v Strednej odbornej Skole, Pod Sokolicami
14, Trencin, ktora sutaznu prehliadku kazdorocne
organizuje.

Primarne pri tom oslovuje Ziakov zdkladnych $kél, ktorym ukazuje techni-
ku a v jej rémci automatizéciu a robotiku ako jednu z najlepsich alternativ
ich budiceho stidia. Alternativu, o ktorej sa v ramci 3tvrtej priemyslovej
revolicie vela hovori. Alternativu, kde 3koly ¢akajd na silnejsi tlak a s nim
spojeny podporu zo strany 3tétu. Vlak s ndzvom Priemysel 4.0, ktory je
verbdlne vypraveny do Eurépy, musi maf prvd zastévku na stanici Motivé-
cia zdkladné 3koly a ndslednd na stanici Kreativita stredné koly.

Buduci majstri sveta

Nasa sifaz nechce byt majstrovstvami sveta, kde pridu len najlepsi a vi-
faz berie vietko. Nejde cestou ndroného zadania, ktoré by dokdzala
splnif len Gzka skupina 3tudentov. Chce spoluvytvarat zékladfiu, z ktorej
tito majstri sveta vychddzaju. Cielom je motivacia. Pritiahnut mladych ludi
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k technike a presvedgif ich, Ze spravnou cestou nie je realizovat myslien-
ky inych ale hladat, navrhovat a realizovaf riesenia vlastné.
SOS Trenéin nedakd. Trendianskym robotickym diiom cielene ovplyviivje

zékladné a stredné 3koly a pontka Ziakom &aro objavovania, hladania
ciest a radosti z dspechu.

St&asne oslovuje technické vysoké 3koly, aby ich pedagégovia mali moz-
nosf predviest svoje Uspechy a rozhovorom povzbudit mladsich na ich ces-
te. Spolu osem fakdlt z piatich univerzit, z toho dvoch &eskych, tito moznosf
kazdoroéne vita. ,Vasim pricinenim, vasim nadsenim ste poukdzali na to, Ze
veda, vyskum, pedagogika a nadsenie v tychto oblastiach nepoznd politiku,
nepoznd hranice, nemd Ziadne bariéry sivisiace s dorozumievacim jazy-



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

kom, nepoznd vzdialenosti. Poznd iba jeden moment a to je
ciel, ktory treba splnif, “ uviedol v tejto sivislosti prof. Pavol
Bozek, zo Slovenskej technickej univerzity v Bratislave.

Kategorie pre vSetkych

Vyznam robotického dfia svojou G&astou podeiarkli glo-
balne i regiondlne firmy z oblasti automatizécie. Ich riede-
nia a technolégie mohli Ziakov utvrdit v spravnosti volby
technického smeru 3tidia s ohladom na blizku buddcnost.
Generdlnymi partnermi podujatia boli firmy ABB, s.r.o.
a Schunk Intec, s.ro. Timy zdkladnych a strednych 3kél
na Trencianskom robotickom dni stfaZili v kategériach Fol-
lower easy, Follower hard, Dolt! a Free style. Vietky kategé-
rie boli rozdelené na podkategérie do a nad 16 rokov veku
Ziaka. Kategérie a ich pravidld boli uz od prvého roénika
stanovené tak, aby G&astnikom definovali konkrétne ciele,
ale pritom im nechdvali otvoreny priestor pre sebarealizé-
ciu. Tento rok spolu sifazilo 47 (z toho & zahraniénych)
zékladnych a strednych 3kél, ktoré v sifaZiach predstavili
158 robotov. V roku 2016 sttaZilo 25 timov a 94 robotoy,
v roku 2017 to bolo 41 timov a 131 robotov.

V kategérii Follower easy bolo Glohou robota prejst v &o najkratiom &ase
po vymedzenej drdhe. Follower hard mal navy3e jeden Gsek dréhy piesko-
vy podklad a jeden Gsek so stipanim. Dolt! kategéria sa skladala z Easti
sledovanie ¢iary a labyrint, s moZnostou orientécie na dréhe pomocou fa-
rieb. V kategérii Free style sitazili roboti bez obmedzenia a bola otvorend
ndpadom a hladaniu sovislosti v robotike. o

Vysledkova listina TRD 2018:

Kategéria Follower Easy <16:

1. miesto - ZS s MS Samuela Timona, Tren&ian-
ska Turnd, Andrej Svatik

2. miesto - Gymndzium ludovita Stéra, Zvolen,
Marek Pivka, Michal Vyboh, Benjamin Androvi¢
3. miesto - Zdkladnd skola s materskou skolou
Chlebnice, Martin Simko

nd, Andrej Svatik

Kategéria Follower Hard >16:

1. miesto - SOS elektrotechnickd, Zilina, Martin
Hegedus, Marek Ziagek

2. miesto - SOSP Kazia, Dolny Kubin, Samuel
Furiel, Pavol Furiel

3. miesto - ZS s MS S. Timona, Trencianska Tur-

Kategéria Follower Easy >16:

1. miesto - Spojend 3kola Tvrdosin, Anton Janik
2. miesto - SOSP Khazia, Dolny Kubin, Mario
Sitovec

3. miesto - Spojend 3kola Tvrdosin, Jakub Kuhajda

Kategéria Follower Hard <16:
1. miesto - ZS s MS Chlebnice, Peter Durof
2. miesto - ZS s MS Chlebnice, Martin Simko

3. miesto - Gymndzium vo Vranove nad Toplou,
Jaroslav Tkag, Samuel Titko

Kategéria Dolt! <16:

1. miesto - ZS Dudova, Bratislava, Lucianna Fojtikové
2. miesto - Gymndzium Bilikovd, Bratislava, Ti-
motej Fojttk

3. miesto - Miskolci SZC Kandé Kalman Szak-
gimndziuma, Vincenze Mark, Vincenze Mate

Vzdelavanie

| rotnik med zindarotnt] MW'kq

port. V Ease kenanio i

, g viac
V. Bobot, MptbLSOS Trendin

Kategéria Dolt! >16:

1. miesto - SOS elektrotechnickd, Zilina, Michal
Mikulovsky, Jan Durana

2. miesto - Gymnézium Milana Rifusa, Ziar nad
Hronom, Adam Ku&era, Martin Camaj

3. miesto - Miskolci SZC Kandé Kdlman Szak-
gimnézima, Boganics Petra, Kertesz Richard

Kategéria Free style:

1. miesto - SOS, Pod Sokolicami 14, Trenéin,
Mat§ Usiak

2. miesto - Amavet klub 808 VTM Partizdnske,
Martin Hogek, Luk&s$ Hosek, Ondrej Skorfidk

3. miesto - SOS Stard Turd, Juraj Frolo




LC50-DIGILOG, od zdkladu nové vyvinuty laserovy méfici systém

Svétova premiéra systému

[CS0DIGIOG

;)) Blum-Novotest

Blum-Novotest, predni poskytovatel
inovativni a vysoce kvalitni merici a tes-
tovaci techniky, prezentoval na veletrhu
EMO 2017 v Hannoveru novy laserovy
merici systém LC50-DIGILOG. BLUM tak
predstavil progresivni, od zakladu nove
vyvinuty system, pomoci nehoz bude
mereni nastroje v obrabécich centrech
prevratne rychlé a jesté presnejsi, proce-
sy budou neuvéritelné bezpecné a diky
nejnovejsim moznostem nasazeni budou
pouzitelné i v budoucnosti. Mnohymi
technickymi inovacemi se mdZe pochlu-
bit take hardware.
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Diky technologii DIGILOG se generuji tisice naméfenych hodnot za sekundu, ¢imz se

méFeni ndstroje v obrébécich centrech stdvd prevratné rychlé, jesté presnéjsi a pro-
ces je neuvéfitelné bezpecny.

Alexander Blum, jednatel spole&nosti Blum-Novotest GmbH, vysvétluje:
Mé&feni se ve stroji etablovalo jako samozfejmd souddst vysoce kvalitni-
ho CNC obrdbéni. Automatizované stroje a téméf kazdé 5-i osé obrdbéci
centrum je dnes vybaveno laserovym méficim systémem BLUM. Zdkladnim
predpokladem tohoto faktu byl vynikajici vykon systémd pfi nejdrsnéjsich



podminkdch a s tim spojend moznost automatizovaného méfeni a monitorovani ndstroje.
Z tohoto ddvodd nebylo zdaleka jednoduché rozhodujicim zpisobem nahradit osvéd-
&enou laserovou méfici techniku s NT technologii. Tento inovativni skok se nédm podafil
pomoci implementace technologie DIGILOG, zndmé z dotykovych sond, do laserového

méficiho systému.”

Laserové méfici systémy BLUM byly vzdy zndmé svoji vysokou presnosti a bezpeénosti
procesd. Diky pravé nové zavddéné technologii DIGILOG mohou byt tyto atributy povy-
$eny na nepfedstavitelnou Groved. Zatimco osvéd&ené digitdlni/spinaci laserové méFici
systémy s NT technologii vytvéreji pomoci zastinéni néstroje jen nékolik mélo signél pro
ziskdvani méfenych hodnot, nové laserové méfici systémy DIGILOG generuji mnoho tisic
mé&Fenych hodnot za sekundu pFi dynamickém pfizpdsobeni rychlosti m&feni jmenovitym
otd¢kdm ndstroje. Novy LC50-DIGILOG také misto zméFeni hodnoty jen nejdelsiho ostfi
mé&Fi kazdé ostfi zvlast, takze je mozné porovndvat nejkratii a nejdelii ostfi. V disledku
toho se automaticky mé&fi obvodové hdzeni, zpUsobené napfiklad negistotami na kuzelu
upinade ndstroje. Novy systém LC50-DIGILOG navic - diky mnoha naméfenym hodno-
tdm na jedno ostii - detekuje pfilnuté nedistoty a chladici mazivo na néstroji a z vysledku
zjisti, zda by mohly byt vysledky mé&Feni jesté spolehliv&jsi.

Mnoho novych ndpadd, které vyvojdfi firmy BLUM pfi vyvoji systému LC50-DIGILOG rea-
lizovali, pfinese uZivateldm pozoruhodné vyhody: Jednak Ize zkrétit dobu méfeni a testo-
véni az o 60 procent. Ddle byla jesté zdokonalena optika systému, takZe novd generace
m0ze diky optimalizovanému tvaru paprsku a o 30 procent mensimu priméru zaostfeni
na rozdil od v3ech srovnatelnych méficich systémd prokdzat absolutni piesnost. Vyvojéfi
firmy BLUM ale vylepsili také homogenitu laserového paprsku, takze bude mozné prové-
dét i analogové méfeni. Omezen byl napfiklad také vliv mlhy z chladiciho maziva, coz
je provazeno zvy$enim pfesnosti a bezpecnosti procesu. Diky optimalizovanému designu
se i navzdory men3im vnéj$im rozmé&rdm mohou v zdvislosti na provedeni méfit az o 30
procent vétsi ndstroje.

Svétovou novinkou je i kompakini BLUM smartDock. Toto inovativni standardni rozhrani
slouzi jako zdkladna pro viechny nové nosné systémy a kromé elektrickych, mechanic-
kych a pneumatickych pfipojek mezi strojem a laserovym méficim systémem obsahuje
i vechny potfebné pneumatické ventily. Samostatnd pneumatickéd jednotka potiebnd u La-
serControl NT tak mdze pfi kvalité stla¢eného vzduchu podle ISO 8573-1 ffida: 1.3.1
kompletné odpadnout.

Novym systémem LC50-DIGILOG jsme dokdzali pozvednout osvéd&enou technologii
na zcela novou Groven. Kromé realizace nejkratiich éast méfeni, optimalizované presnos-
ti a bezpe&nosti procesu budou uzivatelé v budoucnu navic profitovat z novych prikopnic-
kych aplikaci. Patfi k nim napf¥iklad software 3D ToolControl, ktery umoZfuje nepfetrzité
digilogové méfeni obrysd ndstrojd - véetné& vizualizace na fidici obrazovce - a piekond-
vé tak funkce znaéné draziich a komplexnéjlich systémi zpracovdni obrazu. Nebo novy
technologicky cyklus ,SpindleControl’, pomoci néhoZz se méfi a mdze vyhodnotit stav ulo-
Zeni vietena,” uzavird Alexander Blum.

Kompaktni BLUM smartDock je standardni rozhrani pro véechny nové nosné systémy. K dispozici
je ve tfech variantdch a kromé elektrickych, mechanickych a pneumatickych pfipojek obsahuje
i vSechny potfebné pneumatické ventily.

Rychla.
Precizni.

Procesné bezpecna.

LC50-DIGILOG.

Sonda BLUM.

TR TTT TR R AN

focus on productivity

www.blum-novotest.com
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ATOS ScanBox

~automatizované méfeni od firmy GOM

ATOS ScanBox 5108

3) Ing. Robert NAVRATIL, MCAE Systems, s.r.o0.

Méreni pomoci 3D opticke digitalizace misto
klasického méreni dotykovymi stroji je dnes uz
pomerne bézné a ¢im dal Casteji automobilkami
primo vyzadované. Trend nahrazovani dotyko-
vych méficich strojl optickymi je zfejmy nejen
v automobilovém a leteckém prdmyslu, ale také
v ostatnich odvétvich jako je napr. spotrebni
zboZi nebo energetika. Vyhody optickych stroji
oproti dotykovym jsou zejména v rychlosti méereni,
vysoké hustoté nameérenych dat, jednoduchosti
obsluhy, SirSim zabéru vyuziti a velkem technic-
kem potencialu budouciho vyvoje.

Zatimco dotykovd méfici zafizeni jsou na trhu jiz od roku 1970, s opticky-
mi méficimi stroji v automatizované verzi se mizeme setkat az v roce 2011,
kdy némecké firma GOM uvedla svdj prvni ATOS ScanBox s oznagenim
5120. Poté ndsledovaly dalsi modely ATOS ScanBox 5108, 6130, 4105
a novinka roku 2015 ATOS ScanBox Series 7. V roce 2016 byl uveden za-
tim posledni model ATOS ScanBox Series 8. Celosvétové jsou jiz prodany
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fadové stovky t&chto méFicich strojd a strmd kFivka trendu prodeje nazna-
Cuje, ze do budoucna bude zdjem rapidné stoupat. Vyvoj pohdni dopfedu
také pozadavky souéasnych uZivateld, kterymi jsou nejen celosvétové znd-
mé firmy jako Volkswagen, BMW, General Motors, Skoda Auto, Daimler,
Tesla, Rolls-Royce, Bosch, Honeywell, Canon, HP, Lego, Samsung, Alstom,
ale i desitky dalsich firem.

Jak vz z ndzvu ATOS ScanBox vyplyvd, jde o skenovaci box, do kterého
se umisti méfeny dil a spusti se méfici program. Vysledkem méfeni je pak
inspekéni protokol. Zakladni pracovni postup je tedy shodny jako u dotyko-
vého méficiho stroje. ATOS ScanBox viak vlastni méfeni realizuje bezdoty-
kovym 3D optickym skenerem upevnénym na é osém robotu, pfi¢emz dil je
poloZen na fizeném rota&nim stole. Mé&Feny dil miZe byt umistén standardné
do méficiho pfipravku nebo mizZe byt volné poloZeny na stole (napt. plasto-
vé dily s pozadavkem na méfeni ve volném stavu). Globdlni presnost méfeni
zde neni dand presnosti polohovdni mechanickych komponent jako u klasic-
kého dotykového stroje, nybrz referenénimi znackami umisténymi na méfeny
objekt nebo v jeho blizkém okoli (napf. na pfipravku). O skladani jednotli-
vych zabéri skeneru se automaticky stard software. Ten také zpracuje celé
méfeni a provede vyhodnoceni vi¢i nomindlnimu 3D CAD modelu.

ATOS ScanBox 5120




Firma GOM md cely proces méfeni, zahrnujici kalibraci skeneru, tvor-
bu méficich programi, ovlddéni robota, inspekei, vygenerovani reportd
a prohlizeni vysledkd, integrovany do jednoho softwaru ATOS Professional.
Pro uZivatele je tak obsluha celého zafizeni ATOS ScanBox velmi jedno-
duché a intuitivni, protoZe stéle pracuje ve stejném uZivatelském prostiedi.
Diky softwarovému roz3ifujicimu modulu VMR (virtudlni méfici mistnost) je
ovladani vlastni kinematiky robota velmi snadné, robot je zde reprezentovdn
jako ,zivy” 3D CAD model, se kterym |ze pohybovat pomoci interaktivnich
tahel. UzZivatel tedy nepotiebuje Zddnou znalost klasického ovlddani robota
(pFes roboticky panel) ani Zddnou znalost programovdni. Sou&asnd verze
GOM softwaru dokonce nabizi funkce automaticky generujici méFici polohy
skeneru na zékladé 3D CAD modelu nebo méficiho planu, ddle automatic-
kou optimalizaci poloh robota pro co nejkratii &as méfeni nebo automatic-
ké nastaveni expoziéniho &asu
snimdni 3D skeneru. Software
také automaticky hlida vzé-
jemné kolize viech pohybuii-
cich se komponent ve virtudlni
mistnosti, takze nemize dojit
k poskozeni 3D skeneru, robo-
tiky, pfipravku ani méfeného
dilu. ATOS ScanBox je tedy pl-
nohodnotnym méficim strojem
se viemi atributy a predpokla-
dy nahradit stroje dotykové.

Spoleénost GOM  vyvinula
zafizeni ATOS ScanBox pro
nejriznéj§i aplikace méfeni,
od malych plastovych dild az
po celé karosérie automobild.

ATOS ScanBox 4105

ATOS ScanBox 8260

Méfeni malych dilo do velikosti 500mm a hmotnosti 100kg Ize realizovat
v zafizeni ATOS ScanBox 4105, ktery je tak idedlIni pro méfeni mensich
plastovych dild nebo presnych odlitkd. Pro stfedné velké dily je uréen ATOS
ScanBox 5108, ktery zmé&Fi dily do velikosti 800 mm a hmotnosti 300 kg.
Typickym dilem jsou napt. turbinové lopatky. Dalsi v pofadi je ATOS Scan-
Box 5120 uréeny pro méfeni dild do velikosti 2 000 mm a hmotnosti 500
kg. V ném je jiz mozné méfit plechové vylisky nebo jiné v&3i plastové dily au-
tomobilu jako je napf. ndraznik, kapota nebo boéni dvefe. ATOS ScanBox
6130 umoziuje méfeni dild az do velikosti 3 000 mm a hmotnosti 2 000 kg.
Pouziva se nejast&ji na méFeni velkych plechovych vyliskd, plastovych dild
nebo svafencd. Je rozmérové navrzeny tak, aby splnil pozadavky na méfeni
viech dild automobilu kromé boénice.

Bocnici automobilu dokdze zmérit
ATOS ScanBox Series 7, pokud se
jedné o samostatny vylisek upnuty
na svislou Witte desku, nebo ATOS
ScanBox Series 8, jeli boénice jiz
soucdsti svafené karosérie. V obou
pripadech mdze byt maximdlni roz-
mér méfeného dilu az 6 000 mm,
hmotnost dilu neni limitovana. Zafi-

ATOS ScanBox 8260

Pfesnd primyslova 3D metrologie

Méreni odlitkU

(MCAE &

Optimalizace forem a jader - Deformace a smriténi - Uloha CNC obrébéni
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zeni ATOS ScanBox jsou standardizovana, coz oproti speciélné na kli¢ pro-
jektovanym pracovistim nejen usnadfiuje Udrzbu a technickou podporu, ale
umozfivje i snadnou prenositelnost projektd mezi roznymi typy ATOS Scan-
Box0 v rémci sdileni kapacit.

Sougésti kazdého zafizeni ATOS
ScanBox je 3D opticky skener
ATOS od firmy GOM. Ten je
k dispozici v nékolika modelo-
vych variantéch podle toho, co
dany ScanBox technicky umoz-

ATOS Triple Scan

fuje. V nejmensim zafizeni 4105
je mozné pouzit pouze ATOS Core, v ostatnich Ize volit mezi ATOS Core,
ATOS I Triple Scan, ATOS IlI Triple Scan nebo ATOS Triple Scan 16M.
Skenery se mezi sebou li§i zejména rozlidenim CCD kamer, pfesnosti a uni-
verzdlnosti pouziti. Kazdy z nich disponuje unikétni technologii Triple Scan,
kterd kombinuje 3 perspektivy pohledu v jednom zd&béru skeneru, coz vyraz-
né snizuje podet potfebnych snimkd a tim urychluje proméfeni celého dilu.
Skenery ATOS maiji také automatickou kontrolu vibraci, zmény okolniho svét-
la a stavu kalibrace v kazdém z&béru. To vie pozitivné pFispivd k vysledné
presnosti a kvalité celkového méfenti.

Pri mé&Feni velkych dild je vhodné pouzit fotogrammetrii, docili se tim zvy3eni
presnosti méfeni. Diky ni se také u ScanBoxu se dvéma roboty automaticky
spojuji zabéry do spoleného projektu. O fotogrammetrii Ize rozsifit kazdou
verzi ATOS ScanBoxu, na 3D skener se jednoduse pfipevni modul ATOS
Plus. Podle aplikace se vybird optimdlni varianta 12M nebo 29M, pfig¢emz
&islo udavé rozlideni CCD kamery.

Robot je dal3i dileZitou &ésti kazdého zafizeni ATOS ScanBox. Jednd se
o roboty Fanuc, které maiji tu vyhodu, Ze mohou vést kabeldz ke 3D skeneru
dutou 3estou osou. Tato vlastnost hraje v automatizovaném procesu dolezi-
tou roli, protoze nemiZe doijit k poskozeni kabelu nevhodnym pretocenim
robota. U roboti s klasickym vedenim kabelu k této kolizi dochdzet moze,
hrozi pak pretrzeni kabelu.

ATOS ScanBox 5120

Dalsi kinematickou komponentou ATOS ScanBoxu je rotaéni stil, ktery ota&i
méfenym dilem. Ten mé& vzdy danou nosnost a moment setrvaénosti, ktery
by nemél byt prekrocen. U vétiich ATOS ScanBoxd, od modelu 5120, je
souddsti upinaci desky rotaéniho stolu paletovy systém umozhuijici rychlou
vyménu pripravkd s méfenym dilem. Pomoci jefdbu nebo paletového voziku
je vyména otdzkou jen nékolika mdlo minut.

Pro zméFeni nejvéiich dild typu postranice nebo karosérie spole¢nost GOM
vyvinula a patentovala specidlni 8 osou kinematiku, kterd kombinuje 6 os
robota s 1 horizontdlnim a 1 vertikélnim linedrnim pojezdem. Tato unikdtni
kinematickd sestava vyrazné vylepsuje dosah robota vzhledem k méfené-
mu dilu. Je tak mozné zméfit karosérii nejen z bonich stran, ale i zespodu,
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Méreni pomoci ATOS ScanBox Series 8

zhora a dokonce i uvnitf. Funkce automatického generovani méficich poloh
si poradi i s tak sloZitou Glohou jako je bezkolizni najeti skeneru do vnitiniho
prostoru karosérie, naskenovdni vnitinich ploch a zpé&tné vyijeti do vychozi
polohy.

Automatizované méfeni v zafizeni ATOS ScanBox je vhodné zejména tam,
kde se opakuje méfeni stejného dilu, tzn. ve vzorkovéni pfi odladovdni vy-
robniho procesu nebo pfi kontrole sériové vyroby. Diky parametrickému
softwaru ATOS Professional a spousté automatickych funkei urychlujicich
vylvoreni méficiho programu se automatizace procesu méfeni vyplati jiz
od 3 dils. U dild, které jsou tvarem a velikosti podobné, Ize vytvofit univer-
z8lni méfici program. Prostor pro mozné vyuZiti ATOS ScanBoxu se tedy
otevird i pro mensi série a jednotlivd méfeni. Nejéastéjsim divodem méfeni
je kontrola kvality vyroby, tzn. porovndni skute¢ného tvaru s CAD modelem
vytvorenim barevné mapy odchylek. V oblasti reverzniho inzenyrstvi je ddvo-
dem méfeni digitalizace fyzického dilu za G&elem jeho kopirovéni nebo mo-
dernizace. Typickou aplikaci je napf. rekonstrukce lopatek turbinového kola,
od kterych nejsou CAD data ani vykresy. Lopatky byvaiji znaéné opotiebe-
né a t&zko se jen pohledem rozhoduie, kterd je ta spravnd k rekonstrukei
do plodného 3D modelu. V ATOS ScanBoxu lze rychle naskenovat viechny
lopatky a pomoci funkce ,Golden Mesh” naiit k rekonstrukci vhodného re-
prezentanta (promérnou lopatku).

ATOS ScanBox 5120

Budoucnost méfeni je bezesporu v plné automatizaci. Stdle &astdiji sklofova-
nd 4. promyslové revoluce (Industry 4.0) se bez tohoto ndstroje neobejde.
Predstavitelé spolecnosti GOM si jsou plné védomi této potieby, a proto je
automatizace méfeni jednim z hlavnich bodi jejich z&jmu.

Vice informaci Ize ziskat na strankéch vyrobce GOM (www.gom.com)
nebo na strankach vyhradniho distributora GOM, firmy MCAE Systems
(www.mcae.cz). MCAE Systems mé k dispozici ATOS ScanBox 4105
v sidle firmy v Kufimi a ATOS ScanBox 5120 na poboéce v Plazech u Mla-
dé Boleslavi. Zkuseny tym technikd je tak schopny realizovat automatizo-
vané méfeni dle pozadavki zdkaznika.



MARFORM

>cesta za hranice béZzného métent
Ochylek tvaru a polohy

g) Martin RYCHTARIK, Mahr spol. s r.o.

S rostoucimi naroky tvarové presnosti dild v automobilovém, leteckém primyslu Ci v ostatnich
strojirenskych odvétvich, vzristaji i naroky na méreni téchto komponent. V mnoha pfipadech
se jednd o loziska, vackové hridele, komutatory, hridele, pisty a dalSi rotacni dily. Spole¢nost

v

Mahr nabizi pro tyto mérici Ulohy spolehliva feSeni s mnozstvim opci, které posouvaji standardni
moznosti kruhomérd smérem ke komplexnimu vyhodnocovani rotacnich dild,

V portfoliu pfistrojd MarForm spolegnosti Mahr naleznete feseni
od jednoduchych kruhomérd MMQ 100, 150, 200 s nendroénou ob-
sluhou a manudlnim vyrovnévanim stolku, pres standardni laboratorni
kruhoméry MMQ 400 disponujicimi snimaéem T7W s automatic-
kym polohovénim a bezpednym magnetickym upindnim snimadsd, az
po plné& automatizovand méfici centra jako je MFU 100, MFK 500
disponujicimi referen&nim méfenim Gchylek & MFU 200 Aspheric 3D

=

| L

pro méfeni optickych sou&dsti. . P\aie A A
- e = - : ;.
- g .8 i B ____‘—.._. i
|'ii I __.-'_'_ o
e drsnosti nebo kontury. Ve spoijitosti s opcemi pro toto méfeni lze tato
w B, méFeni realizovat pfimo na kruhoméru. Odpadd tak dal3i upindni
MMQ 100 MMQ 400 dilu na dal3i specializovany pfistroj a lze tim docilit Gsporu nékladd
na méfeni af ve formé &asu ¢&i pofizovacich ndkladd na pfistroj sa-

motny.

Dalsim roz3ifenim pfistrojo MarForm jsou opce pro specidlni obo-
rové méfici Glohy. Spole¢nost Mahr na tomto poli nabizi opce pro
automobilovy & elektrotechnicky promysl. Jsou zde feSeni pro méfe-
ni vaéek, pists, komutdtord a také funkce pro méfeni struktury po-

vrchu Drall.

MFU 100 MFK 500

Spole&nost Mahr je vyrobcem vysoce
presnych loZisek a diky bohatym zku-
$enostem v tomto oboru vyuzivd pfimé
mechanické uloZeni rotoru kruhoméru,
které zvySuje tuhost pfistroje oproti
standardné vyuzivanému vzduchové-
mu ulozeni a eliminuje vliv hmotnosti
excentrickych méfenych dild. Diky inovativnimu pfistupu a Sirokému spektru FeSeni mé&Ficich Gloh
presahujicich hranice b&znych méficich dloh v oblasti mé&Feni tvaru

Snima& T7W umozhuje kromé bezpeéného magnetického upindni  a polohy jsou kruhoméry Mahr cestou pro b&zné i nejndroénési
méficich dotekd i upnuti specidlnich méficich raminek pro méfeni  uZivatele.
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Upinacia technika

Elektricky upinaci modul
ore vyrobu, montéz,
meracie zariadenia a 3D flac

9 Text a foto: SCHUNK Intec s.r.o

Kompaktny, elektricky ovladany rychlovymenny paletovy modul SCHUNK VERO-S NSE-E mini
90, vymiena a upina obrobky, komponenty a palety za menej ako jednu sekundu pri opakova-
telnej presnosti < 0,005 mm. Vdaka 24 V technologii a optimalnemu monitorovaniu upinacieho
Smykadla, je bezkvapalinovy modul vhodny na pouzitie vo vyrobnych prostrediach ako aj pre
vSetky ostatné aplikacie, kde je pozadovane presné upinanie dielov. Riadenie sa uskutoCnuje

prostrednictvom digitalnych 1/0.

24 V technologia s minimalnymi
poziadavkami na energiu

So svojou 24 V technolédgiou, ktord je pre ludsky
organizmus nedkodnd, bez problémov zapadd
do programu alternativnych mechatronickych modu-
lov od spolo&nosti SCHUNK. Tieto mézu nahradif
pneumatické komponenty 1:1.

Spotreba energie bezkefkového jednosmerného
motora je pri uzamykani a odomykani 30 W.
VERO-S NSE-E mini 90 nevyzaduje Ziadnu energiu
pri pouZiti pruzinovej zostavy pre samozaistovacie
a tvarové uzamykanie. To znamend, Ze v pripade
nidzového zastavenia alebo vypadku pridu je za-
istené bezpe&né upinanie pocas celej doby. Pros-
trednictvom nidzového uvolnenia sa méze modul
v pripade potreby otvorit manuélne.

Koncept pohonu so systémom dvoijitého zdvihu, kto-
ry je patentovany spoloénostou SCHUNK, umozfu-
je vfahové sily 1 500 N. Pridrzné sila je 15 000 N
(Mé) alebo 25 000 N (M8) v zdvislosti od upev-
fovacej skrutky pouZitej na upinacom koliku. Elek-
trické pripojenie modulu (IP67), ktoré je chranené
pred prachom a vodou, je 4-kolikovy konektor M8.
S priemerom modulu 90mm, celkovou vyZkou
85mm a s upinacim kolikom s priemerom 20 mm
VERO-S NSE-E mini 90 poskytuje idedlne podmien-
ky pre pouzitie v kompaktnych aplikécidch ako
aj pre priame upinanie malych obrobkov. Vsetky
funk&né komponenty, ako napriklad zd&kladné telo,
upinacie koliky a upinacie 3mykadlé sG vyrobené
z nehrdzavejicej ocele. ()]
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Energeticky efektivny 24 V rychlovymenny paletovy modul SCHUNK VERO-S NSE-E mini
90 je vhodny pre kompaktné aplikdcie od obrdbania po automatizéciu. V automatizova-
nych rieSeniach mozno rozsah upinania [ubovolne monitorovaf prostrednictvom indukénych
bezkontaktnych spinacov.



VARNSDORF VODOROVNE VYVRTAVACI

ms A FREZOVACi STROJE

VODOROVNA OBRABECI CENTRA

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost
svych lidi, to je zaklad, na kterém stavime.

WHT 110 C

Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, %

obrabéci centra, specialni stroje
- to vSe umocnéno

pestrou nabidkou

sluzeb.
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Vice nez 100 let pomahame e
tvorit svét kolem Vas. D

www.tosvarnsdorf.cz

WHR 13 (Q) WH(Q) 105 CNC MAXIMA

QUALITY SINCE 1903

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel.: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
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C-diely, servis, riadenie zasob

RECA prichddza s novinkami

Q RECA Slovensko, s.r.o.

Nielen firmam posobiacim v automobilovom
priemysle dodava spolocnost RECA Sloven-
sko, S.r.0., spojovaci material, normované
diely, rucné naradie, dielensku chemiu,
ale napriklad aj loziska, tesniacu techni-
ku, ochranné pomocky, baliaci material Ci
potreby pre kancelariu. Uz 18 rokov je so
svojim spolahlivym a zakaznicky oriento-
vanym manazmentom C-dielov stabilnym
partnerom stoviek vyrobnych spolocnosti.

Portfélio RECA Slovensko, s.r.o., je rozdelené na tri strategické ob-
chodné segmenty (Automotive, Industrie, Handwerk), pre ktoré RECA
Slovensko s.r.o. pondka viac ako 120 tisic kvalitnych produktov zo
vietkych oblasti C-dielov.

Uspesny rok 2017

Na to, aby boli dodévané C-diely na sprédvnom mieste, v sprdvnom
vyhotoveni, v sprévnom mnozstve a v sprdvnom okamihu, poskytuje
RECA Slovensko, s.r.o., niekolko samostatnych koncepénych systé-
mov riadenia ich dodévok. Ci uz ide o CPS systém doplfiania skla-
dovych regdlov, KANBAN systém, riadenie zasob prostrednictvom
RFID, vydajné automaty RECA iSTORAGE ¢&i komplexny servis do-
ddvok RECA SECO, podla konatela spoloénosti Ing. Jozefa Chude-
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ja, vietky koncepty manazmentu C-dielov od RECA Slovensko s.r.o.
odrézaji aktudlne poziadavky vyrobnych firiem, ktoré v poslednom
obdobi vyrazne ovplyviiuje najmé Priemysel 4.0. ,Vietky nase kon-
cepty si nastavené tak, aby sa klient mohol v plnej miere venovaf
jadru svojho podnikania. Napliame tym nasu filozofiu: C-diely -
vedlajsia vec pre zdkaznika, ale hlavnd vec pre nés,” zdéraziuije.

Vdaka rozvoju konkrétnych personalizovanych sluZieb pre konkrét-
nych zékaznikov mé& RECA Slovensko, s.r.o., za sebou Uspesny rok.
,Oproti roku 2016 sa ném vlani podarilo navysit objem predaja
o viac ako milién eur, posilnili sme sa aj persondlne, dnes pre spo-
loénost RECA pracuje na Slovensku 70 ludi,” vysvetluje J. Chudej
a doddva, Ze tradiéne najsilnejdimi odberatelskymi segmentmi firmy
s0 u nds predovietkym automobilovy priemysel a strojdrstvo.

RECA MAXMOBIL aj 3D RECA SECO

RECA Slovensko, s.r.o., md s manazmentom C- dielov bohaté sku-
senosti vdaka zdzemiu materskych skupin (RECA Group a Kellner&
Kunz AG). Dokéze preto poskytndt komplexné koncepty zdsobova-
nia a manazmentu C-dielov, ktoré si pripravené na mieru konkrétne-
ho zdkaznika a jeho potrieb. Prave takto prispieva k optimalizdcii
a celkovej Uspore ndkladov vo vyrobnych procesoch a k celkovej
efektivnosti.

Rozvoj sofistikovanych a inovativnych sluzieb poskytovanych spoloé-
nostou RECA neustdle pokraduje, aj na tento rok pripravuje RECA
novinky. ,Mdme k dispozicii napriklad novy softvér RECA SECO,
vdaka ktorému dokdzeme nasim zdékaznikov pripravit névrh regdlo-
vej zostavy v prehladnom 3D modeli. Takisto pripravujeme uvedenie
novinky RECA MAXMOBIL na nd3 trh.

RECA MAXMOBIL je vysoko kvalitné a individudlne interiérové vy-
bavenie pre firemné vozidlg, & uz st to boxy, regdly, pracovné stoly,
alebo ich vybavenie. ,Pomocou programu CAD pldnovania pomé-
zeme zdkaznikovi nakonfigurovat zariadenie jeho firemnej dodévky
tak, aby v nej boli bezpe&ne a ergonomicky uloZené vietky pracov-
né ndstroje, ndradie a vietko potrebné. To vietko vrétane kvalitného
osvetlenia, aby bola firemnéd dodavka spolahlivou pojazdnou diel-
Aou. Md&me skisenosti, Ze zdujem o takéto vozidld maji predoviet-
kym spolo&nosti poskytujice servis strojov a zariadeni najréznejsieho
druhu, ale aj energetické firmy, firmy z oblasti drobnych sluzieb,”
vysvetluje J. Chudej a doddva, Ze ukdzkovy RECA MAXMOBIL
predstavia na nadom trhu na jesen, pri¢om dalsie novinky z portfélia
RECA bude firma prezentovaf na Medzindrodnom strojarskom veltr-
hu v Nitre, v mdji tohto roka. L)



RECA Slovensko

RECA | DRZI. POSOBI. NAPREDUJE.

C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM
* Spojovaci material

e Naradie (rucné aj elektrické)

e Pomocné a prevadzkové latky

* Ochranné pomocky

e Elektrodiely

* Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
* Loziska a prisluSenstvo

* Tesniaca technika

 Kancelarske potreby

* Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA

V MANAZMENTE C-DIELOV

* CPS - systém dopifiania skladovych regalov
e KANBAN systém

* Riadenie zasob prostrednictvom RFID

* V/ydajné automaty RECA iSTORAGE

e Servis koncept skladovania RECA SECO
e Priprava preddefinovanych baliCkov

* Priprava montaznych kitov (velkost 1)
e Montaz komponentov

e E-procurment rieSenia

 EDI-prepojenia

e VMI rieSenia

RECA Slovensko s.r.o0.

Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, SR
tel.: (+421) 2 4445 5916

e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk




Naradie, nastroje

DIAEDGE

Uplne nové frézy
VPX 200 a 300

s obojstrannymi reznymi dostickami

Rad fréz vybavenych obojstrannymi reznymi
dostiCkami od Mitsubishi Materials ma odteraz
novy prirastok - typ VPX.

Tuhost

Poziadavky moderného obrabania kovov na multifunkcionalitu a tuhosf
fréz s obojstrannymi reznymi dosti¢kami viedol konstrukény tim Mitsu-
bishi k vyvoju nového typu tangencidlnych fréz. Vdaka tangencidlnemu
umiestneniu dodtigiek je telo frézy mohutnejiie ako pri konvenénych fré-
zach s radidlne umiestnenymi dostickami. Tym sa dosahuje vysdia cel-
kovd tuhosf. TaktieZ je mozné frézovaf pod vy3sou zétfaZzou bez rizika
nadmerného opotrebenia ndstroja.

Preto sa méze obrdbat pri vy3sich posuvoch a rychlostiach, z &oho vy-
plyvaji mnohé vyhody pre koncového pouzivatela: v malosériovej vyro-
be moZnost pouZitia pre rézne série bez nutnosti vymeny ndstroja a vo
velkosériovej vyrobe moznosf pouzitia efektivnejsej stratégie obrébania
vdaka dlh3ej Zivotnosti v prostredi automatizovaného obrébania.

Multifunkcionalita

Od zatiatku vyvoja bolo cielom konstruktérov dosiahnut &o najvédsiu
viact&elovost nového typu VPX. MéZe sa pouzivaf pri mnohych typoch
frézovania, od $tandardného frézovania do rohu po $ikmé zahlbovanie
a frézovanie drazok. Siéasni zékaznici pozaduji vysoky vykon a zéro-
veh univerzdlnost pre potrebu o najmensieho inventdru svojich reznych
ndstrojov.
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Tangencialne obojstranné rezne dosticky
Geometria reznej dosti¢ky poskytuje ndstroju potrebnt tuhost
aj moznost viestranného pouzitia. V&c&sina fréz s tangen-
cidlnymi dostickami vyZaduje pouzitie $pecidlnych dostigiek
pre 3ikmé zahlbovanie. Aviak vdaka inovativnej geometrii
top face geometry dodficiek pre frézy VPX postaduje
pouzif jeden typ dosticky pre vietky aplikdcie. To znizuje
nutnosf skladovych zdsob $pecidlnych dodti¢iek a zabrafiuje
moznym chybdm pri ich instaldcii. DéleZitou &rtou dodtigiek
s dve rezné hrany, &o tiez prispieva k zniZovaniu nékladov
pre koncového pouzivatela.

Jednoduchd rovnd plocha &ela dosticky zlep3uje odvod
triesky a prispieva k vysokej presnosti frézovanej plochy pri
postupnom - riadkovom frézovani - kde maximdlna nepres-
nosf je do 8ym. Navyse, mensia rezné hrana plynulo nadva-
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Konvexny vystupok
vylepiuje pevnost
dosticky a zaruéuje
bezpetné upnutie
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Mensia reznd hrana

s velkym radiusom
zaisfuje kvalitny povrch
obrobenej plochy
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Jednoducha rovna
plocha cela doSticky
zlepéuje odvod triesky

zujica na velky rédius dosticky, tiez pondka vyhodu v dosahovani
vysoke] kvolity obrobeného povrchu. Geometria top foce kombi

mozné pouzit doticky aj na 3ikmé zahlbovanie.

Konstrukcia upnutia pre bezpecnost a presnost
Telo frézy aj dosticky disponuji velkymi dosadacimi plochami pre
bezpelné a stabilné upnutie. To zabrafuje akémukolvek vychy-
leniu dosticky z dévodu zdfaze pri obrdbani. Navyse, konvexny
vystupok, ktory je siastou dodti¢ky, tiez vylepsuje pevnost a zaru-
&uje mimoriadne bezpe&né upnutie.

Dosticky - triedy utvaracov triesky a poviaky

V ponuke je 12 réznych tried utvdradov triesky, vrétane najnovsich
MP6000, MP7000 a MP900O, pre obrdbanie materidlov od kar-
bénu, nerezovych a kalenych oceli aZ po liatiny a fazko obrobi-
telné materidly. Spojenie technolégii povlakov PYD a CVD od Mit-
subishi TOUGH SIMGA zaruéuje vynikajicu ochranu karbidovych

substratov dosticiek.

2« MITSUBISHI MATERIALS

Naradie, nastroje

Frézy VPX 200 a 300 si dostupné v dvoch velkostiach pre pouZi-
tie vo velkych oi mensich sfro]och VPX 200 mé do§tiéky velkosti

né vo vyhotoveni so stopkou, ndstréné a so zavﬂom s rozmermi od

@16 do @80. D)
(AL,CHN

Odolny vodi
tepelnému lomu

CrN
Odolny vodi
vydrolovaniu

MCS, s.r.o0., Hec¢kova 31, 972 01 Bojnice

Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20

mcs@mcs.sk, www.mcs.
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Obrabanie

Projektovy tym WALTER pfi slavnostnim spusténi pohyblivé montdzni linky v Kufimi

Spolecnost WALTER

slavnostné ofevird
pohyblivou montaz v Kurimi

Za hojné ucasti hostll se ve spolecnosti Walter s.r.o. uskutecnilo 14. prosince
2017 slavnostni otevreni nove montazni linky. Jurgen Schock, CEO Walter Ma-
schinenbau GmbH, pfivital asi Ctyficet pozvanych hostl. Nasledné se slova ujal
vedouci projektu Markus Schulze, ktery seznamil pritomné hosty se samotnym
projektem ,Pohyblive montaze®. Poté se uskutecnilo oficialni zahajeni. Symbolic-
kym stisknutim tlacitka ,Start® spustil cely projektovy tym WALTER tuto montazni
linku do provozu.
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Stavebni préce ve vyrobnim zévodu v Ceské republice trvaly
pfiblizn& 14 tydnd. Potom nésledovala instalace systému. Celko-
vé investice do nové instalované montdzni linky &ini nékolik mi-
liond EUR a je tak dolezitym milnikem v rozvoji tohoto vyrobniho
zavodu spole&nosti Walter s.r.o. v Kufimi.

Montazni halou nyni probihd dopravni pés o délce cca 90m,
ktery se plynule pohybuje a vede pfimo do expedi¢ni haly. Stroj
musi projit osmndcti stanicemi a poté je v expediéni hale ihned
zabalen a odeslén zdkaznikovi. Diky zvysené stabilité procesu
se pracuje efektivnéji. Zkréceni prib&zné doby vyroby znamend
krat¥i dodaci |hity, z Eehoz profituji predeviim zdkaznici.

Momentdlné se na dopravnim pésu zhotovuji dva modely HELIT-
RONIC POWER a HELITRONIC MINI POWER. Model HELITRO-
NIC VISION 400 L bude nésledovat jesté v pribéhu tohoto roku.
Timto dojde ke znatelnému zvyseni flexibility. Také pfedmontéz
je uspofadéna podle stromeckového principu a zdsobuje tak pfi-
mo linku.

Zavedeni pohyblivé montdze si vyzadalo také novou organiza-
ci a Opravu dopravy materidlu. Soubézné se realizovaly rizné
aktivity pro zlepseni zdsobovdni pohyblivé montdze, jako napfi-
klad systém ,pickto-light”. Planuiji se jiz dal3i opatieni v oblasti

logistiky. ()

Creating Tool Performance
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Obrabanie —

Nové pohyblivéd montdzni linka v zdvodé WALTER v Kufimi

A member of the UNITED GRINDING Group

DODAVATEL SYSTEIVIU A RESENI

PRO VYROBU NASTROJU.

Vyroba a preostieni rotacnich nastroji
z HSS, CBN a tvrdokovu technologiemi
brouseni, erodovani a laserové obrabéni,
nebo vyroba vyménitelnych desticek a
méreni nastroj a to vSe na jednom misté

u nas, ve WALTER a EWAG. V kombinaci
s vlastnim SW a servisnim zazemim nabi-
zime nejlepsi feSeni pro VaSe specifické
pozadavky. MliZete se spolehnout na
kompetentniho, spolehlivého a zkuSeného
partnera.

Navstivte nas na veletrhu:

GrindTec

14.-17.03.2018
Messe Augsburg, DE

w WALTER w EWAG

KORBER SOLUTIONS KORBER SOLUTIONS

Creating Tool Performance

www.walter-machines.com - www.ewag.com
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10 link

~inteligenné spojenie

z iedného bodu do druhého

g Roman MAJERSKY, Zimmer Group, s.r.0.

10 link je prva celosvetovo Standardizovana 10 technoldgia urcena na ko-
munikaciu riadenia az s najniz§ou Uroviiou automatizacie. Standard 10 linku
sluzi na spojenie z jedného bodu do druhého, prostrednictvom priemyselne;
zbernice. Funguje iba s netienenym priemyselnym kablom ako univerzalne
pouzitelné rozhranie. Komunikacny systém 10 linku pouziva skupina
Zimmer Group na integrovanie inteligentnych komponentov do systému

automatizacie.

Inteligentné senzory a snimace spojte

s 10 linkmi

V tomto systéme sa jednotlivé senzory alebo snimaée (tzv. pristroje 1O linku)
pripoja na 1O link master, ktory vytvéra rozhranie k nadradenému riadeniu
(SPS) a riadi komunikdciu s pripojenymi pristrojmi IO linku. 1O link prenésa
vietky signdly medzi senzormi a snimaémi a riadenim. To umoziuje znaénd
moznosf riadenia a transparentnej$iu diagnostiku celého zariadenia. Pri-
stroje 1O linku disponujt vlastnym sériovym &islom, na zéklade ktorého ich
je mozné jednoznaéne identifikovaf. Okrem toho sa do ich paméte uklada-
j0 parametrové déta, ktoré dokdaze protokol 1O linku preéitat aj znova za-
pisaf. Pri inteligentnom chdpadle to méze byt napriklad vy3ka uchopovacej
sily alebo dchopova rychlost. KedZe tieto parametre sa daji kedykolvek
zmenif cez SPS, je mozné prispdsobif chdpadlo vysledkom zdlozného me-
rania alebo prestavif chdpadlo na iny variant produktu cez 1O link.

Jednoducha parametrizacia,

rozsSirena diagnostika

Vdaka 10 linku sa méze pouzivatel sistredif na centrélne funkcie pristro-
jov, v pripade potreby centralizovane vytvorif a ulozZif parametre pristroja
a po vymene pristroja automaticky zrekonstruovat doteraisi stav paramet-
rov. Nastavovacie Udaje pristrojov je mozné volitelne zadat a naudit. Raz
zvolené nastavovacie parametre pripojenych senzorov a snimacov je moz-
né uloZif centrdlne a velmi jednoducho ich preniest na podobné pristroje.
Individudlna parametrizécia alebo opakované nastavenie velkého mnoz-
stva rovnakych pristrojov tak nie si potrebné, ¢o vedie k znagnej Uspore
&asu pri uvadzani do prevédzky. Snimaée a senzory sa vymiefiaji pocas
prevédzky, prip. sa inicializujd.

KedZe sa nastavovacie ddaje rychlo a bezchybne mézu preniest na no-
vé pristroje, je zaruéend maximdlna dostupnost pristrojov, Uspora &asu
a efektivita nékladov. 1O link vytvara okrem toho mnozstvo moznosti
rozdirenej diagnostiky a preventivnej Gdrzby (Predictive Maintenance).
Jednoznaéné kvalitativna diagnostika vietkych systémov a procesov je
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moznd od najniz3ej Grovne senzorov a snimacov az po najvy3siv Groven
vedenia. Analégové hodnoty sa daji bez strat preniesf az na vzdio-
lenost 20m. V spojeni s aktivnym zaznamendvanim Gdajov je vdaka
vytvoreniu détovych radov mozné vyuZit roziirend diagnostiku. Takto
mozno vykondvat Udrzbu podla potreby. Preventivnu vymenu kompo-
nentov je mozné vykonat uz pri prvej zndmke opotrebenia, dlho pred-
tym, ako by mohlo déjst k vypadku.

Jednoducha konstrukcia, mnoho vyhod
IO link si mdzete lahko nainstalovaf a integrovat, okrem toho zniZuje a $tan-
dardizuje ndmahu pri kabeldzi. Na vytvorenie spojenia od jedného bodu
k druhému stagi Standardizované spojenie cez nefienené 5-zilové vedenie.
Zachovanim overenych kéblovych 3truktor a kompatibility s konvenénou ka-
beldZzou vytvéra rozsiahlu ochranu predchddzaijicich investicii.



CHAPADLA MRK

Chapadia od
expertov MRK

+ Zostrojené podla odportc¢ani
zdruzenia BG/DGUV

+ Funkcia Safety Torque Off on Board
(STO) (bezpe€ne vypnuty moment
na palube)

+ Spifia véetky principy ochrany podla
ISO/TS 15066

+ 3600 indikacia stavu vdaka
integrovanému pasu LED

THE KNOW-HOW FACTORY e Iﬂ i L Iﬂk

BYT SUCASTOU REVOLUCIE

Typovy rad
chapadiel GEP2000

+ Samozvernost pri vypadku pridu

+ Velky zdvih

+ Dostupné v 3 konstrukénych
velkostiach

+ Nastavitel'na uchopovacia sila

+ Integrovany Advanced Control Modul

+ Dostupné ako 1/0 - digitalna verzia
s a bez integrovaného snimania
polohy a ako @ ID-Link verzia
s integrovanym snimanim polohy

THE KNOW-HOW FACTORY

Séria chapadiel
5000

+ Dostupné vo vyhotoveniach ako
pneumatické, pneumaticky
inteligentné 10-Link a elektricky
inteligentné 0-Link

+ Ocelové linearne vedenie

+ AZ 0 30% vacsia uchopovacia sila
ako Standardné vyrobky

+ Utesnené vedenie IP64/ verzia
ochrany IP67

THE KNOW-HOW FACTORY

www.zimmer-group.sk



Spolecnost XYZ Machine Tools Ltd
ofedstavuie nékolik novinek

MACH

#fﬁdﬁ;.f«{. Tcofq. ‘EZ’% @3 ﬂﬁ E;?.ﬁ

Hlavnimi klicovymi debutanty na veletrhu
MACH 2018 jsou nedavno predstavena ver-
tikalni obrabéci centra fady LR (Linear Rail)
a HD (Heavy Duty), spole¢né s priikopnickym
5-ti osym obrabécim centrem UMC-5X.

S prichodem 5+i osého obrdbéciho centra, pracujictho souvisle
ve viech péti osdch, s portdlovou konstrukei, se spoleénost XYZ po-
sunula do oblasti, kde kritérium ,cena/vykon” je jednim z nejdilezi-
t&j3ich ukazateld Gspé&snosti. Specifikace a vykon obrébéciho centra
UMCGC-5X jej odliduje od podobnych center ve stejné cenové kategorii
a posouvd dopfedu pred vyrazné draZii.

Centrum je nabizeno s fidicim systémem bud' Siemens 840DSL Shop-
mill, nebo Heidenhain iTNC 640 HSCI, s jejich na trhu vedoucim
fidicim software, s funkcemi jako Traori a Kinematic, které pfispivaiji
ke zlepSeni presnosti pfi simultdnnim 5-i osém obrdbéni. UMC-5X se
téz odliduje od jinych centrem svym vykonem obrdbéni, konfiguraci
stolu a celkovym designem stroje, ktery umoziivje obrébét vétsi ob-
robky, nez u fady konkurenénich stroji, a to véetné téch, které uvadéii
stejnou, nebo i vét3i délku posuvu v ose Y, nez UMC-5X.
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2 dnech 9. - 13. 4.
18, konaného ve .
i MIACJCK‘-)‘ ‘2ofedsmvi spo\eénost XY% M?th\;';i
\H]é-ZAO) nékolik premiér, véetné

duktové fadé.

U pfilezitost
2018 v B'\rminghclnmu

Tools na svém stanky
hlavnich novinek v pro

Mezi hlavni prednosti UMC-5X patri:

* portdlové konstrukce, kterd pfindsi vétsi tuhost a vykon

* rotace v ose C prostiednictvim pfimého pohonu, s mensimi naroky
na Odrzbu motorem s vysokym krouticim momentem, ktery umoz-
fivie 90 ot/min

* naklopeni osy A +/- 120° v &ase 2,5 sec do plného pohybu

vkladéni polotovart zepiedu - snazsi pfistup

stol s nosnosti 6kg

* vysoce presné linedrni odmé&Fovaci pravitka na osach X, Y a Z

* rozsah posuvd 600 mm (v X a Y) a 500 mm (v ose Z)

* vysoce pfesné rotaéni odméFovaci pravitka na otoénych oséch
A a C, namontovand na otoénych bodech

* na boéni strané umistény vyménik ndstrojo pro 24, 30, 48 nebo

60 ndstrojovych pozic

pfimy pohon vietena, 35 kW, s 12 000/15 000 ot/min (opce 25

KW - 18 000,24 000 ot/min)

teplotni kompenzace pro vy3si pfesnost a opakovatelnost

integrovand, patentové chrdnénd technologie ,Smart Machining

Technology” pro zlep3eni produktivity.

V roce 2017 XYZ Machine Tools predstavili jejich novou fadu vertikal-
nich obrdbé&cich center LR a HD. Také tyto stroje se pfedstavi na ve-
letrhu MACH 2018.

Vertikdlni frézovaci centra fady LR s technologif linedrnich vedeni spl-
Auji nejpfisn&j3i kritéria, kladend firmou XYZ na vykon, se sougasné
relativné nizkymi pofizovacimi ndklady.

Prestoze jsou centra fady LR cenové konkurenén& schopnd, jejich
specifikace a vykon jednotlivych strojd v typové Fadé je stavi vysoko.
Rada sestavd z vertikdlnich center XYZ 500 LR, XYZ 750 LR a XYZ
1000 LR, kde ¢iselné znaceni uréuje posuv v ose X.

Specifikace center fady LR zahrnuje pouZiti posledniho Fidiciho systé-
mu Siemens 828D. Jako opce je pak mozno pofidit bali¢ek progra-
md Shopmill Advanced. Déle jsou standardné vybavena vietenem
s 8 000 ot/min, opét s opci doddni vietena o vyssich otdckach. Dal-
§i standardni specifikace zahrnuje vybaveni posuvy az do rychlosti
20 m/min ve viech osdch, karuselovy zdsobnik ndstrojd s 12, nebo
20 néstrojovymi pozicemi (v zdvislosti na velikosti centra; dvé nejvét-
§i centra mohou mit revolverovy na 24 néstroji). Nosnosti stold jsou
250kg, 500kg a 800kg v zdvislosti na velikosti stroje. Tato specifi-
kace by méla byti dostate¢nd pro pokryti vétiiny aplikaci v bé&zné
obrdbéci dilné.

XYZ Machine Tools oéekdvd, ze typ XYZ 750 LR bude zdkazniky vy-
hledavén nejvice. Tento model s posuvy v osdch X - Y - Z: 750 mm-
440 mm-500mm, otdckami 8 000 ot/min a maximdlnim vykonem
13 kW, kuzel vietene BT40, karuselovy vyménik néstroji s 20 pozi-
cemi bude také predvédén na stanku spolu s XYZ 500 LR.




Vedle obrdbécich center vyuZivaijicich technologii linearnich vedeni,

spoleénost XYZ Machine Tools nabizi i centra s brousenymi kluzny-

mi vedenimi, nyni oznacovand jako Fada HD (Heavy Duty). Tato
fada zahrnujici sedm center se rozprostird od kompakiniho centra
XYZ 660 HD, s posuvem v osdch X - Y - Z: 660 mm - 450 mm -
500 mm az po ,super tézkou véhu” XYZ 3010 HD, s posuvy v osdch
X -Y -7Z:3000 mm - 1000 mm - 800mm, kde osa Y je podpf-
rand a vedend 3esti kalenymi kluznymi vedenimi pro zlepseni tuhosti
a presnosti. Tato centra jsou nyni vybavena nejmodernéjsim fidicim
systémem Siemens $828D s dotykovou obrazovkou.

Na veletrhu MACH 2018 bude fada HD zastoupena na stdnku firmy
XYZ Machine Tools obrébécimi centry XYZ 800 HD a XYZ 640 HD.
A navic, ndvitévnici budou miti moznost shlédnout kvalitni litinovou
konstrukei strojd, zejména masivni odlitky zdkladny a sloupu stroje
z $edé litiny, diky odstranénému krytovdni, u centra XYZ 1100 HD.
Zde bude poprvé piedstavena kompletné novd konstrukce rdmu stro-

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

ie, kterd poskytuje vyjimeénou podporu pro osy X a Y a tim zvy3uje
nosnou kapacitu stolu z 800kg na 1 500kg. Tento novy design zaji3-
fuje, ze presahy stolu jsou omezeny a tuhd konstrukce odlitku z Sedé
litiny, s kluznym, povrchové kalenym a brousenym vedenim a kluznou

vrstvou Turcite® na protiplochéch, jesté ddle zvyduji pozoruhodné
moznosti stroje.

Vedle téchto novinek, bude XYZ Machine Tools na svém sténku pred-
vadét Siroky vybér soustruznickych obrdbécich center, jako XYZ TC
320 LTY (soustruznické centrum s pohdnénou osou Y) a populdrni
soustruznické centrum CT 65. Tyto stroje budou doplnény fadou fré-
zek a soustruh{ s Fidicim systémem ProtoTRAK® a unikdtnim mobilnim
vertikalnim obrébécim centrem XYZ 2-OP.

MACH 2018 bude mimofddnou pfileZitosti vidét ucelenou nabidku
obrébécich strojo britského vyrobce XYZ Machine Tools. Rada no-
vinek je dokazem toho, Ze se XYZ vydavd do novych oblasti vyroby

a odbornosti, které jesté vice rozsifuji nabidku potencidlnim zdkaz-
nikom.

XYZ Machine Tool je na
¢eském a slovenském trl'!u
zastoupend spolecnosti
REXIM spol. s r.o.

> Samoziejmou soucasti nasi obchodni ﬁ|o.saoﬁe ]e'plr‘:é te;i—_
nicka podpora a servis prodanych strojd se zaru ou o
davek néhradnich dild z centralniho skladu XYZ zpravi
do 24 hodin. ' o -
> Z(c)ﬁkcznické podpora poskytovana spolecnosti \,le;‘(lmtr?fJ
hrnuje navic 3kolici sluzby pro o"kzsluhu dodanych stroj
hu dle pozadavku zc’:kczm’a. o L
> \\I/;?\lze:jem k potiebé kvalitntho reglono|mhf> pokzythe.slfe-
a Slovenské republiky mé spolegnost Rexim dvé adminis
trativni a servisni strediska (Proh(? a Vysk'ov). -
> Pro zaijisténi dobré dostupnosti z ce!eho obslu ané
ho regionu bylo pro predvadéci stfedisko stroju zvolen

umisténi v Brné.
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~  Automatizacia

Z jedne ruky

%> se standardizovanymi i individudInimi automatizaénimi fesenimi
od vyrobce k wrobé budoucnost

Silna kompetence V oblasti automatizace
diky joint venture
« DMG MORI HEITEC: ]oinf venture
koncipovanou automatizacl
« Digital Twin: virtudlni procesy
procesu

« Inteligen ina
a automatizaéniho fesen

« Automatizaéni Feseni pro
« Stroje a automatizace z [e
« Perfekiné sladény hardware a s'oftwcre .
ektrum moznosti od stanc!urilnf gujon?ahzq:celnomvé
s specificka uutomatlljglcnl ¥eseni pro |

¢ ‘ky az po feseni ,na Klic o
. ZDGokjéz:;k?ii viF::e nez 2 000.str¢.:i|'] s .m.l:.omahzau
o Vy3si hospodarnost, kvalita i flexibilita

dodéva komplexné
pro podporu inzenyrskych

tni kombinace obrébéciho stroje

viechny stroje DMG MORI
dné ruky pfimo od vyrobce

L] Sp
pre

DMG MORI HEITEC: joint venture doddvd komplexné

koncipovanou automatizaci

Automatizované stroje jsou rozhodujicimi komponenty digitalnich tovaren a tim i pevnou souc¢asti Primyslu 4.0.
Pro DMG MORI jako prikopnika digitalizace ve vyrobé obrabécich strojl je automatizace stézejnim tématem.
Pro dalSi urychleni vyvoje perspektivnich automatizacnich reSeni propojuje tento lidr inovaci sve know-how
s dlouholetym partnerem: spolecnosti DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT a HEITEC AG zakladaji joint venture
,DMG MORI HEITEC®. Kazdy ¢tvrty novy stroj DMG MORI je jiz vybaveny automatizaci, a v budoucnosti ji ma
byt vybaveny kazdy. Zakladem tohoto pfistupu je stavebnicovy system feSeni. V podobé navzajem sladénych
modularnich feSeni bude DMG MORI HEITEC moci nabizet komplexné koncipovanou automatizaci. Ke spektru
produkti patfi jak osvédceny paletovy systém PH 150 &i kruhovy zasobnik palet RS 3, tak i systém pro manipu-
laci s obrobky WH 3 a flexibilni zakladac GX Gantry v novem designu VERTICO. Robo2Go dovrSuije toto portfolio
jako mobilni automatizace s robotem pro Sirokou fadu soustruhd.

Pruchodné koncipovana automatizace

od DMG MORI HEITEC

Softwarovd podpora inzenyrskych procest pomoci virtudlnich modeld strojd,
zafizeni, robotickych aplikaci i materidlovych toki je podstatnym predpo-
kladem pro redukci ndkladd pfi sou€asném zvyseni produktivity. Spolenost
DMG MORI HEITEC GmbH se sidlem v némeckém Erlangenu si proto jako
cil stanovila vyvoj virtudlniho obrazu , Digital Twin” - digitélIni dvojc¢e. Pomo-
ci digitéIniho inZenyringu lze vyznamné zredukovat pribézné asy projektd

www.dmgmori.com

o cca 20 % a uvedeni do provozu v mist& instalace dokonce az o 80 %.
Budouci rozsifeni nebo Gpravy |ze pomoci digitdlniho dvojéete navrhovat
a testovat soub&zné s béznym provozem. ,Jako dva rovnocenni partnefi po-
silujeme nase kompetence v oblasti automatizace pomoci spole¢ného joint
venture. Vyvoj digitdlniho dvojcete zde md zésadni vyznam: urychluje a sta-
bilizuje veskeré zakaznické procesy - od vyvoje pfes instalaci az po servis
- a soudasné zajisti flexibilni a stabilni probéh,” fika Christian Thénes, predse-
da predstavenstva spoleénosti DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.



Novy zaklada¢ GX 6 Gantry pro stroje fady CLX byl vyvinut na zdkladé
automatizace Gantry pro fadu NLX; dokdZe pracovat s obrobky do hmot-
nosti az 6 kg

Perspektivni automatizace

od vyrobce z jedné ruky

Automatizované obrdbéci stroje jako souédst vyroby orientované na budou-
cnost zaruluji uzivateldm vysokou miru konkurenceschopnosti. Spolecnost
DMG MORI proto podporuje své zakazniky pfi realizaci nejlepiho mozného
automatiza&niho fedeni pro kazdou aplikaci. Divody pro automatizaci jsou
tak riznorodé jako moznd Feseni. Ekonomicnost, flexibilita a spolehlivost jsou
jen ffi piiklady moznych vyhod. UZ jen opakovand presnost je pfi nasazeni
automatizace vy$3i nez pfi jakémkoliv manudlnim upindni obrobkd. Zavede-
ni automatizace vyZzaduje po prvnim provéfeni potieb komplexni planovani,
které budou v jednotlivych vyrobnich zdvodech DMG MORI v budouc-
nosti realizovat specializovani pracovnici v pfimém kontaktu se zakazniky.

Prislib reseni pro vSechny pozadavky

Svij cil nabidnout pro kazdy svij stroj automatizaéni fedeni dosahuje spo-
le¢nost DMG MORI sirokym sortimentem systémd pro manipulaci s paletami
i obrobky, které predstavila na veletrhu EMO 2017 v novém jednotném de-
signu VERTICO. K nejdéle osvédéenym standardnim automatizaénim fesenim
paffi paletovy systém PH 150, kruhovy zdsobnik RS 3 a systém WH 3 pro
manipulaci s obrobky.

WH 3 u stroje MILLTAP 700:
hmotnost obrobku max. 3 kg,
rozméry obrobku do

100 x 100 x 50 mm,

15 zdsuvnych palet

po max. 50 obrobcich

Novym pfirdstkem v této oblasti je zaklada& GX 6 Gantry, vhodny pro viech-
ny modely fady CLX. Automatizaci v uspofaddni Gantry vyvinula spolenost
DMG MORI na zékladé zakladagd Gantry uréenych pro fadu NLX. Toto
zafizeni dokéZe pracovat s obrobky o hmotnosti az ékg. V podobé feseni
Robo2Go md DMG MORI v sortimentu navic mobilni manipulaci s obrob-
ky, kterou Ize flexibiln& nasadit u Eetnych univerzdlnich soustruhd a snadno
naprogramovat pomoci aplikace CELOSu. V&ti vyrobni buriky slozené z n&-
kolika stroji realizuje DMG MORI pomoci linedrnich zasobnikd palet (Linear
Palette Pool, LPP) a robotizace.

Velky sortiment standardnich automatizaénich fedeni doplivje DMG MORI
specifickymi fedenimi pro dané aplikace, které Ize diky nasazeni robotd indi-
vidudIné uzpUsobit konkrétnim potfebdm zdkaznikd. Zde se jednd o Feseni
Jna kli¢”, kterd dokdzi propoijit libovolny pocet strojd i pomocnych pracovisf
a technologii. Komplexni spekirum sluzeb sahd od névrhu pres simulaci oz
po findlIni pfedani hotového kompletniho systému.

DMG MORI Czech s.r.o.

Automatizacia

Stejné jako zaklada¢ GX é Gantry se nyni objevuje i paletovy systém
PH 150 a kruhovy zdsobnik palet RS 3 v novém designu VERTICO

Jednotny design VERTICO pro vSechny
automatizacni komponenty

Vertikdln& orientovany rastr otvord krycich plechd dal jméno novému desig-
nu VERTICO od DMG MORI. Diky svému nezaménitelnému, jedine&nému
troj0helnikovému uspofédani otvord, |ze novy design aplikovat na viechny
automatizaéni prvky a hodi se jak ke strojim provedenym v designu PRE-
MIUM, tak i k modeldm Stealth. Skute&nost, Ze stroje i automatizace tvofi pro
z&kazniky vzdy kompletni feseni od DMG MORI, podirhuje korpordtni logo
s ndpisem DMG MORI AUTOMATION.

Jeden kontaktni partner od A do Z

To, Ze automatizadni fedeni budou koncipovéna a realizovéna ve vyrobnich
zévodech, mé pro zdkazniky dal¥i vyhodu: DMG MORI dodd automati-
zaéni feSeni z jedné ruky, coz znamend, Ze v kazdém zdvodé md projekt
zdkaznika na starost jeden specialista na automatizaci - od A do Z. B&hem
né&kolika dni po poptdvce tento pracovnik navitivi zékaznika, vypracuje se
svym tymem specialistd specifické zakaznické fedeni a jako jediné kontaktni
osoba pro zékaznika zaijisti koordinaci viech dalsich krokd.

Komplexni pé&e pfi pofizeni automatizagniho Feseni sahd od volby opti-
mélnich produktd pres instalaci az po otdzky kolem 24mésicni zaruky a zé-
lezitosti kolem servisu. Rizeni celého projektu jednim specialistou redukuje
prebytednd styénd rozhrani a minimalizuje ndklady.

Centralni prvek Prumyslu 4.0

DMG MORI je motorem digitalizace v oblasti vyroby obrabécich strojd, pfi
jejiz realizaci postupuje podél ,Path of Digitization” - cesty digitalizace. Pod-
statnym prvkem je v této souvislosti automatizace obrdbécich stroji. ,CNC
technologii je nutno bezprostfedn& zaélenit do prositovaného prostiedi vy-
roby. Obsluha zde uz plni pouze kontrolni a fidici funkce, zatimeo stroje sa-
mostatné zpracovévaji zakdzky dle jejich priorit. Pfesné toto charakterizuje
digitéIni tovarnu: potiebné dily se vyrabéji na stisknuti fladitka - kompletné
a automaticky.

V podobé feseni Robo2Go mg DMG MORI v sortimentu mobilni manipu-
laci s obrobky, kterou Ize flexibilné nasadit u &etnych univerzdlnich soustruhd
a snadno naprogramovat pomoci CELOSu

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Naradie, nastroje

Novy pristup

ori frézovani ozubenia

9) ISCAR SR

Technologia a jej produkty su ¢asto kauzalne: mozu byt aplikované na vyvoj efektivnejsich
a inteligentnejSich vyrobkov, o moze hrat dolezitt ulohu pri napredovani a rozvoji danej
technologie. Takéto vzajomneé vztahy mozno pozorovat pri kovoobrabani. Pocas niekolkych
poslednych rokov vyustila SpiCkova technologia obrabania do viacucelovych obrabacich
strojov a obrabacich centier s pozoruhodnymi pracovnymi moznostami. Tento pokrok vo
VyVvoji obrabacich strojov zaroven tiez vyrazne meni technologie obrabania kovov.

Moderné vyspelé multifunkéné obrdbacie stroje ¢oraz viac rozsiru-
j0 rozsah vykonanych operécii obrdbania. Technologické procesy
vyvinuté pre tfieto stroje sU orientované na maximalizdciv operdcii
obrdabania pri jednom upnuti, &o je zdkladnym predpokladom pre
presnejiu a produktivnejiu vyrobu. Frézovanie ozubenia a dré-
zok je jednou z operdcii, ktoré tieto stroje dokaZu vykondvat.

Tradiéne je vyroba ozubenia (aj drdzkovania) deliacim spéso-
bom komplikovany proces, ktory zahfiia hrubovacie frézovanie,
odhrotenie, brisenie a iné dal3ie operdcie. Pri sériovej vyrobe sa
ozubenie zvé&3a vyrdba na $pecidlnych jednot&elovych strojoch:
hoblovanim, obrdzanim, brisenim atd. Vyvoj v technolégii obré-
bania posunul hranice smerom k vy3$3im tvrdostiam obrabanych
materidlov, &im sa znaéne zvysila presnost obrébania. To zase
znizuje podiel abrazivneho hrubovania, ba v mnohych pripadoch
ho vyluéuje. Moderné multifunkéné stroje, ktoré spliajo ndroéné
poziadavky multifunkéného obrdbania, sa ukdzali ako idedlne
pre rézne druhy malosériove|, alebo jednorazove| kusovej vyroby
ozubenia.

Tieto nové multifunkéné stroje viak vyzaduji adekvdine néstroje
a vyrobcovia reznych ndstrojov by sa mali na tento trend nélezi-
te pripravit. Preto vyrobcovia univerzdlnych rotaénych rezacich
ndstrojov vo svojom programe, pre §tandardné néstrojové systé-
my, prehodnotili Glohu a konstrukciu tychto rotaénych frézova-
cich néstrojov.

Spoloénosf ISCAR, ktord je lidrom vo vyrobe reznych ndéstrojov,
pre ndstroje na vyrobu ozubenia tento trend zastre3uje vyrobnym
programom v nasledovnych troch bodoch:

o Frézy s VRD - vymenitelnymi reznymi dosti¢kami

* Frézy s vymenitelnymi reznymi hlavi¢kami - koncepcia T-SLOT
e Frézy s vymenitelnymi rezacimi hlavickami - koncepcia

MULTI-MASTER.
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MODUGEAR, systém fréz na ozubenie s VRD (obr. 1), odréza
bezny konstrukény pristup zahfiiajici néstroje typu disk s tangen-
ciglne upnutymi LNET dostickami. Princip tangencidlneho upnutia
poskytuje extrémne tuhé upnutie VRD, &o md za ndsledok dosta-
tocne stabilné a presné obrdbanie profilov zubov, alebo zubovych
medzier. Hlavnou aplikdciou je hrubovanie evolventnych profilov
s relativne malou presnosfou v modulovom rozsahu 1 - 1,75 mm.

| J
—

Obr. 1

Frézy s vymenitelnymi reznymi hlavi¢kami majd dve vyznamné
vyhody v porovnani s frézovacimi ndstrojmi na ozubenie s VRD -
poskytuji lepdiu presnost a umozfiuji konstrukciu frézovacich na-
strojov s mensim priemerom a s pomerne velkym po&tom zubov.
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Vymenitelné hlavicky s montovatelné do $tandardnych drZiakov
nielen pre vyrobu ozubenia, ale aj pre bezni vyrobu drézok fré-
zovanim. To umozhuje zdkaznikom zvysif prevadzkovi efektivitu
pouzitim beznych komundlnych néstrojov a znizif tak ich zdsoby,
&o prind3a daldiu pridand hodnotu.

Systému T-GEAR celotvrdokovovych vymenitelnych hlaviciek SD
D32-M ... -SP15, ktoré si namontované v $tandardnych rota&nych
drziakoch T-SLOT SD-SP15, sa tak transformuji ako frézy na ozu-
benie s priemerom 32 mm (obr. 2). Presny profil tvoriacich zubov,

Obr. 2
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presné a spolahlivé SP spojenie medzi stopkou a hlavigkou, de-

finujo jeho rozsah pouzitia pre frézovanie evolventnych profilov
s modulom 1 - 2mm.

Existujd dva typy MULTI-MASTER celotvrdokovovych hlaviciek
na vyrobu zubovych medzier. Prvym typom st hlavicky MM SS,
ktoré boli 3pecidlne navrhnuté pre frézovanie drdzkovych hriade-
lov s evolventnym profilom spliajice normy DIN 5480 a ANSI
B92.1. Tieto hlavi¢ky st uréené pre moduly 1, 1,25, 1,5 ..., 3mm

(DIN 5480) a priemerovy rozsah na rozstupovej kruznici 8, 10,
12 ... 24 (ANSI B92.1).

Hlavi¢ky druhého typu MM SG st uréené pre frézovanie ozube-
nych profilov &elnych ozubenych kolies podla normy DIN 3972

pre moduly 1 - 1,75 mm (ANSI B4.1) a priemerovy rozsah na roz-
stupovej kruZnici 15 - 24 mm.

Hlavnou aplikagnou oblastou pre hlavicky MULTI-MASTER je efek-
tivna kusové a malosériovd vyroba profilovych drdzok a ¢elnych
ozubenych kolies v réznych priemyselnych odvetviach.

MULTI-MASTER cko frézovacie nastroje z.dhfﬁciélcelo:
tvrdokovovi vymenitelnd reznd hlo.viéku: ktord je vo| ;\IAGACS?[VE?
stopke upnutd prostrednictvom z.c':vnu.. Vyhody MUCI).B- STER
zahfhajo minimdlny cas zoradenia a viac ako 15 O, X EOfn{(OV
konfigurdcii ndstrojov Zostcven)'lchvzo st‘andordnyc. rzmv't,
a hlavigiek. V pripade potreby mézu ’byt, pre lianhi' poruz!:_
aj predlzovacie ¢leny. Drziaky s vyrck?dne z rbznych ma er|t -
lov ako: bezné konstrukéna ocel, karbldl wolfrcimu. s \'/y§f;ou tu
hostou a ,fazky kov” s vysSou odolnosfou voéi vibracidm, co
znaéne roziiruje moznosti vyuZitia.

Svet vyroby ozubenia je 3pecificky a velmi roz-
manity zahrnujici 3irokd $kélu vonkajsieho a vno-
torného ozubenia: &elné priame, celné sikmé
a Sipové, skrutkové, hypoidné a dalsie ozubenia.
Vyroba ozubenia dynamicky zahffia cely prie-

myselny sektor s vlastnymi metédami, vybavenim
a ndstrojmi.

Zavedenie viaci&elovych strojov, v kusovych a ma-
losériovych vyrobdch na frézovanie ozubenia, sa
javi ako vézna alternativa k vyrobe na $pecializo-
vanych ozubdrenskych strojoch a predstavuje tak
pre tito oblast novi vyzvu aj pre vyrobcov bezne
pouzivanych reznych ndstrojov, ktori by mali byf
pripraveni na tito vyznamni zmenu. ISCAR nopl'—
Aa tito vyzvu pri zachovani vysokych $tandardov
pozadovanych koncovymi pouZivatelmi. )

Member IMC Group

..
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Delenie materialov

Laserove rezacie stroje
pre velkoplo$né aplikdacie

;)) Ing. Alexander VARGA, PhD., Ing. Andrej SMELIK, MicroStep, spol. s r. 0.

Firma MicroStep, spol. s r. 0., sa za 25 rokov
svojho aktivneho posobenia v oblasti vyvoja a vy-
roby CNC strojov na delenie materialov plazmou,
kyslikom, laserom a vysokotlakovym vodnym
luCom, prepracovala medzi vyznamnych dodava-
telov tychto technoldgii aj v globalnom meradle.
Dokazuje to vySe 2 400 CNC strojov, ktoré dnes
pracuju v 55 Statoch sveta, pricom export pred-
stavuje cca 90 % produkcie firmy.

Jednou z kld€ovych oblasti zamerania firmy je oblast rezania materiglov
pevnolatkovym vldknovym laserom. Této technolégia postupne zaina do-
minovaf v laserovych rezacich aplikécidch a zéujem o CO, lasery klesa.
Je to spdsobené celym radom faktorov, z ktorych najdéleziteSie si vyrazne
lepsia energeticka G¢innosf, nizsie naklady na 4drzbu a vysdia Zivotnost.
Pevnoldtkové vldknové lasery vdaka optovldknovému l&ovodu priniesli
do oblasti rezacich systémov nové moznosti. Optovldknovy lGéovod totiz
oslobodil rezaci stroj od fazkopddneho reflektivneho li¢ovodu CO, lase-
rov, kfory stavbu strojov vyznamne komplikoval. Velkost strojov s takymto
|6&¢ovodom bola obmedzend, resp. pri velkoplosnych aplikacidch musela
byt celd laserova technolégia zabudovand do portdlu stroja, &o vyznamne
obmedzovalo jeho dynamiku. Optovldknovy l6&ovod otvoril pri konstrukcii
rezacich systémov cestu k tvorbe zloZitych CNC centier, v ktorych st okrem
laserovej rezacej technolégie implementované aj pridavné technolégie zvy-
3ujice UZitkovd hodnotu stroja. Ide napr. o technolégie Gkosového rezania,
vftania, rezania zdvitov, zahlbovania, popisovania a aj daliiv, napr. plaz-
movd rezaciu technolégiu. Mozno tu aj omnoho jednoduchsie vytvarat réz-
ne zakaznicky orientované riedenia, kombinovat rezanie plechov s rezanim
ror, profiloy, atd.

Vyuzivajic préve tieto moznosti bol vyvoj vo firme MicroStep v oblasti la-
serovych rezacich systémov zamerany na vytvorenie modularnej truktiry

Obr. 1 Laserovy rezaci stroj MSF-Max s dvoma pracovnymi plochami vel-
kosti 21 x 3,5m
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Obr. 2 Portdl rezacieho stroja MSF-Max s tkosovou rezacou hlavou

CNC strojov, ktord umozni stavbu zdkaznicky orientovanych zostdv, aj &o
sa tyka rozmerov pracovnych pléch, aj €o sa tyka instalovanej technolégie.
Na bdaze tohto modularneho systému mozno zostavit jednoduché rezacie
stroje pod ozna&enim MSF-Eco pre rezanie polotovarov s rozmerom ma-
ximélne 3 x 1,5m, $tandardné CNC stroje s vymennym stolom pod oznc-
&enim MSF do rozmerov pracovnej plochy 12 x 3m a stroje MSF-Max
s maximélnou pracovnou plochou az do 50 x ém. Stroje typu MSF-Eco
mézu byf vybavené iba jednoduchou kolmou rezacou hlavou a nie si vy-
bavené vymenou pracovnych rostov. Standardné MSF stroje si vybavené
vymennym systémom pracovnych rostov a mézu byt osadené laserovou re-
zacou hlavou pre Gkosové rezanie, vitacou hlavou s revolverovym vymenni-
kom vitacich néstrojov az do priemeru 20mm, hlavou s liniovym skenerom
na zameriavanie dielcov pri dodato&nom Gkosovani, atd. Stroje typu MSF-
-Max st zostavované s pevnym rezacim stolom, ktory svojou dizkou vytvéra
niekol'ko pracovnych zén. Nad stolom sa pohybuje ochranné kabing, v kto-
rej sa nachddza portdl s instalovanymi technolégiami. Pri tomto vyhotoveni
stroja to mdze byt jedna alebo dve laserové Gkosové rezacie hlavy, vftacia
hlava s automatickou vymenou néstrojov s priemerom do 30 mm, Gkosovd
hlava pre plazmové rezanie a iné. Prikladom takéhoto systému je laserovy
rezaci CNC stroj zndzorneny na obr. 1, ktory v roku 2017 dodala firma
MicroStep do lodenic STX France. Ide o unikétny stroj s celkovou dizkou
50m s dvomi pracovnymi plochami 21 x 3,5m. Pracovni plochu stroja tvo-
ria odsavané stoly zapustené do podlahy tovdrenskej haly tak, aby obsluha
mala pohodlny pristup na rodty rezacieho stola pri nakladke a vykladke.
Odsdvany stdl je rozdeleny na zény ovlddané pneumatickymi valcami, pri-
&om si otvdrané tie, nad ktorymi sa prave reze.

Nad pracovnou plochou sa pohybuije rezaci portél v uzavretej ochrannej
kabine a celd této zostava sa nachddza nad tou pracovnou zénov, v kiorej
sa reze. Druhd pracovnd zéna je vtedy obsluhou vykladand a nésledne na-
kladané novym polotovarom. Portdl sa méZe pri rezani pohybovat jedine
v kabine a iba pre ulah&enie servisu méze byt mierne predsunuty pred ka-
binu tak, ako to znazorfuje obr. 2.

Portdl rezacieho stroja sa pohybuje po presnych linedrnych vedeniach, kto-
ré si oddelené od pracovného stola. Kryty tychto vedeni ich chrdnia pred



poskodenim pri manipuldcii s materidlom nad rezacim strojom. Ochranné
kabina sa pohybuje po samostatnych vedeniach, pomocou obojstranného
elektronicky synchronizovaného pohonu so samostatnymi motormi.

Aby dizky privodov elekirickej energie k jednotlivym servopohonom optic-
kého kdbla, rozvodu chladiacej kvapaliny k laserovej hlave atd, boli mini-
mdlne, je celd elektronika systému umiestnend v koncovej &asti ochrannej

kabiny.

Ako rezacia technolégia je v stroji implementovany 8 kW vldknovy laser fir-
my IPG. Prenos l6éa do rezacej hlavy firmy HIGHYAG zabezpeéuje optické
vlgkno s priemerom 150 pum. Kinematickd 3truktira suportu rezacej hlavy
umoziivje jeho nakldpanie vo vietkych smeroch v rozsahu + 48° &o dovolu-
je Ukosové rezanie s uhlom 45° v celom pracovnom rozsahu. Rezaci systém
je schopny vytvérat rezné hrany tvaru V, Y, K, X potrebné pre nésledné zva-
ranie dielcov. Presnosf a dlhodobd stabilitu stroja zabezpe&uje patentovany
autokalibraény systém vyvinuty firmou MicroStep. Vzhladom na velkost stro-
ja je tento implementovany spolu s jednotkou kalibrécie kapacitného snima-

&a rezacej hlavy a jednotky kontroly stavu trysky, priamo do portdlu stroja.

spol. s r.o.
0905 751 589

marketing@microstep.sk
www.microstep.sk
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B rezanie plechov, profilov, rar, kupol, kolien
B kombiné&cia technoldgii na jednom stroji
m Sirokd paleta pridavnych zariadeni

B automatizacia toku materidlu

M CAPP systém pre manazment vyroby

B CAM softvér pre technologické procesy

B robotizované pracoviska

Delenie materialov
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Obr. 4 Umiestnenie ovlddacej konzoly riadiaceho systému na pohyblivej
ochrannej kabine

Na obr. 3 vidief tito jednotku v &innosti. Vysokd absoliina presnost’ stroja
na celej pracovnej ploche (cca 0,2 mm) pri konstantnej teplote, je zabezpe-
&end dréhovymi korekciami zavedenymi na zdklade presného zamerania
mechaniky laserovym trackerom.

Stroj ovldda obsluha pomocou MMI konzoly, ktord je, ako ukazuje obr. 4,
upevnend na kabine a spolu s fou sa presiva z jednej pracovnej polohy
do druhej. Okrem stavu stroja, obsluha vidi na pridavnom monitore vnitro
kabiny, ako aj obraz z kamery umiestnenej priamo na rezacej hlave, ktord
umoziuije sledovaf rezaci proces v priamom prenose.

Vdaka cielenému vyvoju v oblasti CNC strojov na rezanie pevnoldatkovym
vldknovym laserom je dnes firma MicroStep schopnd dodévaf systémy qj
na tie najzloZitejie aplikdcie. Samozrejme, tento vyvoj kontinudlne po-
kraduje a firma svoje portfélio produktov roziiruje neustdlou inovaciou
jednotlivych technologickych uzlov, ako aj vyvojom novych systémovych
modulov.
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Neprerusené napdjanie prudom v pripade chyby
s UPS modulom Emparro ACCUcontrol

Q) Murrelektronik Slovakia s.r.o.

Len maloCo na zariadeniach a strojoch nahneva (a siahne do penazenky) tak, ako neplano-
vand odstavka. UPS modul Emparro ACCUcontrol od Murrelektronik, ktory dopifia vykonovy
napajaci system Emparro, udrzi stroje pri zivote tym sposobom, ze v pripade vypadku siete
sa bez prerusSenia prepne na batériovu prevadzku. Investicia do UPS systému sa Casto

amortizuje uz pri prvom zabraneni odstavky.

K UPS modulu sd pripojené externé olovené akumulétory s kapacitou
do 40 Ah, ktoré umoziiuji dlhé doby premostenia. Podla potreby sa
dé pouzif variant s 20 A alebo 40 A. MontdZ sa vykondva bez po-
treby ndradia. 20 A variant si vyZaduje len to, aby bola v skrifiovom
rozvddzadi navyde volné stavebnd Sirka iba 65 milimetrov.

Predictive Maintenance

- informovanie pred vypadkom

Emparro ACCUcontrol nepretrzite monitoruje vnitorny odpor pripo-
jenych batérii. V pripade prekroéenia hrani¢nej hodnoty vysle pristroj
varovny signdl cez hldsiaci kontakt. Na zdklade toho si mézete na-
planovat vymenu batérie pri dalsom servisnom intervale. Této predik-
tivna informdcia zabrafuje nepldnovanym vypadkom a predchddza
potrebe néhle volaf servisnych technikov.

Cim chladnejsie, tym lepsie
Akumuldtorom vyhovuji nizke teploty. Doddvaijd vy3si vykon a dlhsie
vydrzia. Preto sa d& nabijanie akumulatorov s Emparro ACCUcontrol
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vykondvaf s riadenim na zdklade teploty. Koncové nabijacie napétie
sa upravi podla teploty okolia. Aj pri vysokych teplotéch okolia tak
dosiahnete maximdlnu Zivotnost svojho akumulétora.

Jednoducheé pripojenie k IPC

Emparro ACCUcontrol sa d& pripoijit k priemyselnému PC jednodu-

cho cez mini USB. Znamend to nasledovné:

* v pripade vypadku siete sa priemyselny PC kontrolovane vypne

* moznost Zivého monitorovania siefového napdtia a stavu nabitia
akumulétora

* prevddzkové stavy sa daji zadokumentovat do protokolu

* jednoduché a bezproblémové nastavenie prevadzkovych paramet-
rov

UPS modul alebo vyrovnavaci modul

na baze kondenzatora?

+UPS modul Emparro ACCUcontrol je tym sprédvnym riesenim,
ak potrebujete premostit dlhsie vypadky pridu bez toho, aby
doslo k vypadkom alebo
prestojom vo vyrobe. Pri
externe pripojenych olo-
venych akumuldtoroch sa
doby premostenia rétajo
v hodinéch. Emparro Cap
funguje na zdéklade ultra
kondenzatorov, poéas ce-
lej Zivotnosti si nevyzaduje
Ziadnu Gdrzbu a je sprav-
nym rieSenim pre pripa-
dy, ked potrebujete maf
dostatok energie na $truk-
torované vypnutie strojov
a riadeni,” hovori Manuel
Senk, Business Develop-
ment Manager. ()
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

VTC-800/30SDR

oro letectvi a kosmonautiku

:)) Yamazaki Mazak U.K. Limited

Po celd desetileti Celilo odvétvi komeréniho letectvi a kosmonautiky vieobec-
nému trendu a vykazovalo nadprimérny rist, ktery byl podporovén ne-
ustalym zvySovanim poptavky po letech a vyjime&né rychlym cyklem vymé-
ny leteckého parku. Vyzkum spole&nosti Deloitte uvadi, Ze velka meziroéni
zvy3eni celkovych osobovych kilometrd podporuji dosud nevidané Grovné
vyroby letadel, které byly v roce 2015 pfiblizné dvojnésobné ve srovnéni
s Urovnémi pred 10 lety.

To vie klade mimofadné pozadavky na dodavatelsky fetézec doddvaijici
do odvétvi letectvi a kosmonautiky. Nésledkem je, Ze v poslednich letech se
stdle vice a vice dodavateld na riznych drovnich rozhoduje zavfit své dilny
se starymi stroji a dét divéru subdodavatelim, ktefi jsou vybaveni kvalitnimi
stroji, aby tak vyhovéli stdle vy$sim pozadavkdm v tomto oboru.
Spole&nosti zapojené do vyroby sougdsti pro letectvi a kosmonautiku éeli 3i-
rokému rozsahu vyzev, od obrabéni konstrukénich dild, jako jsou dily kfidel
a vyztuhy pies sou&dsti motoru az po systémy pfistavacich podvozkd. Kromé
toho se obrdbi Sirokd fada kovd a slitin, od fitanu po hlinik.
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Tyto rizné obrébéci vyzvy stoji za analyzovdni, abychom dokdzali identi-
fikovat problémy, kterym toto odvétvi &eli, a zdiraznit nékterd potencidlni
strojni feseni.

Konstrukéni dily, jako jsou trupy, kidla a vyztuhy, vyzaduiji specifické obrabé-
ci charakteristiky, zejména schopnost tvarového frézovani velkych obrobkd.
Pétiosé horizontdlni obrdbéci centrum VORTEX HORIZONTAL PROFILER
(HP) 160 je vybaveno vodorovnym vietenem a velkym svisle orienfovanym
pracovnim stolem s maximalni nosnosti 3 000kg a je tedy idedlnim fedenim
pro konstrukéni dily. Specidlni skfifiovd konstrukce stroje v sobé spojuje jeho
zdkladnu, stojan a stol, aby byl zaijidtén konzistentni, vysoce tuhy obrabéci
vykon poskytovany jeho hlavnim vietenem s otackami 26 000 ot./min &i
voliteln& 30 000 ot./min.

Pro subdodavatelské vyrobce konstrukénich dild je Zivotné dilezité presné
a efektivni obrabéni velkych tenkosténnych dild a jednim z nejoblibenéisich
stroji pro tento typ prdce je vertikalni obrabéci centrum VTC-800/30SDR.



Tento stroj se vyznaluje vietenem s kuzelem 40 nebo HSK-A63 s otdckami
18 000 ot./min, vykyvnou hlavou vietene (osa B) a stojanem plné posuv-
né konstrukce se dvéma synchronizovanymi otoénymi NC stoly vzdalenymi
3 690 mm od sebe. Tento stroj podporuje velky pfipravek s polomé&rem
prichodu 820 mm zajisfujici efektivni FeSeni obrabéni konstrukénich dili pro
letectvi a kosmonautiku délky az 3 000 mm.

Velké objemy ffisek typicky souvisejici s timto druhem obrdbéni jsou efektiv-
n& odvadény z pracovniho prostoru kombinaci Zebrové konstrukce loze se
zabudovanym oplachem chladiva, ktery pokryvé celou délku osy X. Tyto
charakteristiky pokrocilého Feseni odvodu ffisek jsou ddle doplnény velko-
objemovou ndadrzi chladiva a specidlnim dopravnikovym systémem, ktery
umoziuje dlouhodobé a nepferusované obrdbéni.

Navic je obrdbéci centrum VTC-800/30SDR k dispozici volitelné s CNC fidi-
cim systémem MAZATROL Matrix 2 nebo SIEMENS SINUMERIK 840D sl,
coz poskytuje dalsi moznosti pro zdkazniky, ktefi maiji ve svych vyrobnich
zafizenich standardn& zavedené Fidici systémy Siemens.

Schopnost obrabét sloZité geometrické povrchy s vysokym stupném presnos-
i je pro odvétvi letectvi a kosmonautiky velmi ddleZitd. Proto mnoho dodava-
teld v odvétvi letectvi a kosmonautiky voli stroj VARIAXIS Fady i, ktery nabizi
pln& simultanni pétiosé obrabéni spolu s riznymi moznostmi vieten tak, aby
byl stroj vhodny pro vice aplikaci.

Stroj VARIAXIS i-1050T napfiklad kombinuje moZnost pétiosého frézovani
a soustruzeni pfi jednom nastaveni pro velké sou&ésti do maximdlniho pro-
méru 1 250 mm a vysky 900 mm, coz z néj &ini idedlni stroj pro obrabéni
souddsti motord. Vykon je zaijisfovén vykonnym frézovacim vietenem s ku-
zelem &. 50, otdekami 10 000 ot./min a vykonem 37 kW a vysoce tuhym
otoénym stolem, ktery vyuZivé motor s pfimym pohonem a s otédckami 500
ot./min zabudovanym do pIné oboustranné podepfeného stolu pro zajisté-
ni maximdlni stability. Navic mdze byt toto frézovaci vieteno volitelné ddle
specifikovano. Napf. vieteno s otdckami 5 000 ot./min s vysokym krouticim
momentem pro t&Zce obrobitelné materidly a vieteno s otackami 15 000
ot./min pro pozadavky vysokorychlostniho obrébéni.

Velikost rozsahu obrdbéni, jez ovliviiuje velikost sou&dsti, kterd moze byt
obrdbéna, je pro odvétvi letectvi a kosmonautiky také dolezitym faktorem.
Stroj INTEGREX fady e-V, ktery je v odvétvi letectvi a kosmonautiky velmi
oblibeny, se vyznaduje schopnostmi provadéni nékolika operaci soucasné,
v&etné pétiosého tvarového obrabéni s moznosti obrabéni velkych obrobkd.
Napfiklad stroj INTEGREX e-1600V/ 10 mize obrdbét obrobky maximdlni-
ho priméru 2 050 mm a do vysky az 1 600 mm, zatimco vysoce tuhd kon-
strukce zdkladny spolu s dvojitym stojanem umoziuje vietenu doséhnout az
540 mm mimo osu. To &ini ze stroje INTEGREX e-1600V/10S idedlni volbu
pro vysoce presné pozadavky soucdsti v odvétvi letectvi a kosmonautiky,
jako jsou skiin& motor a ventildtord.

INTEGREX i-630/6S

VARIAXIS i-1050T

Tuto schopnost obréabét velké t&zké obrobky sdili také svislé stroje pro sou-
Zasné provddéni vice operaci fady INTEGREX V. Napfiklad stroj INTEG-
REX -630V/6S je vybaven jednim stolem, ktery poskytuje rozséhlé schop-
nosti obrab&ni proméru az 1 250mm a vydky az 1 400 mm s maximdlni
nosnosti 1 750 kg. To umoziuje stroji obrébét velké souddsti pro letectvi
a kosmonautiku, jako jsou kotouce ob&zného kola turbiny, skiiné ventilatord
a vyztuze.

Slozité obrobky, jako jsou akéni &leny, lopatky turbin a bloky hydraulickych
ventild, vyzaduiji rozliéné obrdbéci discipliny, které mohou vést k Gzkym
mistdm ve vyrobé. Stroj INTEGREX fady i se schopnosti DONE-IN-ONE
(VSE NAJEDNOU), v&ené pétiosého souasného obrabéni, mize drama-
ticky sniZit pocet operaci a vyrobni dodaci lhity s vyrazné nizsimi vyrobnimi
ndklady. Stroj INTEGREX Fady i s délkami loZe od jednoho metru po 2,5
metru nabizi pruznou konfiguraci podle pozadavkd pfisluiné oblasti pouziti.
Tento stroj md vykonné hlavni a druhé soustruznické vieteno, konik, spodni
revolverovou hlavu a pln& konturovaci osu B a obsahuje bud' vysoce vy-
konné frézovaci vieteno s otékami 12 000 ot./min, nebo vysokorychlostni
frézovaci vieteno 20 000 ot./min, coz z ndj &ini idedlni stroj pro obrabéni

sloZitych obrobkd.

Kombinace vykonnych soustruznickych schopnosti s frézovanim je pro odveé-
tvi letectvi a kosmonautiky velmi dileZitd, zejména pro velké obrobky. Stroj
INTEGREX fady e-H pro provadéni vice operaci najednou kombinuje schop-
nosti soustruznického centra s vykonnym frézovanim a plnym pétiosym obrd-
bé&nim, coz z néj &ini oblibenou volbu pro toto odvétvi. Stroj fady INTEGREX
e-670H s vyjimecné velkym ob&znym prémérem 1 050 mm a délkami loze
az Sest metrd obsahuje vykonné frézovaci vieteno s otdckami 10 000 ot./min
a vykonem 37 kW s pIn& konturovaci osou B. Moznosti obrébéni jsou ddle
rozsifeny plné automatickym NC konikem a pevnou lunetou pro podepfeni
dlouhych hfidelovych soucasti, zatimco zésobnik pro ukladani dlouhych vy-
vrtdvacich ty&i poskytuje feseni pro obrabéni hlubokych otvord, coz z néj &ini
stroj idedIné vhodny pro splnéni ndroénych pozadavkd velkych aplikaci v od-
véivi letectvi a kosmonautiky, jako jsou napfiklad vzpéry podvozk.

Protoze v oblasti letectvi a kosmonautiky existuje velkd 3kéla roznych vyrob-
ki, znamend to, Ze neni moznd filozofie pouZiti jednoho stroje pro viechny
velikosti. Profoze mezi obrdb&nim vyztuh a obrédbénim prevodi nebo zpét-
nych klapek jsou velké rozdily, je nutno pouzit riznd vyrobni fedeni. Nasim
doporuéenim je spojit se s dodavatelem stroj0, ktery mize nabidnout fadu
stroj0 a aplika&ni podporu a ktery vam umozni vybrat si to nejlep3i obrabé-
cf feden.
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9) Ing. Marian OSUCH, ml., MARPEX, s.r.o.

|0-Link koncept umoznuje pouzivatelom Setrit naklady uz dnes - a zajtra vyuzivat data z inteli-
gentnych snimacov pre Priemysel 4.0. 10-Link prenikol na trh v poslednych rokoch velmi rychlo.
/Zatial Co pocet uzlov 10-Link v roku 2014 bol 2,19 miliona, v roku 2016 sa zvysil na 5,3 miliona.
Exponencialny rast sa ocakava aj v nadchadzajucich rokoch.

Ako standard digitélnej komunikacie je |O-Link navrhnuty ako integrélna so-
&ast posledného metra inteligentnej vyroby. Tu je viak prave ten problém.
Mnohi pouzivatelia spdjajo technolégiu vyluéne s buddcimi aplikdciami,
ktoré edte neuréili. Niekedy dokonca predpokladaij, ze prechod by tiez
vyzadoval, aby boli zékladné spinae nahradené ndkladnymi variantmi.
Je to viak opaény pripad. Okrem toho nie kazdy spinag v systéme |O-Link
musi mat rozhranie |O-Link. V niekolkych aplikacidch 1O-Link znizuje naj-
skér néklady a zékaznik okamzite vyuZiva vyhody. St&asne vytvéra zaklad
pre nové aplikdcie, ktoré vzniknd na zdklade poZziadaviek Priemyslu 4.0.

Digitalne namiesto analéogovych

Zrejme Ziadne odvetvie nemd tak blizko k prenosu analégového signélu
ako sektor automatizécie. Digitalne informécie tu vyZaduji ovela men-
§iv Sirku pdsma nez analégové. Zéroveri je digitdlny prenos robustne;si.
IO-Link pontka obojsmeré spojenie ,bod-bod” az do 230,4 kBaud, ¢o
zabezpecuje velmi spolahlivi komunikdciu prostrednictvom netienenych
$tandardnych kdblov.
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Snimace |O-Link s &asto lacneijsie ako ich analégové ndprotivky, pretoze
nevyzadujd D/A prevodnik. Uzivatelovi pomdhajd dosiahnuf Gspory v kdb-
lovani a elekiroinstaldcii. Daliou vyhodou je skutonosf, Ze hlavné kandly
|O-Link sG smerom nadol kompatibilné s konvenénymi binarnymi snima&mi
s jednym alebo dvoma spinacimi vystupmi. V porovnani s analégovymi
Spoloénost Turck od zaciatku podporuje IO-link a dnes pontka jedno
z najrozsiahlejsich portfélii produktov IO-Link. To sa pohybuije od viacerych
senzorov cez pripojovaciu techniku, az po priemyselnd zbernicu s Ethernet
1/O systémami a 1O-Link mastrom so stupfiom krytia IP20 a IP47.

Od pasivnej zbernice k Ethernetu a 10-Linku

Pri v&é&sine aplikdcii predstavujd bindrne 1/O signdly, napriklad z induké-
nych snimacov, najcastejSie pouzivany typ signdlu. Dokonca aj dnes s tieto
signdly zberané vo vyrobe pasivnymi zbernicami (IP67) a vedené cez viac-
polové kdble v rozvédzaoch do centrélnych alebo decentralizovanych
1/O modulov (IP20). Aby sa u3etrili néklady na zariadenia a kdble, moder-



: - e
Rozhodnutie pouZivaf koncept |O-Link pripravuje Uz dnes pouzivatelov

pre Priemysel 4.0 a zéroveh znizuje naklady.

né koncepty vyuZivaji v prevadzke aktivne decentralizované 1/O moduly
s krytim IP67. Tieto mézu zhromazdovat signdly ¢o najbliziie k procesu
a prendiaf ich priamo na vysiu Groved cez Industrial Ethernet (alebo iné
zbernice). Tym sa eliminuje potreba decentralizovanych modulov v ovlada-
cej skrini, ktord méZe byt navrhnutd s mengim rozmerom. Dalsou vyhodou
je lacnejsie vedenie cez priemyselny Ethernet. Tato architektira s I/O mo-
dulmi s krytim 1P67, ktoré zhromazdujd signdly priamo v procese, zohréva
délezitd Glohu v automatizécii, najmé ak sa zhromazduje len niekol'ko sig-
nélov, napriklad na robotoch.

[O-Link méze tiez znizit ndklady v aplikdciach s vysokou hustotou vstu-
pov a vystupov. Takzvané 1/O huby umoziuji kompresiv az 16 dalsich
signdlov cez 1O-Link. V takomto variante pouZivatelia u3etria trikrét: v po-
rovnani s priemyselnymi modulmi Ethernet s6 1/O huby lacneisie; namiesto
tienenych ethernetovych kdblov sa pouZivajo netienené standardné kéble;
a kedZe 10-Link vyzaduje iba jeden kdbel pre datové a napdjacie zdroje,
samostainé napdjacie kéble sa stani zbyto&né. Dalfou vyhodou je sku-
toénost, Zze adresy IP sa vyZzadujo len pre kazdy 1O-Link master a nie pre
kazdy 1/O modul. Vstupno-vystupny modul TBIL (IP67) firmy Turck pre 10-
-Link prend3a az 16 1/O signdlov cez konektory M 12 s kovovymi zavitmi.

S akcénymi clenmi

do celkového systému 10-Link
Dlho sa predpokladalo, Ze akékolvek inteligentné pohony alebo snimace
budi v budicnosti zaloZzené na priemyselnej sieti Ethernet. SG&asnd inZi-
nierska prax viak ukazuje limity Ethernetu v automatizécii. Ethernet s pre-
nosovou rychlostou 100 Mbit/s alebo dokonca 1 Gbit/s a minimélnou
velkostou 64 bitov je jednoducho nadmerne dimenzovany pre mnohé
zariadenia. Ethernetové rozhrania s tiez pomerne drahé a produkujo
vela tepla. 10-Llink méze tito medzeru technicky vyplnit velmi
dobrym pomerom ndkladov a prinosov. Hoci je 1O-Link &asto
definovany ako inteligentné rozhranie senzora, technolégia
bola od zagiatku 3pecifikovand pre komunikdciu so snimaémi
a servopohonmi. Toto poskytuje vyhodu v porovnani s Ether-
netom, pretoze napdjanie a komunikdcia st prendiané v je-
dinom kdbli.

Jednym z najzndmeiich prikladov vyrobnych zariadeni s roz-
hranim [O-Link sG ventilové bloky. Takmer v3etci hlavni vyrobco-
via maijé vo svojom porfféliu ventily IO-Link a ventilové bloky.
Komplexné pripojenia pomocou adaptérov s multipélovymi ko-
nektormi Sub-D je mozné vymenif za lacné $tandardné kdble.
Systémy uchopovaéov, motory, prvé frekvenéné menice

a rozbocova&e 1/O s digitdlnymi vystupmi s¢ dal-
§imi prikladmi modulov ovlddacov pouzivajicich
|O-Link. Master TBEN-L-8/OL od firmy Turck bol
3pecidlne optimalizovany pre ovlddanie poho-
nov. Na rozdiel od inych vyrobcov poskytuji az
Styri ampéry v dvoch porfoch.

PouzZivatelia profitujd predovietkym z moznosti,

ktoré IO-Link pontka, napriklad zo signdlnych in-
dikdtorov s viacerymi segmentmi. Pripojenie sve-
telnych indikatorov s viac ako dvoma segmentmi
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pomocou digitlnych viacpélovych kéblov by bolo uz velmi zlozité. IO-Link
svetld s konfigurovatelnymi farbami pre kazdy segment, zvukové signaly
a niekolko dalsich funkcii mézu byt jednoducho zapojené a ovlddané po-
mocou tandardného kébla. Svetelné stipce TL50 od Banner Engineering
s0 k dispozicii aj vo verzii s IO-link. Konfigurécia a pocet prvkov indiké-
torov preto uz nie je obmedzeny typom zapojenia. UZivatelia sa Eastejsie
rozhoduji pouzit viac ako dva prvky signélu. To umozfuje zobrazif iné
stavy stroja ako len ,OK"” a ,Chyba”.

Integracia do systémov vyssej urovne

Pre konfigurdciu a integrdciu v systémoch vy33ej Grovne sU k dispozicii
rézne moznosti. Bud mozno zariadenie najprv priradif pomocou né-
strojov na konfigurdciu pomocou |O-Link mastrov, pomocou USB master
alebo USB adaptérov. Alternativne méze byf konfigurécia vykonand
s funk&nymi blokmi v reguldtore. To umoziiuje napriklad zmenit konfi-
gurdciu zariadenia po&as prevédzky. Vlastnosti sieti vy33ej Grovne, ako
napriklad Profinet alebo EtherNet/IP, znamenajl, Ze stéle neexistuji
Ziadne moznosti konfigurdcie zariadeni 10-Link priamo zo stroja. Zlep-
3enie situdcie je viak na dosah. V juni 2017 bolo definované ,10-Link
Integration - Edition 2 pre Profinet IO” rozhranie pre nezavisly &innosf
v spojeni pre Profinet.

IO-Link mastre radu TBEN-L a TBEN-S s jednoduchou integraénou funkciou
zariadenia |O-Link (SIDI) uz dnes ponikaji moznost integracie zariadeni
Turck a Banner plug and play. Vietky |O-link zariadenia spolognosti so
integrované do GSDML siborov |O-Link mastrov zbernic série TBEN. To
podstatne zjednodusuje nastavenie. Ked' je stbor GSDML preditany softvé-
rom (TIA Portal alebo inym), vietky zariadenia Turck mézu byt 3pecificky
nakonfigurované. Ziadna dalsia parametrizécia alebo programovanie uz
nie je potrebné.

Uspora nakladov

Ak je zmena prechodu na IO-Link zévisld od jednotlivych komponentoy,

mézu byf 10-link povazované za nevyhodu kvéli rezijnym ndkladom.

Ak sa viak systém posudzuje ako celok a vyhodnoti sa aj zmena senzo-

rov a servopohonov a systémov 1/O, mozno s IO-link u3etrit znaéné
ndklady. Uspora ndékladov 10-Link sa neprejavi tplne, kym sa ne-
zohladni &as potrebny na zapojenie a montdz kéblov.

Mnohé scendre Priemyslu 4.0, ktoré Easto zahffaji spojenie
s inteligentnym rozhranim, s6 zbyto&né. Systém |O-Link umoziiuje
uzivatelom tieto scendre pripravit lepsie. Flexibilnejsie nastavenie
snimalov z reguldtora alebo dopytovanie Gdajov snimacov pre
prediktivnu ddrzbu je mozné nastavif neskér. Aj ked zariadenia
vyrobcov sa li§ia, komunikagny 3tandard je rovnaky.
Instalagné jednotky Turck IO-Link, ktoré s insta-
lované v multiprotokolovych vstupno-vystupnych
moduloch, tak mézu byt pristupné aj so systémom
Modbus TCP, paralelne s Profinetom. To umoziuje
prenos ddét do vyssich Grovni alebo lloT systémoy,
ako su SAP PCo, Microsoft Azure alebo IBM Blu-

emix.

Perspektiva

Produktové oblast 10-Link uZ dnes pontka vietky kom-

ponenty pre implementaciu kompletnych riedeni v au-
tomatizécii. Najnovsie aktivity komunity ukazujd, ako
IO-Link plénuije vybavit zékaznikov aj do budicnosti -napr.

implementovaf |O-Link do bezpe&nostnych aplikdci.

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk,

www.marpex.sk
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Cenu ,,Brose Key Supplier
Recognition 2017” ziskava:

Hortmann Group

9) Hoffmann Niirnberg GmbH Qualitatswerkzeuge

Hoffmann Group, vedouci evropsky
systémovy partner pro kvalitni naradi,
obdrzela od firmy Brose, dodavatele
automobilovych dild, cenu ,Brose
Key Supplier Recognition 2017,
Touto cenou firma Brose kazdorocne
vyznamenava globalni dodavatele

Ve

za vynikajici vysledky v oblasti kvality
vyrobkd, nakladd, spolehlivosti doda-
vek a inovaci.

,Hoffmann Group pro néds zajidfuje nejen zdsobovéni ndstroji
po celém svété. Neustdle nds navic prekvapuje novymi inovativnimi
produkty i pojetim poradenskych sluzeb,” vysvétluje pan Karl-Heinz
Bar, vedouci nékupu rezijniho materidlu/informaénich technologii
u firmy Brose. ,Diky tomu jsme stdle vpfedu. S pomoci Hoffmann
Group mUzeme také prosazovat jednotné standardy ve viech
pobockach a harmonizovat portfolio produktd. To se odrdzi také
ve specifickém designu zafizeni provozd Brose, ktery jsme navrhli
a realizovali spoleéné s Hoffmann Group. Z tohoto divodu také
obzvlésté vitdme skuteénost, Ze Hoffmann Group rozsifuje svou no-
bidku a nyni poskytuje uceleny sortiment osobnich ochrannych pro-
sttedkd a k tomu potfebné poradenstvi po celé Evropé.”

Martin Reichenecker, obchodni a marketingovy feditel u Hoffmann
Group, fiké: ,Na tuto cenu jsme velmi hrdi. ,Brose Key Supplier Re-
cognition” je potvrzenim, Ze splfivjeme pozadavky globdlni spoleé-
nosti. Toto ocenéni povazujeme také za pobidku k tomu, abychom
i v budoucnu pokragovali ve vyvoji vysoce kvalitnich produktd a slu-
Zeb a stanovovali celosvétové jednotné a vysoce kvalitni standardy.”

,S celkovym poétem 60 pobocek ve 23 zemich je pro nds velkou
vyzvou zaruéit spokojenost firmy Brose,” fiké pan Stephan Miiller,

International Key Account Manager u Hoffmann Group. ,O to vic
nds toto mimofddné uznani t&3(.”

Rodinny podnik Brose je patym nejvétsim dodavatelem na svété pro
automobilovy primysl. Firma vyviji a vyrdbi mechatronické systémy
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Spolecnosti Hoffmann Group byla jako globdlnimu dodavateli v sektoru MRO
udélena cena ,Brose Key Supplier Recognition 2017

pro dvefe a sedadla vozidel a elektronické motory. Roéné investuje
8 procent obratu do vyzkumu a vyvoje. Kazdou sekundu je na ce-

[ém svét& vybaveno jedno nové auto minimdlné jednim produktem
od firmy Brose.

mann Group -
:cgffr:ann Group jako vedo;c; e;r(})p;:k:\ ;)e/::ncwgv:/oioirtl:s;‘ A5
40t nétadi sdruzuje jak obchodni kom ce, fo > 9
l\lt:br;sﬁ vyroby a sluzeb. Toto propojen! zc'ru?ullec;l‘li::e cr:e;;jfkgvny
skaznikd spolehlivost z hlediska zczsobov.cn[, vality prodev’y
v blasti nafadi a zafizeni provozu. Optimdlni a spole ¢ p
ol d individualni analyzy poffeb az po efekhvm.E)ouzmwplio-
jleJE:t;wi,eovidy zarugeno. Portfolio zohrnu]edveldle r;c'l;tfopéf:;:f;;sﬂ;—
. 4béni. upinani, méfent teni a déleni fake ru di,
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\;e sidlem v Mnichové pro své zakazniky spolehlivym a e

partnerem.
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-group.com
Dalii informace najdete na www.hoffmann-group



Na tlacovej konferencii prezentoval Masahiko Mori, prezident DMG MORI a Christian Thénes, predseda vykonnej rady, aj vysledky firmy za
uplynuly rok. V minulom finanénom roku dosiahla spoloénost rekordné hodnoty. Objedndvky medziroéne vzrdstli o 16 % na 2 754,8 milis-
na eur a trzby z predaja o 4 % na 2 348,5 miliéna eur. KedZe celosvetovd spotreba obrdbacich strojov vzrdstla vlani o 4,5 %, spolo¢nost
DMG MORI zaznamenala rychlejsi rast ako zvysok trhu.

Open House v znameni digitalizacie

9 Vlasta RAFAJOVA, foto DMG MORI

Digitalna tovaren, holistické automatizacné
rieSenia a Spickove technoldgie, hrali hlavnu
ulohu na tradicnom vystavnom podujati spo-
locnosti DMG MORI. Vyrobné priestory zavodu
DECKEL MAHO v juhobavorskom Pfrontene sa
koncom januara premenilina 8 500 m2 rozlah-
|é vystavné expozicie prezentujuce cely rozsah
technologickych kompetencii firmy.

Stcastou priblizne devéttisicovej skupiny ndvstevnikov z celého
sveta, ktord si nenechala akciu ujst, bola aj &eskd a slovenskd
klientela, pre ktord zdjazd do Pfrontenu uz niekolko rokov brilan-
tne organizuje DMG MORI Czech, s.r.o. Pozvdnku na podujatie
sme dostali aj do redakcie Easopisu ai magazine a opdf sme ju
s radostou vyuzili.

CELOS, ADAMOS, WERKBLIQ

Nosnou témou tohtoro&ného Open House vo Pfrontene sa stala
,Cesta digitalizdcie”, pomocou ktorejf DMG MORI globdlne pod-
poruje digitdlnu transformdciu v strojarstve. Okrem 70 $pickovych
strojov demondtrujdcich inovativne vyrobné procesy tak DMG
umoznilo ndvitevnikom Open House zozndmif sa aj s novinkami
z oblasti digitalizacie produkéného procesu pomocou exkluziv-
nych technologickych cyklov alebo riadiaceho a prevadzkového
prostredia CELOS. ,Uz vyse 10 000 strojov DMG MORI sme
vybavili systémom CELOS. Okrem toho pontkame nadim zdkaz-
nikom a doddvatelom integrované rieenie s otvorenou digitalnou
platformou ADAMOS. Coskoro bude k novej platforme IloT pripo-
jenych viac ako sto nadich zékaznikov a vietky stroje DMG MORI
budi fungovaf s celkovou konektivitou,” uviedol poéas tladovej
konferencie Christian Thénes, predseda vykonnej rady spolo&nosti

DMG MORI.

Koncom roka 2017 spoloénost DMG MORI ziskala akviziciou fir-
mu WERKBLIQ GmbH Bielefeld so skisenym 20-¢lennym timom,
o predstavuje dalii milnik v digitalizaénej stratégii DMG MORI.
WERKBLIQ pontka neautorizovani platformu, v ktorej mézu byf
vietci G&astnici procesu Gdrzby navzdjom prepojeni. Pouzivatelské
rozhranie WERKBLIQ umoZiiuje prevédzkovatelom strojov pristup
ku vietkym délezitym Gdajom a kl6&ovym ddtam. ,Digitalizuje sa
tak cely proces Gdrzby a oprdv, &o ju vyrazne zrychluje," dodal
Christian Thénes.

Svetova premiéra NTX 3000

Po prvykrét predstavila spoloénost DMG MORI na Open Hou-
se vo Pfrontene odbornej verejnosti aj novy multifunkény stroj pre
komplexné opracovanie dielov, ktory dopliia rad strojov NTX 1000
a NTX 2000. Vdaka vretenu compactMASTER Turn & Mill, doda-
tognej vezis osou Y a priemeru tyée 102 mm, kombinuje NTX 3000
od spoloénosti DMG MORI maximdlnu produktivitu s rozlohou
iba 16,5 m2. ,Pre tieto stroje je typické nasadenie novej generd-
cie sUstruznicko-frézovacich vretien compactMASTER pre néroéné
5-0s0vé obrdbanie, ktoré si extrémne krétke pre zvysenie vyuzi-
telnosti pracovného priestoru. Tym, Ze je vreteno kratsie, vo chvili
ked pracuje vo vodorovnej polohe, umoziuje pouzif dlh3i néstroj
alebo obrobit dlhsi diel,” vysvetluje Miroslav Prajer z DMG MORI
Czech, s.r.o.

Rovnako ako u mensich sirodencov z radu NTX, skisenosti ziskané
z viac ako 1 000 in3talovanych NTX 2000s sa priniesli aj do NTX
3000. Najnovsi model je preto vybaveny vysokou stabilitou a flexi-
bilitou procesu s velkou pracovnou plochou. S kritiacim momentom
1,194 Nm a volitelnym proti-vretenom rozsiruje hlavné vreteno vykon
NTX 3000 na oblast é-stranného fazkého obrdbania v leteckom
priemysle, automobilovom priemysle a lekdrskom inZinierstve.

NTX 3000
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y regalovy systém doka-

postaven ho, logistického

Individudlne navrhnuty a obchodné

if ie
ye vyrazne ovplyvnit fungovan
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i vyrobného skladu
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Ako vyslachtif
z&kladnt bunku logistiky

;)) Petra BLAHOVA, foto Jungheinrich spol. s r.o. Chrbtica skladu
Maijd typ, rozmery a rozmiestnenie regdlov taky velky vplyv na fungo-
vanie skladu, Ze potrebujt individudline rie3enie2 Na prvy pohlad stagi
postavit do priestoru police alebo paletové regdly s tolkymi skladovy-

Vjrobca komponentov pre letectvo potrebuje  Tigiete ek fine perebie, s Horie e st
umiestnit vo vyrobnom sklade rozne moduly,

ktoré spaja len to, ze maju nadrozmernd
velkost, hoci velmi odlisné tvary. Distribucna
spoloc¢nost zasa musi zladit procesy v mrazia-
renskom sklade s poziadavkami mnohomilio-
nového velkomesta a limitovanym priestorom.
A vyrobca liekov ma v sklade priestory, v kto-
rych s jeho produktmi manipuluju roboty a do-
pravniky, no aj také, kde moze balenia zverit
len fudskym rukam. To, ze firiem s rozlicnymi
poziadavkami na vnutropodnikovu logistiku je
omnoho viac, zrejme nikoho neprekvapi. Za-
ujimave vsak je, ze takéto vysoko individuali-
zované poziadavky moze napifiat taky zdanlivo
jednoduchy systém, ako je skladovy regal.
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potrebné este viac, nez len pretavif potreby firmy do usporiadania
regdlov v sklade. ,Regdlovy systém musi mat flexibilng $truktiru, aby
ho bolo mozné kedykolvek jednoducho prispésobif pripadnym zme-
ném v sklade. Okrem toho musi spliiaf poziadavky na pravidelnd
0drzbu a servis, aby regdlovy systém dlhodobo vyhovoval vysokym
nérokom,” hovori zéstupca lidra na trhu systémov pre intralogistiku.
Ako doddva, pri navrhovani skladu je nuné braf do Gvahy aj bez-
pecnostné kritérid, aby prevddzkovanie skladu nepredstavovalo pre
firmu akékolvek riziko.

,Regdlovy systém tvori chrbticu skladu,” pokraéuje M. Jancik. ,Po vy-
budovani nielenze musi uniest zataz ulozeného tovaru, ale takisto sa
musi dokdzaf prispdsobif zmendm. Nadéasové planovanie je preto
nesmierne délezité,” dopliia. Takéto riedenia sa podla neho pruzne,
a s ohladom na pestré poZiadavky zdkaznikov, dobre pripravuji s vy-
uZitim skdsenosti, ktoré Jungheinrich zhromazduje vz vy3e 60 rokov.
Kvalitu a zdroveh pruznosf jeho rieseni potvrdzuje aj to, Ze historicky
prvy regdlovy systém Hubertus stéle slZi v skladoch niektorych zé-
kaznikov firmy. Navy3e je jeho sicasnd podoba stavebnym prvkom
modernych riedeni.

Viac nez na mieru

Intfegrované planovanie skladov je klGéovy prvok ponuky pre firmy
zo véetkych odvetvi. ,Treba si uvedomif, Ze sdvisi nielen s nastavenim
usporiadania a fungovania samotnych regdlovych systémoyv, ale qj
s prepojenim fungovania celej vnitornej logistiky zdkaznika.

To znamend, ako medzi regdlmi a cielovymi prevadzkami funguijd
priemyselné voziky, Zeriavové zaklada&e a ako tento systém adminis-
truje a riadi vhodné softvérové riesenie pre skladové hospodarstvo,”
vysvetluje M. Jancik, podla ktorého tak firma méze ziskaf od jedného
doddvatela uceleny zladeny systém pre internd logistiku. Ten mozno
navyse pruzne rozsirovaf, pricom v kazdom okamihu spliia poZiadav-
ky najnovsich noriem.

Od navrhu a riesenia...

Mnohym firmdm sa stdva, Ze najmd pri projektoch novych skladov
podcenia pripravu dispozi¢ného rie$enia. Okrem moznych problé-
mov vo fungovani mézu narazit aj na problém s chybajicimi ¢rad-
nymi povoleniami, a to nielen na budovu skladu, ale aj na samotny
regdlovy systém. Aj to je jeden z prinosov prace s odbornikmi.

Preto je pre firmy uZitoéné spolupracovaf s kondtruktérmi uz v prvot-
nych fazach projektu. Pri navrhovani paletového regdlového systému
sa Jungheinrich spolieha na vlastnych vyvojdrov a konstruktérov. Ti
zadinajl v prevadzke zékaznika analyzou procesov.

Na zdklade zistenych Gdajov navrhni koncepciu regdlového systé-
mu. Td je jedinednd préve podla potrieb firmy, ktord ju bude pouzivaf
a musi jej ekonomickd névratnost zaélenif do svojho biznis modelu.
.To znamend, Ze vysledky analyzy procesov a moznej optimalizécie
pretavujeme az do technického riedenia,” objasiivje M. Jan&ik. Zdé-
raziuje pritom délezZitost moderného pristupu odbornikov firmy, ktori
vyskladaiji z rozsiahleho portfélia riedeni pre skladovanie paliet, kon-
tajnerov, zdsobnikov, 3kattl a nadrozmerného tovaru presne rieenie,
aké zdkaznik potrebuije.

... az po certifikat

S komplexnym rie3enim ziska zdkaznik nielen istotu, Ze disponuje kvo-
litnym vyrobkom, ale aj vietky potrebné oficidIne potvrdenia. Kazdy
regdlovy systém prechddza mnoZzstvom internych aj externych nezé-
vislych testov.

S asistenciou predajcov i kontruktérov ziska firma aj cenn pomoc pri
vybavovani potrebnych povoleni. ,Pravne predpisy, ktoré upravuji
poziadavky na regdlové systémy, sa v Eurdpskej dnii menia. Sleduje-
me najnovie zmeny a informujeme kolegov, aby nasim zdkaznikom
mohli za kazdych okolnosti poskytnit komplexnd podporu,” konsta-
tuje M. Jangik.

LOGISTIKA

Firma, viac nez jednorazové riesenia, poskytuje dlhodobi staros-
tlivost a sluzby. ,V pripade zdujmu zdkaznika aj po realizécii radi
poskytujeme podporu a vykondvame kazdoroéné preventivne pre-
hliadky regdlovych systémov. Takto ziska firma z jediného zdroja
a od 3pickovych odbornikov zéruku trvalej drovne kvality a bezpeé-
nosti svojho skladu,” opisuje M. Jancik &ast sluzieb spoloénosti Jun-
gheinrich, ktoré poskytujo certifikovani in§pektori. Ti nielen potvrdia
fungovanie skladu v silade s normou DIN EN 15635, ale s tiez
predizenou rukou kolegov zo servisu a pomahaiji vybraf napriklad
ndhradné dielce, ktoré je potrebné vymenit z bezpe&nostnych dé-

vodov. ()

heinrich dogéva i
’z‘;rl‘(gznikom z roznych odvetvi

o vyrobny priemysel
+ logistické centrd (3PL)
« velkoobchod

« skladovanie potravin a chladiarenské prevadzky
« farmaceuticky priemysel a zdravotnictvo
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LOGISTIKA

Manipulacia s bremenami

Inteligentna manipulacia
s bremenami

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Séria LIFTRONIC AIR: posledna generacia priemyselnych manipulatorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvi-
hacia sila je pneumaticka, je vsak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi
tazkych bremien. Modely st dostupné od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi po-
nuka Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré pomahaju zlepsit bezpecnost, ergonomiu a produktivitu.

Balancéry s elektronicky riadené systémy stdleho vyvazovania hmotnosti
bremena do stavu ,beztiaZze”. Umoziiujd jednoduchd manipuléciu s breme-
nom az do hmotnosti 320kg, pri ktorej je némaha redukovand na minimum
a bremeno kopiruje pohyb ludského ramena.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncom 70-tych rokov vyvaZovaé
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuléciu so zafazami. Ako vyrobca
manipulaénych zariadeni bola spoloénosf jednym z prvych podnikov, kto-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pondkol este kvalitnejsi vyrobok a vykonnej-
§i servis, bola v roku 2004 zalozend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa firma
povazuje za vedicu spoloénost na trhu a za technologického lidra v oblasti

Jedno africké prislovie
hovori, ze nemdme ani
poriatia, aké fazké je
bremeno, ktoré my
nedvihame...

Chdpu to najmd pracovnici,
ktori manipuluji s bremena-
mi a desiatky rokov sa fomu
snazi dobre rozumief aj
nasa firma. Sme pripraveni
vyuzif svoje skdsenosti

vo vd$ prospech.
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100} INDEVA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:
Tomés Kaspar - TOKA

konstrukcie a vyroby priemyselnych manipulagnych zariadeni. Cen- . .

trdlne vyrobné Z’rredl?,skl:; sa Zoch()ilclzq v mzste Berbillo, vzdialenom , Kirchstrasse 49, 88138‘We|ssensberg

50km od Mildna. Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentna manipulacia .

Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané qj Intelligent Devices Jiti Stépdnek - TOKA

for Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych ma- Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

nipulétorov sa 3pecializuje aj na elekironicky ovldédané zariadenia. Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
Pri elektronickych manipuldtoroch bola beznd pneumatickd techno- indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

|6gia nahradend modernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa
eliminujo niektoré obmedzenia a dosahuje sa vyssi stupefi efektivnosti.

Tieto zariadenia umoziuji plynulé, rychle a presné pohyby bremena Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

a disponuji plnoautomatickym rozpozndvanim zéfaze. Ing. Pavol Galdnek - TOKA
. . . Sekéovska 3, 080 06 Lubotice
Aj v nebezpecnom prostredi Mobil: +421 904 408 861

Manipulaéné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. S¢
to spolahlivé, robustné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom.
Umoziiujd manipulovat so zéfazou az 310kg, ktord sa uchopi mimo
svojho faZiska. Vietky vyvazovaée série PN mézu byf, zodpovedaijic Marek Galének - TOKA
smerniciam EU 94/9 a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
ohrozenom vybuchom s odstupfiovanim podla noriem ATEX. Mobil: +421 911 325 580

indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Stipové, stropné, kolajnicové...

Balancéry sa vyrdbaiji v stlpovom, stropnom, kolajnicovom vyhoto-
veni. Je mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvi-
hacich vozikoch Liftruck. Bremeno sa méze uchopit magnetickym,
mechanickym alebo vakuovym ndstrojom podla potrieb a k dplnej
spokojnosti zékaznika. D)

Mravenec je nednavny

a inteligentni pracovnik,
dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé nédmaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancéri INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx




ENVIRONMENTALISTIKA

Sklady s poziarnou odolnostou

D Radek ZAJiC, DENIOS s.r.o0.

RieSite skladovanie horlavych latok? Potrebu-
jete tieto latky umiestnit do vyrobnych priesto-
rov alebo uz existujucich skladov?

Uz viac ako 25 rokov sa spoloénost DENIOS zaoberd vyvojom a vy-
robou prostriedkov a systémov pre bezpeéni manipuldciu a sklado-
vanie pohonnych hmét, olejov, odpadov a réznych nebezpeénych
latok. Tento kompletny vyrobny program predstavuje Sirokd 3kdlu
pondkanych rieSeni od samotnych zachytnych vani z ocele alebo
plastu réznych zéchytnych objemov, podlahovych plosin, regdloy,
skladovacich skrifi aZ po skladovacie kontajnery uréené na vonkajsie
i vnitorné umiestnenie.

Vrcholom ponuky a technickych moZnosti st individudlne projekty,
v ktorych dokdzu nasi projektanti a technici pripravif skladovaci sys-
tém presne podla zadania a potrieb z&kaznika. Pri navrhovani tychto
projektov vychddzame z dlhoroénych praktickych skisenosti ziska-
nych pri realizdcii zdkazok po celej Eurépe.

Jednym takym vyrobkom, ktory DENIOS prezentoval, okrem iného
i na veltrhu poZiarnej techniky PYROS 2013 v Brne, je poziarno odol-
ny sklad typ BMC.

Poziarno odolné kontajnery typu BMC a FBM

Skladovanie horlavych latok podlieha zvlddtnemu rezimu, pri kto-
rom musi byt zohladnenych niekolko zakladnych podmienok, ako
napr. odvetrdvanie skladovacieho priestoru alebo dodrzanie predpi-
sanych odstupovych vzdialenosti. Na toto 3pecidlne vyuZitie vyvinul
DENIOS skladovaci kontajner s poZiarnou odolnosfou, ktord dosa-
huje az 90 mindt pri vnitornom i vonkaj$om poZiarnom zafazeni. Z4-
rukou tejto odolnosti su certifikované protipoziarne panely, 3pecidlne

Poziarno odolny sklad typ FBM
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Poziarno odolny sklad typ BMC

konstrukcie a protipoziarne dvere s antipanikovym zdmkom a poziar-
nym hlasi¢om. Samozrejmou si&asfou konstrukcie je integrovand va-
fia prisludného objemu.

Hlavnou vyhodou tychto systémov je moZnost ich umiestnenia vo
vnétri budovy & na volnom priestranstve, a to bez potreby dodrzia-
vania inak nutnych odstupovych vzdialenosti. Cely sklad je vybaveny
vefracim zariadenim a zdrovefi mdze byt tiez vykurovany & klima-
tizovany. V ponuke st k dispozicii rézne $tandardné velkosti, a to
od najmensej skrine s rozmerom cca 1,5 x 1,5 m az po pochddzny
skladovaci kontajner s rozmerom é x 2,5 m. Okrem tychto beznych
velkosti je DENIOS schopny navrhnit $pecidlne rozmerové riesenia
az po rozmery 9 x 3m.

Absolitnou novinkou v poZiarno odolnych skladoch je typ FBM, ktory
umoziiuje kapacitne ulozZit az 8 IBC nddrzi s objemom 1 000 litrov
alebo 12 europaliet. Vdaka svojej konstrukcii regdlového skladu Setri
priestor nutny pre jeho umiestnenie a zdroveri ulahéuje manipuldciu
s velkymi naddobami.

Obidva tieto skladovacie systémy Gspesne ziskali od Technického
a skdZobného Ustavu stavebného v Prahe platni PoZiarnu klasifikg-
ciu pre CR.

Okrem skladovania horlavych latok mézu tieto kontajnery ndijst rézne
iné uplatnenia. S vyuZitim 3pecidlneho podlahového ramu je mozné
ich pouzif ako poziarno odolny systém na umiestnenie réznych tech-
nickych zariadeni, ako sd napr. trafostanice, rozvodné skrine, riadia-
ca, poéitacovd a telekomunika&né technika. Samozrejmostou je opéf
moznosf vykurovania &i klimatizovania vnitorného priestoru.

Pre dalsie informécie, objednanie hlavného katalégu s kompletnym
sortimentom, & dohodnutie stretnutia s nasim obchodnym
zéstupcom, sa obracajte na nasich odbornikov na bezplatnej linke
0800 118 070 alebo navitivte nase webové stranky
www.denios.sk.

-DENIOS-

EKOLOGIE & BEZPECNOST
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Kolajova doprava a jej specifika

- moforové jednotky

;)) Michal FABIAN (SJF TU Kosice), Martin BALKOVSKY

Vo vlanajSich vydaniach ai magazine sme pi-
sali o dieselovych a elektrickych lokomotivach.
Elektrické sme roztriedili na také, ktoré jazdia
po tratiach s jednosmernou napajacou sustavou
a na lokomotivy jazdiace po tratiach so strieda-
Vou napajacou sustavou. Vo vSeobecnosti plati, ze
lokomotivy su urCené na tahanie voziiov osobnej
dopravy alebo nakladnych vlakov na lokalnych
alebo hlavnych tratiach. Spomenieme esSte jed-
nu kategoriu osobnej zelezniCnej dopravy, ktord
tvoria motorove vozne. Zaujimave je, ze niektoré
z nich zabezpecovali rychlikovl dopravu uz aj
v minulosti. Moderné motorove jednotky su vSak
nasadzovane na rychliky aj v dnesnej dobe.

Motorové jednotka je v beZnej prevddzke spravidla nedelitelnd stpra-
va vozioy, ktord obsahuje aspofi jeden motorovy vozefi. Postupovaf
budeme od najstarsich a najjednoduchsich po najmodernejiie a naj-
vybavenejsie.

Motorovy vozen radu 801 (M 131.1 - Hurvinek)

Motorovy vozeri radu M 131.1 (obr. 1), je dvojndpravovy Zelez-
niény osobny vozed, ktory bol vyrdbany v rokoch 1948 az 1956
v zdvodoch TATRA Kopfivnice a Vagénka TATRA Studénka. Celkovo
ich vyrobili 549, pri¢om zabezpe&ovali osobnd dopravu na tratiach

Obr. T Vozen radu M 131.1 na Rusfopardde v depe Kosice (foto Mi-
chal FABIAN)
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CSD v byvalom Ceskoslovensku. I3lo o najroziirenejii rad motoro-
vych voziiov v CSD. V 704ych a 80-ych rokoch minulého storogia
boli postupne nahradzované radom M 152.0. Niektoré vozne zre-
novovali a pravidelne sa zi&astfiujé na ,rusioparéddach” v CR aj SR.
Rdm vozia je pozvdrany z ocelovych nosnikov a je naiho prinitova-
nd osembokd voziiovd skrifia. Této je osadend na pojazde s dvoma
dvojkoliami, z ktorych je jedno hnacie. Charakteristickou farbou skrine
bola vinovodervend a strecha striebornosedd. Miesto pre strojvodcu
sa nachddzalo na oboch strandch voziia. Obe &eld boli priechodné.
Medzi ndstupnymi priestormi umiestnili jeden velkokapacitny oddiel
pre cestujicich. Nechybala aj jedna kabinka WC. Vozne boli pohéia-
né vzduchom chladenymi motormi TATRA. I3lo o 12-valce typu TATRA
111. Ich vykon bol znizeny na 160 koni pri otdkach obmedzenych
na 1 600 ot/min. Takto upraveny motor, zabudovany pod podlahou
voziia, dostal pridavny chladi€ oleja a niesol ozna&enie TATRA T 301.
Prenos kritiaceho momentu zabezpelovala suchd trojlamelova spojka
s pneumatickou spojkou a plne synchronizovanou 3tvorstupfiovou pre-
vodovkou, ktord bola kardanovym hriadelom spojend s ndpravovou
prevodovkou umozZujicou zmenu smeru jazdy. Tieto malé ,mecha-
nické” motoréciky zaistovali dopravu najmé na regionélnych tratiach.
Motordgiky z lokdlok niesli prezyvky ,kredenc” &i ,splasend bed-
fa”, ale svoju najrozsirenejsiv prezyvku ,Hurvinek” dosiahli vdaka
drevenym latkovym sedadlém pre cestujicich. Dizka voziia dosiahla
12 100 mm, vazil 16,6 ton a rychlost sa vy3plhala 60 km/h. Cestu-
joci mali k dispozicii 48 miest na sedenie, polet na stdtie sa neuvé-
dzal. K tymto voziiom vyrdbali aj pripojné vozne podobného vzhladu.
Od roku 1976 ich za&al nahradzovaf rad 810 (M 152.0). V prevédz
ke sa udrzali do roku 1984. [1] (Hurvinek si zahral aj v legenddrnej
scéne filmu Slunce, seno, jahody s hldskami: ,Nezastavujeme, méme
spozdéni”, resp. ,Vyrovndvat af se nepfevrhnem”. Kto by si scénku
chcel pozrief odkaz na Au néjdete na [2] ).

Motorovy vozen radu 830 (M 262.0)

Motorovy vozeh radu 830 (M 262.0) sa vyrébal v rokoch 1949 oz
1960 (obr. 2 ). Blo o prvé velké 3tvorndpravové vozne, vyrobené
po druhej svetovej vojne pre CSD. Vyroba sa za&ala v CKD a neskér
pokragovala vo Vagénke TATRA Studénka. Podobne ako pri rade
801 rém skrine tvoril zvarenec z ocelovych profilov. Rédm je uloZzeny
na dvoch dvojnépravovych podvozkoch, z ktorych jeden je hnaci.

e -

Obr. 2 Voz radu 830 na Rusfiopardde v rusfiovom depe Kosice (foto

Michal FABIAN)



UloZenie nemalo oto&né Capy a sily medzi podvozkom a hlavnym
rémom prendiali pomocné ojnice. Dvojité odpruZenie zabezpecovali
vinuté pruziny. Voz pohdfal v tej dobe novovyvinuty naftovy motor
CKD 12 V 170 DR. Spalovaci motor s vykonom 301 kW bol pruzne
spojeny s trakénym dynamom (vykonu 260 kW), ktoré napdjalo dva
jednosmerné trakéné elektromotory (kazdy 130 kW). Interiér vozia
mal predné stanovidte strojvodcu v spolo&nom priestore so strojov-
fiou. Motor sa nachddzal v kabine kapotovany a zakryty &alénenim
pre zvukovy izoldciu. Nad motorom pod stropom umiestnili palivo-
vi nddrz. Potom nasledoval priestor pre batoZinu, ndstupny priestor
s WC, dva velkopriestorové oddiely pre cestujicich a zadné stanovis-
te strojvodcu. Vykurovanie zabezpecovala voda z chladiaceho okru-
hu pohonnej jednotky.

Celkovo vyrobili 238 kusov tychto motorovych vozfiov. Této jednotka
dokdzala prepravif 56 sediacich a 24 stojacich cestujicich. Voze#
s dlzkou 21 236 mm a véhou 46,7t dosahoval rychlost 90 km/h.
V rokoch 1981 - 1991 41 kusov remotorizovali. Pévodny motor na-
hradili motorom CKD 6S 150 PV 2A s vykonom 309 kW. Tieto jed-
notky niesli znagenie 831 (M 262.1). K definitivnemu ukongeniu ich
prevadzky doslo v roku 2007. [3]

Motorovy vozen radu 820 (M 240.0)

Motorovy vozefi radu 820
(obr. 3) vyrdbali v rokoch
1952 - 1964 vo Vagénke
TATRA Studénka. Vyrobiliich
celkom 122 kusov. Rédm zva-
reny z ocelovych profilov
osadili na dva dvojndpro-
vové podvozky, z ktorych
jeden bol hnaci. Kritiaci
moment motora bol prend-
$any cez hydrodynamickd
prevodovku klbovym hriade-
[om na prevodovku népra-
vy hnacieho podvozku. I§lo
o ndépravu pod oddielom
pre batoZinu. Tento rad mal
nahradif rad M 131.1. K ro-
du 820 vyrobili 711 pripoj-
nych voziov a 30 voziov
s po$tovym oddielom. Moto-
rovy voz a pripojné vozidlo
boli tvarovo podobné a mali rovnaky farebnd Gpravu. Motorové voz-
ne v CR a v SR vyradili v rokoch 2001 - 2002. Dnes ich eite moz-
no vidief na ,rusfoparddach” v CR a SR. Motorovy vozef, s dizkou
18 500 mm a vdhou 31,61, mal k dispozicii 56 miest na sedenie a 46
na stdtie. Motor TATRA T 930-4 K s vykonom 206 kW umoziioval vo-
zidlu dosiahnut maximdlnu rychlost 70 km/h. [4]

Obr. 3 Motorovy vozer 820 [4] (fo-
to Honza Groh)

Motorovy vozen radu 810 (M 152.0)

Motorové vozne radu 810 (obr. 4) patria medzi najroziirenejsie Zelez-
ni&né vozne v CR aj SR. SG vyuZivané ako hnacie vozidlé na regiondl-
nych tratiach s mensim poétom cestujicich a majd prezyvku ,autobus”.
Prezyvka md svoje opodstatnenie, pretoze hlavné st&asti, motor a pre-
vodovka, s naozaj z autobusu. Tieto zaujimavé motorové vozne vyro-
bila Vagénka Studénka v rokoch 1973 - 1982 v pocte 678 vozidiel.
Vozidld jazdia v pévodnom stave aj dnes, niektoré modernizovali
na rézne typové rady od polovice 90-tych rokov minulého storoéia.

Samonosni voziiovy skrifiu tvori zvdrany rdm, na ktory so pripevnené
plechy. Této je osadend na dva jednondpravové podvozky. Hnacie
Ustrojenstvo tvori neprepliiovany vznetovy motor LIAZ ML 634, auto-
matické hydromechanickd prevodovka PRAGA 2 M 70, kibovy hria-

Obr. 4 Motorovy vozen 810 v rusiiovom depe Kosice (foto Michal

FABIAN)

del a jedna ndpravové reverza&nd prevodovka. Motor a prevodovka
boli prevzaté z autobusu Karosa SM 11 a boli mierne upravené pre
pouzitie v kolajovom vozidle. Vnitro voziia tvoria dve stanovitia stroj-
vodcu, dva néstupné priestory (na prednom je WC a batoZinovy kot
s piatimi sklopnymi sedadlami) a uprostred je velkopriestorovy oddiel
pre cestujicich, ktory pojme 55 sediacich a 40 stojacich pasaZierov.
Vstupné dvere ovlddané pneumaticky si z kaZdej strany na oboch
koncoch vozidla. Vykurovanie vozia je teplovzduiné odpadovym
teplom z chladi¢a motora. Z technickych parametrov treba spome-
ndt, ze vykon motora LIAZ ML 634 dosiahol 155 kW, vozefi meral
13 970 mm, vazil 20t a dosahoval maximalnu rychlost 80 km/h. Nie-
ktoré vozne zrekonstruovali a niesli ozna&enia radu 811, 812, 813

a 814. [5]

Velmi Gspeind bola modernizécia spoloénostou Pars nova zo Sum-
perku v rokoch 2005 - 2012, ktord niesla oznacenie 814 (obr. 5).
Vé&&sinou i3lo o jeden motorovy vozef a jeden pripojny vozef. Takto
zmodernizovali 211 kusov dvojvozovych siprav a 26 ks trojvozovych.
Motorovy vozefi pohéiial vznetovy motor TEDOM s prevodovkou Vo-
ith. Pohon bol hydromechanicky. Jednotky vo vlastictve CD dostali
obchodny nézov Regionova. [6]

Obr. 5 Motorovy vozen radu 814 [6] (foto Honza Groch)

Od roku 2006 jazdia dvojdielne motorové jednotky aj po slovenskych
tratiach. Pochadzajd z dielni ZOS Zvolen. Podobne ako v Cechdch
vznikli prestavbou motorovych voziiov 810 a pripojnych voziiov O11.
Motorové jednotky 813/913, ktorym prischla prezyvka ,Bageta”
(obr. 6), pozostdvaji z motorového a riadiaceho voziia, ktoré sd
trvalo spojené zadnymi priechodnymi ¢elami. Vdaka spalovaciemu
motoru MAN a hydromechanickému prenosu vykonu, vozidlo do-
siahne maximdlnu rychlost 90 km/h. Zelezniénd spolo&nost vlastni
celkovo 44 kusov ,Bagiet”, ku ktorym v roku 2017 pribudli ,Mravce”.
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Obr. 6 Slovenskd motorovd jednotka radu 813 - ,Bageta” (foto Mar-
tin Balkovsky)

Obr. 7 Zmodernizovand motorové jednotka radu 813.1 - ,Mravec”,
vystavend v roku 2013 vo Zvolene (foto Martin Balkovsky)

SU to modernizované motorové jednotky 813.1/913.1 (obr. 7), ktoré
koncepéne vychddzaji z ,Bagety”, presli viak viacerymi technickymi
vylep3eniami. Disponuji vykonnejsim spalovacim motorom TEDOM,
novy je aj riadiaci systém s dialkovym prenosom diagnostickych ¢da-
jov, informagny a komunikaény systém, pribudol kamerovy systém, &i
WiFi. Azda najvyznamnej$ou zmenou, okrem vzhladu &elnych parti,
ie nizkopodlahovy ndstupny priestor s vyklopnou rampou. Celkovo
jazdi 8 stprav vo farbéch $tdtneho dopraveu ZSSK.

Motorové vozne radu 850 a 851

Motorové vozne radu 850 a 851 (obr. 8) sa vyrdbali v 60. rokoch
minulého storocia v byvalej Vagdnke TATRA Studénka na Morave.
Ceskoslovenské statne drahy (CSD) ich pod oznagenim M 286.0 (ne-

Obr. 8 Motorovy voz rady 851 (M286.1) [7]
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skér rad 850) a M286.1 (851), vyuzivali gko rychliky a osobné vlaky
na hlavnych neelektrifikovanych tratiach. Ceské dréhy ich prevadzko-
vali do roku 2014. Na Slovensku jazdili do roku 2007.

Rad 850 sa vyrdbal v rokoch 1962 - 1967 (50 kusov). Rad 851 vy-
rébali len dva roky (1967 - 1968) v poéte 39 voziiov.

I8lo o velké $tvorndpravové motorové vozne so samonosnou karosériou
zvarenou z ocelovych profilov (obr. 9). Motorovy vozefi mal dva pod-
vozky, z ktorych jeden bol hnaci. Pohon radu 850 zaistoval dieselovy
motor CKD K12 V 170 DR s vykonom 515 kW. V rade 851 bol inovo-
vany motor s vykonom zvy$enym na 588 kW. Motor pomocou pruznej
spojky a kibového hriadela spoijili s hydrodynamickou prevodovkou s tro-
ma meniémi. Interiér voziia rozdelili na predné stanoviste strojvediceho,
strojoviu, priestor pre batoZinu, ndstupny priestor (s kabinkou WC), vel-
kopriestorovy oddiel pre cestujicich, druhy néstupny priestor a zadné
stanoviste pre strojvediceho. Obe stanovistia boli priechodné. [7]

Obr. 9 Motorovy vozen 853 [9] (foto Vit Javirek)

V druhej polovici 60. rokov vyrébali aj pripojné vozne zhodného vzhla-
du. Za pozornosf stoji kapacita voziia 48 miest uréenych na sedenie
a 60 na stétie. Dizka vozidla dosiahla 24 790 mm. Motorovy vozef
vazil 50,5t a dosahoval maximélnu rychlost 110 km/h. [7]

Motorové vozne radu 852 a 853
Motorové vozne radu 852 a 853 (obr. 9) vyrdbali v rokoch 1968 az
1970 vo Vagénke TATRA Studénka.

Oba rady boli v podstate zhodné. I5lo o velké $tvorndpravové motoro-
vé vozne pohdfiané rychlobeznym prepliiovanym naftovym motorom
s vykonom 588 kW a hydrodynamickym prenosom vykonu. Hnaci bol
len jeden podvozok. Koncepcia konstrukcie aj usporiadania interiéru
sa podobali radu 850 a 851, oproti nim boli tieto vozne navyse vy-
bavené rychlikovou brzdou s protismykovym zariadenim a neskér qj
automatickym reguldtorom rychlosti. Tieto vozne oznalovali aj ako
296.1 a 296.2, vznikli vdaka presadzovaniv koncepcie dialkovych
motorovych jednotiek po celej Eurdpe. Z radu 852 vyrobili 25 voziiov
a z radu 853 vyrobili 35 voziov.

Motorové vozne v CSD sluzili ako rychliky i ako zrychlené osobné via-
ky na tratiach bez elekrifikacie. Vozne boli prevddzkované do prvej
polovice 90+4ych rokov minulého storo&ia a potom postupne 50 voz-
fiov rekontruovala spoloénost Pars nova Sumperk v rokoch 1997 az
2006 na rad 854 (obr. 10). Rad 854 mal motory Caterpillar s vyko-
nom 596 kW. [9]
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Obr. 10 Motorovy vozen radu 854 [10] (foto Honza Groh)

Motorovy vozen radu 842 a 843

Motorové vozne radu 842 (obr. 11) pre CD vyrabala moravskosliez-
ska vagénka v rokoch 1988 - 1994. I8lo o Stvorndpravové, dvoj-
podvozkové motorové vozne tvorené lahkou samonosnou skrifiou zo
zvdranej ocele. Interiér je rozdeleny na dva oddiely pre cestujicich
a dve stanovidtia pre strojvodcov. Celd si priechodné. Vozne po-
hafajo dva dieselové motory LIAZ M 1.2B ML s vykonom 212 kW
kazdého z nich. Kritiaci moment je prendsany cez hydromechanic-
ko prevodovku Allison a kibové hriadele na ndpravy vozfia. Celkom
vyrobili 37 kusov. Kapacita 64 sediacich a 64 stojacich cestujicich.
Dizka voziia 25 200 mm, véha 46 ton a vozidlo dosahovalo rychlost

100 km/h. [11]
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Obr. 11 Motorovy vozen radu 842 [11] (foto Radouch)

Rad 843 v podte 31 vozhov, vyrdbali v rokoch 1995 - 1997. Me-
chanickd &asf vychddzala z radu 842 vratane konstrukcie pojazdu
a dvojndpravovych podvozkov. Novinkou bol priestor pre invalidny
vozik, dve zdvihacie plosiny a informaény systém pre cestujicich. Sta-
novidtia strojvodcov mali klimatizéciu. Prenos vykonu bol elekiricky.
Dva motory LIAZ M 1.2 C ML s vykonom 2 x 300 kW pohdriali al-
terndtory, ktoré dodavali elekirickd energiu pre elekiromotory pohonu

.....

56 ton. Vizudlne si vozidld podobné. [12]

Motorové vozne radu 840 a 841 (CR)

Motorové vozne radu 840 a 841 (obr. 12) st dve verzie typu Stadler
Regio-Shuttle RS1 uréené pre CD. Rad 841 je zdkladnd verzia a 840
je verzia upravend pre sklonovo néro&né trate. V Ceskych dréhach tie-
to vozidld nest marketingové pomenovanie RegioSpider. Z radu 841

Obr. 12 Motorovy vozefi radu 841 [13] (foto: $J5)

uréeného pre kraj Vysocina v rokoch 2011 - 2013 vyrobili 17 kusov
a z radu 840 uréeného pre Liberecky kraj vyrobili 16 kusov, v rokoch
2011 - 2012.

Motorové vozne maji kapacitu pre 71 sediacich a 97 stojacich pasa-
Fierov. Okrem toho je tu priestor pre koiare, bicykle, lyze a sane. Dizka
vozidla je 25 500 mm, véha 48,5 ton a maximdlna rychlost 120 km/h.
Prenos vykonu je hydromechanicky. Vozidlo je vybavené dvoma motor-
mi Iveco Cursor 8 s vykonom 265 kW kazdého z nich. [13]

Motorova jednotka radu 840 (SR)

Pri pozornom preéitani nadpisu sa méze zdaf, Ze ide o chybu. Nie
nejde, zhodou okolnosti si v CR a SR rovnakym &islom pomenované
rozdielne rady vozidiel.

Motorové jednotky radu 840 (obr. 13) sd na Slovensku od roku 2003
v pocte 6 kusov prevadzkované Zelezniénou spoloénostou Slovensko
(ZSSK). Vsetky jednotky vyrobili v spoluprdci firiem Stadler, Bombar-
dier Transportation a ZOS Vratky. Ich koncepcia je zalozend na baze
vozidiel Stadler GTW 2/6, od ktorej odvodili aj elekirické jednotky
radu 425.95 dodané pre Tatranské elekirické Zeleznice v predché-
dzajicich rokoch tymi istymi firmami.

Obr. 13 Motorovd jednotka 840 (ZSSK) v kosickom rusiiovom depe
(foto Michal FABIAN)

Kazd¢ jednotku tvori priechodny stredny hnaci modul, ktory méze
byt podla poZiadaviek zdkaznika elektricky alebo dieselovy. Ten je
usadeny na dvojndpravovom hnacom podvozku. Z obidvoch strén
na hnaci modul nadvézujo riadiace, &iastoéne nizkopodlazné vozne,
z ktorych je kazdy posadeny na jednom dvojndpravovom podvozku
v prednych &astiach riadiacich vozfiov.
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Voziiovd skrifia riadiacich voziiov je vyrobend z hlinika, stredny mo-
dul z ocele. Nizkopodlazné jednotky si velkopriestorové. V jednom
riadiacom vozni je umiestnend kabinka s WC. V &elnych &astiach ria-
diacich voziov je mierne vyvy3eny oddiel pre cestujicich pristupny
pomocou dvoch schodikov. V &eléch voziov si umiestnené kabiny
pre ru$fiovodica. Interiér je klimatizovany. Dieselovy motor je spoloéne
so vietkymi agregdtmi a elekirickou vyzbrojou umiestneny v strednom
module. Jedine trak&ny meni¢ sa nachddza na streche. Asynchrénne
motory sU s ndpravovymi prevodovkami spojené prirubami. Celkové
dizka motorovej jednotky prezyvanej ,Delfin” je 38 470mm, vészi
58,7 ton a dosahuje rychlost 115 km/h. Prenos vykonu je elekiricky.
Jednotka je pohdfiand motorom MTU 12 V 183 TD13 s vykonom 550
kW. [14]

Motorova jednotka radu 844

Motorové jednotky radu 844 (obr. 14) si dvojvozové motorové
jednotky vyrdbané v rokoch 2011 az 2013 polskou Zelezni¢nou
strojariiou PESA Bydgoszcz pre Ceské drdhy v poéte 31 kusov. Ide
o &esky variant typu PESA Link Il, najroziirenej3i variant typovej ro-
diny PESA Link polského vyrobcu. Obchodny ndzov tejto jednotky
je RegioShark, zrejme kvéli tomu, Ze ¢eld tejto jednotky pripominajd
hlavu Zraloka.

Obr. 14 Motorové jednotka radu 844 [15] (foto PetrS)

Jednotka sa skladd z dvoch €&lankov [ahkej stavby so spoloénym Jo-
kobsovym podvozkom (obr. 15 - Zelezni¢ny podvozok spoloény pre
dve susediace vozidlové skrine). Hnacie agregdty si umiestnené pod
podlahou za krajnymi podvozkami a pohdfiaji vzdy obe dvojkolia
prilahlého podvozku. Prenos vykonu je hydromechanicky. Jednotky so
vybavené klimatizéciou, audiovizudlnym informaénym systémom pre
pasazierov, oddielom 1. triedy, oddielom pre kociare a toaletou. Jed-
notka je Ciastoéne nizkopodlaznd. Vozidlo mé& 120 miest na sedenie
a 120 miest na statie. Celkova dizka je 43 730 mm a vazi 84,4 tony.
Pohonné jednotky si dve s vykonom 390 kW a udeluji vozidlu maxi-
mélnu rychlost 120 km/h. [15]

Obr. 15

Schéma Jakobsovho
podvozku (hore),
klasické usporiadanie
podvozkov (dole)

_ OO0 T O

Motorova jednotka radu 861

Motorové jednotka radu 861 je trojélankové kolajové vozidlo (obr. 16).
Jeho krajné podvozky si hnacie, zvy3né si Jokobsové. Tieto jednotky
vyrobili ZOS Vritky od roku 2011 v pote 32 kusov. Celkové dizka
vozidla je 57 590 mm s v&hou 120 ton. Pohon je hydromechanicky.
Vozidlo je pohdiiané dvoma motormi MAN o vykone 2 x 588kW.
Max. rychlost je 140 km/h. Vozidlo je schopné prepravit 177 sedia-
cich a 140 stojacich cestujicich.

=

Obr. 16 Motorovd jednotka radu 861 [16] (foto Radim Holis)

Slovo na zaver

Tymto &lankom sme sa snazili zhrndf minulosf a sdéasnosf kedysi ,lo-
kdlnej” dnes regiondlnej dopravy. Na technike jasne vidief, Ze doba
pokroéila. Starie ,motord&iky” zasa svedcia o technickej vynalieza-
vosti ich tvorcov. Zial, od roku 2003 na Slovensku doglo k zna&nému
zredukovaniu lokdlnych trati. Niektoré boli odsidené na dplny zanik,
no po niektorych sa raz za rok nostalgicky prezenie ,motoragik”
v rédmci nejakej akcie nadencov Zelezni¢nej dopravy. Na zdver by
sme sa radi podakovali vietkym nadsencom a propagdtorom historic-
kych kolajovych vozidiel. Nimi zrekonstruované vozidlé a dokumen-
tdcia prevedend do elektronickej podoby, bude Zriedlom faktov pre
budice generdcie nad$encov Zeleznic. Verime, Ze sme v literatire ne-
zabudli na nikoho z nich.

Clanok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18.

Literatdra: [1] Wikipédia, Motorovy voz M 131.1, URL: < https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovy_viz_M_131.1>; [2] YouTube, Slunce, seno, jahody vlak, URL: <https://
www.youtube.com/watch@=KiR 11z3gN3w>; [3] Wikipédia, Motorovy vz 830, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovy_viz_830>; [4] Wikipédia, Motorovy viz
820, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovy_viiz_820>; [5] Wikipédia, Motorovy viz 810, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovy_viz_810>; [6] Wikipé-
dia, Motorovy viz 814, URL: < https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovd_jednotka_814>; [7] Wikipédia, Motorové vozy 850 a 851, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/
Motorové_vozy_850_a_851>; [8] vlaky.net, Typovy vykres: CKD Vagonka, URL: <https://www.vlaky.net/upload/images/reports/002005/001.jpg>; [9] Wikipédia, Mo-
torové vozy 852 a 853, URL: < https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorové_vozy_852_a_853>; [10] Wikimedia, Vietaty, motorovy viz 854.jpg, URL: <https://commons.
wikimedia.org/wiki/File:Vsetaty, _motorovy_viz_854.jpg>; [11] Wikipédia, Motorovy vz 842, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovy_viz_842>; [12] Wikipédia,
Motorovy viiz 843, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovy_viz_843>; [13] Wikipédia, Motorové vozy 840 a 841, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorové_
vozy_840_a_841>; [14] Wikipédia, Motorovd jednotka 840, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorové_jednotka_840>; [15] Wikipédia, Motorovd jednotka 844,
URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorovd_jednotka_844>; [16] Wikipédia, Motorovd jednotka 861, URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Motorod_jednotka_861>;
[17] Gustof P, Hornik A., Czech P, Jedrusik D.: The influence of engine speed on thermal stresses of the piston, Scientific J. of Silesian University of Technology. Series
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MSV B ne2018""

- 60. mezindrodnf strojirensky veletrh

Nové technologie a obchodni prilezitosti pro prumysl digitalniho véku

7

V prvnim fijnovém tydnu na brnénském vystavisti probéhne jubilejni 60. rocnik MSV a spolu s nim
dalsich pét specializovanych veletrh(i: 11. mezindrodni veletrh obrabécich a tvarecich strojd IMT,
17. mezinarodni slévarensky veletrh FOND-EX, 24. mezinarodni veletrh svarovaci techniky WELDING,
7. mezinarodni veletrh technologif pro povrchové Upravy PROFINTECH a 6. mezindrodni veletrh plast(,
pryZe a kompozitl PLASTEX. Pofadatelé ocekavaji Uc¢ast vice neZz 1 600 vystavujicich firem a nejméné

80 tisic odbornych navstévnikd.

Jubilejni MSV v roce slavnych vyroci

Neijvétsi a nejvyznamnéj3i tuzemsky veletrh oslavi jubileum ve vybor-
né formé. Ceské ekonomice se dafi, promysl 3lape na plné obratky
a o Géast na MSV je v poslednich letech enormni zdjem. K uspokojeni
viech pozadavkd na vystavni plochu by brnénské vystavisté potfebo-
valo dalsi pavilon. Ze zahraniéi pfijizdi vystavovat uz polovina firem
a MSV pritahuje také stéle vice odbornych névstévnikd jak z okol-
nich, tak ze vzddlenéjsich zemi. Stejné nabity by mél byt i leto3ni ve-
letrh - prognézy pro rok 2018 predpoklddaji pokradujici ekonomicky
rost, ktery se odrazi i v expozicich vystavovateld.

Sedesdaty roénik MSV bude jednim z mnoha jubilei, kterd v “osmigko-
vém roce” oslavime. To nejkulatéji vyro&i - 100 let od vzniku Cesko-
slovenska - se bude na brnénském vystavisti pfipominat po cely rok
a na MSV vyvrcholi G&asti Slovenska jako partnerské zemé. Pripome-
ne se tak dlouhd spole&nd historie této akce, vzdyt del3i East své exis-
tence byl MSV veletrhem &eskoslovenskym a dodnes je pro mnohé
slovenské primyslové podniky nejvyznamnéjs§im mistem prezentace
na mezindrodni scéné. Navic nejde pouze o historii, protoze i 25
let od rozdéleni na dva samostatné staty jsou si Ceskd a Slovenskd
republika navzdjem druhymi nejvyznamnéjdimi hospodaiskymi part-
nery. Poprvé bylo Slovensko oficidIni partnerskou zemi MSV iz v ro-
ce 2009, ale letodni partnerstvi v roce velkych jubilei dostane jesté
slavnostn&jsi rdmec.
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Vedle dalsich vyznamnych vyro&i se v Brné letos pfipomind jedté
90 let od ofevfeni vystaviité a uspordddani Vystavy soudobé kultury
v Ceskoslovensku. Akce konané v roce 1928 pod patrondtem prezi-
denta T. G. Masaryka oslavila prvni desetileti nového stétu a zalozi-
la tradici Brna jako veletrzniho centra republiky. U pfileZitosti MSV
2018 se uskute&ni vystava, kterd pfipomene viechna tato vyro&i, ale
predeviim Sedesdtiletou historii strojirenskych veletrhd.

Inovativni technologicka reseni

pro vyrobu budoucnosti

Hlavnim tématem MSV 2018 bude Promysl 4.0 - automatizace, ro-
botizace, digitalizace. Zadné prekvapeni, protoze nastupuijici étvrté
primyslové revoluci se brné&nsky veletrh vénuje jiz od roku 2015, kdy
poslednich ro&nikd se téma Promyslu 4.0 stdle vice pFesouvd z kon-
ferenénich salb do expozic, které ukazuji konkrétni feseni Seffici pra-
covni silu a zvy3ujic produktivitu préce a pfidanou hodnotu. Na MSV
2018 se ocekdva jesté vice fedeni uréenych nejen pro velké vyrobce,
ale i pro malé a stredni firmy.

Problematice se dlouhodobé vénuje také prifezovy projekt AUTO-
MATIZACE, ktery v rdmci letodniho MSV probé&hne iz pojedendcté.
Loni se do néj zapojilo pfiblizné 300 firem, které prezentovaly vyuziti
promyslové automatizace, informaénich technologii a Fizeni vyrob-
nich procesd napfi¢ viemi veletrznimi obory.



Spolecneé s IMT a technologickymi veletrhy
Klicovym oborem roéniku opét budou kovoobrdbéci a tvéreci stroje,
kterym je vyhrazen jak nejvétsi pavilon P, tak dal3i vystavni plochy.
Mezindrodni veletrh IMT se v Brné kon& vzdy v sudych letech a pa-
tfi k nejvyznamnéjdim svého druhu v Evropé. Letos odekdvd G&ast
priblizné 500 vystavovateld, z nichz mnozi si plochu rezervovali
v predstihu.

K sudym ro&nikdm patfi také spojeni se ctvefici technologickych veletr-
hd. Vzdy jednou za dva roky se v Brné upfe pozornost na slévdrenské
technologie, které jiz od roku 1972 prezentuje Mezindrodni slévéren-
sky veletrh FOND-EX. Je3té del3i tradici se chlubi Mezindrodni veletrh
svafovaci techniky WELDING, ktery mél premiéru jiz v roce 1969
a podobné jako FOND-EX dlouhodobé zaujimd pozici oborové jed-
nicky ve stfedni Evropé&. Posedmé se na vystavisté vraci Mezindrodni
veletrh technologii pro povrchové Gpravy PROFINTECH, ktery pred-
stavuje novinky v dokon&ovacich operacich, a po3esté Mezindrodni
veletrh plastd, pryze a kompozitd PLASTEX. Viechny tyto obory maiji
v lichych letech své misto ve struktufe MSV, ale na specializovanych
veletrzich se jejich nabidka rozsifuje a pfitahuje vice zdjemcl prévé
z téchto branzi.

Ohlédnuti za MSV 2017

Na poslednim roniku Mezindrodniho strojirenského veletrhu se
predstavilo 1 631 vystavujicich firem ze 32 zemi, kdyz podil za-
hraniénich G&astnikd dosdhl 49,2 %. Expozice vystavovateld si

FOR INDUSTRY

V terminu 15. - 18. kvétna 2018 se uskutecni
jiz sedmnacty rocnik mezinarodniho primyslového
veletrhu FOR INDUSTRY, jehoz hlavnimi obory jsou
strojirenstvi, povrchové Upravy, elektrotechnika
a energetika, logistika a svarovani. Nabidku volnych
pracovnich pozic v technickych oborech zprostredku-
je dvoudenni akce FOR JOBS.

Proc se ucastnit veletrhu FOR INDUSTRY?

Pro vystavovatele, ktefi cht&ji oslovit zakazniky predeviim z Prahy a regio-
nu Cech a vyuziji ke své prezentaci prévé veletrh FOR INDUSTRY 2018,
je pfipraveno kromé iz osvédéenych vyhod, jako jsou zdarma vstupenky
v neomezeném mnozstvi, zviditelnéni v rémci reklamni kampané&, moznost
prondjmd sali pro semindre, workshopy a v neposledni fadé také indivi-
dudlni pfistup ze strany organizdtora, také velmi pfiznivd cena vystavni
plochy a jako kazdy rok jednoznaéné bezkonkurenéni cena plochy pro
stroje. Vystavovatelé mohou pfihldsit své vyrobky &i technologie do tradié-
ni soutéze GRAND PRIX. Ocenéni TOP EXPO si pak odnesou nejpUsobi-
V&j3i vystavni expozice.

Zajem ze strany vystavovatelu roste

V soucasné dobé je na veletrh piihlésena fada vyznamnych firem, me-
zi nimiz je i zlinskd firma TAJMAC- ZPS, kterd predstavi své expondty
na plo3e vice jak 200 m?. Akciovd spolenost TAJMAC-ZPS pati ke kli¢o-
vym dodavatelom obrabécich strojii v CR a podstatnd &dst jeji produkce
je uréena pro zahraniéni trhy. Vyrobni program spoleénosti TAJMAC-
ZPS, a. s., se sklédd z vysoce vykonnych horizontdlnich, vertikdlnich,

HOSPODARSKE SPEKTRUM

prohlédlo 81 836 ndavitévnikl ze 60 zemi a zvysil se pfedeviim
zdjem ze zahraniéi, odkud pfijelo jiz 8 369 registrovanych ndv-
tévniky, tj. 10,2 % z celkového poétu. Na veletrhu se akreditovalo
399 novindid ze Sesti zemi.

Tradini prizkum spokojenosti realizovala mezi névitévniky i vysta-
vovateli MSV 2017 agentura Ipsos. Vysledky potvrdily, Ze MSV jde
v této oblasti sprédvnym smérem: veletrh kladné hodnotilo 82 % vysta-
vovateld a spokojeno odjizdélo dokonce 89 % ndvitévnikd, coz je
ocefovali moznost navézéni obchodnich kontaktd: pro 79 % vystavo-
vateld 3lo o jeden z nejvétsich piinosd veletrhu, u ndvtévnikd se takto
vyjadfilo 41 % dotazovanych. V obou pfipadech 3lo o velmi vyrazny
nérost oproti roéniku 2016. Potvrdila se také kvalitni struktura navstév-
nikd, z nichz 79 % patfilo mezi tzv. decision makers.

Prihlasky do konce brezna

60. mezindrodni strojirensky veletrh se uskuteéni od 1. do 5. fijna
2018 a uzdvérka prihlasek pro vystavovatele spojend s terminovou
slevou probéhne k datu 31. bfezna. V minulych letech byly nejatrak-
tivn&jsi plochy vyprodany jiz dlouhé mésice pfedem, proto by zdjemci
neméli s pfihlaskou dlouho otdlet. ()

Nejjednodussi je prihlésit se elektronicky na
www.bvv.cz/e-prihlaska.msv

upevnuje sve misto

portélovych a multifunkénich obrdbécich center a ze svétového hlediska
$pickovych vicevfetenovych soustruznickych automatd MORI-SAY a dlou-
hoto&nych CNC automatd MANURHIN. Ddle je vyrobcem produktové
fady vstfikolisd pro italskou firmu NEGRI-BOSSI.

ENERGO SUMMIT

Civrty roénik mezindrodniho ENERGO SUMMITu probéhne ve stfedu
16. kvétna a jeho hlavnim tématem je ,Novd energetika se spotiebitelem
v centru”. JiZ nyni eviduje organizédtor akce fadu zajimavych predndésejicich
s prispévky k blokim s tématy ,Obnovitelné zdroje energie” a ,Energetickd
0&innost”. Vice informaci na www.energosummit.cz.

Shanite zaméstnance? Budte soucasti FOR JOBS
Na nedostatek technickych pracovnikd si stéZuje vétiina vyrobnich podni-
ko. Pravé proto vznikla dvoudenni doprovodnd akce veletrhu FOR INDUS-
TRY s ndzvem FOR JOBS (15. - 16. kvéten 2018), kterd mé za cil propojit
nabidku volnych pracovnich mist v technickych oborech, cilovou skupinu
odbornych navstévnikd veletrhu FOR INDUSTRY a také tradiéni spolupréci
se studenty technickych smérd SS a V3. Partnery akce jsou MSMT a Ukad
préce. Vice na www.forjobs.cz.

LIDRI CESKEHO EXPORTU a 3Dexpo

Ani v tomto roce nebude chybét fada atraktivnich pfedndiek, semindfo
nebo workshopU, které budou po celé &tyfi veletrzni dny nepfetrzité pro-
bihat v Kongresovém sdle pro 650 osob i v ostatnich zrekonstruovanych
mensich sélech. Prvni den veletrhu, 15. kvéina, se uskutedni akce zaméfend
na export a za GZasti vysokych predstaviteld viady - LIDRI CESKEHO EX-
PORTU. Pfiznivci 3D technologif si pfijdou na své na konferenci a nejvétsi
vystavé trendd v oboru 3D tisku v CR - 3Dexpo, kterd bude po celou dobu
veletrhu probihat v hale 6. o

FOR INDUSTRY
15. - 18. kvétna 2018 | PVA EXPO PRAHA | www.forindustry.cz
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Veltrhy, vystavy, podujatia

wire a Tube uz v aprili
v Disseldor

g Vlasta RAFAJOVA, foto Messe Diisseldorf GmbH

Po dvoch rokoch sa na vystavisku v DUs-
seldorfe opat otvoria brany podujati wire
a Tube. Medzinarodny odborny veltrh rur

a potrubi Tube, ktory sa kona paralelne
s medzinarodnym odbornym veltrhom
drotov a kablov wire, sa tento rok usku-
tocni v termine od 16. do 20. aprila.

wire 2018

Veltrh wire prezentuje stroje na vyrobu a zuslachfovanie drétu, na-
stroje, rovnako aj materidly a $pecidlne dréty. Okrem toho tieZ ino-

vécie v oblasti optickych kablov, techniky ké&blov, meracej, riadiace;j

a regulaénej kontrolnej techniky, skidobnych postupov a v $pecidl-

nych oblastiach, ako napriklad logistika, dopravné systémy a obaly,

Fastener Technology a Spring Making. Osobitné postavenie na veltr-

hu bude mat tento rok tematika optickych kdéblov, ktorych vyznam

kontinudlne rastie na celom svete najmé v sdvislosti s vystavbou vyso-

korychlostnych pripojeni na internet.

V Struktire vystavovatelov a névitevnikov dominuji zdstupcovia prie-
myslu drétov a kéblov, automobilového priemyslu, priemyslu spraco-

vania zeleza, ocele a nezeleznych kovov a tiez elekirotechnického
priemyslu.

Na poslednom roéniku veltrhu wire v roku 2016 sa zi&astnilo vy-

Se 1 300 vystavovatelov na vystavnej ploche viac ako 59 000 m?
a 38 000 navstevnikov.
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Tube 2018

Veltrh Tube bude prezentovat kompletnd ponuku z oblasti vyroby,
obrdbania a spracovania rir a potrubi. Portfélio zahffia surovi-
ny a materidly, riry a prisluenstvo, stroje na vyrobu rir, ndstroje
a procesnu techniku, pomocné materidly, ako aj meraciu, riadiacu
a regulagng techniku. Ponuku doplita OCTG technolégia potrubia,
automatizaénd skladovd technika, riadiace a kontrolné systémy
a centrdly. Cielovi skupinu veltrhu predstavujd, okrem vyrobcov
ror, najmé zdstupcovia chemického a automobilového priemysly,
nasleduje ZeleZiarsky a oceliarsky priemysel a zdsobovanie vodovu,
plynom a olejom.

Pred dvomi rokmi sa na Tube v Disseldorfe prezentovalo viac
ako 1 200 vystavovatelov z tychto oblasti na celkovej vystavnei
ploche takmer 52 000 m? a pozrelo si ho viac ako 31 000 ndv-
$tevnikov.

Internacionalna dvojica

Podla konatela spolo&nosti Messe Disseldorf Joachima Schéfera,
organizdtori tento rok o&akdvajo priblizne 20 percentny ndrast vy-
stavnej plochy. Dvojica veltrhov wire Tube uz tradine patri k najsil-
nejSie medzindrodne zastGpenym veltrhom, ktoré sa v Disseldorfe
konaijd. Dévodom je fakt, ze v oblasti potrubi a kdblov neexistuje vo
svete k disseldorfskému podujativ velkostne a tematicky rovnocen-
nd alternativa. wire v roku 2016 navétivili vystavovatelia a ndvitev-
nici z 53 krajin, na Tube prisli G¢astnici z 51 krajin sveta.

,O vyzname podujatia pre cielové skupiny a kvalite podujatia vy-
povedd velkost vystavne| plochy aj skuto&nost, Zze z takmer 70 tisic
névitevnikov predstavuji az dve tretiny zahraniéni hostia. Pritom
62 percent ndvitevnikov veltrhu ostéva v Disseldorfe viac ako dva
dni a 65 percent ndvitevnikov sa sem pravidelne vracia,” vysvetlu-
ie J. Schéfer. Doddva, ze nezanedbatelnt dlohu zohréva spojenie
dvoch pribuznych oblasti, ktoré vytvdra poéetné medziodborové

synergické efekty. )
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Co nového éeka uzivatele
CAD reseni ZW3D 20182

;)) Vladimir ANTEL, vantel@t-support.cz

Na zaéétku letosniho roku byla na cesky trh uvedena nova verze CAD
software ZW3D 2018. Svym uzivateldm je k dispozici kompletné v ces-
kém jazyce. Tvirci softwaru se snazi zpracovdvat podnéty od zdkaz-
niki a aplikovat je do daldich verzi, a proto vé&fi, Ze novinky, které se
objevuiji v kazdé nové vydané verzi, maiji pro uzivatele praktické vyuziti.
Doufaji tak, Ze se je3t& zvy3i z&jem o toto feleni, které spojuje funké-
nost, pfiznivou cenu a v neposledni fadé i nezvykle Sirokou vybavu
v oblasti datovych prevodd.

Nové verze ZW3D 2018 pfichdzi s nékterymi novymi a vylep3enymi
funkcemi, jak pfi samotném modelovani, tak i ve sprévé dat. Velmi
praktického vylep3eni se dockala vybérovd pole, kterym byla pfi-
délena barva, zvyraziujici vybrané téleso, plochu & komponent. Jsou
tedy vizudIn& odliseny vybé&rové prvky, a tak se uzivatel 1épe orientu-
je. V otevienych piikazech pfibyly zobrazené jednotky. Opét posilil
.Pohled dynamického fezu”, ktery nyni podporuje fez tfemi rovinami.
V zélozce ,Zjistit" se objevila nové funkce pro mé&feni poloméru. Ta
jednim kliknutim na dany prvek - kterym mize byt jednoduchd geo-
metrie &i kulové plocha - zméfi radius/primér. UZivatelsky velmi
pfijemnou novinkou je tlagitko ,Aplikovat”, které usnadni a urychli

Nova verze
ZW3D 2018

K
30denni DEMO ZDARMA .

vicendsobné pouZiti piikazu a neni tedy nutné jej znovu vyvoldvat,
ale stadi pouze potvrdit a ddle pokracovat se stejnym nastavenim pfi-
kazu. PMI modul byl rozsifen o dal$i podpdrné prvky v oblasti bez
vykresové dokumentace. Za zminku stoji i novy prohlize¢ souborg,
ktery umoziuje rychlé vyhleddvani soubord v pozadovaném formaé-
tu. U soubord vytvofenych v ZW3D je k dispozici i ndhledové okno.
Nedilnou souédsti kazdé nové verze ZW3D je také aktualizace jadra
prevodnikl pro prdci s nejnovéj3imi typy viech bézné pouzivanych

formatd. ()

Vice o CAD feseni ZW3D a 30denni demo zdarma najdete na
www.tcad.cz.

Kovosvit MAS planuje dalsi rist

:)) Jaroslav MARTINEK, medialni zastoupeni Kovosvitu MAS, a.s.

—

Po kritickém roce 2016 se Kovosvit MAS pod vedenim nového majite-
le vratil k prosperité. V roce 2017 dosdhl podnik podle zvefejnénych
neauditovanych ¢&isel kladného hospoddiského vysledku na drovni
40 miliond korun. Podnik z jihogeského Sezimova Usti vyrobil 280
obrdbécich strojd a na trh uved! ffi novinky véetné stroje WeldPrint 5X
umoziivjictho 3D fisk z kovu a obrdbéni v jednom pracovnim prostoru.
Za tento produkt ziskal Kovosvit MAS zlatou medaili na Mezindrodnim
strojirenském veletrhu v Brné.

.V prosinci minulého roku jsme méli rekordni vyrobu, dosahla 50 kusd

stroj0. Celé posledni ¢tvrtleti roku 2017 bylo velmi silné a véfime, ze
stejné budeme pokracovat i v letodnim roce,” fikd Libor Kuchat, gene-
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réIni feditel Kovosvitu MAS, a dopliuje: ,Celkové trzby za rok 2017
dosdhly miliardy a 305 miliond korun, cozZ je o dvé st& miliond méné
oproti pldnu. Jeho nesplnéni je oviem viceméné administrativniho
charakteru, kdy se nédm nepodafilo vzhledem k celnimu fizeni reali-
zovat exportni zakdzku.”

Investice do ekologie i produktovych novinek

,Pro rok 2018 pocitéme s obratem na Grovni 1,5-1,6 miliardy korun
a se ziskem na Grovni 50 miliond korun. Nasim cilem je naddle zvy-
Sovat objem trzeb a realizovat zisk, i kdyZ ten pro nds neni primarni.
Chceme pracovat na rozvoji novych trhd, pfiéemz hlavnim trhem pro
nés zOstava Ceskd republika, kde realizujeme téméF polovinu trzeb.
Ddle Slovensko, Polsko, kde mame dcefiny podnik, a zemé Evropské
unie. Ostatni trhy jsou pro nds doplitkové. V roce 2018 se zaméfime
také na investice, které budou sméfovat zejména do ekologie a hy-
gieny prace. Nejvétii investice pijde do lakovny ve slévarné. Bude
ve vysi 11,5 milion0 korun a zahdjime ji jiz v Gnoru,” upfesiuje Libor
Kuchai.

Dalsi investice sméfuji do vyrobniho programu. V minulém roce pred-
stavil Kovosvit MAS tfi novinky: Stroj WeldPrint 5X, ktery vyvinul s pra-
covistém RCMT pfi CVUT v Praze a ktery diky patentované technolo-
gii kombinuje 3D tisk z kovu s obrdb&nim v jednom prostoru. DalSimi
novinkami, které podnik loni pfedstavil na MSV v Brnég, jsou pétiosé
obrdbéci centrum MCU450 a ffiosé vertikdlni centrum MCV800.
Kromé& toho Kovosvit MAS vyvinul novou vfetenovou jednotku, kte-
rou bude od druhého pololeti osazovat stroje a nebude odkdzany
na doddvky ze zahrani&i. V letodnim roce pldnuje uvedeni nového
soustruznického programu, na MSV v Brné bude uveden na trh sou-
struh oznaceny KL285.
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Novinky svetovych vyrobcov

SKODA a 100 let zalozem Ceskoslovenska

Automobily znacky SKODA a osobnosti s nimi spojené nerozluéné patfi
k historii Ceskoslovenska. Jiz v roce 1918, byly nejroziifenéjsimi automobily
na nadem Gzemi pravé vozy z Mladé Boleslavi. Automobily SKODA pouzi-
val prezident Masaryk, spisovatel Capek, pisnickéi Hadler i fotbalové repre-
zentace v Cele s kapitdnem Pldni¢kou.

Za prvni republiky, tedy od 28. fijna 1918 do 30. zdfi 1938, mélo Ces-
koslovensko rozlohu 140 446 km? a k 1. lednu 1937 (podle Gfednich od-
hadd) 15 215 107 obyvatel, Zjicich v Cechéch, na Moravé, ve Slezsku,
na Slovensku a v Podkarpatské Rusi. Prvni oficidlni soupis motorovych vozi-
del z bfezna 1922 prozrazuije, ze z celkovych 4 928 osobnich automobi-
16 pfipadalo nejvice (1 164ks, tj. 23,6 %) na znagku Laurin & Klement. Ta
se jiz dfive vypracovala na nejvétii podnik svého druhu v rémci rakousko-
-uherské monarchie. Exportné orientovand automobilka Laurin & Klement
prekonala pocdteéni potize spojené s hospodéfskou stagnaci po prvni
svétové vdlce a rozpadem fradiénich trhd spojenim se silnym strategickym
partnerem a od roku 1925 nesou jeji vyrobky slavné jméno SKODA. v CSR
se po&dtkem 30. let stala prikopnikem efektivni pésové vyroby (20 vozd
za osmihodinovou sménu), raciondlni unifikace sortimentu i modernich ob-
chodnich metod. Ze svétové hospoddrské krize tak vysla posilena, s novou
generaci moderné fesenych modelovych fad SKODA POPULAR, RAPID,
FAVORIT a SUPERB. V roce 1936 se vrdtila na pozici tuzemského lidra,
v poslednim pfedvdleném roce 1938 jeji trzni podil &inil 39,2 %. Automo-
bily Laurin & Klement/SKODA se staly charakteristickym prostredkem prvo-
republikové osobni a nakladni dopravy. Prinésely vyhody v podobé vysoké

VISION X - premiéra

na Zenevském Autosalonu

S novou hybridni studif vozu SKODA VISION X nabizi &eskd automobil-
ka vyhled do dal3iho rozvoje jeji modelové palety. Koncept méstského
crossovery SKODA VISION X bude mit svétovou premiéru na Zenev-
ském autosalonu 2018. S kompakinimi proporcemi se SKODA VISION X
predstavuje jako idedlni spoleénik pro aktivni méstsky Zivomni styl. Exte-
riér se vyznaduje preciznimi liniemi a jasnymi konturami povrchu, které
podirhuji dynamicky charakter studie vozu s hybridnim pohonem, lako-
vané v odstinu barvy FlexGreen. Sportovni akcent vozu doddavd stfecha
v kontrastnim antracitovém odstinu. Mohutny vzhled vozu doddvaiji vy-
razné nérazniky, robustni prahy, velkd panoramaticka prosklend stfecha
a dvacetipalcovd hlinikové kola. S vozem SKODA VISION X predsta-
vuje Ceskd automobilka svou vizi moderniho méstského crossoveru. Di-
ky rozsifeni Usp&sné rodiny kategorie SUV o tieti model chce znacka
SKODA oslovit a zaujmout novou cilovou skupinu. Rozsifeni nabidky se
zaméFenim na silné rostouci segment SUV je vyznamnym pilifem Stra-
tegie SKODA 2025. Do roku 2025 bude SKODA AUTO vedle vozd
s &isté elektrickym pohonem mit v nabidce i plug-in-hybridy. Kazdy &tvrty
automobil znagky SKODA, dodany na celém svété, bude plug-in-hybrid
nebo elekiromobil.
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kvality i spolehlivosti, ale také vyhodného poméru cena/uzZitnd hodnota.
Neni proto divu, Ze se tyto symboly Uspéchu, modemni konstrukce a nadéa-
sové elegantiho designu staly oblibenou volbou pfednich osobnosti prvni
republiky. Po deset let, pocinaje kvétnem 1926, byl sestivalec SKODA His-
pano-Suiza oficidlnim vozem prezidenta Tomdse Garrigue Masaryka. Pfi-
pomefime také sérii SKODA POPULAR vicemistr svéta ve fotbale (1934)
v &ele s kapitanem Frantiskem Planickou. Prakticky shodny vz tehdy zvolil
spisovatel Karel Capek. Kabriolet RAPID pouzival oblibeny pisnickéF Karel
Hasler, zato svétozndmy operni pévec Pavel Ludikar se rozhod| pro model
SUPERB a filmovy rezisér Jan Alfréd Holman byl hrdym majitelem luxusniho
kabriolety SKODA 645.

s rekordni navstévnosti

SKODA Muzeum v Mladé Boleslavi je nejen vykladni skfini bohaté histo-
rie automobilky SKODA, ale i multifunk&nim objektem pro fadu kulturnich
a spolecenskych akci. Za uplynuly rok 2017 si jeho expozice prohlédlo
rekordnich 254 143 navitévnikd, coz predstavuje ndrist o 5% oproti roku
2016. ,Prezentace automobilové historie moderni formou s vyuZitim multime-
didlnich prvkd m& Uspéch, t83i nds, Ze kontinudlné roste pocet tuzemskych
i zahraniénich navitévnikd. Snazime se pro né pfipravit vzdy i néco navic,
treba ve formé kratkodobych tematickych vystav &i atraktivnich kulturnich
poradd,” komentuje rekordni ndvitévnost Andrea Frydlové, vedouci SKODA
Muzea v Mladé Boleslavi. Velky ndvstévnicky dspéch sklidily v roce 2017
krétkodobé vystavy, napiiklad Uspéchy vozii SKODA na Rallye Monte Car-
lo &i vystava SKODA FAVORIT - 30 let od premiéry. Vedle hlavni expozice
SKODA Muzea si mohou névitévnici prohlédnout atraktivni zrekonstruovany
depozitaF s vystavenymi sportovnimi vozy a prototypy. Stéle oblibensjii je
i moznost spoijit ndvitévu muzea s prohlidkou aktudlnich vyrobnich provozi
SKODA AUTO, a to na zakladé predchozi objedndvky. Navitgvu SKODA
Muzea |ze pak zkombinovat i s prohlidkou neviednich expondtd partner-
ského Leteckého muzea Metodéje Viacha na lefisti v Mladé Boleslavi, svét
techniky a velkych konstruktérskych pocind pak mohou navitévnici poznat
v aredlu Rodného domu Ferdinanda Porscheho v Liberci-Vratislavicich. Pro
viechna uvedend muzea |ze ziskat zvyhodnéné kombinované vstupné.
Zdroj: SKODA AUTO



AMPER 2018

Veltrhy, konferencie, podujatia

- svét nejmodernéisi elekirotechniky

Veletrh AMPER je nejvétsim B2B veletrhem v oblasti elektrotechniky, elektroniky, automatizace, komunikace, osvétleni a zabezpeceni v CR
i na Slovensku. Pravidelné se jej iicastni vice nez Sest stovek vystavovatell z tuzemska i zahranici a navstivi jej aZ 40 tisic odbornik(i i nad$en-

cl. Ve dnech 20. - 23. 3. 2018 se uskutecni na brnénském vystavisti.

V hale P se ndvstévnici mohou t&3it na predni firmy z oboru energetiky,
mezi které patfi napf. spoleénost EFEN Slovakia, ELBA, ELV PRODUKT,
chybét nebude ani Elpro-Energo, dodavatel transformétord nebo jeden
z nejvyznamnéijiich energetickych koncernt v Evropé, firma innogy Ceskd
republika. Dalsim neprehlédnutelnym oborem je elekiroinstalace, kde se
predstavi svétovd jedni¢ka v oblasti decentralizovanych fidicich systémg,
spole&nost ABB. Svymi inovativnimi produkty se pochlubi i Rittal, jeden
ze 3esti nejrychleiji rostoucich podnikd v Némecku a souéasné dodavatel
feSeni v oblastech rozvad&c&d, rozvodid proudu, chlazeni, IT infrastruktury
a softwaru a sluzeb. Za Slovenskou republiku se predstavi BRADY, ETI
Elekiroelement CZ a KIWA sk.

Mezi tradiéné silné obory se fadi Elekironické soucastky a moduly. V hale F
se predstavi celd rada vyrobcl a distributord. Jako kazdy rok nebude chybét
GM electronic, HARTING, OFFICIAL ELECTRONIC, FARNELL ELEMENT14,
Qess, QUAD Slovakia, TELUX a dalsi. Hala F hosti také spolecnosti se za-
méfenim na Vyrobni zafizeni pro elekirotechniku a elekironiku. Pfi nadché-
zejicim ro&niku veletrhu se jich z0&astni rekordni pocet a rovnéz obsadi
rekordni plochu. Nebudou chyb&t Amtest Slovakia, ELPRO, Lintech, MAROX
nebo TPC. Hale V bude jako kazdy rok dominovat promyslova automatiza-
ce, kde se predstavi napf. Murrelektronik CZ, ktery je systémovym partnerem

26. medzindrodny vel'trh elektrotechniky, elektroniky,

a zhotovi fedeni co jsou 3ita na miru vasim aplikacim na poli primyslové au-
tomatizace. Spolecnost Turck, jedna z piednich firem z oblasti automatizace
& ControlSystem, premiéru na veletrhu bude mit Tap Home.

Vystavovatelé na svych expozicich predstavi fadu technologickych novinek
a zajimavosti, prob&hne tradiéni prestizni soutéz o nejpiinosnéjsi expondt
veletrhu ZLATY AMPER a odborny doprovodny program v podobé konfe-
renci a semindro.

Veletrh AMPER podporuje propojeni spoluprdce soukromého sektoru s vy-
sokymi Skolami, které na veletrhu AMPER 2018 pravidelné predstavuji své
projekty. Vytvéii také vhodné podminky k Gspé&$né obchodni prezentaci
zadinajicim firmém vstupujicim na trh, prostfednictvim projektu AMPER Start
Up. Jiz tradiéni souldsti veletrhu je také nejvétsi tuzemskd prehlidka elek-
tromobild a nejmoderngjsich infrastrukturnich zafizeni pro elektromobily
AMPER Motion, FORUM AUTOMATIZACE nebo FORUM OPTONIKA zo-
hrnujici desitky odbornych prednéiek z oblasti optické a fotonické techniky.
Veletrh AMPER je jedineénym prostfedim k rozsifeni povédomi o novych
trendech v oboru a pfileZitosti k navazéni novych obchodnich kontaktd,
upevnéni pozice na trhu a k setkdni spolecnosti s odbornou vefejnosti. Kom-
pletni program a dal3i informace o veletrhu AMPER naleznete na webovych
strankdch www.amper.cz.

automatizécie, komunikdcie, osvetlenia a zabezpeéenia

future technologies

20. - 23. 3. 2018 | BRNO

www.amper.cz




HANNOVER MESSE a CeMAT 2018

Od 23. do 27. aprila 2018 pokryji veltrhy HANNOVER MESSE
a CeMAT cely vystavny aredl v Hannoveri a budi prezentovat ako
funguje fabrika budicnosti a aky podiel m& na tom intralogistika.
Hlavnou témou veltrhu CeMAT je ,Connected Supply Chain Solu-
tions,” v ramci ktorej dostand firmy odpovede na to, akym sp&sobom
sa d& zdsobovaci refazec poprepdjaf a digitalizovat. Hlavnou témou
veltrhu HANNOVER MESSE 2018 je ,Integrated Industry - Connect
& Collaborate”.

+HANNOVER MESSE je miestom, kde sa razan-
tny vyvoj Industry 4.0 a jeho désledky daju sledo-
vaf nazivo. Hannover je stimuldtor pre Priemysel
4.0. Len tu je digitdIna transformdcia viditelné ako
komplexny systém,” hovori Marc Siemering, gene-

rélny riaditel HANNOVER MESSE.

Veltrh preto pritahuje mnoZstvo vyznamnych &
nitelov z hospodarstva a politiky, ktori sa chcd
bezprostredne informovaf tam, kde je nielen pre-
zentovand momentdlina situécia, ale kde je na fé-
rach a konferenciach budicnost priemyslu priamo
koncipovand. Veltrh HANNOVER MESSE ponika
jedineénd prileZitost porovnat celosvetové vizie
a koncepty k téme Priemysel 4.0. Navyse HAN-
NOVER MESSE pondka najdéleZitejsiv platformu
pre technologicky transfer a je to celosvetovo jedi-
né podujatie, ktoré zndzorfiuje kompletny priemy-
selny hodnototvorny refazec: od vyvoja produktov
az po ich vyrobu.

V uplynulom roku pridlo na veltrh celkovo 60% firiem zo zahranicia,
presnejie: zo 70 kraijin sveta. Zo strany ndvstevnikov st to jednak ma-
nazéri malych a strednych firiem, ale aj generdlni riaditelia medzing-
rodnych koncernov, ako Apple, Foxconn, Microsoft alebo Volkswagen,
pre ktorych cesta do Hannoveru patri k fixnym terminom v ich kalendé-
ri. Kazdy treti ndvstevnik prichddza zo zahraniéia, kazdy druhy z naj-
vysdieho stupfia vedenia firmy. Az 70 % névstevnikov md rozhodovacie
kompetencie a kazdy druhy hladé novych doddavatelov.

Zdroj: HANOME, s.r.0., foto: Deutsche Messe AG

Rok 2017 posunul 4ISP
na mezinarodni trh

Kli¢ovy plan vstupu esko-némecké firmy 41SP s.r.o. na zahraniéni trhy
se vydafil. Vyhradni distributor vidknovych Fezacich laserd HSG pro
Ceskou a Slovenskou republiku - firma 4ISP je od podzimu lofiského
roku vlastnikem dcefiné némecké firmy 4ISP GmbH se dvéma poboé-
kami v Mnichové a Diisseldorfu.

Druhym trhem, na ktery se firmé& 4ISP podafilo Usp&sné vstoupit, je
Polsko, kde b&hem jara 2018 vznikne pfedvddéci centrum pro vidk-
nové fezaci lasery.

Celkovy obrat firmy v roce 2017 presdhl 112 mil. korun oproti 66 mil.
v roce 2016. Navy3eni obratu ale rozhodné neni nejvétsim Gspéchem
firmy. Mezi nejvétsi mezniky lofského roku paffil spoleény projekt
41SP s americkou firmou Autodesk, jeho néslednd prezentace v so-
mostatném pavilonu na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné
a spoleény vstup na &insky trh. Ddle pak polozeni zékladniho kame-
ne nejvétitho showroomu ve stfedni Evropé EURAZIO v Modleticich
u Prahy nebo prvni celoevropské setkdni prodejct HSG vldknovych
laserd v Praze.

+Svétové zndmad znacka laserd HSG je i v Evropé &im dél vice popu-
l&rni, a proto je nutné dbét na jeji kvalitu propagace. A pravé z toho
divodu jsme v prosinci 2017 svolali prvni celoevropské setkéni pro-
dejct HSG vldknovych laserd do Prahy. Vyména informaci, zkusenos-
ti a hlavné sezndmeni se bylo pfinosné pro viechny. Dva dny v Praze
utekly joko voda a nasim zdkaznikim mizeme slibit, Ze v letodnim
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PoloZeni zékladniho kamene Projektu EURAZIO 3.10. 2017 - Petr Toma,
jednatel 41SP a Dagmar Smr¢inovd, marketingovd a projektovd reditelka

roce tyto stroje potkaiji na mnoha veletrzich v mnoha evropskych sté-
tech. 4ISP s.r.o. stroje ze svého sortimentu pfedstavi v Nizozemi, 2x
Polsku, 2x N&mecku, na Slovensku, 3x v Cechéch a Loty$sku,” uvédi
Dagmar Smréinovd, marketingovd a projektova feditelka spole&nosti
41SP.

Zdroj: 4ISP s.r.o.



OLFLEX® CHAIN TM Set¥i ¢as

Novy pfirdstek do rodiny OLFLEX® - kabel OLFLEX® CHAIN TM predsta-
vila skupina Lapp na veletrhu SPS IPC Drives v Norimberku vz na podzim
minulého roku. U nds se viak jako horkd novinka objevuje az letos. Diky
ovéfenym normdm UL a c(UL) pro USA a Kanadu, jako napfiklad MTW,
TC-ER, WTTC a CIC, a svym certifikacim NEC a NFPA, je kabel schvédlen
pro Sirokou fadu aplikaci a uZivatelé se tak vyhnou sloZitym zamoftskym

i naklady

schvalovacim postuptim. Siroké moznosti pouZiti kabelu OLFLEX® CHAIN
TM navic Seffi ndklady a usnadfiuji spravu zdsob. Kabel prédvem paffi
do vykonnoshni tfidy Core Line a je idedlni volbou pro pouziti v energe-
tickych fetézech. Dalsi mozné vyuZiti najde napfiklad v nestaciondrnich
Eastech strojl, v robotech, v manipulagnich systémech a ve vétrnych turbi-
néch. Akreditované normy UL, MTW (Machine Tool Wire) a TC-ER (Tray
Cable-Exposed Run) pro Severni Ameriku umoziuji jak flexibilni pouZiti
pro promyslové stroje, tak pevnou instalaci i pro tzv. oteviené uloZeni v ka-
belovych zlabech. Kabel OLFLEX® CHAIN TM a jeho stinénd varianta
OLFLEX® CHAIN TM CY jsou specidiné pfizpiisobené pro severoame-
rickd provozni napéti 600 V nebo 1 000 V (WTTC). Vodi¢ je vyrobeny
z jemnych médénych dratl ffidy 6 a pro jeho vnéjsi plasf byl pouZit ter-
moplasticky polymer. Diky tomu dokéze kabel odolat mazivim na bézi
oleje (UL Oil Res I/11) a daldim chemickym latkédm. Kromé toho je vysoce
ohnivzdorny, a to v souladu s normou CSA FT4. Rozsah teplot u pevnych
instalaci kabelu se pohybuje v rozmezi od -40 do +90 °C, coZ zname-
nd, Ze kabel je vhodny pro pouZiti i v ndroénych podminkdach venkovniho

prostfedi.
Zdroj: LAPP KABEL s.r.o.

Nova identita znacky GEFCO

GEFCO, ktord je celosvetovym poskytovatelom sluzieb v oblasti prie-
myselného zdsobovacieho refazca a eurépskym lidrom v automobilo-
vej logistike, zmenila identitu svojej znacky vynovenym logom a Gplne
novym mottom. Nové motto znagky GEFCO Partners, unlimited vyjadru-
je ambiciu Skupiny na posilnenie spoluprdce s partnermi a zakaznikmi
s cielom priniest pridani hodnotu naprie¢ globdlnym doddvatelskym
refazcom. V nadchddzajicich rokoch sa bude GEFCO usilovat o dalsi
rast prostrednictvom medzindrodnej expanzie a inovdcii s cielom robif
vzdy nie¢o navy3e na rychlo sa meniacom trhu.

Od zmeny vlastnictva akeii v roku 2012 posiliovala Skupina GEFCO
svoje aktivity tak, aby zahfiali 3irdi zaber od cestnej, leteckej, Zelezni&-
nej a ndmornej ndkladnej dopravy az po logistiku $tvrtej strany (4PL).
Prislub Skupiny GEFCO spoéiva v oslobodeni klientov od logistickej z4-
faze a pomoci pri transformdcii ich doddavatelského refazca na hodno-

Na obale zdlezi,

Pocty zésielok, ktoré dopravné spolocnosti dovezi zdkaznikom z e-
-shopov, neustdle rastd. Podla $éfa ndkupného poradcu Heuréka To-
md3a Bravermana minuli Slovéci na internetovych obchodoch za cely
rok 2017 takmer 937 miliénov eur. ,Obrat eshopov dalej narastal,
medziroéne to bolo o 15 %. Tradine najsilnej§im obdobim je vianoéna
sezéna, ktord tvori asi tretinu obraty, &ize priblizne 300 miliénov eur,”
spresnil $&f ndkupného poradcu Heuréka Tomés Braverman.

,Predvianoéné obdobie ukdzalo, Ze najva&sim problémom, kto-
ry so sebou ndrast ondine nakupovanie nesie, je doprava. Te-
da dostat tovar v pozadovanom termine a v perfekinom stave ku
koncovému zdkaznikovi,” hovori Petra Clupné, veduci oddelenia
obalov prepravnej spoloénosti Geis. To potvrdzuje aj Slovenskd aso-
cidcia pre elekironicky obchod, podla kiorej je najvécsou slabi-
nou internetovych obchodov logistika a sluzby zdkaznikom.
,Pre bezpe&ni dopravu je velmi délezité zabalenie tovaru. Na fie-
to G&ely mame 3pecidlne oddelenie, ktoré sa zameriava na obalové
materidly a technolégie a na ich optimdlne pouZitie,” vysvetluje Petra

tovy refazec. V zmysle tohto prislubu vyvinula spoloénosf nové &innosti
ako napriklad priemyselné sluzby skupiny GEFCO (GEFCO Industrial
Services), ktoré spravuji operdcie moduldrnych Ciastkovych montézi
s vysokou hodnotou vo vyrobnych zévodoch klientov.

Pri zachovani vyznamného objemu obchodov s PSA ako zdkazni-
kom s dlhoroénou histériou GEFCO diverzifikovalo portfélio svojich
klientov na automobilovom trhu a otvorilo sa dal3im priemyselnym
sektorom. Tieto nové sektory (letectvo, vyroba, fazké vybavenie,
energetika, farmécia a zdravomic-
tvo, méda, tovar pre domdcnos-
ti, potraviny, elekironika atd.) dnes
predstavuji priblizne tretinu prijmov
skupiny GEFCO.

Zdroj: GEFCO Slovakia s.r.o.

Partners, uniimited

chrani tovar

Clupnd s tym, Ze Geis pre svojich klientov niektoré obalové materidly
sém vyvija a vyrdba. ,Ak md nds potencidlny klient problém s tym, Zze
sa mu pri preprave rozbija tovar, méZe sa na nds obrdtif. Dodd ndm
vzorku tovaru a ukdze st&asny spdsob zabalenia. My mu navrhneme
zodpovedaijici spdsob balenia, vytvorime vzorku obalu, ktory bude
zahffiaf nielen kartondz, ale aj prelozky a vyplne. Bezpeénost obalu
vzhladom na typ tovaru a ndro&nost prepravy je totiz to najdéleZitejsie
a zérovefi najkomplikovaneisie,” opisuje Petra Clupnd.
Geis podla nej dokdze zabalif vietko od kozmetiky cez motory az
po technologické celky rafinérii a velkych priemyselnych koncernov.
,Zabalime vietko od jedného kusu a bez obmedzenia velkosti a tvaru.
Vdaka tomu, Ze mdme vlastind drevovyrobu, sme schopni rychlo rea-
govaf na individudlne poZiadavky zékaznikov. Prepravovali sme po-
trebné klapky na uzatvéranie potrubnych systémov pre rafinériu, o je
niekolkotonovy kovovy dielec v tvare kruhu, kosagky na trdvu, motorové
pily, ale aj vzécne obrazy,” uvadza P. Clupnd.

Zdroj: SETEVA, komunikacnd agentira
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Prieskum — Excelentna
vyroba

TOP vyzvy vo vyrobnych firmach — celoslovensky prieskum

Standardny manazment prestava fungovaf

9 Peter MINARIK, foto COMM-PASS

\ dnednom slovenskom svete vyroby sa diskutuje najma o nedostatku adekvatnej kvalifikovanej pracovnej sily,

automatizacii vyroby, digitalizacii procesov, znizovani v

yrobnych nakladov a zvySovani produktivity. Jednym

7 najéastejich problémov, s ktorymi sa dnegné vyrobné firmy stretavaju, je rozsirujica sa SKILLS GAP*, teda
starnutie zamestnancov a nedostatok novej kvalifikovane pracovnej sily.

Podla itodie ,Strednodobd prognéza potrieb trhu prace do roku 20217,
ktor vypracovalo Ustredie prace, socidlnych veci a rodiny SR v decembri
2016, bude do roku 2021 potrebné nahradif a doplnif viac ako 477 tisic
zamesinancov vo vietkych odvetviach ndrodného hospodérstva a vietkych
zamestnaniach. Najva&i dopyt bude po 3pecialistoch, technikoch a odbor-
nych pracovnikoch, chybaf budd operdtori a montéri strojov a zariadeni.
Na stretnutiach to pocivame uz dnes. ,UZ to nie je, to &o to bolo. Berieme
&o ma ruky a nohy, len aby sme mohli vyrébat.” Niektori operdtori vydrzia
2 _ 3 mesiace a odchédzajis do inej firmy, ktord je 0 400 metrov dalej v tom
istom priemyselnom parku, prefoze im slibia lepsie podmienky.

Ci si o pripustime, alebo nie, doteraz bola na Slovensku situacia na strane
firiem. Kombindcia silného zahraniéného mena firmy a nedostatku pracov-
nych pozicii umoziovala mnohym zamestnévatelom spravat sa voci zames-
fnancom bez zéujmu, & dokonca arogantne. Za posledné roky sa situdcia
za&ala oféaf na stranu ludi.

A bude to este naroénejsie

Vzhladom na negativny demograficky trend vyvoja poctu obyvatelov Slo-
venska bude situacia edte ndroénejiia. Slovensko starne. Aktivna pracovna
sila sa zmensuje a mnohé firmy stoja pred zasadnymi otazkami:

o Ako si udrzaf fudi@

« Ako prilékaf novych potenciginych zamestnancove

« &im motivovat kandiddtov, aby chceli pracovat pre ich firmu?

Manazment je skvely vyndlez. Ale mé uz 100 rokov. Tvoril sa na zaciatku
20. storocia, kedy boli uplne iné spolocensko-ekonomické podmienky. Po-
treby spolocnosti a [udi sa za tych viac ako 100 rokov zmenili. Manazment
preto treba inovovaf.

Robotizdcia, priemyselnd automatizécia a digitalizécia na jednej strane
poméha vyrobnym firmém znizovaf deficit potrebnej pracovnej sily, ale

Myslite si, ze ste v tom sami€ S akymi problémami zépasite vo vasej firme vy a vasi ludia?

Zucastnite sa celoslovenského prieskumu:

,,EXCELENTNA VYROBA - Top vyzvy vo vyrobnych firmach”

a spoznaijte realitu v slovenskych vyrobnych firmach.

na druhej strane zvy3uje naroky na schopnosti kompetencie pracovnikov.
Firmy sa budd musief o [udi ovela viacej staraf. Kl'o&ovymi faktormi udrzania
si zamestnancov budu:

* Grovefi zamestaneckej spokojnosti

« kvalita pracovného prostredia

« kvalita vzfahov na pracovisku.

Délezitym faktorom udrzania si lojélnych zamestnancov sa stane moznost
sebarealizacie a podpora komunity.

Spoznaite poziadavky zamestnancov

Mnoho manazérov si povie, ze HR ném nedoddva kvalitnych [udi. Dnes to
uz viak nie je len problém HR - je to problém véetkych oddeleni. Firmy si
budt musief [udi vychovat a zamestnaneckd zékladiiu vybudovat.

Cim lepsie firmy pochopia poZiadavky zamestnancoy, tym Gspesnejsie budd

v stboji o [udi.

e Pre¢o by si mal uchddza& vybrat vas a vasu firmu ako potencidlneho
zamestnavatela?

« Cim ich zaujmete?

« Cim ste pritazlivejsi oproti konkurencii?

« Ako si budujete kvalitny dlhotrvajici vzfah s vasimi zamestnancami?

o Ako dévate fudom dobry pocité

o Citia ludia, Ze so pre vds priorita?

o Ako budujete vzfah s [udmi?

« Ako podporuiete tvorbu vzfahu majster - operdtor.

Poskytujeme zamestnancom néstroje a tvorime im vhodné prostredie, ktoré
potrebuji na to, aby boli produktivni a spokojnie Podporuje nasa firemnd
kultora zvy3ovanie ,well being” zamestnancov a ,employee experience”?
Ako sa mde firma staf viac flexibilnou a adaptivnou voci zmene? Ako zvy3if
déveru a lojélnost vyrobnych operdtorové

. COMM-PASS

anj vour change

www.commpass.sk/prieskum-excelenfna-vyroba

Dotaznik je anonymny a jeho vyplnenie dotazniku vém zaberie max. 5 minGt. Za vasu ochotu vém dakujeme.

Vysledky prieskumu budi zdielané a komunikované aij s vysokoskolskymi pedagégmi a Studentmi s cielom podporif vyssiu relevanciu aplikécie
teoretického know-how v podmienkach aktudlnej praxe.




Hrajte o darcek z vydavatelstva
LEADER press, s.r.o.

Vézeni priatelia,

presne pred desiatimi rokmi v marci 2008 vyslo nulté vydanie Easopisu ai magazine. Casopis tak s prvym
tohtoroénym vydanim vstupuje uz do jedendsteho roénika svojho vychddzania. V spolocnosti LEADER press, s.r.o.,
ktoré ai magazine vyddva, pretfo radi tito prilezitost vyuzZivame aj na to, aby sme jedného z vds, na ktorého sa pri
Zrebovani usmeje $fastie, odmenili praktickym daréekom - energeticky Gspornou pracovnou lampou s origindlnym
dizajnom. Ndjdite si niekolko mindt &as, vyldstite krizovku a poslite ném znenie tajnicky. MozZno to budete prdve vy,
komu posleme hodnotny daréek. Napovieme, Ze tajnicka, samozrejme, sivisi s vyrocim éasopisu ai magazine.

Znenie tajnicky poslite (spolu so svojim menom, adresou a telefénnym &islom) na emailovd adresu redakcie:
leaderpress@leaderpress.sk do 20.aprila 2018. Meno vyhercu uverejnime v ai magazine & 2/2018, ktoré vyjde
3. mdja 2018.

Sprdvne znenie tajnicky z minulého vydania je: RECA drzi, pésobi, napreduje. Spomedzi sprévnych lustitelov sme

vyzrebovali Viktora Machourka zo Zlina. Gratulujeme a posielame vyhru. redakcia ai magazine
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Pomécky: Aa, Abir, Ames, apna, Atures, een, Ene, Ihi, lo, rara, Ula,

Vodorovne Zvisle
A: 1. éasf tajnicky; chorvétsky futbalista; opat 1: privesok; nie svetlejsi
B: ndklad (anglicky); ohrev (ndreovo); mesto vo Venezuele 2: grécke pismeno; strojarsky podnik v Kysuckom Novom Meste;

C: odrenina od topdnky; meno egypt. boha hudby; zakrivend dyka,
skratka na recepte

D: predlozka (lokdl); rieka v Rusku; olejnatd rastling; kriticky stav;
znacka siry

E: srbsky futbalista; znacka &istiaceho prostriedku; nie véera; pleno
titulo

F: sekd; prudko (zastarane); holandskd &islovka 1; nie ta

G: 2. éasf tajnicky

znagka izraelského piva

VONO UMW

: batoh; len sem - tam; Anina (domdcky)

: slovensky hddzandr; zna¢ka Eeského fotoapardty; symbol na tite
: ozndmil dradom; muzské meno (8. 7.); vrh
- opojnd rastlina; pokrik na voly; kriatok; MPZ Spanielska
pds na kimone; vlastnili; ostalo po poZiari; rimskych 50
svetovd strana; znacka kozmetiky; Zivo (hudobne)
muzské meno; mesto v USA; zdmeno str. rodu

H: rieka vo Francizsku; typ ruského lietadla; hudobnd stanicq; 10: International Traffic in Arms Regulations; neposkytol; toto
pokrogily vek 11:civie; rumunsky futbalista; juhoamericky vték

I: dostal sa dnu behom; maorsky boh; rieka v Litve; ni€ (latinsky) 12: stretnutie; spolu; psychoakustickd jednotka hlasitosti; zvuk sovy

J: zhotovuj $itim; 3.€ast tajnicky; znacka fosforu 13: vzduch (grécky); zastava dychania (lekérsky); udieraj; rozum

K: britsky ostrovan; nespal; vajicko (lekérsky); obchodnd akadémia; 14: Slovenskd spoloénost patolégov; nesedief; pohorie v Eurépe

poumyvaj



Trade Fair automatica 2018 Munich: Rising from All
Viewpoints

The trade fair automatica, which will be held in Munich from
the 19th to the 22nd June 2018 is covering already today, a
few months before beginning of this event, a larger exhibition
area than in the year 2016. Increasing of the exhibition area is
about 16% thanks to the foreign exhibitors and growth of new
exhibitors is approx. 12%. Among the new exhibitors belong,
for example, the companies: Diirr Systems, Rollon, SIASUN
Robot, Siemens, Sumitomo, TUV SUD, Volkswagen and WAGO
Kontakttechnik. (www.expocs.cz, p. 12)

Segment Automotive in Slovakia Expects Key-Year

According to information obtained from the Automotive
Industry Association of the Slovak Republic (AIA SR) there
was produced more than one million of motorcars in Slovakia
during the last year, namely more than 1 025 000 of vehicles
were manufactured in the automobile factories Volkswagen
Slovakia, Kia Motors Slovakia and PSA Group Slovakia. A
share of the automotive production represents 44% of the
total Slovak industrial production and 35% of the Slovak
industrial export. (p. 16)

Product engineering in Slovak automotive industry
All4Automotive s.r.0. is a new company starting from 2018
in Slovak Republic. Our goal is to provide unique, customized
engineering services to the automotive and mechanical
engineering industry. Based on our wide experience and
knowledge in automotive engineering, product development,
project leading and production start, we cooperate with our
customers to develop together improved products, processes
and engineering expertize. Our main goal is to exceed our
customer expectations with measurable results and develop
long-term relationships. We strive to provide always above
standard solutions, that work for our customers.
(www.all4automotive.com, p. 20)

GUHRING Is Building Production-Service Plant in Slovakia

The company Giihring was established in the year 1898

in order to offer a complex service and assortment to the

clients in the area of rotational tools applied in metalworking,

especially in drilling operations, but gradually also for other

technologies. Gilhring developed own solutions and introduced

the new products at market. On the present, after 120 years

of its existence, this company offers a complete assortment,

which is specified for drilling, milling, threading, rough out

operations, reaming, sinking as well as it offers the PKD

and CBN tools, clamping tool, automated tool distribution

equipment and logistic solutions for cutting tool management.
(www.guehring.sk, p. 22)

The Haco Modernizes Production Significantly
Tradition of the engineering production in the town Liptovsky
Mikula$ is approx. half of century old. The older generation
keeps in mind the local engineering company called the
Strojarne Pisek (Machine-Works Pisek), the Liptovské
strojarne (Liptov Machine-Works) or - for the last time - the
Liptovské strojarne plus - LSP (Liptov Machine-Works Plus).
However, already during the last 18 years this engineering
company is an integrated part of the Belgian group HACO.
Nowadays there will be established the first Slovak director of
the company and there is also prepared a large modernisation.
(www. haco.com, p. 24)

Will the Interest Concerning Technical Study Be Increased?
The main purpose of the event Engineering Olympiad is
popularisation of study concerning the technical branches.

The already eleventh year of this action was organised by

the Faculty of Mechanical Engineering, Slovak University of
Technology in Bratislava on the 15th February in cooperation
with the partner companies from the area of engineering and
automotive industry. Thus, simultaneously with the Olympic
Games in South Korean city Pjong¢ang, several secondary
school students from the whole Slovakia were competing in
the engineering disciplines. (p. 26)

It Is Necessary to Return Social Status to the Mechanical
Engineer Profession!
The company Walter, together with the Faculty of Mechanical
Engineering, Slovak University of Technology in Bratislava,
is preparing a special scientific-popularisation seminar
intended for the secondary school students as well as for
the faculty students on the 16th March 2018, 9.00 a.m. at
the given Faculty. This action is one of the events, which are
organized already from the year 2016 in cooperation between
the company Walter and this Faculty, in order to popularise
technical education among young people and to improve
professional quality of the graduates.

(www.walter-tools.com, p. 28)

Quality and Reliability from Nachi
The company Nachi Fujikoshi Corp. belongs to the oldest
producers of industrial robots in Japan. The first industrial
robot made by this producer was delivered at market already
in the year 1968. This company is continuously innovating
and it is applying a principle of synergy among all divisions
during development of the industrial robots, using the slogan
“There is always something to improve!” Thousands of
quality, robust and mechanically resistant robots from Nachi
are installed around the world, including Czech Republic and
Slovakia. The European head office NACHI EUROPE GmbH,
which represents a wide assortment of the products Nachi
Fujikoshi Corp., celebrated this year the 50th anniversary of
establishment and the same jubilee also commemorates the
division NACHI Robotics, which is one of the most important
and significantly growing divisions within the corporation.
(www.nachirobotics.eu, p. 32)

KUKA - Report about Application

And a Winner of Oscar Award Is... KR QUANTEC ultra

KUKA robot from the series KR QUANTEC ultra, which belongs

into a group of high-precise robots, is milling requisites from

hard foam that are determined for a theatre production

and movie production in the Studio Babelsberg. A specific

requirement in this case was implementation of operationally

reliable and continuously following processional chain.
(www.kuka.cz, p. 34)

Worldwide Premiere of the System LC50-DIGILOG

The company Blum-Novotest, which is a leading supplier of
the innovative and high quality measurement technology,
presented the new laser measuring system LC50-DIGILOG at
the trade fair EMO 2017 in Hannover. In this way the BLUM
introduced a progressive and newly developed system. By
means of this system measuring of tools in the machining
centres will be revolutionary fast and even more precise, the
processes will be incredibly safe and it can be applied also in
the future. Many other technical innovations are at disposal in
the hardware area, as well. ~ (www.blum-novotest.com, p. 38)

ATOS ScanBox - Automated Measuring from the Company
GOM

Measuring by means of 3D optical digitisation instead of the
classic measuring using the contact machines is today already

a relatively common method, which is still more often required
directly by the automobile factories. This trend is evident not
only within the automotive and aircraft industry, but also in
other industrial branches, for example in the area of consumer
goods or in the power engineering. The main advantages of
the optical measuring machines are: promptness of measuring
process, high density of measured data, easy operation, wider
range of application and great technical potential of future
development. (www.mcae.cz, p. 40)

MARFORM - Way Behind Limits of Standard Measuring
Relating to Shape and Position Deviations
Accuracy of the shape in the case of components used in the
automotive industry, aircraft industry or in other engineering
branches is more and more demanding, together with
requirements concerning the measuring processes. Such
situation is typical for the bearings, camshafts, commutators,
shafts, pistons and other rotational parts. The company
Mahr offers the reliable solutions for the above-mentioned
measuring tasks by means of many options oriented towards
a complex evaluation of the rotational parts.

(www.mahr.com, p. 43)

Electric Clamping Module for Production, Assembly, Measuring
Equipment and 3D Print
The compact, electrically controlled and fast replaceable
palette module SCHUNK VERO-S NSE-E mini 90 is replacing
and clamping the work-pieces, components and palettes in
a time interval less than one second and with the repeatable
accuracy < 0,005 mm. Thanks to the 24 V technology
and optimal monitoring of the clamping slide this module is
suitable for application in all production areas as well as for
other applications with a requirement of precise clamping of
the parts. Control is ensured by means of digital I/0.

(www. schunk.com, p. 44)

RECA Introduces Novelties

The company RECA Slovakia Ltd. is a supplier of the
connecting material, standardised component parts, hand-tool,
workshop chemistry as well as bearings, sealing technology,
protective means, packing material or office things not only for
the companies acting within the automotive industry. Thanks
to its reliable and client oriented management of the C-parts

it is a stable partner for hundreds of production companies
already during 18 years. (www.reca.sk, p. 46)

Completely New Milling Cutters VPX 200 and 300 with
Bilateral Cutting Blades

A set of the milling cutters equipped with the bilateral milling
cutters from the company Mitsubishi Materials has a new
supplement from now - the type VPX.  (www.mcs.sk, p. 48)

The Company Walter Festively Starts Moveable Assembly in

Kufim

The company Walter Ltd in Kufim festively opened the

new assembly line on the 14th December 2017. Mr. Jiirgen

Schock, CEO Walter Maschinenbau GmbH, welcomed approx.

forty of the invited guests. Consequently had a speech a

chief of the project Mr. Markus Schulz. He introduced to the

participating guests the new project “Moveable Assembly”.

Finally, the whole project team started operation of the

assembly line with a symbolical pressing of the “Start” button.
(www.walter-machines.com, p. 50)

10 LINK - Intelligent Interconnection between Two Points
10 link is the first 10 technology, which is standardized in
the world and it is specified for a control communication to




the lowest automation level. This |0 link standard serves

for connection from the one point to the second point. This

link depends on industrial bus, which is equipped with an
unshielded industrial cable as a universally applied interface.
The Zimmer Group uses the 10 link communication system for
integration of the intelligent components into the automation
system. (www.zimmer-group.sk, p. 52)

The Company XYZ Machine Tools Ltd Presents Several
Novelties

The company XYZ Machine Tools will present several
premieres, including two main novelties of the company’s
product set in its exhibition stand (H18-640) at the trade fair
MACH 2018, which will be held from the 9th to the 13th April
2018 in Birmingham (UK). The most important debutants at
the trade fair MACH 2018 are the recently introduced vertical
machining centres of the set LR (Linear Rail) and HD (Heavy
Duty), together with the pioneering 5-axle machining centre
UMC-5X. (www.rexim.cz, p. 54)

From One Hand - With Standardised and Individual Automation
Solution from Producer to Production of Future
Automated machines are decisive components within the
digital factories and in this way they are also implemented
in the Industry 4.0. The company DMG MORI is a pioneer of
digitisation in production of the machine tools and therefore
the questions of automation are essential for it. Nowadays
this leader of innovations is interconnecting its know-how
with a long-time partner in order to accelerate development
of the perspective automation solutions: the companies
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT and HEITEC AG establish
the joint venture ,DMG MORI HEITEC*.

(www.dmgmori.com, p. 56)

New Approach to Gear Cutting

Technology and its products are often causal, i.e. they can

be applied for development of more efficient and smarter
products and simultaneously this process can be important
for improving of the given technology itself. These mutual
interrelations are known in the case of metalworking
operations. During the several last years there was developed
a top machining technology, which is nowadays presented

in the form of multi-purpose machine tools and machining
centres equipped with considerable working possibilities. And
at the same time this advance, which was achieved within the
machine tool development, is also changing significantly the
metal machining technologies. (www.iscar.sk, p. 58)

Laser Cutting Machines for Large-Area Applications
The company MicroStep Ltd. is active in the area of
development and production of the CNC machines specified
for cutting of materials using plasma, oxygen, laser and high-
pressure water stream. This company was established 25
years ago and nowadays it belongs among the important
suppliers of the above-mentioned technologies. This fact is
confirmed by more than 2 400 of the CNC machines that are
working in 55 countries around the world, whereas export
covers approx. 90% of the company’s production.
(www.microstep.sk, p. 60)

Keeping Machines Alive

An unexpected shutdown of machines and machinery is a
very unfavourable (and also a cost- demanding) situation.
The UPS module Emparro ACCUcontrol from the company
Murrelektronik, which supplements the power supply system
Emparro, is keeping the machines alive by switching to a
battery operation in the case of a power supply malfunction.

Investment into the UPS system pays off often after the first
preventing of a shutdown situation.
(www.murrelektronik.sk, p. 62)

Machining Solutions for Aircraft Industry and Cosmonautics
Production in the area of aircraft industry and in cosmonautics
is a very demanding task for all participants in the supply
chain, i.e. from the OEM to the sub-suppliers. We analyse
specific challenges of machining that are typical for this
industrial branch and we offer some of solutions. The branch
of commercial aviation and cosmonautics was growing very
intensively during the whole decades. The aircraft fleet was
renewed rapidly. According to the research performed by

the company Deloitte it is possible to say that an increasing
number of the passenger kilometres induces a significant
growth of the aircraft production, which reached in the year
2015 approx. a double level compared to the situation 10
years ago. (www.mazakeu.cz, p. 64)

Planning with Prevision

The 10-Link concept enables to save costs of the clients

already today - and tomorrow it allows using of data obtained

from the smart sensors specified for the Industry 4.0. In

this way there is also created a base for new applications

according to the requirements of the Industry 4.0.
(www.marpex.sk, p. 66)

Winner of the Award ,Brose Key Supplier Recognition 2017’ Is:
the Hoffmann Group
The company Hoffmann Group is a leading European systemic
partner for the quality tools and this year it becames a winner
of the award ,Brose Key Supplier Recognition 2017° from the
company Brose, which is a supplier of the automotive parts.
The company Brose is awarding every year the global suppliers
for excellent results achieved in the area of quality concerning
their products, costs, reliability of delivery and innovations.
(www.hoffmann-group.com, p. 68)

Open House DMG MORI in Pfronten Characterised by
Digitisation

Digital factory, holistic automation solutions and top
technologies characterised the traditional open exhibitory

event of the company DMG MORI. By the end of January the
production areas of the plant DECKEL MAHO, which is situated
in the South-Bavarian town Pfronten, were transformed into
large exhibitory expositions with the total area 8 500 m? in
order to present a wide range of the company’s technological
competencies. (www.dmgmori.com, p. 69)

How to Cultivate Basic Logistic Cell
Producer of the components determined for the aircraft
industry needs to place various modules in the production
store. However, the individual modules are very different with
regard to their shape and all of them are large-dimensional. A
distribution company has to synchronise processes in a frozen
food store with requirements of a multi-million metropolis as
well as with the limited area. And a producer of medical drugs
utilizes the storage areas equipped with robots and conveyors,
but also the storage areas without such technical equipment,
which are intended only for a manual operation. It is surprising
that these different and highly individualised requirements
concerning the intra-plant logistic can be fulfilled by such
seemingly simple system, as the store rack is.
(www.jungheinrich.sk, p. 70)
Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence of

INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the control

is electronic. The manipulator is suitable for lifting of centred

or very heavy loads. Models are available from 80 to 310

kg and are available for pole mounting, ceiling or overhead

rail. Compared with traditional pneumatically controlled

manipulators, Liftronic Air offers important advantages that

help improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 72)

Fire Resistant Storages

Do you need to store the dangerous materials? Do you need

to place these materials into the production areas or in the
already existing storages? The company DENIOS is dealing,
already for more than 25years, with a development and
production of the equipment and systems that are specified

for a safe manipulation or storing of the fuels, oils, waste

and various dangerous substances. The top of the offer and
technical possibilities represent the individual projects designed
according to the client’s requirements.  (www.denios.sk, p. 74)

Railway Transport and Specifications of It - Diesel Rail Cars
There were already described in the previous issues of

the ai magazine the diesel locomotives and the electric
locomotives. We divided the electric locomotives into two
groups: locomotives powered by the direct current and by the
alternating current. Now we would like to mention another
category of the passenger railway transport, namely the diesel
rail cars. (p. 76)

MSV Brno 2018 - the 60th International Engineering Trade Fair
The anniversary 60th year of the MSV will be held during the
first October’s week, together with another five specialised
trade fairs: the 11th International Trade Fair of Metal Working
and Forming Machines IMT, the 17th International Foundry
Trade Fair FOND-EX, the 24th International Trade Fair of
Welding Technology WELDING, the 7th International Trade Fair
for Surface Technology PROFINTECH and the 6th International
Fair of Plastics, Rubber and Composites PLASTEX. There

are expected more than 1600 exhibiting companies and 80
thousends of professional visitors at least. (www.bvv.cz, p. 82)

FOR INDUSTRY Confirms Its Position
The 17th year of the International Industrial Trade Fair FOR
INDUSTRY, which will be held from the 15th to the 18th May
2018, is focused on the mechanical engineering, surface
treatments, electrotechnics, power supply, logistics and
welding. An offer of free working positions in the technical
branches introduces a two-days action FOR JOBS.
(www.forindustry.cz, p. 83)

wire and Tube Already in April in Diisseldorf

The International Trade Fair for Tube and Pipe - “Tube”,
together with the International Wire and Cable Trade Fair -
“wire” will be held again after two years from the 16th to the
20th April in the Diisseldorf exhibition area. (p. 84)

AMPER 2018 - World of the Most Modern Electrotechnics
The international trade fair AMPER is the largest B2B fair
in the area of electrotechnics, electronics, automation,
communication, lighting and security technologies in Czech
Republic and in Slovakia. More than 600 of home and foreign
exhibitors are the periodical participants, together with almost
40 thousands of the professional and enthusiast visitors. This
year’s term of the given event is from the 20th to the 23rd
March 2018 in the Brno exhibition area.

(www.amper.cz, p. 89)
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