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HYUNDAI

Dear friends

The life of engineers is really

hectic during the spring time. This

year is no different. Companies organize

Customer Appreciation Days which in some

cases take the form of smaller fair in order to in-

troduce to the existing and future customers new pro-

ducts and technologies so to let them know about the

various upcoming activities. ai magazine aftended some

of those events. We visited OKUMA showroom, in Pandorf

near Vienna, to learn about the Smart Factory Solution concept.

Following tradition, we paid a visit to the Customer Appreciation

Day of company Tajmac - ZPS Zlin and for a first time we also

accepted an invitation from Trumpf in Ditzigen, Germany, to see the

show INTECH 2018 to learn more about the company’s new develop-
ment initiative.

In the second issue of the ai magazine this year we also write about the
Customer days of the company Kovosvit MAS. The company set the main
goal this year - to build the continuation of the manufacturing and business
success from the last year, and, of course, the introduction of new products.
As a part of the event, in an effort to give people an opportunity to get acqua-
inted with the trends in machining our Publishing house organized a conference
about the Process Automatization in Machining.

KBN135CL We cannot mention all activities in this editorial. However, you find all of them
along with other interesting material in nearly 140 pages of the current issue.
One of them is, for example, the article Traditions of the Engineering Exhibitions
in Brno, the first part of it is published with the kind permission of the BVV Fair
Trades Brno. Be sure to read it! | also mention the article The Lab Test is not enou-
gh, in which the author Vlasta Rafajova talks about the reduction of car emissions
and in which Kia is the only automobile company in Slovakia having the emission
laboratory.
Life is change and this time there is change in Aquastyl Slovakia where the new
LV1100RM director is Eng. Jarmila Lukacova. Read more on the page 42. Also company
‘ Yamazaki Mazak announced some changes and, as a result, the new Branch
Manager is now Petr Simacek. And at the end, the new president of the ZAP
SR is now Alexander Matusek.

Dear readers,

We should not forget the upcoming events as, for example, For Industry in

Prague, International Engineering Fair 2018 in Nitra that is, for a second

time, organized alongside with the Fair Trade ELOSYS or the Fair Trade
Automatice 2018 in Munich. We hope to see you there.

We are looking forward to our next meeting and we wish you all the
best in your business endeavors.

Eva Ertlovd

G fior)

muriliifil@

OBRABECI STROJE
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Bliss-Bret a.s.

vyrobca
hydraulickych a mechanickych lisov,
podavacich liniek a prisluSenstva

hydraulické lisy Bliss

Lisovacia sila.........c.cc.cocoo.e. 630 — 25 000 kN

VSt el e Vyska zdvihu do........ccoveiiiis 1200 mm
p ! Rozmery stola az do............ 2 500 x 5 000 mm

v Zivote sfrojdrov b)7vo jcr ozoj hek- Otvorenad vyska lisu do..........c.co.ee 1 600 mm

Rychlost lisovania do ...
Rychlost lisu aZ do ..........ccooevviennn. 500 mm/s
tento rok. Firmy, jedna po druhej, organizujd Pine programovatelna rychlost a sila lisovania

tickym obdobim. Nie je tomu inak ani

zdkaznicke dni, ktoré maju v niektorych pripadoch 1 QP‘
podobu mensich veltrhov, aby predstavili svojim si¢as- i 4 ;

nym i budicim zdkaznikom nové produkty a technoldgie, (
a zozndmili ich s aktivitami, ktoré v blizkej buddcnosti pri-

pravuji. Niekolkych z jarnych podujati sa zicastnila aj redak-

cia ai magazine. Boli sme napriklad v Parndorfe blizko Viedne,

v predvddzacom a servisnom stredisku firmy OKUMA, aby sme

sa zoznémili s tym, éo OKUMA pondka v koncepte Smart Factory
Solutions. Uz tradi¢ne sme nechybali na Zékaznickych dfoch firmy
Tajmac-ZPS v Zline a prvykrét sme tiez prijali pozvanie firmy Trumpf do
nemeckého Ditzingenu na interny veltrh INTECH 2018, kde spoloé¢nosf
predstavila daliu viziu rozvoja.

V druhom tohtoroénom vydani ai magazine piSeme aj o Zdkaznickych
drioch Kovosvit MAS, ktory si pre tento rok vyty¢il hlavny ciel - nadviazaf na

mechanické. lisy Bret
vyrobné a obchodné Uspechy minulosti a, samozrejme, na podujati predstavil Y

vyrobné novinky. Svojou troskou, v snahe poskytnif zdujemcom moznost, aby Lisovacia sila ......... i ceeeeennns. 600 — 6 300 kN
sa zozndmili s trendmi v oblasti obrdbania, prispelo aj nase vydavatelstvo, zor- Vyska zdvihu ..... -20 - 240 mm variabilna

. , . , . , , Rozmery stola az do.............. 1500 x 4 000 mm
ganizovanim konferencie na tému Automatizdcia procesov v obrébani. Otvorond VySke ISUMB k... oo rre 750 mm

Nie vsetky aktivity mézeme v editoriali spomenuf. Ndjdete ich vSiak na takmer Rychlost lisovenig 3. ..|1-25¢ 80 zdvihavimip.
Hydraulicka poistka proti pretazeniu ....... 15 mm

140 strandch aktudlneho vydania ai magazine, a tiez vela inych zaujimavych Automaticka zmena zdvihu a nastavenia barana
informdcii. Jednou z nich je napriklad &ldnok Tradice strojirenskych veletrhi v Br-
ne, ktorého prvu ast uverejfivjeme s ldskavym sohlasom Veletrhy Brno, a.s. Uréite
si precitajte! Spomeniem tiez ¢ldnok Iba laboratdrny test vz nestadi, v ktorom sa
Vlasta Rafajové venuje znizovaniu produktovych emisii automobilov, a v ktorom
sa tiez dozviete, Ze automobilka Kia mé ako jedind na Slovensku emisné labora-
térium.

Zivot je zmena, ako sa zvykne hovorif, a aj v persondlnej oblasti firiem obéas
k zmendm dochddza. Napriklad vo firme AQUASTYL SLOVAKIA chytila opraty
do rik novd riaditelka Ing. Jarmila Lukécovd. Viac éitajte na str. 42. Zmenu za-
znamenali aj v spoloénosti Yamazaki Mazak, kde bol do funkcie branch mana-
ger menovany Petr Simdcek. No, a do trefice, novym prezidentom ZAP SR sa
stal Alexander Matusek.

Vézeni citatelia,

nesmieme zabudndf ani na podujatia, ktoré nds éakaji v najblizsej do- podavacie linky Normatic

be, a to n?pr:klad Fo)r Industry v Prahe, Medzvmcrodny’ strojdrsky veltrh Sirka podavaného materialu do..... 1 250 mm
v Nitre, uz po druhykrdt organizovany spoloéne s veltrhom ELOSYS, Hrubka podavaného materialu do......... 7 mm
a hlavne na jonovy veltrh Automatica 2018 v Mnichove, kde sa uréite Podavany material............ ocef, hlinik, nerez

Hmotnost zvitku do.........cooeiier i, 101t

s mnohymi z vds stretneme. Plne automatické zavedenie pasu do linky

Tesime sa na dalsie stretnutia a prajeme Gspechy vo vasej prdci!
prislusenstvo lisov

Mazacie zariadenia
Transfer systémy
Eva Ertlovd Pridavné stoly a segmenty
Pasové a vibraéné dopravniky
Zariadenia na rychlu vymenu nastroja

G itonf (] T < BRET

S pozdravom

Bliss-Bret a.s. ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.bliss-bret.com

www.haco.com
tel.: +421 907 733 082
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KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka

Prazska 239, Zdiby, 250 66
Ceska republika

Prodej priimyslovych robotii a periferii ' D'y : Tol.. €26 212 271

Fax: +420 226 212 270
info@kuka.cz

' ' \ ; . Vy$né Kamence 11
( - r - A 013 06 Terchova
4/ -~ - > > Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Servis, Skoleni a programovani

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

— N RECA | DRZIi. POSOBI. NAPREDUJE. e

( Bl =
I"eCQ / Vas kompetentny partner pre dodavky: 5 >
\w - spojovacieho materialu - vftacieho a brisneho materidlu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky et ’
b - diamantovej techniky - naradia ruéného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy f s,. |
- sluZieb zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov | - :

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenské republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

AUTOMATICA 2018
hala B5 / 321

Man and Machine

www.staubli.com

FAST MOVING TECHNOLOGY S TA.UBLI

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 milionov bezudrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265

* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorézny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazskd Bystrica

a moznost Gpravy na triedu IP67 (upinade ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii

T. 042/4331 188

* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / orsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene mma":ma'ers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu idrzbu Www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI
e snizujeme naklady

e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz
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= @& / 5 PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:
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5 $ ? 1 *i / automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
S A AN | zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
- g = - / zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

CoroTurn® Prime a PrimeTurning™

~ NayvaCsia SANDVIK
INovacia v sustruzen,
.. odkedy sa sustruzi

S.D.A. s.r.0. Jana Bottu 4, Banska Bystrica B4 Kawasaki . YFOD3N
™ tel.:+421-48-47234 11,  info@s-d-a.sk t Robotics Q‘h - ) =
] fax:+421-48-472 34 69, www.S-D-A sk R __ q_,.._\:., 1 t l-ﬁ;

SENSORS - DRIVES - AUTOMATION

- ROBOTICS

TOSHIBA 5 Robotické riesenia:
Loading iuovation 3 ERSRLER ® * paletizacia * pick and place

S * FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

PROFIKA

. e . P
Ill[l[lliﬂ.l}b dodava a servisuje CNC stroje IlmIIIiﬂ Sk

OBRABECI STROJE Jiz od roku 1992! OBRABACIE STROJE

PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147

(CNEXstrojeHYUNDATRWIAYaRSIWIS SRTIY RERdIoutiotocneRautomatysHANWHARvS eAnalwwwiprofikatcz

IZinHIRINIE sushringeguehring sk (7 (Y m)
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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— AN @18 VRS ' MGE Oriové 277, 017 01 Povazska Bystrica
tel.: +421 42 432 99 01
"? SLOVAKIA S.r.o. aquastyl@aquastyl.sk i

__-i .
MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE -ﬁ
* VYROBA * SERVIS * KALIBRACIE o

o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELi KLZNYM: POVLAKOM DLC/- , 24
« POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO 200 °C
« UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV ‘/{

STATON s.r.o., Sadovd 1148, 038 53 Turany, tel. : +421 43 4292 638, 4292 362, povlaky@staton.sk, www.staton.sk

www.plasticportal.eu 3
©
Vodné 9, 949 01 Nitra, §
tel. /fax: +421 911 264 141 =
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu 40—-_0
D_CE‘S
HLOWINSKI
Il CONSULTING Unlque consultlng services \ o) O
e snorey s designed to fit your needs 31:—7;) 56}
Tel: +421 (0) 904 59 00 33

info@lcsk.eu,www.lcsk.eu

ENGINEERING QUALIFICATION - ENGINEERING TEAMS - ENGINEERING PROCESS - ENGINEERING COACHING

AKTUALNE

Znehodnotili falzifikaty lozisk spolo¢nosti SKF
Sud rozhodol po siedmich rokoch

Zial, aj v strojarskom priemysle sa stretavame s falzifikatmi vyrobkov a nie je to ojedineld vec. Svoje o tom dlhodobo vie napriklad
firma SKF Slovensko, spol. s r.o.., ktord md v tomto smere dlhoroéné negativne skisenosti. Po rokoch sa do&kala aspon Ciastolne;
satisfakcie.

V roku 2011 bolo zhabanych 6 ton falodnych loZisk oznagenych ako SKF. V tomto roku koneéne sid rozhodol. Potvrdil, Ze loZiskd st
falodné a SKF md prévo ich zosrotovat. Je to na Slovensku prvy Uspeiny pripad tohto druhu.

Loziskd boli uskladnené v colnom sklade Colného Gradu Zilina. V spoluprdci s colnym Gradom ich SKF 2. mdja 2018 zlikvidovala.

Cely n&klad sa previezol na neutralne miesto, kde loZisk& najskér zbavili papierovych a plastovych obalov a nésledne znehodnotili.
Skonéili v kovovom 3rote. Viac informdcii o tejto akcii vam prinesieme v najblizSom vydani ai magazine.
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KOMPLEXNE CNC REZACIE CENTRA

MicroStep

spol. s r.o.

M rezanie plechov, profiloyv, rur, kupol, kolien
B kombinacia technoldgii na jednom stroji
0905 751 589 m Siroka paleta pridavnych zariadeni

B automatizacia toku materialu
marketing@microstep.sk = CAPP systém pre manazment vyroby
m CAM softvér pre technologické procesy

www.mlcrostep.sk B robotizované pracoviska
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NTECH 2018 predtavil

dalsiu viziu rozvoja pre TRUMPF

;)) Vlasta RAFAJOVA, foto TRUMPF, autorka

Nemecka spolocnost TRUMPF, ktord je trhovym
lidrom a poprednym dodavatelom technologii

v oblasti obrabacich strojov a laserov pre priemy-
selnu vyrobu, kazdoroCne organizuje vo svojom
sidle v Ditzingene vlastny interny veltrh INTECH.
Na tom tohtorocnom, predstavitelia firmy pre-
zentovali dva mimoriadne perspektivne smery,
ktoré znamenaju pokracujucu cestu uspechu pre
spolo¢nost TRUMPF: Priemysel 4.0 a elektromo-
bilitu.

Sedemstotisicovy Stuttgart je metropolou juhozépadného Nemec-
ka a 3iestym najva&sim mestom krajiny. V jeho okoli Zijo dalsie dva
miliény obyvatelov a celd oblast je charakteristickd rozvinutym au-
tomobilovym a strojarskym priemyslom. Vdaka tomu patri regién
k najludnatej$im a najbohat$im v Nemecku.

Severozapadne od Stuttgartu - v Ditzingene uz 95 rokov sidli aj ro-
dinnd spolo&nost TRUMPF, ktord mé& dnes po celom svete viac ako
12 000 zamestnancov a jej vysekdvacie a ohrafiovacie stroje, lase-
rové zariadenia na rezanie plechov a rir, lasery na zvdranie a tiez
ru¢né ndradie, automatizaéné riedenia a skladové systémy sa uplat-
Aujo v takmer vietkych odvetviach priemyslu ako etalén vykonnosti
a hospodérnosti.

Po&as druhého aprilového tyzdiia privital moderny multifunkeny di-
tzingensky aredl spolo&nosti priblizne 2 200 zahraniénych hosti. Pre
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ucelené delegdcie svojich zdkaznikov a partnerov si TRUMPF pri-
pravil program zahrnujici okrem prehliadky zévodu a predstavenia
novych strojov, aj prezentdciu novych rieseni digitalizacie vyrobnych
procesov, ktoré st vysledkom vlastného vyvoja a vyskumu spoloénosti
a pre zékaznikov firmy znamenaji vyznamny ndstroj na zvy3ovanie
efektivnosti vyroby.

Niekol'ko desiatok eurépskych Zurnalistov - vrétane zdstupcov redak-
cie ai magazine - sa v rdmci osobitného novindrskeho programu
stretlo s vrcholovymi predstavite/mi firmy na tlagovej konferencii, po-
&as ktorej odzneli in3pirativne vyjadrenia k dalsiemu vyvoju spolog-
nosti i priemyslu, ako takého.

Jedna z podéb digitalizécie produkcie - informdcie o vietkych proce-
soch vo vyrobe v redlnom &ase, na vietkych drovniach.

Digitalizacia - zosietovana buducnost

Hoci je digitalizacia vyroby v kontexte Priemyslu 4.0 asto oznado-
vand za trend, ktory bude znamenaf Gbytok pracovnych miest, Dr.
Mathias Kammiiller, riaditel pre digitalizéciu v spolo&nosti TRUMPF,



hovori, Ze to vidia inak. ,Dokdéze
nielen zabezpedit zamestnanost, ale
méze byt dokonca aj podstatnym pri-
nosom pre zachovanie vyroby strojov
a zariadeni v Eurépe a osobitne pre
iej lokalizaciu v Nemecku. S digitali-
zAciou sa prave chystéme na podobny
posun v inovdcidch, ako to bolo v tej-
to krajine v pripade progresu vyroby
vdaka automatizdcii v poslednych de-
safrociach.”

DigitéIna transformdcia naberd na ob-
ratkach a TRUMPF chce tento trend nao-
plno zachytif. ,Vséddzame na digitdlnu
transformdciu na vietkych Grovniach.
U nasich zdkaznikov, pretoze budd
vdaka nadim digitdlnym rieSeniam edte
Uspesnei3i, aj u nadich zamestnancov,
pretoZe si vybuduji svoje kompetencie
a mézu sa dalej vyvijaf a pokraovaf
v budovani ndsho Uspechu,” priblizuje
Kammiiller.

TOP TEMA DNA

Priemysel 4.0, elektromobilita

Technolégia spolocnosti TRUMPF pre elektromobilitu, zvdranie medenych ,vlasov” - vinutia statora

elektromotora laserom. Vytvorif vietkych 200 zvarov v jednom elektromotore trvé priblizne mindtu.

Aktuélnym prikladom vyvoja vo firme

je Smart Factory v Chicagu. Digitali-

zovant fabriku s Gplnym zosiefovanim TRUMPF otvoril v najvécdom
priemyselnom regiéne USA v jeseni minulého roka. Technologickym
srdcom fabriky v Chicagu je systém TRUMPF na riadenie vyroby, po-
mocou ktorého moZno spracovdvaf déta v redlnom &ase. Zjednodu-
3uje takmer vietko od dopytu cez vyrobu aZ po vystavenie faktiry.
Vytvéra vo vyrobe lepsi prehlad, vyssiu efektivitu a viac bezpeé&nosti.
.Prezentujeme tam, &o dnes dokdze produkcia vdaka digitalizacii
a ako je vietko vzdjomne zosiefované - od automatizovane pohy-
bujicich sa transportnych systémov cez moznosti riadenia pomo-
cou mobilného telefénu az po Gdrzbu na dialku pomocou détovych
okuliarov,” vysvetluje M. Kammiiller a dodéva, ze high-tech fabrika
v Chicagu zretelne naznaéuje, kam by chcel podnik smerovaf. ,Parc-
lelne zapdjame do siete aj vietky ostatné vyrobné zdvody TRUMPF.
Nasa vyroba vysekdvacich ndstrojov v Gerlingene hldsi napriklad
operdtorom na ich mobilny telefén vietky déleZité informdcie o stave
strojov. Najnovsie nam telefénom odfoteny dielec s &iarovym kédom
od zékaznika postaduje na to, aby zdvod okamzite zadal s vyrobou
pozadovaného dielca. Ak dostaneme fotografiu do 14-tej hodiny,
hotovy, zabaleny vysekdvaci ndstroj opusti z&vod este v ten isty den.
Nase rieSenia digitalizdcie, ktoré sme zaviedli, prispievajd k vysse;
prehladnosti v procese vyroby. Tak dosichneme vy3siu efektivitu a zni-
Zime nade néklady.”

O délezitosti témy digitalizdcie pre TRUMPF vypovedd aj fakt, ze
v celom podniku spolupracuje dohromady uz viac ako 500 zames-
tnancov na viac ako 30 projektoch digitdIne] transformécie.

Elektromobilita ako nova prilezitost

Rastici dopyt po elektrickych vozidlach znamend pre TRUMPF né-
rast dopytu po vyrobnych technolégidch. Spoloénost uz predala
viac ako 500 laserov na pouZzitie pri vyrobe batérii. Vyrobcovia
batérii tvoria uz 10 percent obratu TRUMPF v automobilovom sek-
tore a &islo nadalej stipa. ,Mdme spravne vyrobné metédy, ktoré
umoznia komeréne Zivotaschopni vyrobu klGéovych komponentov
buddcich mobilnych rieseni. Lasery st naozaj jedinou moznosfou,
v masove| vyrobe batérii a tieZ pre vysokovykonné elektronické sys-
témy a elekirické pohony,” povedal Christian Schmitz riaditel pre
laserové technolégie.

Technolégia TRUMPF zohrdva kl6&ovi Glohu pri vyrobe batérii. ,Ba-
térie pozostdvajl z viacerych vrstiev tenkych medenych a hlinikovych

folii, ktoré si laserom rozrezané na sprévne velkosti. Po pridani te-
kutého elektrolytu je batéria zvarand a uzatvorend uzdverom. Je ne-
vyhnutné, aby zvary Gplne uzavreli &lanok, pretoze porucha batérie
pocas prevddzky méze predstavovaf riziko poziaru a zranenia. Od
batérii a batériovych modulov az po akumuldtor sa vietky zvary vy-
kondvaji laserom. Laserové systémy pritom obsahuji senzory aj sof-
tvér, ktory ich spdja s rieSenim v cloude. Snima&e poskytuji Udaje na
zabezpedenie kvality a dokumentdcie, ale tiez pomdhajo kontrolovaf
samotny proces zvdrania. Jednym z problémov vyrobcov batérii totiz
ie, ze nemdzu otestovat, & batéria skutoéne funguje az do konca vy-
robného procesu. Potrebuji preto nepretrzity proces sledovania, aby
sa zabezpedila sprévna funkénost batérie,” povedal Ch. Schmitz.

Na veltrhu INTECH spolo&nosf TRUMPF demonstrovala aj sériu la-
serovych technik, ktoré dokdzu zvdrat vietky dvy na elektrickom mo-
tore za mindtu. ,N&§ proces zvdrania je len jednou z technik, ktoré
pouzivame na rychlejdiu, spolahlivej§iv a hospoddrmeijsiu vyrobu
elektromotorov. Odstrafivje ndkladny a Easovo ndro&ny proces navi-
jania hrubého medeného drétu okolo cievok vykonnych elektrickych
motorov. Tak je ovela jednoduchsie vyrdbaf ich hromadne,” dodal.

Téma elektromobility je v sG&asnosti intenzivne diskutovand v politike,
v priemysle a v spolo&nosti, najmé& v sivislosti s elimindciou spalin.
,Doba je za elektrifikované pohony - tym som si isty. A nie je to len
moja mienka. Jestvujd indikdtory toho, Ze elektromobilita napreduije.
V Cine napriklad plati od roku 2019 kvéta 10 percent elekirickych
automobilov. Okrem toho stipol v roku 2017 pocet novych prihldase-
nych elektrickych vozidiel na celom svete oproti roku 2016 o celych
57 percent. Doddvatelské a logistické spoloénosti po celom svete me-
nia svoje flotily na elektrické automobily, bez tvorby emisii, ako napri-
klad Deutsche Post. Je teda jasné, Ze elektromobilita sa nachddza na
priamej ceste k masovému trhu,” pripomina.

Stodia VDMA, ktord sleduje, ako sa bude vyvijat podiel réznych
konceptov pohonov pre osobné, Gzitkové automobily a mobilné
pracovné stroje v regiénoch Eurépy, USA a Ciny, prisla k zdvery,
Ze v tychto regidénoch bude v roku 2030 az 78 percent vietkych
novych prihlasenych vozidiel z velkej alebo mensej asti s elektric-
kym pohonom.
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.Na zéklade tychto informdcii plénujeme nase &innosti. Zbierame
3todie, scendre buddcnosti, indikatory a mézeme povedat: My a cely
strojdrsky priemysel budeme profitovat z elektromobility. Pri elektro-
mobiloch este nie je rozdelend tvorba hodnét tak, ako pri autdch so
spalovacimi motormi. Kto chce v budicnosti Uspesne vyrabaf elek-
tromobily, musi ndjst cestu, ako vyrabat v miliénoch kusov vozidla
cenovo prijatelné pre zdkaznika. Potrebné si na to robustné vyrobné
postupy, ktoré je mozné rychlo zmenif z dne$nych nizkych objemov
produkcie na hromadnd vyrobu,” predvida Christian Schmitz.

Ditzingenské novinky a premiéry

Na podujati INTECH predstavil TRUMPF niekolko noviniek zo svojho
produktového portfélia. Ako uviedol vykonny riaditel pre obrdbacie
stroje v spolo&nosti TRUMPF Heinz-Jirgen Prokop, nové stroje a za-
riadenia si navrhnuté tak, aby eliminovali vyrobné ndklady a pro-
dukény &as.

Novy Trulaser Tube 7000 fiber dokéze napriklad obrdbat extrémne
rychlo, kedZe kombinuje vysokd rychlost pevnoldtkového lasera so
Sirokym spektrom moZnosti obrdbania. Zariadenie reZe riry a profily
s priemermi az 254 milimetrov a so stenou hribky az 10 milimetrov.
Je schopné vytvarat aj vysoko kvalitné $ikmé rezy do 45 stupiiov.
Pomocou zariadenia LoadMaster Tube méze pracovat Trulaser Tu-
be 7000 fiber plnoautomaticky. Zésobnik zvézkov ror nakladacej
jednotky pojme az Styri tony surového materidlu. LoadMaster Tube
automaticky vykond vietky potrebné nastavenia, &m skrdti ¢as osa-
dzovania. Pred nakladanim porovnd softvér geometriu rir a profilov

V Ditzingene predstavend svetovd premiéra:
Trulaser Tube 7000 fiber obrdba riry
s priemerom az do 254 milimetrov.
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s dajmi uloZzenymi v riadeni, &o zabezpedi, aby sa nalozil spravny
materidl. Systém chdpadiel odovzddva riry zo zasobnika do stroja.
Rdru polohuji a pridrziavaji skluéovadla. Snimace sledujd systém
upinania a prispievajt k tomu, aby sa automaticky prispdsobili kazdej
geometrii riry a profilu. Pre malé série a 3pecidlne profily méze ope-
rétor vyuzif otoént dréhu prisunu materidlu. Této nakladé materidl do
stroja takisto automaticky. Okrem toho je mozné kedykolvek nalozif
samostatné riry manudlne. Na INTECHU bola predstavend aj novd
robotickd zvéracia bunka Trulaser Weld 5000, ktord dokdze spraco-
vat diely s dizkou az 3tyri mefre a svetovi premiéru mal v Ditzingene
aj Trulaser Cell 5030, ktory rozsiruje portfélio firmy TRUMPF v 2D
a 3D laserovych rezacich systémoch. Trulaser Cell 5030 je vybaveny
novym diskovym laserom, ktory pontka mimoriadne vysoké rychlosti
rezania, najmd pri obrdbani tensich plechov.

Zékladom stroja je diskovy laser TruDisk 4001 s vykonom $tyri ki-
lowatty - vysoko vykonny laser z vlastnej produkcie firmy TRUMPF.
Zdroj l6éa je robustny a dosahuje vysoké rychlosti rezania, typické
pre pevnoldtkovy laser. Funkcia RapidCut este viac zvy$uje produk-
tivitu stroja.
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automatica 2018, Mnichov

Avutomatizacia
a informacné technoldgie

Veltrh automatica 2018, ktory sa kona v Mnichove od 19. do 22. juna, ziska vdaka IT2Industry novu
integrovanu oblast. Zameria sa na interakciu medzi automatizaciou a informa¢nymi technologiami,
ktora je zakladnym prvkom digitalnej automatizacie a robotiky. IT2Industry poskytuje poradenstvo
firmam v suvislosti s najnovsimi trendami digitalizacie v priemysle, stabilnymi strategiami a klucovymi

technologiami v ramci internetu.

V priemysle bude hrat v budicnosti hlavni Glohu tzv. priemyselny
internet veci (koncepcia Priemysel 4.0.). Vysoko zloZité automatizo-
vané vyrobné stroje a roboty budi vzdjomne prepojené. Vysledkom
sa tak stan? flexibilné vyrobné systémy nezdvislé na vyrobe, ktoré
budd nielen vyrabat automaticky, ale ktoré sa tiez budd riadif a do
znaénej miery aj obsluhovaf sami. V neddvnej $tddii poradenské
firma PwC odhaduje, Ze nemecky priemysel v najblizsich piatich
rokoch investuje priemerne 3,3 percenta svojich roénych trzieb do
priemyselnych rie3eni 4.0. To zodpovedd takmer 50 % plénovane;
investicie do novych zariadeni a ro¢nej investicii vy$e 40 miliard eur
vo vzfahu k celému nemeckému priemyslu.

Pre priemyselné aplikdcie 4.0 je potrebné investovaf do takzvanych
platforiem loT, ktoré prepdjaji stroje s internetom, zabezpedujd,
analyzujy, riadia a poskytuji potrebné rozhrania pre pristup k apli-
kacidm a daldim systémom.

Grafické zobrazenia, umeld inteligencia a senzory rychlo vyvija-
j0 interakciu ¢loveka s robotom (MRI). Novd generdcia servisnych
robotov méze byt bezpeéne a rychlo naprogramovand a prevadz-

kovand intuitivne. Od 19. do 22. jina 2018 budd na veltrhu au-
tomatica v Mnichove prezentované najnovsie produkty a systémy
- od flexibilnych, spolupracujicich robotov az po inteligentné skla-
dovacie systémy a humanoidné roboty. Zdrover zostéva v popredi
[udsky faktor - robot sd&asne podporuje a zaisfuje Gspory ndkla-
dov.

.Nevieme sice &arovat, ale uz sme urobili vyrazné zmeny k lep3ie-
mu,” hovori Francesko Ferro, generdlny riaditel PAL Robotics, prie-
kopnik humanoidnych robotov v Barcelone. ,Ked sme v roku 2004
postavili nd§ prvy dvojnohy robot, potrebovali sme k nemu najmenej
pdt technikov. Dnes méze zdkaznik robot zapnif a ovlddaf sam.
V budicnosti chceme dosiahnuf aj to, aby sme s robotom hovorili
a on potom vykond Glohy zadané &lovekom.” PAL roboty Robotics sa
uz v sb&asnosti pouzivajd na zdbavu a zdravotni starostlivosf. @)
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FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam produktov, jedinou

spolo¢nostou v tomto sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky

hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru aj softvéru prechadza radom

kontrolnych a optimalizacnych procesov. Vysledkom je vynikajuca

funkcna spolahlivost a dovera spokojnych zakaznikov na celom svete. WWW.FANUC.SK




Automatizacné komponenty

Zimmer Group
> globdlny hra¢ s dvojcifernym rasfom

Pribeh spolocnosti Zimmer Group sa od inych
uspesnych podnikatelskych pribehov rodinnych
firiem liSi len malo. Aj v nom mozno najst snahu
0 vlastnd nezavislost, neutichajuce vysoké pra-
covné nasadenie, aj tuzbu dostat na trh vysledok
vlastnej technickej tvorivej prace. Rozdiel medzi
tradicnou ,garazovou® firmou, ktora vyrastla na
globalneho hraca, a Zimmer Group, je prave v tej
garazi. Teda skor v tom, ze Zimmer Group sa do
sveta lidrov nedostal z garaze, ale z prestavanéeho
kravina.
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g) Vlasta Rafajova, foto Zimmer Group

Bratia Giinther a Martin Zimmerovci, maijitelia skupiny Zimmer
Group, doviedli svoju firmu do dobrej spolo&nosti vyrobcov sve-
tovych znadiek. Technoldgie z manipulaénej, timiacej, linearne;,
vyrobnej, ndstrojovej a strojovej techniky s ndlepkou Zimmer
Group st dnes zastpené v 125 krajindch sveta. Firma zames-
tndva 1 300 zamestnancov a kazdoroéne dosahuje dvojciferny
rast obratu.

O produkcii Zimmer Group, histérii firmy, ale aj o robotoch,
dizajne a ludoch, sme sa zhovdrali s konatelom dcérskej spo-
lo¢nosti Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Romanom Majerskym.

Priblizte ndm vznik spoloénosti Zimmer...

Firmu v roku 1984 zalozili bratia Zimmerovci v akomsi humne,
bol to vlastne byvaly kravin. Pévodne si Martin Zimmer povedal,
ze nechce byf zamestnany, bude pracovaf sdm na seba, zaloZi
si mald firmu s tromi - $tyrmi zamestnancami a spolu s bratom
budd pésobif v oblasti strojdrstva, kedZe ich otec bol profeso-
rom strojdrstva na technickej univerzite. Firmu zalozili a s pomo-
cou ofca za&ali vyrdbat upinacie a brzdiace prvky pre linedrne
vedenia. Firma rozbehla vyrobu, ale Eoskoro narazila na prob-
lém, jej produkciu nemal kto preddvat. Zimmerovci sa teda
spoijili s &isto obchodnou firmou Sommer-automatic GmbH z Ett-
lingenu a dohodli sa na spoluprdci. Takto spoluprdca fungovala
az do roku 1999, kedy chcel maijitel, pan Sommer, firmu predaf.
Vtedy si Martin Zimmer povedal, Ze je to skveld prileZitost a ko-
pil ju. Odvtedy firma vyrdba aj distribuuje svoju produkciu sama.
Zimmer Group sa zaoberd vyrobou upinacej a manipulaénej
techniky, sme lidrami na trhu v oblasti greiferov/uchopova&ov,
upinacich a brzdiacich prvkov a v oblasti timiacej techniky.

Ako ste zaéali vo firme pésobif vy a kedy vznikla slovenskd dcér-
ska spolo¢nost?

Uplne ndhodou. Zaciatkom 90-+4ych rokov moja vtedajsia prio-
telka pracovala v Nemecku v jednej rodine, ktord poznala
Zimmerovcov. Ti prave hladali niekoho, kto by im pomohol so
starostlivosfou o dom a pomdhal aj vo firme. Ako 19-roény som
sa teda v roku 1992 zamestnal bez znalosti re¢i u pdna Marti-
na Zimmera ako pomocny pracovnik. Presiel som viacerymi po-
ziciami, najskér som pracoval v sklade, potom v montédzi a vo
firme som zotrval az do roku 1999, kedy som sa musel vratif
domov a nastipif na povinni vojenskd sluzbu. Keby som nemu-
sel ist na vojnu, mozno som tam doteraz. Po absolvovani vojen-
&iny som pracoval v PovazZskej Bystrici ako vedici velkoobchodu
s olejmi a ndhradnymi dielmi na automobily. Bol som tam asi
3tyri roky, ked' prisla ponuka od pdna Zimmera, vytvorit tu spo-
lo¢nosf a staraf sa o slovensky a &esky trh, ktory kvéli jazykovej
bariére nebol v tom Ease z Nemecka dobre pokryty. V septem-



bri v roku 2006 sme teda podpisali prvé zmluvy, v novembri bola nasa
pobocka zapisand do obchodného registra a odvtedy sa rozvijame
dynamickym tempom. Aktudlne sme na trhu dvandsty rok a s vynimkou
rokov 2009 a 2010 sme vzdy zaznamenali minimdlne 25-percentny
medziroény rast. Od roku 2016 sme prevzali aj Polsko a m&me tak vy-
hradné zastipenie v troch krajindch. Vlani sme aj vdaka tomu dosiahli
rast na Grovni 45 percent. Tento rok mame takisto neskromny plén no-
vysif obrat o viac ako milién eur.

Do ktorych segmentov priemyslu smeruje produkcia Zimmer a ¢o z nej
je momentdlne na trhu najviac ziadané?

Lizi sa to podla jednotlivych trhov. Na Slovensku je jadrom predaja
jednoznadne odvetvie automobilového priemyslu. Odtial’ prichddzajd
najva&ie poziadavky a najmé v sdvislosti s automatizéciou. Dodava-
me do vietkych automobiliek na Slovensku, aktuélne sme v rokovani
aj s Jaguar Land Rover, kde komunikujd nasi anglicki kolegovia s ma-
terskou spolo¢nosfou automobilky. V CR je to tiez automotive, ale aj
farmaceuticky & potravindrsky priemysel. V Polsku zasa automotive
a drevospracujici priemysel. Plati viak, Ze na vietkych trhoch sa sno-
Zime rozvijaf viaceré odvetvia, predovietkym s nastupujicimi procesmi
automatizdcie vyroby.

Aktudlne s0 najviac na trhu Ziadané komponenty manipulaénej tech-
niky, teda upinaée a otoéné jednotky. Co sa tyka oblasti linedrnych
vedeni, tam st to zasa aretané a brzdné prvky. V tejto oblasti mdme
pokryty trh na 80 percent, prakticky neméme konkurenciu. V manipu-
laénej technike konkurenciu mame, ale velmi dobre sa ném dari predé-
vaf nasu produkciu aj v ne;j.

Spominali ste automatizdciu, prezentujete sa spoluprdcou s firmou Uni-
versal Robots. Kde sa v rdmci procesov automatizdcie vyroby vase pro-
dukty uplatiujo?

Viade, kde treba nie¢o upnif, preniest, zalozif. Ak treba napriklad
obrobok niekam premiestit, otogif, opracovaf, zakladat a odoberaf,
vtedy nastupuji nade komponenty, ktoré si medzi sebou kompatibilng,
a vieme tak zostavit celé automatizované systémy. Nerobime to tak, ze
preddme niekomu upinag, a tym to pre nds koné&i. Naopak, robime pre
zdkaznika celé projekty a celé systémové riesenia.

Samozrejme, predaj robotov na celom svete rastie, samotnd firma Uni-
versal Robots (UR) zaznamendva enormny rast, pretoze pondkla na trh
to, &o chybalo - variabilného a flexibilného robota, ktory méze dnes
posobit na jednej linke, zajtra na druhe;.

Nasa materskd spolocnost uzavrela pred ¢asom spoluprécu s UR pri
globélnych doddavkach. Sme jednym z doddvatelov upinagov, kforé
s priamo kompatibilné na roboty kategérie UR 5 a UR10. Taky istd
spoluprécu mdme podpisani aj so spoloénostou YASKAWA. Softvé-
rovy systém ovlddania upinacich komponentov sme vyvinuli v Zimmeri
a dali sme ho UR a Yaskave k dispozicii, vdaka tomu je zabezpeéend
dokonald kompatibilita s tymito druhmi robotov. Spolupracujeme viak
aj s inymi firmami, ako st Kuka, Fanuc, ABB...

Neddvno ste ziskali za vase produkty aj cenu za dizajn - iF DESIGN
AWARD....

Velmi ma to tedi, prefoze je to siéast inovaéného procesu v Zimmer
Group. Pred tromi rokmi sme uviedli na trh upinace série 5000, kioré
iné spolo¢nosti doteraz ani nevyvinuli, no my ich uz predévame. Priniesli
sme na trh nieo, &o tu nebolo, je po tom velky dopyt, predavame to
za vyhodnejSiu cenu ako konkurencia, pondkame vyrazne lepsie para-
metre a dokonca sme s tymto produktom este aj vyhrali cenu za dizaijn.
V Nemecku mdme velké vyvojové centrum, ktoré sa zaoberd inovova-
nim nasej produkcie, napriklad spominané upinace série 5000 sme vy-
vijali intenzivne a v utajent $est rokov. Tento upinaé vydrzi 30 miliénov
cyklov a nasim zdkaznikom to aj pisomne garantujeme.

Automatizacné komponenty

. . »: Zznamend. jede—
triv jedendst rokev, B0 B ezt
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Inovdcie u nds napredujd velmi rychlo a pomdhajé nédm v konkuren-
&nom boji. Obrovsky pokrok sme urobili aj v pneumatickych upinaoch
s 10O linkom, v elekirickych upinac¢och. Mdm radost z toho, Ze nase no-
vé série sU kvalitativne a parametrovo velmi vysoko. Nase upinace s6
napriklad uz v z&kladnej verzii utesnené na krytie IP 64, &o nikto iny
nerobi. Znamend to, Ze pontkame viac pridanej hodnoty za menej
pefiazi, v cennikovych cendch sme oproti konkurencii lacnej3i priblizne
o desaf percent.

Kamefiom drazu v doddvatelsko-odberatelskych vzfahoch byva &asto
servis dodanych technoldgii a produktov. Ako je to vo vasom pripade,
poskytujete servis vasich komponentov?@

Zimmer Slovensko, s.r.o., je &isto obchodnd spolognost. Servis zabez-
pecuje materskd spoloc¢nost v Nemecku. U nds robime servisné pora-
denstvo, zdkaznikom sa snazime poradif s odstrénenim problému. Ak
déjde k poskodeniu komponentov & havérii na stroji, potom oslovujeme
Nemecko. Funguje to a v plnej miere postacuje, pretoze produkty si
kvalitativne na takej Grovni, Ze nemusime riesit reklamdcie. Ak ich mé-
me za rok 3est, tak je to vela. Z praxe méZem povedat, Ze vé&sinou sa
ani nereklamuji upinage, ale trebdrs senzory, ked sa napriklad niekde
zlomi kébel. Vela o potrebnosti & nepotrebnosti servisu vypoveda fakt,
Ze za poslednych sedem rokov sem ani raz nemusel prist servisny tech-
nik z Nemecka. A ak aj md& zdkaznik problém, Ze mu stoji robot &i stroj,
po3leme mu automaticky novy upinag.

Sme na trhu jedendsf rokov, ¢o znamend jedendst rokov intenzivne-
ho predaja a intenzivnych ndrastov. Za rok 2017 sme dosiahli objem
predaja 3,2 miliéna eur. Keby sme pri takychto &islach mali vela re-
klamdcii, servis uz ddvno méme na Slovensku. Ked’ze nemdme takmer
Ziadne, servisné stredisko nepotrebujeme.

Aj vy pocitujete vieobecny nedostatok kvalifikovanej pracovnej sily@
Jednoznaéne, povedal by som, Ze niekedy to je katastrofa. Aktudlne
pracujeme v sedemélennej zostave, s ktorou obsluhujeme vietky tri trhy.
A to je, samozrejme, ndroéné na pracovné tempo. Potrebovali by sme
prijaf dvoch [udi na Slovensko a troch do Polska. Problémom u nés je
viak vébec ndijst kvalifikovaného ¢loveka, v Polsku je to este aj o roz-
dielnej mentalite. Ked tam prijmeme zamestnanca, nie kazdy je ochot-
ny udrZiavaf nade pracovné nasadenie.

Aké s vase ndroky a ako pristupujete k odmeriovaniu?@

Co sa tyka kvalifikécie, nebazirujeme na vysokej 3kole, ale pozaduje-
me vzdelanie so strojarskym zameranim, obchodného ducha a jazy-
kovd vybavenost aspoh jednym svetovym jazykom, vysoké pracovné
nasadenie a ochotu cestovaf.

A odmefiovanie? To sa snazim robif nemeckou cestou tak, aby sa za-
mestnanci tesili do prace aj napriek vysokym ndrokom a obrovskému
tempu. Vypldcame nadim zamestnancom naozaj naditandardnd mzdu
a vyplacame ju v aktudlnom mesiaci, nie p&tndsteho nasledujici me-
siac, ako je to bezné.

Jednoducho povedané, zastdvam tedriu, Ze ked' sa dari mne, musia byt
spokojni aj v3etci okolo miia. ‘
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Dizajn

iF DESIGN AWARD 2018

Porota iF DESIGN AWARD ocenila Zimmer Group v kategorii Industry/Skilled Trades hned Styrikrat
prestiznou cenou iF DESIGN AWARD 2018, a tym sa firma zaradila medzi drzitefov ocenenia svetove;
renomovanej znacky. Ceny iF DESIGN AWARD udeluje raz roCne najstarsia dizajnova institucia na svete,

iF International Forum Design GmbH.

Uznévani pelat kvality za vynikajici priemyselny dizajn dostalo pneu-
matické paralelné chdpadlo GPP5000, pneumaticky komponent State-
-ofthe-art, ktoré méze v prevddzke robotov a manipulaénych portdlov
presvedcit predovietkym svojimi vynikajdcimi mechanickymi viastnostami,
ako nehrdzavejice ocelové vyhotovenie a kompletné utesnenie podla
$tandardov IP 67.

Druhy oceneny produkt, hybridné stredové chapadlo GPD500O0IL, sa vy-
znaduje, okrem svojich skvelych mechanickych vlastnosti, integrovanym ria-
denim IO-Link vrétane pneumatického ventilu. Této priekopnicka technolégia
zaruéuje velmi kratky reakény &as a vyrazne lepsie hospoddrenie s ener-
giou ako pri konven&nych pneumatickych chépadléch, a preto jednoznaéne
spliia ndroky na prémiové komponenty na frhu. Integrované senzory zistuji
polohu &elusti chapadla a umozfiujd nielen kontrolu procesu, ale napr. qj
identifikéciu obrobkov podla ich priemeru zmeranim po&as procesu Gchopu.
GPD5000IL predstavuje extrémne energeticky Usporny komponent Industrie
4.0 pre buddcnost.

Aj elekirické stredové chdpadlo GED5000 bolo ocenené cenou iF Award.
V tomto chépadle sa spdjaji vynikajice mechanické vlastosti s pokrokovou
koncepciou elektrického pohonu a novovyvinutou riadiacou platformou. Tie-
to prvky spolu s integrovanymi senzormi a komunikéciou cez 1/O-Link po-
nikajo zékaznikovi znaénd pridand hodnotu. Napr. moznost preniest tdaje
o stave prostrednictvom vlastnych prevédzkovych parametrov (Condition
Monitoring) cez nadradeny 10-Link Master do riadenia, alebo pomocou fir-
mou Zimmer Group vyvinutej aplikécie cez mobilné zariadenie, tieto Gdaje
vizualizovat priamo na mieste nasadenia produktu. Okrem toho mé pouzi-
vatel' moznost vyberu z 31 aplikaénych viet, resp. ich prispésobenia $peci-
fickému pouzitiu alebo uloZenia do paméti. GED5000 je produkt Industrie
4.0 v pravom zmysle slova.

Elektrické paralelné chdpadlo GEP2000, $tvrty oceneny produkt, je nosite-
[om inovdcii pre technoldgie Industrie 4.0 v strednom cenovom segmente.

PROGRAM CHAPADIEL BUDUCNOSTI.

Séria chapadiel
5000

+ Dostupné v prevedeniach ako
pneumatické, pneumaticky
inteligentné 10-Link a elektricky
intaligentna l0-Link

+ Ocelové linedrne vedenie

+ AZ o 30% vacsia uchopovacia sila
ako Standardne vyrobky

+ Utesnené vedenie IP64/
verzia ochrany IP67

THE KNOW-HOW FACTORY

V podstate pontka komunikaéné a senzorické vlastnosti radu chapadiel
Zimmer Group Premium v kombindcii s hlintkovo-ocelovym vyhotovenim
a utesnenim podla Standardov IP 40 v kompakinej konstrukeii za velmi
atraktivnu cenu.

Design a funkénost

Poziadavky priemyslu na komponenty a systémy si velmi vysoké, po-
uZivajl sa v réznych odvetviach a musia byf schopné prispdsobit sa
najréznejsim vyrobnym podmienkam. Pritom plnia najréznejsie funkcie
a obsluhuje ich rézne kvalifikovany persondl na celom svete. To vyza-
duje jasny a presny dizajn produktu. Funkcia priemyselného dizajnu je
vestrannd/komplexnd.

V idedlnom pripade komunikuje hodnoty, ktoré znacka zastupuje, podpo-
ruje vnimanie znacky a presviedéa tvrdou funkcionalitou produktov. Hoci
to stoji v popredi ako posledné, priemyselné produkty podniku pésobia na
z&kaznika aj emociondlne. Pritom sa dizajn neméze orientovat na povrch-
né médne trendy alebo kratkodobé vystrelky, ak mé mat dlhodoby a silny
0¢inok, ale tak ako v Zimmer Group, na funkcionalitu, dlhg Zivotnost, kvalitu
a silu inovécii s jasnou a vzdy rozpoznatelnou formou vyjadrenia. Té rozde-
[uje produkty do funk&nych jednotiek a zabezpedi, aby pouzivatel pochopil
funkcie, aj pri komplexnych produktoch, na prvy pohlad a dokézal ich intu-
itivne a bezpecne ovladat.

Dizajn teda komunikuje vysokou hodnotou opétovnej identifikécie, posol-
stvom znacky a funkciou. Ale vdaka dizajnu méze pouzivatel qj rychle ro-
zoznaf jednotlivé rady vyrobkov.

Jeden aspekt sa v uplynulych rokoch dostaval stéle viac do centra pozor-
nosti, pole napétia medzi stélostou, kompatibilitou a ochranou investicii na
jednej strane a ¢oraz kratiie inovaéné cykly v prostredi Industrie 4.0 na stra-
ne druhej. Firme Zimmer Group sa podarilo fieto aspekty vyriedif pomocou
presahujicej strategickej platformy.

IOSARNEY
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KVALITA A SPOLEHLIVOST JAPAN
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in durability and longevity

Spolecnost NACHI EUROPE GmbH zastupujici produkty NACHI Fujikoshi - g
Corp. Japonsko na evropském trhu, slavi tento rok 50. vyroc€i zaloZeni 50 vinns
pobocky. Rovnéi je tomu 50 let od zaloZeni divize Robotika, ktera vyrobila .
pruniho priimyslového robota ji v roce 1968, jako jeden z pmich  \JACH!|
vyrobcii na japonském trhu. Kvalita a spolehlivost robotii Nachi jsou NACHI EUROPE GmbH
vysiedkem synergie a diouholetého vyvoje vSech divizi korporace. UR SYNERGY

= STE - <o UR PERFORMANCE
Diouhovekost a mechanicka robustnost je potvizena v mnoha odvetvich L ]

a provozech po celém svété véetné Ceska a Slovenska.

NACHI EUROPE GmbH
OBCHODNi 132, 25101, CESTLICE - PRAHA, CESKA REPUBLIKA | TELEFON: +420-255 734 000 | WEB: WWW.NACHIROBOTICS.EU | EMAIL: INFO@NACHIROBOTICS.EU



“Jiz od vyvoje prvniho robota
na svétovém trhu s plné
elekirickym pohonem je
spoleénost NACHI znama

jako prokopnik v robotizaci.”

0.

TH
ORL
NACHI MZ07
Nejrychlejsi kompakini
robot na svété" gy
s nosnosti do 7kg

T P

“NACHI -
Vidy o krok dopredu”
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Nachi Fujikoshi Corp. patfici mezi nejstarsi vyrobce primyslovych
robotll v Japonsku dodala na trh prvniho primyslového robota jiz
v roce 1968. Od této doby neustale inovuje a vyuziva synergie vSech
divizi pfi vyvoji primyslovych robotl. Diiraz na kvalitu, robustnost
a mechanickou odolnost robotd dokazuiji tisice instalaci po celém
svété véetné Ceska a Slovenska.

Dnes firma NACHI dodava robotiku pro Sirokou Skalu feSeni témer ve
vSech odvétvich automatizace primyslu, at uz jde o obsluhu obrabé-
cich strojl, vstfikovacich listi, balenf, svafovani, paletizaci a mnoho
dalsich aplikaci, od automobilového primyslu, tézkého priimyslu, po-
travinafstvi, farmaceutiky az po montaz miniaturnich soucasti v elek-
trotechnice.

NACHI roboti nabizeji optimalizovand fedeni pro
promyslovou automatizaci, vynikaji vysokou pFesnosti, rychlosti a spolehli-
vosti, vie dosazeno za pomoci sofistikovanych pohond, méficich systéma,
ovlddacich prvkd a propracované mechanické konstrukci s dorazem na
vykon, kvalitu a vydrz v tezkych promyslovych podminkéch. Programovdni
a prdce s robotem je jasnd a srozumitelnd, diky tomu Ize implementovat
rychle a efektivné.

Robot EZO3 s ukotvenim na strop, nezabird Zéddnou podlahovou instalaé-
ni plochu a proto miZe operovat v celém pracovnim rozsahu pod sebou.
NACHI obraci SCARA koncept a otevird novou dimenzi moznosti a dy-
namiky.




ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Roboty pro primyslovou automatizaci

Inovativni pristup, sofistikovana kinematika a vysoka spolehlivost v kazdé situaci.
NACHI pfispiva vysokou produktivitou a vykonem k prdmyslovému pokroku v celém globalnim
prdmyslu, od nadnarodnich korporaci po lokalni spole¢nosti.

MZ rada s uzitecnym zatizenim az 12kg
Kompakini fada NACHI MZ spojuje osvéd&enou 6-osou koncepci
s inovativnim technickym pfistupem v detailech. Napf. prichozi/duté zapésti,
kabeldz vedend télem robota a standardni stupefi kryti IP67 celého t&la robo-
ta. Vysokd dynamika a vykon pfi zachovéni vysoké kvality a bezporuchového
provozu jsou kli¢e k produktivité.
Force Sensor:
Volitelné vybaveni
\ pro snimdni momentu
Aplikace 5 sily ndstroje. Vysoce
P Obsluha obrébécich a jednotEelovych strojd Py citlivé detekce
P> Pracovisté ve vyrobnich linkach (aplikace riznych typd) e umozfivje sloZité
! aplikace vyzaduijici
zpétnou vazbu napf.

Hlavni vyhody 2
montdz prevodovky

p Stupefi kryti IP67 celého téla, vhodnd pro aplikace v ndroéném
promyslovém prostfedi

Kompakini konstrukce s minimdlnim narokem na prostor
Vysokd opakovatelnost polohy diky optimalizovanym pohonim

\AA

Vestavéné komponenty | solenoidni ventily | viced&elové
kabelové vedeni s pFipravou pro dodateénou montdz komponent

Roboti rady LP, MC a SRA
s nosnosti az 1 000 kg

Nachi roboti stfedni a t&zké
kategorie, vynikaijici lehkou a pfitom '
velmi tuhou mechanickou konstruk- Aplikace NACH] je prednim
ci. Nosnosti v rozmezi od 10 kg do P Paletizace vyrobcem robot{

1 000 kg a moznym pracovnim pro bodové svafovdni
v automobilovém

P> Montdz a kontrola kvality

rozsahem o poloméru az 4 000 mm . ,
NAC"I a vice. Kombinace téchto vlastnosti P Manipulace a baleni promyslu.
Ezog stavi roboty NACHI do role P Bodové a $vové svafovani

spolehlivych spolupracovnikg,

vhodnych do rozmanitého prostiedi Hlavni vyhody

potravinéiského promyslu, tézkého
promyslu, farmaceutiky, zpracovéni
plastd, dieva, kovd a samozfejmé

pro automobilovy pramysl

a navazujici subdodavatelsky fetézec.

Vysokd nosnost az 1 000 kg

Pracovni rozsah az 4 000 mm a vice
Vysokd dynamika a vykon
Multifunkéni kabeldz, prichozi z&pésti

Vyvazeny pomér cena vs. vykon

vVVVYYVYYVYY

Spolehlivost a odolnost

Pro vice informaci kontaktujte:

NACHI EUROPE GmbH org.sl., Cestlice, Obchodni 132, CR
EMAIL: info@nachirobotics.eu

www: www.nachirobotics.eu

TEL: +420 255 734 000
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ordcia s robotom ABB

-~ .

~nebojte sa postavif bliZsie k robotom

D) Tomas MAGULA, ABB, s.r.o.

Vidiet fabriku pInu velkych robotov, vyvolava v nas
na jednej strane pocit Uzasnéeho stupna automati-
zacie a na druhej strane pocit strachu, vobec sa
priblizit k tymto mohutnym robotickym ramenam,
ktoré manipuluju tazké, ostré, nebezpecné diely,
pripadne nosia velké zvaracie klieste. Gielom ro-
botizacie vSak nie je vyvolavat strach, ale vytvorit
pracovne podmienky, kedy Clovek a robot budu
blizko seba a nebudu sa vzajomne ,bat". Ako to
vSak dosiahnut, ked robot ma svoju rychlost napr.
2, 3, 4 a viac metrov za sekundu, a nosnost od
3kg az do 800kg?

Prend3ané diely nie so Ziadne makké peny, ale plechy, tehly, vreciq,
karosérie, a pod. Ako zvifazif nad fyzikou? Nad tou, samozrejme,
nezvifazime, ale ABB prind3a jedine&né riesenie ako nasadzovat ro-

Obr. 1

¥

boty a ludi blizko seba a vytvéra tak podmienky pre spoluprécu
clovek - robot. Unikdatnost riesenia je v pouziti opcie SafeMove?2.
SafeMove?2 prind$a moznost vytvorenia pracovného priestoru robota
pomocou 24 bodov. To znamend, Ze v4s priestor mdze maf rézno-
rodé tvary. Toto vam prinesie efektivne vyuZitie priestoru, €o mé za
nésledok az 15 % usetrenie pracovnej plochy.

Tiez si mdzete vytvorit:

* bezpeény priestor okolo ramena robota

* bezpelny priestor okolo ndstroja

* sledovanie vybocenia z trajektérie pri SoftAct

* nastavenie bezpeé&nostnych limitov pre kazdi os
e cyklick kontrolu bfzd

* kontrolu rychlosti.

Ako toto vSetko vyuzit v konkrétnej aplikacii?
Uvediem jednoduchy priklad: Robot vkladd a vykladd diely do
CNC stroja (obr. 1). Diely odoberd z palety neobrobenych dielov
a vkladd do CNC, opracované diely vkladd na paletu hotovych
vyrobkov. Tradiéné riesenia by kalkulovali s pouzitim paletizagného
systému, ktory prisiva a odstva diely do bezpeé&nej vzdialenosti
od robota, a odtial ich &lovek odvaza na dalsie spracovanie. To
isté¢ plati pre navdzanie este neopracovanych dielov. Riesenie ko-
laborécie s robotom kalkuluje s pouzitim SafeMove?2 a skenera na
sledovanie okolitého priestoru. Samotné riedenie prindsa Usporu
vstupnych ndkladov. Okolo robota si umiestnené len dve palety
(neopracované a opracované). Robot pracuje plnymi rychlosfami,
bez poziadavky na oplotenie, ak sa pribliZi k nemu operétor, robot
spomali na bezpeénd rychlost. Operdtor méze zaviest a vyviesf
palety. Ak potrebuje operdator skontrolovat obrobok priamo v ucho-
povadi robota, pride este bliZsie a robot zastavi. Robot zastavi edte
predtym, ako by ste sa ho dotkli a vytvorili mu prekézku. Operétor
skontroluje nevyhnutné a vzdiali sa. Robot sa opét rozbehne plnymi
rychlostami. Tento sp&sob zniZuje prestoje a nenaruduje plynulost
vyroby.

Kolaborécia s robotmi ABB vam prinesie az 15 % u3etreného priesto-
ru a az o 10% skrdtenie cyklového &asu. Radi vém nade spolupra-
cujice roboty ukdzeme v praxi. Roboty neboli nikdy blizsie k [udom
ako mézu byt teraz.



Spolupraca s robotmi ABB
Neboijte sa postavit blizsie

Jedinec¢ny bezpecnostny systém ABB robotov SafeMove2 umozriuje Uzku spolupracu
¢loveka s robotom, takpovediac ,telo na telo*.

Robot prostrednictvom skenera sleduje svoje okolie a v pripade, ze sa k nemu priblizi
operator, prispdsobi svoju rychlost. Ak operator pristUpi este blizSie, robot Uplne
zastavi a on moze skontrolovat alebo vymenit obrdbany diel priamo v grippri.

Tato Uzka spolupraca s robotmi ABB prindsa az 15 % usetreného priestoru

a 10 % skratenie cyklu.

Roboty neboli k l'udom nikdy blizSie. Viac na abb.sk/robotics " l. l'



D Eva ERTLOVA, foto Valk Welding

Kopfivnicka automobilka TATRA TRUCKS v Ces-
kej republike Casto dostava privlastok ,rodinné
striebro Ceského priemyslu“. Opravnene, pretoze
zavadzanie novych technoldgii, ktoré vedie k sys-
tematickému skvalitiovaniu a zefektivihovaniu
vyroby, je pre firmu samozrejmostou. Jednym
Z jej renomovanych dodavatelov je aj spolocnost
Valk Welding, ktora sa podiela na novej koncepcii
podvozkov znamych nakladiakov vdaka automati-
zovanym moznostiam robotického zvarania.

Nova koncepcia podvozkov

Tatra v rémci zefektivnenia vyroby, nizsich produkénych nékladoy,
zvy$ovania kvality a odolnosti vozidiel prichddza s unifikéciou jed-
notlivych kon3trukénych skupin & podskupin vozidiel niekolkych
vyrobnych radov. To si, samozrejme, vyzaduje zavadzanie novych
metodik, a technolégii vo vyrobe zdkladnych &asti vozidiel. Jednym
z najnovsich vyrobnych postupov je progresivne zvdranie nosnych
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rir podvozku. Nové robotické zvéranie prinesie zjednodu3enie, zlac-
nenie a zrychlenie vyroby, a tiez zabezpe&i vys3iu kvalitu zvarov
i celkovl pevnost nosnej riry podvozku. Cely proces budi realizovaf
priamo vo firme. Na projekte pracoval tim tatrovackych odbornikov
na &ele s manazérem projektu Evzenom Bujnoskom, konstruktérom
podvozku Petrom Kolibom a technolégom Stanislavom Libisom.




Technologia vyroby

+Zdklad konstruk&nej unifikécie je predovietkym v zjednoteni von-
kajsieho priemeru nosnej riry na 3tandardizovany rozmer 273 mm
v celom priereze podvozku s tym, Ze jej rozdielna hribka sa prejavu-
je na vnitornom priemere. Nové nosné rira bude vyraband v novej
prevédzke pomocou automatizovanych vyrobnych postupov. Jedno-
ducho povedané - rychlejsie bude deleny zakladny hutny polotovar
rory. Ndsledné &istenie a trieskové obrdbanie jednotlivych konstruké-
nych segmentov sa bude realizovaf na novych CNC strojoch a $pe-
cidlnom obrdbacom centre. Vyznamnou inovéciou je fakt, Ze novd
nosnd rira bude zvdrand automaticky po vonkaj$om priemere, zo-
tial o doteraz sa zvdralo pracne ruéne z vnitornej strany. Vysokd
ndroénosf na udrzanie kvality zvarov, a predovietkym zvy3ujice sa
legitimne néroky nasich zdkaznikov nés viedli k tomuto pomerne zé-
sadnému kroku. Nové inovativne konstrukéné riesenia otvorili cestu
k spruzneniu vyroby a zvySeniu GzZitkovych vlastnosti tatrovackeho
podvozku,” objasfiuje Evzen Bujnosek.

Automatizované zvaranie nosnych rur

Vdaka novej metodike automatizovaného zvdrania nosnych rir tak
odpadd doterajiie komplikované vnitorné zvdaranie a néroéni pré-
cu zvéradov nahrddzajd 3pecidlne roboty dodané a instalované
spoloénostou Valk Welding. Od novej technolégie o&akdvaiji v au-
tomobilke predovietkym zvysenie kvality, odolnosti a spolahlivosti
podvozkov kopfivnickych vozidiel. Zjednotenie priemeru nosnej rory
v celom priereze podvozku a zrychlenie delenia hutného materidly,
md tiez priamy pozitivny vplyv na zvy3ovanie efektivnosti celej vyro-
by podvozkov automobilov. Pri nasadzovani novych strojnych zario-
deni sa TATRA TRUCKS vzdy orientuje na doddvatelov so skvelymi
referenciami, ktoré pondkaji najefektivneisie riedenia. Inak to nebolo
ani v pripade firmy Valk Welding. K vyberu tohto dodavatela tech-
nolégie prispeli nielen spominané referencie, ale predovietkym vyso-
ko profesiondlny a flexibilny pristup firmy k rie3eniu technologickych
komplikécii spojenych s vyvojom nového konstrukéného riedenia
a maximdlne moZny prozdkaznicky postoj pri vyrobe vzorkov potreb-
nych pre odskd3anie na dynamickej skisobni. Len vdaka tomu bolo
mozné v podstate este pred doddvkou skutoéného pracoviska overif
tak komplikovany proces, akym zvaranie je.

.V Tatre sme intalovali pracovisko typu E-rdm 3100 s dvomi stanica-
mi so $pecidlnym pripravkom pre nosné rdry, ktory je integrovany do
konceptu polohovadla a protiloZiska. Na pracovisku je tieZ riedeny
pojazdny digestor pre odsdvanie. Tu sa z jednotlivych segmentov -
prirub, centrdlnych krizkov a Easti polotovarov riry, zvarajo jednotli-
vé komplety nosnych rir, ktoré tvoria zdkladny prvok nosného ramu
vozidiel TATRA,” hovori Richard Mares z firmy Valk Welding.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Zvaranie nosnych rur s Valk Welding

Tradicia je buducnost

TATRA TRUCKS so sidlom v éeskej Kopfivnici je firma s najdlhsou
tradiciou vyroby dopravnych prostriedkov na svete. Zaciatky vyroby
siahaji az do roku 1850. Od pévodnej vyroby kociarov a briciek,
neskér zelezni¢nych vagénov, prvého osobného automobilu PRASI-
DENT, z roku 1897, o rok neskér prvého nékladného vozidla, sa po
druhej svetovej vojne stala hlavnym vyrobcom fazkych ndkladnych
automobilov pre civilné a vojenské vyuzitie v Ceskoslovensku.

Od roku 1998 sa vyhradne orientuje na vyrobu nékladnych a spe-
cidlnych vozidiel pre civilny trh a armddu. V siéasnosti doddva ti-
sice automobilov do krajin vsetkych kontinentov. Jej renomé potvr-
dzuje aj fakt, Ze vozidld TATRA sa pravidelne a Gspesne zicastriuju
prestiznych stfazi, ako je Rally Dakar, Silk Way Ralley, Africa Eco
Race a podobne.

Kldeovy, pre siéasnd existenciu firmy, bol rok 2013, kedy podnik
ziskali éeski podnikatelia Jaroslav Strnad a René Matera. Firmu zre-
konstruovali a vrdtili k prosperite.

V roku 2017 bol 65-percentny podiel Jaroslava Strnada v spo-
loénosti TATRA TRUCKS konsolidovany do priemyselnej skupiny
Czechoslovak Group, ktord sa v duchu svojho hesla , Tradicia je bu-
ddcnost” zameriava na zdchranu a dalsi rozvoj tradiénych ¢eskych
a slovenskych priemyselnych podnikov.

V roku 2017 smerovalo viac ako 67 percent vyrobenych vozidiel
zahraniénym zdkaznikom. Piatimi najvécsimi exportnymi trhmi sd
India, Slovensko, Saudské Ardbia, Rusko a Egypt, na ktoré spolu
pripadd vyse 40 percent z celkového objemu zahraniéného pre-
daja kopfivnickej firmy. Zaujimavé a perspektivne trhy si napriklad
Izrael, Brazilia, Polsko & Madarsko. Medzi najexotickejsie desting-
cie, kde TATRA TRUCKS doddva svoju produkciu, patri Austrdlia,
Juznd Afrika & Nové Kaledénia. L)

www.tatra.cz
www.valkwelding.cz
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Testovanie vyroby zajtrajska
KUKA LBR iiwa poukazuje na aplikaciu pre Priemysel 4.0 pri montdZi

Q) Text a foto: KUKA Roboter GmbH

Kolaborativny robot LBR iiwa

s moznostou HRC (Human Robot
Collaborative) je integrovany do
univerzalneho hybridného montaz-
neho systému v Institute vyrobnych
systemov (IPS) Technickej univerzity
v Dortmunde. Systém je navrhnuty
ako skusobné prostredie pre zaclene-
nie vysledkov vyskumu IPS na tému
Priemysel 4.0. Institut chce zaroven
ozivit vyrobu buducnosti. Vo vyrob-
nom procese robot pracuje po boku
operatora pri montazi Cerpadla.
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Flexibilita je hlavnym prvkom vyroby budicnosti. Spolo&nosti si uz uvedomuijd
poziadavky svojich zékaznikov na jednotlivé produkty. Aby reagovali na ten-
to vyvoj, potrebujd prijaf nové postupy. Automatizované riesenia zalozené na
robotoch zohrdvaji klGéovid Glohu. Kolaborativne roboty schopné spolupraco-
vaf priamo s [udmi ako aj jednoduché uvedenie do prevadzky a ovlddanie,
s dva klGéové piliere, na ktorych je zalozend $tvrtd priemyselnéd revolicia.

,Na pripravu novych strojnych a priemyselnych inZinierov a logistickych od-
bornikov pre vyrobu buddcnosti sme vyvinuli vlastné tréningové prostredie,”
vysvetluje prof. Dr. Ing. Jochen Deuse, veduici Institdtu vyrobnych systémov
Technickej univerzity v Dortmunde. Tu sa $tudenti naucia programovaf roboty
a pripojené systémy pomocou univerzdalneho hybridného montdzneho systé-
mu. Systém je hybridny v tom zmysle, Ze KUKA LBR iiwa schopny HRC pracu-
je priamo s ludskym operatorom. Vo faze vyskumného projektu uz dokonca
jeho grafické programovacie rozhranie umoziiuje zjednodusené programova-
nie bez potreby $pecidlnych znalosti programovania robota. Tiez je mozné
integrovat do systému daldie moduly, ako st napriklad systémy na videnie.
Odbornost systémového integrétora rbc robotics® bola rozhodujica pre im-
plementdciu systému. Spoloénost so sidlom v Bad Cambergu v nemeckom
$tate Hesensko sa zaoberd kamerami riadenymi robotickymi systémami pre
zdkaznikov v kovospracujicom sektore.

Vysoko flexibilny automatizacny systém

,Nasou Olohou bolo zaviest vysoko flexibilny automatizaény systém pre Tech-
nick( univerzitu v Dortmunde. Osobitnou vyzvou bolo umoznit rychle a jedno-
duché roziirenie systému novymi systémovymi konfiguréciami,” hovori Frank
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Gétz, generdlny riaditel rbc robotics. Poziadavkou bolo aj rychle
prispdsobenie na prenos &asti alebo synchronizdciu pracovnych
krokov. ,Vsetky hardvérové a softvérové komponenty maji modular-
ny dizajn,” dodava André Barthelmey, pracovnik vyskumu IPS. To
je zvla3r délezité v pripade aplikdcii HRC, pretoZe pre prevadzko-
vatela nie sU vo vieobecnosti Ziadne nové nebezpedenstvd, ktoré
vznikajo po konfigurécii moduldrneho systému. Znamend to, Ze sa
vyzaduje len zjednodu3ené posidenie zhody.

Ako doddva Gétz, v praxi systém sliZi na demonstréciu toho, ako
mézu ludia a roboty spolupracovat bez fyzickych zébran. Ukazuje
tieZ, ako mézu byt nové systémy integrované a existujice systémy
mdzu byt prispdsobené meniacim sa podmienkam, ¢o je délezity
prvok vyroby budicnosti.

V 3pecifickej aplikécii systém predstavuje tréningové prostredie pre
montdz erpadla WILO. V prvom kroku LBR iiwa zdvihne hadi¢ku
z kamerového dopravnika a odovzdd ju druhému robotu v aplikdcii.
Ked' tento robot nastavi komponent na stél zostavy, LBR iiwa zdvih-
ne Cerpadlo z iného kamerového dopravnika a vlozi ho do trubice.
Tymto spésobom vyuZziva svoju schopnost citlivo sa pripojif k jedné-
mu objektu. LBR iiwa sa potom otd&a na treti kamerovy dopravnik,
kde zoberie kryt, predtym ako ho naindtaluje do ¢erpadla s pomo-
cou pracovnika. Pracovny krok je dokon&eny, ked zamestnanec za-
cvakne robot a signalizuje, Zze bola ukonéend dloha upeviiovania
skrutkami. Po potvrdeni LBR iiwa zdvihne kryt zo $tvrtého dopravni-
ka kamery. Pocas tohto procesu druhy robot
umiestni &iastoéne namontované cerpadlo
tak, aby bolo moZné optimdlne nainstalo-
vaf kryt. Akondhle pracovnik poskytne infor-
méciu o ukonéeni, druhy robot nastavi plne
zostavené Eerpadlo na vystupny dopravnik.
; |
|
A

Grafické programovanie:
flexibilné a l'ahko oviadatelné
,Vyhodou tohto robota je jeho obrovskd fle-
xibilita. Kamerovo riadené robotické systé-
my ponUkaiji vysokd flexibilitu najmé vdaka
svojej viestrannosti a Sirokej 3kdle moznych
aplikacii,” vysvetluje Gétz. Pre jednoduchy
kontrolu a integréciu novych komponentov
rbc robotics® pouziva novy systémovy sof-
tvér KUKA Sunrise.OS. To predstavuje novy
pristup k programovaniu. Umozfiuje grafické
spracovanie pracovnych postupov jednotli-
vych robotov. Ak je to Ziaduce, je dokonca
mozné pouzif predprogramované bloky.
Tymto spbésobom mézu pouzivatelia rychlo
vytvorif jednotlivé robotické aplikdcie v nie-
kolkych krokoch. Zamestnanec je schop-
ny - aj bez 3pecidlnych programovacich
schopnosti - vyvolaf pozadovany program
robota a lahko ho rozsirit podla potreby.
Parametre blokov st optimalizované intui-
tivnym vyu&ovanim koncovych bodov. To-
to jednoduché programovanie je druhou
hlavnou vyhodou systému spolu s jeho fle-
xibilitou. Obsahové schranky aplikdcii so

l

_

=~

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE
Kolaborativne systémy

vhodné pre najjednoduchsie spracovanie aplikdcii, ako aj pre rea-
lizaciu komplexnych montaznych dloh v rezime HRC. Vychddzajic
z toho rbc robotics® prispdsobila pouzivatelské rozhranie (aplikag-
né ndstroje) konkrétnej aplikdcii.

Systém je v prevadzke od oktébra 2016. Pociatoéné skisenosti s0
pozitivne. ,Nielen vzdelavanie $tudentov je Uspedné, regiondlne
spolo&nosti takisto prejavuji zdujem. Firmy prichddzaji na ob-
hliadku systému na mieste a dokonca ho testujd. Tato priama an-
gazovanost dokdzala zmiernif vyhrady tykajice sa HRC,” uvadza
Barthelmey zo svojich skisenosti. ()
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Na lince jsou vedle sebe dvé identickd pracoviété, kterd zérover zpracovdvaiji vyplné levych

i pravych dvefi

kazdy meésic

D Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

Spanélska spole¢nost Grupo Antolin je jednim
z nejvétsich hraci na svetovém trhu dodavateld in-
teriérovych Casti automobill a svétovou jednickou
v oblasti substrat(i pro ¢alounéni stropl. Nékolik
vyrobnich zavod( této skupiny najdeme i v Ceskeé
republice, mimo jiné v Turnove, Mladé Boleslavi,
Liberci nebo v Ostravé. A pravé v turnovském
zavode instalovali v lonském roce moderni auto-
matickou Sroubovaci stanici s vyuzitim Ctyrfosych
robot( Staubli.

Automotive patfi bezesporu mezi vysoce konkurenéni odvétvi a pravé
tento tlak nuti firmy hledat neustdle novéd feseni a zpisoby, jak efek-
tivné navysovat produktivitu vyroby. Zdroveri stdvajici podminky na
trhu prdce, tedy zejména velmi nizkd mira nezaméstnanosti, ztézuji
vyrobnim podnikim vyhleddvéni novych a udrzovéni stdvaijicich zo-
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Vyménu dils mezi robotickou a manudlini &ésti pracovisté zajistuje otocny
karusel s bezpe&nostnimi senzory

méstnancl. Nezfidka se tak firmy vyddvaiji cestou automatizace uréi-
tych vyrobnich procesd, coz jim ndsledn& umozni vyuzit lidské zdroje
na jinych mistech.



Kazdy dil v jiné konfiguraci

Podobnd situace panuje i v zdvodé& Grupo Anto-
lin v Turnové, ktery patfi se svoji zhruba tisicov-
kou zaméstnancd mezi ty véti fabriky v rédmci
skupiny. Zatimco dfive se zde vyrdbély kom-
ponenty zejména pro vozy stfedni tfidy, dnes
smé&Fuji vyrobky z Turnova spide do prémiovych
automobilek. Pro nasazeni robotd na automa-
tické 3roubovani dvefnich paneld se spoleénost
rozhodla v rédmci zahdjeni nového projektu pro
méstsky crossover Audi Q2.

Na pocdtek tohoto projektu se vracime s projek-
tovym inzenyrem Michalem Chrpou: ,Pivodni
koncept byl trochu jiny, ale dle pozadavkd od
Audi jsme museli opustit ddvkovou vyrobu a vy-
rébime tak kazdy dil samostatn&.” Tento zpdsob
pochopitelné klade extrémné vysoké ndroky na
flexibilitu vyrobniho procesu, na druhou stranu
zdkaznici si v dnedni dobé radi navrhuji vybavu
automobilu do posledniho detailu. Na zékladé
dosavadnich zkuenosti s poloautomatickymi sta-
nicemi bylo vybrdno inovativni automatizované
feSeni s primyslovymi roboty, které nabidlo zao-
jimavou Usporu ndkladd a tim padem i krétkou
ndvratnost investice.

Zkuseny integrator klicem

k uspéchu

Dolezitym prvkem pro Uspéch projektu je vzdy
vybér sprdvného integrétora, ktery celé Feseni
navrhne na kli¢ a zajisti jeho instalaci. V tomto
piipadé padla volba na firmu Resim s.r.o., kte-
r4 jiz méla zkusenosti i z predchozich projektd
v tomto zdvodé. Ta méla za kol i vybér vhodné-
ho robotického ramene, jak popisuije jeji jednatel
Josef Vlk: ,My jsme na zdkladé dfivéjsich zkuse-
nosti a posouzeni nejvhodnéjiiho feseni poZa-
dované dlohy doporuéili ¢tyfosé SCARA roboty
Staubli, a to zejména kvili jejich spolehlivosti
a snadnému programovdni.”

Ackoliv s roboty Stéubli se tak v Grupo Antolin
setkavaiji poprvé, firmu jako takovou znaiji diky
svému plastikafskému provozu jiz dlouhd léta.
Na vstfikovné se v nepfefrzitém provozu stfidd
na zhruba 30 vstfikovacich lisech vice jak 200
forem, z nichZ véf3ina je osazena rychlospojka-
mi a multispojkami pravé od této Svycarské spo-
le¢nosti. Zpét ke 3roubovaci stanici se vracime
s panem Vlkem, ktery popisuje proces névrhu
robotického stanovi§té: ,Prubiiskym kamenem
této aplikace bylo sladit vzdjemné SCARA robo-
ty, vibraéni nddoby a vibrani listy, které slouzi
k podavéni Sroubkd - kvili asymetrickym roz-
mérdm jednoho roubu jsme totiZ nemohli jit ces-
tou automatického poddavéni $roubu vzduchovou
hadici pfimo ke $roubovdku.” Nezbytou pod-
minkou byl také dostate¢né silny a odolny mag-
net, aby robot udrzel $roub i p¥i rychlém presunu
do montdzni pozice.

Kvalita na prvnim misté

Postupné se koncept Sroubovaci stanice podafilo
vyladit az do sou&asné findlni podoby s oto&nym
karuselem, kde na jedné strané stolu Sroubuje
robot TS60 celkem 18 az 20 3roubl dle typu

dvefni vyplné&, zatimco na druhé strané operd-
tor pomoci ruéniho pneumatického $roubovéku
doplni dva odlisné Srouby. Na lince jsou dvé
identické stanice vedle sebe, jedna pro levé
a druhd pro pravé panely. Vyroba probihd na
velmi pokrogilé digitdlni Grovni, jak vysvétluje
pan Chrpa: ,Kazdy operdtor je na pracovisti
pfihléden pomoci své Cipové karty a zdroven je
na kazdém dilu unikdtni QR kéd, ktery nese infor-
mace o konkrétni konfiguraci daného panelu.”
Data o kazdém jednotlivém 3roubu odesild robot
okamzité do Fidiciho systému, takze je k dispozi-
ci kompletni historie o kazdém za3roubovaném
dvefnim panelu.

Kvalita je vieobecné jednim z t&ch nejdilezitsj-
Sich kritérii, proto je na ni kladen obzvl&3t velky
diraz. Jako dalsi stupefi byla na této lince na z&-
kladé pozadavku ze strany Audi zavedena do-
dateénd vizudlni kontrola, kdy operdtor opticky
kontroluje sprévnost instalovanych dili dle konfi-
gurace ulozené v QR kédu. Na vystupu z linky je
pak stanovisté elektronické kontroly, na kterém se
ovéfi funkénost a zapojeni viech elektronickych
komponent - vZzdyt jen v rdmci tohoto projektu
existuje asi 20 rdznych variant kabelovych svaz-
ko v zavislosti na zvolené vybavé. Pokud je vie
v pofddku, bali se vzdy dohromady sada vyplni
pro jeden automobil, tedy &tyfi panely - a tako-
vychto sad vyjde z této vyrobni linky kazdy den
plnych 450.

Inspirace pro dalsi zavody

Po zavrieném prvnim roce je projekt pIn& funkéni
a spliiuje povodni ogekdvani, kdyz pomohl useffit
néklady a zvysit spolehlivost linky. ,Ze se jednd
o vskutku moderni a inovativni Fedeni dokazuje
i zdjem z dalsich zavodd Grupo Antolin, napfi-
klad kolegové z Némecka si jiz byli $roubovaci
stanice dokonce osobné prohlédnout,” dodé-
vd Michal Chrpa. Pozitivni zku3enosti aktugl-
n& pomdhaji ziskavat dalsi podobné projekty
pravé do zévodu Grupo Antolin v Turnové. @)

V rdmci celodenniho provozu se na této lince vy-
robi 1 800 dverfnich paneld pro 450 automobils
Audi Q2.

AUTOMATICA 2018
19. - 22. ¢ervna
Hala B5/321

Expert na
spolupraci.
Vlysoka rychlost
& vykonnost.

TX2 - nejvykonnéjsi kolaborativni

roboty na svété

Maximalni flexibilita

pro spolupraci s ¢lovékem
Modularni bezpecnostni
funkce SiL3 / PLe

Vysoka konektivita

pro chytrejsi vyrobu
Navrzeno pro praci

v naro¢nych prostredich

Dlouhodoba spolehlivost

Man and Machine

www.staubli.com

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., Tel.: +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com



») JOIN OUR TEAM A4A
OF EXPERTS AlLfAUTOMOTIAVE

Are you tired of corporate identity, ...
Do you want to do something new,

Find your own way together with us, the automotive engineering experts!
CAD DESIGN ENGINEER

Job Description: Required skills:
Prepare CAD 3D models and drawings based on Automotive experiences

defined product requirements. Responsible for FEZEEEeI=YeI=ERTN VY ETely NIl W =elo s =10 ol0)
design of parts, creation of BOM structure. Define English
fixation, tolerance (GD&T), kinematic , assembly

sequence together with Prod. Application engineers LAR KowleegeiC/A RISV BRI
and ensure implementation in CAD design. Apply Team player and high engagement
continuous improvement practices to computer High motivation

related issues to increase overall productivity. Willingness to learn

PRODUCT APPLICATION ENGINEER

Job Description: Required skills:
Actively working together with engaged customer, Automotive experiences — min. 2 years
suppliers and engineering team. Main interface Degree in Mechanical Engineering
between_ design team _and f!nalv production. Fluent in English or German
Responsible for 3D / drawings validation and parts
release. Strongly support and improve product CAD knowledge CATIA V5 or NX

quality by checking product functions & dimensions [RANEEREEYeIlIA:TleR=Tlo=Te [Ty [=Tal:

compare with released 3D and drawings. Define RS idTaRelelyilgglblgller=\(lo]gR=19lo Bol=(=1gi =1 lo]g]
corrective actions and document changes through Negotiation skills

i i h t . : o
engineering change management process Expected high flexibility & team engagement

GROUP ENGINEERING MANAGER

Job Description: Required skills:
Responsible for whole project development team, Automotive experiences — min. 8 years

working directly with customers and suppliers. Degree in Mechanical Engineering

Responsible for final check and all engineering Fluentin Enalish and German

deliverables. Define goals / KPI for team and 9 g .

individuals and measure  their  progress. Excellent leadership and management skills
High Flexibility and Engagement

Responsible for an engineering budget plan,
estimation and budget tracking. Prepare budget Competent in communication and presentation
High level of motivation

cost breakdown for new projects base on customer
Team player and motivator

requirements.
CAD knowledge CATIA V5 or NX advantage

SE O e O

Contact us to give space for your creativity and engineering freedom in a growing product development team

ELOWINSKI All4Automotive =
l I CONSULTING E-Mail: info@Icsk.eu VPL
See also : VP ENGINEERING & CONSULTING

Internet : http://www.lcsk.eu , http://www.vpec.eu




ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Robot Motoman HC10

oro lidskou spoluprdci prekracuje specitikace

9 Jaroslav MATULA, Yaskawa s.r.o.

Uroveri vykonu (PL) d Kategorie 3 podle EN 1SO 13849-1
Robot Motoman HC10 splnuje nejen pozadavky evropské smérnice o Stroj-
nich zarizenich 2006/42 / ES. Jeho fidici jednotka YRC1000 s deskou

plosSnych spoji FSU a PFL splfiuje i troven vykonu (PL) d Cat. 3 normy -1

EN ISO 13849-1 a prekracuje tak standardni specifikace. Nedavno vydané
osvédéenti ES o prezkouseni typu od TUV Rhineland, jako notifikovany
subjekt (NB), potvrzuje shodu s témito zvlastnimi pozadavky.

Robot MOTOMAN HC10 pro lidskou spolupréci splivje pozadavky evrop-
ské smérnice o strojnich zafizenich 2006/42 / ES. V souladu se smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42 / EG. (Zdroj: YASKAWA)

Motoman HC10 s kontrolorem YRC1000 je hybridni robot s dosahem
1,2m a manipulaéni hmotnosti 10kg, mdze byt pouzit jednak jako bézny
promyslovy robot, tak i jako robot pro lidskou spoluprdci. Pozadovand bez-
pe&nost v piimém kontaktu s obsluhou je zaruéena jedinegnym 6 ndsobnym
monitorovanim sily a tocivého momentu, coz umoziuje flexibilni interakei
mezi robotem a jeho prostedim.

Pokud jde o némecké a evropské bezpeénosti normy, podle technické
specifikace 1SO TS15066 mize byt Motoman HC10 pouzivdan jako silovy
a silové omezeny robot 4. typu spolupréce.

Vyhody spoluprace

Motoman HC10, vysoce vykonny robot pro lidskou spolupréci s Gsp&3nym
a sofistikovanym designem, byl poprvé predstaven jako prototyp v roce
2016. Jakmile se pfizpUsobi aplikaci, nevyzaduje dalii ochrannd opatteni,

jako je ochranny kryt, coz 3effi prostor a ndklady. Instalace je extrémné
flexibilni a je tedy moznd na Siroké 3kdle pracovnich stanic a pro rizné
koncepty.

Vedle bezpe&nostnich aspektd byl kladen diraz na mimofddné uZivatelsky
privétivé ovladani. Programovdni mozZe byt volitelné provedeno jako ,Easy
Teaching HUB” pfimo na robotu. Pokud by mél byt robot pfi kontaktu zasta-
ven, mize byt znovu aktivovan pfimo na manipuldtoru. Robotické rameno
bylo peglivé navrzeno a byly zohledn&ny ergonomické aspekty a aspekty
pro spoluprdci. Zejména neexistuji ostré hrany nebo jiné obrysy rusivych
vlivi a spolehlivé se eliminuji potencidlni zény dreeni.

Vhodné pro spoluprdaci a prumyslové aplikace

V neposledni fadé mize byt Motoman HC10 pouzit jako hybridni robot,
a to jak v rémci spolupréce, tak i jako plnohodnotny promyslovy robot. Po-
kud tedy neni nutny pfimy kontakt s uZivatelem, mdze byt robot provozovan
na plnou rychlost. L))

YASKAWA

Primyslové roboty
pro narocné
vyrobni aplikace

www.yaskawa.eu.com

YASKAWA Czech s.r.o.

West Business Center | Za Trati 206 | 252 19 Chrastany
+420 257 941 718 | info.cz@yaskawa.eu.com
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Novy zvaraci proces TIG ArcTig

od spolocnosti Fronius
Optimdlne vysledky vdaka sprévnemu chladeniu

3) Fronius International GmbH

\Froniu=g

Pri zvarani zohrava dolezitu tlohu okrem kvality zvaru aj rychlost. Oboje prispieva k tomu, Ze zvarac dokaze
pracovat efektivnejSie, a tym Setri aj naklady. S upravenym procesom TIG ArcTig vyvinula spolo¢nost
Fronius inovaciu mechanického spojovacieho zvarania, ktora tymto poziadavkam vyhovuje. Vdaka Spe-
cialnemu zvaraciemu horaku mozno elektricky obluk TIG s ArcTig zamerat eSte presnejSie a jeho hustotu
energie vyrazne zvysit. Pouzivatelia tak mozu bez narocnych priprav zvaru zvarat vysokolegované plechy
arury s hrabkou az 10 milimetrov. Vysledkom je vynikajuca kvalita za vyrazne kratSi cas.

Zvéraci postup ArcTig spolocnosti Fronius vychddza z principu zvérania
netaviacou sa elekirédou v inertnom plyne, tzv. zvérania TIG. Pritom ho-
ri elektricky obluk medzi netaviacou volframovou elektrédou a kovovym
zvarencom v nereakénej plynnej atmosfére bez kyslika. Prietok pridu
rozpaluje elekirddu, &im vznika tok elektrénov. Klesd tym celkovy odpor,
o vedie k poddajnému a Sirokému elektrickému obluku. Vdaka inertné-
mu ochrannému plynu nedochddza k Ziadnym chemickym reakcidm s te-
kutym tavnym kipelom. Pouzivatelia tak dosahujd dokonald optiku zvaru
bez farieb usadenin a rozstreku ako aj optimdlne $Gpanie. Zvaranie TIG
je vhodné pre mnoho réznych materidlov a pouZiti a zdroveh aj pre né-
ro&né materidly, ako je titdn.

Zvéraci proces ArcTig nachddza svoje vyuzitie predovietkym pri kon-
Strukeii zdsobnikov a potrubi, vyrobe turbin, 3pecidlnych strojov, Zeria-
vov alebo nddrzi. NajdéleZitejSou novinkou je optimalizovany zvéraci
hordk so systémom elekirédového napétia, ktory umoziuje chladenie
elekirédy az po jej 3picku. Zvy3uje sa tym celkovy odpor a zdroveh aj
napdtie elektrického oblika. Elekirénovd emisia sa uskuto&iivje na ma-
lom mieste a s obrovskou hustotou. Vdaka tomu je elekiricky oblok uZzsi
a ostrej3i a pouzivatel ziska vynikajicu kvalitu zvaru. Daldou vyhodou
ie, ze chladenie zabrafuje prehriatiu elekirédy poéas zvarania. Okrem
vys3ej stability elektrického oblika to predlZuje aj trvanlivost a zlep3uje
zapalovanie. PouzZivatelia mézu vietky pridové zdroje TIG od spolo&-
nosti Fronius s vykonom od 220 ampérov bezproblémovo aktualizovaf
na proces ArcTig. Potrebny je iba novy hordk a pridavny spéiny chla-
di¢, ktory zabezpeéuje chladiaci vykon a poZadovani stabilnd teplotu.
ArcTig si okrem toho méZete zaobstarat aj ako kompletny systém.

Kratsie casy spracovania a mensie naklady
spojené s pridavnym materialom

Vdaka presnému zameraniu a vysokému tlaku elektrického oblika moz-
no pomocou ArcTig jednovrstvovo zvdrat kondtrukéné diely s hribkou
az do desaf milimetrov. Pri klasickom zvérani TIG je na to asto potreb-
nych viac vrstiev. PouZivatelia sa v mnohych pripadoch zaobidu aj bez
&asovo ndroénej préce na dieloch. Vdaka priprave zvarov bez 3trbin si
proces ArcTig vystaci aj bez podporného kipela. Néklady na zavereé-
né opracovanie si rozhodne mensie, pretoze zvar nie je takmer vébec
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Zvéraci postup TIG ArcTig od spoloénosti Fronius zabezpeéuje vysoku
rychlost zvérania a $pickovi kvalitu zvaru

prevyseny a vdaka redukovanému vnésaniu tepla, dochddza len k malé-
mu poétu deformdcii. Pouzivatelia tak dokazu vyrazne skrétit Eas spojeny
so spracovanim - a fo aj vdaka tomu, Ze zvdraci postup povoluje vyssiu
rychlost zvérania. Okrem toho mozno vzhladom na mensi objem zvaru
udetrit aj ndklady na materidl.

Co sa tyka manipuldcie, ArcTig presvied&a aj v tejto oblasti. Ovlddanie
je do velkej miery podobné ako pri zvérani TIG. Tento fakt je obrovské
vyhoda pre pouzivatela, pretoZe si nemusi zvykat na ni¢ nové a méze
za&at zvéraf bez zdihavého zatZania. Znizuje sa tym potreba skoleni
a zdroven sa znizuje $anca, ze déjde k chybe obsluhy. Nastavif treba
len niekol'ko zvéracich parametrov. Pouzivatelia mézu siahnuf po bez
nych elektrédach Standard-TIG. Daji sa jednoducho vymenit a v pripa-
de potreby aj rychlo dobrisit. S novym systémom elekirédového napétia
sa elekiréda napina velkoplosne. Volny koniec elektrédy mozno nastavif
podla poZiadaviek tak, aby sa zabezpedil lepsi pristup k zvaru a preciz-

nejSie vedenie elekirického oblika. )



S FastLane v rekordnim case
ke specialnimu dilu z plastu

Poppelmann KAPSTO®, jiz vice nez padesat let neustale rozSifovany
normovany program, zahrnuje vice nez 3 000 ochrannych plastovych
krytek a zatek, které jsou pfimo dodavany ze skladovych zasob. Vedle
obsahlého standardniho programu vyviji inzenyri a technici Péppelmann
KAPSTO® v tésné spolupraci se zakazniky specialni feSeni na prani.
Vice nez 2 000 spolupracovnik( s dlouholetymi zkuSenostmi v tradicni
rodinné firmé pecuje o vysokou kvalitu a produktivitu a stejné tak o indi-

.

vidualni servis, ktery zajistuji odbornici na zpracovani plastd.

Se svoji novou sluzbou ,Fastlane” nabizi
Pdppelmann KAPSTO® zdkaznikdm podstat-
nou Usporu &asu pfi vyvoji specidlnich ochran-
nych prvkd dle pozadavkd zdkaznika.

Rychlost je pfi vyvoji a zhotoveni ochran-
nych prvkd v sougasnosti u mnoha uzivateld
hlavni téma, obzvlésté, pokud se dotykd jiz
probihajicich procesd. Vzristajici mérou jsou
pozadovdny individudlIni Fedeni z plastd - a to
v co nejkratdi dobé. Sluzbou ,Fastlane” nabi-
zi Péppelmann KAPSTO® zd&kaznikdm jasnou
vyhodu pred konkurenci diky extrémné kratké
reakéni dobg, jako i vysoké flexibilité pfi zho-
toveni. PFi planovani projektu hraji nendpad-
né, ale nepostradatelné ochranné prvky casto
podiadnou roli, pfesto ale musi byt pfi zagatku
projektu k dispozici. Zde uzavird Péppelmann
KAPSTO® s Fastlane mezeru na trhu.

1 den pro zaslani nabidky

1 tyden pro vytvoreni prototypu

1 mésic pro vyrobeni sériovych dilo
Poppelmann KAPSTO® zde nasazuje nové
latku. Umoziivje to v rekordnim &ase rychly
vyvoj konceptu, takze zdkaznik v pribéhu pou-
hych 24 hodin obdrzi nabidku a prototyp
do 1 tydne. Obzvlé§té rychle oviem zvladé

'(\KAPSTO'
= ‘) FastLane

Péppelmann KAPSTO® ffeti krok a tim je vyro-
ba novych dild. Moderni strojovy park a zestih-
lené procesy umoziuiji zahdiit sériovou vyrobu
v prob&hu pouhého mésice. Tim se stévd Fastla-
ne novym pojmem v branzi.

Rapid Prototyping a Rapid Tooling
vedou k funkénim vzorkdm

Jakmile je pozadavek zpracovévdn v rezimu
Fastlane, zajisti KAPSTO® kontrolu proveditel-
nosti a z&kaznik obdrzi v pribéhu jednoho dne
nabidku véetné& ndvrhu v podobé technického
vykresu nebo skicy. Kdyz je konstrukee dilu na
CAD-bazi dokon&ena, zhotovi KAPSTO®-pro-
jekce z tohoto podkladu prvni prototyp. Ke
zhotoveni néhledu - resp. funkéniho vzorku ze
sériového materidlu je dle pozadavku vyuzita
3D tiskdrna za pomoci Rapid prototypingu ne-
bo Rapid toolingu.

Na prototypu zhotoveném formou Rapid Tool-
ing lze piimo otestovat zdkladni funkce a vlast
nosti dilu. Po Gsp&3ném odsouhlaseni zdkazni-
kem tento obdrzi v pribéhu jednoho mésice
dily ze sériové vyroby. V pfipadég, Ze prototyp
neni vyzadovan je cely proces dokonce jesté
rychlejsi.

Umime to. Rychleji.

Péppelmann Plasty s.r.o.
Kastanovd 143, 617 00 Brno
Tel: +420 543 250 234
ppcz@poeppelmann.com
www.poeppelmann.cz

Specialni dily
v rekordnim
case.

'/ N\
= Y)FastLane

den nanabidku
tyden na prototyp
meésic na sériovy dil

Vyzkousejte nyni nasi novou
sluzbu: +420 543 250 234
Vice informaci najdete na:
www.kapsto.cz/fastlane

MSV Brno
01.- 05.10.2018
EIERY

“ MSV Nitra
U 22.-25.05.2018
hala M3

Vyrabime.
Rychleji.
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PLASTY
Dualne vzdelavanie

Plastikarina

e skvely odbor, ale..

Prvy rok clenstva Wittmann Battenfeld SK v Slovenskom plastikarskom
klastri - spolupraca na priprave dudalneho vzdelavania

Q Ing. Juraj MAJERSKY, konatel, Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.

Na Ovod strucna definicia: Slovensky plasti-
karsky klaster je zdruzenie firiem a institucii,
posobiacich v plastikarskom priemysle v Slo-
venskej republike. Vznikol na zaklade iniciativy
nestatnych subjektov a su v nom zdruzené
rozne, aj konkurencné spolocnosti, ktore vsak
casto riesia velmi podobné problémy. Vdaka
ich zdielaniu a sietovaniu si vedia ¢lenovia
klastra navzajom pomoct, ¢im nakoniec ziska-
vaju naskok, ktory by bez vymeny skusenosti
nedosiahli. Skala posobnosti plastikarskeho
klastra je velmi Siroka. Viac detailov najdete
v linku, ktory je v zavere Clanku.

Hned' ako sme zalozili spolognost Wittmann Battenfeld SK, chcel som,
aby sme sa stali &lenom Slovenského plastikarskeho klastra. Pytate sa
preo sa chce staf obchodnd firma ¢lenom klastra? Odpoved' je jed-
noduchd, no asi ind, ako by ste Eakali. V prvom rade chceme poméct
svojimi vedomosfami a skisenostami k rozvoju plastikdrskeho priemys-
lu na Slovensku. Plastikarina je skvely, prudko sa rozvijajici odbor,
ktory viak u nds trpi jednym zdsadnym nedostatkom - nedostatkom
odborne vzdelanych pracovnikov - myslim tym predovietkym stredo-
$kolsky vzdelanych, z ktorych sa ndboruji zoradovadi, nastavovad;i,
technolégovia, & procesni inZinieri. Vysoké skolstvo v tomto smere az
tak netrpi, na STU v Bratislave si vynikajice odbory zaoberajice sa
vyvojom novych plastovych materidlov, aj ked by sa uréite zi¥lo dopl-
nit aj vysokoskolské odbory napriklad o technolégoy, &i konstruktérov
ho, bliziieho, ¢i vzdialenejsieho odboru. Mia nevynimajic. Pozndm
niekolko velkych plastikérskych talentov, ktoré patria medzi eurépsku
a mozno aj svetovy plastikdrsku 3picku, ale aj oni boli pévodne vzde-
lani v inom odbore. A bez vzdelanych ludi sa tdto East priemyslu len
velmi fazko posiva dalej. Plastikarsky priemysel sa, samozrejme, po-
pracovnikov sa najskér musi dlhy Eas zakolovat vo firméch, kde pra-
cujd. A tadialto cesta nevedie, aspofi nie dlhodobo.
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Vzdelavat a vychovavat odbornikov

Preto som s radosfou privital iniciativu pdna Tibora Tekela zo
spolocnosti Esox-Plast s.r.o., ktory na Valnom zhromazdeni Slo-
venského plastikarskeho klastra, 14. 6. 2017, navrhol vytvorenie
pracovnej skupiny pre zostavenie nového stredoskolského 3tudij-
ného oboru, vhodného pre plastikérsky priemysel. Reakcia bola
okamzitd, prihldsili sa velké podniky, mensie podniky, skoly, ale aj
my, obchodné spolo&nosf. MoZno si opét kladiete otazku, &o robi
v takejto skupine obchodno-servisnd spoloénost? Ved' ta vlastne
takychto ludi nepotrebuje, a tych zopdr o potrebuie, si nejako
vychovd. A to je prave chyba. Predstavte si, ze zoberiete ¢love-
ka, ktorého méte Uplne vychovaf, aby rozumel vstrekovaniu, aby
predéval, alebo vykondval servis na strojoch, o ktorych principe
nemd ani potuchy. Takyto proces trvd dlho, velmi dlho. A ked
uZ aj pracovnika vychovéte, nastane problém na druhej strane.
V st&asnosti sa u zdkaznikov menia pracovnici pomerne rychlym
tempom a na odborné pozicie prichddzajd ludia, ktori opéf po-
trebujd zaskolenie. Komunikdcia pri poruche zariadenia, alebo
pri navrhovani nového stroja, o ktorého fungovani mé takyto élo-
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vek minimdlne znalosti, je velmi zloZitd a nevyhne sa chybam. Aj my,
obchodno-servisnd spolocnost potrebujeme, aby boli nasi pracovnici
vzdelani, ale zdroven, aby komunikovali na strane z&kaznika s rovna-
ko vzdelanymi pracovnikmi. Musim pochvdlif vietkych nasich zdkaz-
nikov, Ze pracovnici, ktori u nich p&sobia, s na velmi dobrej Grovni.
Vzdelali si ich bud' sami, s pomocou klastra, & 3koliacich organiza-
cif, no z dlhodobého hladiska a hlavne so snahou o vyvoj a posun
celého odboru vpred, je takyto trend neudrzatelny. Preto sme sa do
pracovnej skupiny prihldsili.

Prvé stretnutie sa konalo 27. 6. 2017 prave v nadom sidle. Zadefino-
vali sme spolu z&kladné pojmy, ndzvy, smerovanie a okruhy tém, kto-
rym by sa $tudenti dudlneho programu mali venovatf.

Druhykrét sme sa stretli po prazdninéch 21. 9. 2017 v priestoroch
Trencianskej regiondlnej kanceldrie SOPK. Rozdelili sme si Glohy
pre zostavenie metodolégie pri priprave uéebnych osnov pre nové
ulebné odbory 3-roéné, 4-rocné, ale aj vyssie odborné vzdeldvanie
- DUAL 18+.

KlG€ové stretnutie sa konalo 10. 11. 2017 v spolognosti Hella Slova-
kia Signal-Lighting s.r.o., v Bdnovciach nad Bebravou. Zi&astnili sa ho
aj technici z firiem, aby priniesli svoj pohlad na pripravené materidly.
Velkou pomocou pre nds bola zdastupkyiia SIOV (Statny institot od-
borného vzdelavania), Ing. Viera Zatkovi¢ovd, ktord poméhala s pri-
pravou a koordindciou celého procesu a zarovefi nédm pomdhala po
strénke terminovej a metodologicke;.

1 1
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Dualne vzdelavanie
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Noveé odbory pre plastikarov

Nasledujice kroky koordinovala PhDr. Katarina Ikrényiovd, vykon-
né riaditelka klastra, uZ bez nutnosti stretnutia sa pracovnej skupiny.
V skratke - pracovnej skupine sa spoloéne podarilo pripravit 3 ro¢-
ny odbor ,Operdtor plastikar”, 4 roény odbor ,Technik spracovania
plastov” a VOS ,Specialista plastikdrskej vyroby”. Vdaka pani Ikré-
nyiovej a pani Zatkovi¢ovej pre3li navrhnuté odbory aj legislativnymi
krokmi cez AZZZ a SIOV. V marci 2018 sa na poziadanie SIOV vy-
tvorila expertné skupina, ktord bude pripravovat uéebné podklady
a plény, poméze s propagéciu a ndborom 3tudentov na nové studijné
odbory, aby sa v 3kolskom roku 2019/2020 mohlo za&at s pilotnym
overovanim. V tejto skupine uz nasa spoloénost nie je, ¢o nam ale
nebrdni v jej podpore.

Napriek réznorodosti firiem, zdruZenych v klastri, ich vzdjomnej kon-
kurencii na poli obchodnom, &i persondlnom, sa ukdzala silnd strén-
ka klastra, a to, zdruzit a siefovaf firmy a odbornikov, ktorym zélezi
na vyvoji plastikarskeho priemyslu na Slovensku. Koneéne prichddza
doba, kedy budi technici pre plastikdrsky priemysel pripravovani
systematicky, uZ na stredoskolskej Grovni, budd poznaf principy fun-
govania vstrekovacich strojov, foriem, vlastnosti plastov, ale aj dal3ie
moznosti odvetvia, ako je automatizdcia &i implementécia principov
priemyslu 4.0. Velmi nés, spoloénosf Wittmann Battenfeld SK spol.
s r.o., ale aj miia osobne tesi, Ze sme mohli byt pri tom a pomécf svo-
jou ,troskou do mlyna”.

V pripade zdujmu o spoluprdcu s klastrom, &i ¢lenstva v fiom, si
mézete otvorif strdnku www.spklaster.sk,
kontaktovat vykonn riaditelku klastra, PhDr. Katarinu lkrényiovd
(tel. & +421 903 909 676, e-mail: spklaster@spklaster.sk),
alebo sa zastavif na stdnku na Medzindrodnom strojérskom veltrhu
v Nitre, od 22. do 25. 5. 2018 v paviléne M4, stanok é. 34.

R )SPK
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WITTMANN BATTENFELD
oslavuie 104e wrocie

D) WITTMANN BATTENFELD GmbH

Uz 10 rokov ubehlo, odkedy sa byvala
spoloCnost BATTENFELD Kunststofftechnik
GmbH v Kottingbrunne zaclenila do skupiny
WITTMANN. WITTMANN BATTENFELD
bude toto vyrocie oslavovat 13. - 14. juna

v rakuskom vyrobnom zavode

v Kottingbrunne.

Zaglenenie spolognosti BATTENFELD Kunststofftechnik GmbH do
WITTMANN Group 1. aprila 2008, znamenalo zaéiatok novej éry
pre dnedny WITTMANN BATTENFELD GmbH.

Za poslednych 10 rokov spoloénost vynovila svoje portfélio a vy-
robny zdvod v niekolkych etapdch neustdle rdstol. S novymi strojmi
z PowerSeries, ktoré sa vyznadujd vysokou kompaktnosfou, pres-
nosfou, opakovatelnostfou a energetickou Uspornostou, si spoloé-
nost opdf Uspedne vybudovala silnd poziciu na trhu. Ako sicast
WITTMANN Group, dokdze WITTMANN BATTENFELD pondknuf
aj 3iroky $kdlu periférii takpovediac ,z jednej ruky”. Navy3e, s rie-
$enim WITTMANN 4.0, maji zdkaznici spoloénosti pristup k odpo-
vedi koncernu WITTMANN na Priemysel 4.0 - opcii pre kompletni
integréciu a ovlddanie stroja a jeho periférii cez riadiaci systém stro-
ja UNILOG B8, ktory pracuje na baze systému Windows, pomocou
siete WITTMANN 4.0.

= -] o o o
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Vstup do sveta
Priemyslu 4.0
cez jeden
pristupovy bod

Integrécia periférii cez WITTMANN 4.0

WITTMANN BATTENFELD oslavi svoje 10-te vyrodie 13. a 14. jina
2018. Poéas tychto dvoch dni budd maf zékaznici a partneri spoloé-
nosti moznosf zistit' viac o jej vyvoji za uplynulych 10 rokov a vidief
pokrok, ktory sa v podniku v Kottingbrunne udial, na vlastné o&i. Na
niekolkych ,stanovidtiach pre expertov” budd mécf névitevnici ndijst
zaujimavé detaily k niektorym aspektom vyrobnych technolégii.

Zé&kaznici vvidia na jednotlivych stanovistiach velky pocet strojov
a zariadeni z koncernu WITTMANN. Vystavené vstrekovacie lisy
WITTMANN BATTENFELD budd vo velkostiach od 15t az do 2 000+t
uzatvaracej sily! Rovnako rozmanité budd aj prezentované technolé-
gie - multikomponentné stroje, rychlobezné stroje, stroje vstrekujice
$pecidlne druhy materidlov, stroje na mikrovstrekovanie plastov a ve-
[a dalsich. WITTMANN BATTENFELD si na toto vyrodie nechdva aj
jednu $pecidlnu premiéru, ktord uzatvori rad strojov Power! Viac sa
névstevnici dozvedia priamo pri prehliadkach vyrobného zévodu.

Prof. Dr. Ing. Johannes Schlip v Gvodnom prejave odprezentuje a vy-
svetli na praktickych prikladoch Struktdru kyberfyzikdlneho vyrob-
ného systému a vyhody jeho implementécie. Georg Tinschert, ktory
je CEO spoloénosti WITTMANN BATTENFELD od nového zaéiatku
a hral rozhodujicu dlohu pri formovani spoloénosti za poslednych
10 rokov, sa velmi tesi, Ze oslavi tito udalost spolu so vietkymi ob-
chodnymi partnermi. L))

wccmros

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.

L. Stérka 2722/16, SK-91105 Trenéin,

Tel: +421 32 642 08 52, info@wittmann-group.sk,
www.wittmann-group.sk

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Malé NepodfFice 67, Dobev, CZ-39701 Pisek,

Tel: +420 384 972 165, info@wittmann-group.cz,
www.wittmann-group.cz
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world of innovation
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PLASTY

Eurdpska a domaca legislativa

Recyklacia plastov
- VyZva pre priemyse

D) Z podkladov Eurépskej komisie pripravila Vlasta RAFAJOVA

Eurdpania kazdorocne vyprodukuju 25 milionov ton plastového odpadu, z ktorého sa len nieCo
menej ako 30 % zozbiera na recyklaciu. Zaciatkom roka bola preto po prvykrat v historii prijata
celoeuropska stratégia pre plasty, ktora je sucastou prechodu na vyssi stupen obehového hospo-
darstva. Jej ulohou je chranit Zivotné prostredie pred znecistenim plastmi a zaroven podporovat

rast a inovacie na rozvoj recyklacneho priemysiu.

V prospech zmeny hovoria silné ekonomické argumenty a potencidl na vy-
tvorenie novych investiénych prileZitosti a pracovnych miest. Podla prijatého
dokumentu maju byt vietky plastové obaly na trhu EU do roku 2030 recyk-
lovatelng, spotreba jednorazovych plastov sa znizi a zdmerné pouzivanie
mikroplastov sa obmedzi.

Podpredseda Komisie pre trvalo udrzatelny rozvoj Frans Timmermans v tej-
to sovislosti uviedol: ,Ak nezmenime spdsob, akym vyrdbame a pouzivame
plasty, potom ich do roku 2050 bude v ocednoch viac ako ryb. Jedinym
dlhodobym rie3enim, ako znizif objem plastového odpadu, je jeho intenziv-
nejSia recyklacia a opétovné vyuZitie. Je to vyzva, na ktori sa musia spo-
loéne zamerat ob&ania, priemysel a vlady. S Unijnou stratégiou pre plasty
takisto stimulujeme novy a na obehovost viac zamerany obchodny model.
Musime investovat do novych inovativnych technolégii, bezpeénych pre
obcanov i Zivotné prostredie, a zdroven udrziavat konkurencieschopnost
nésho priemyslu.”

Podpredseda Komisie zodpovedny za pracovné miesta, rast, investicie
a konkurencieschopnost Jyrki Katainen dopliia: ,Na3ou stratégiou pre
plasty kladieme zdklady nového obehového hospodarstva v oblasti plastov
a stimulujeme investicie v jeho prospech. To poméze znizif objem plasto-
vého odpadu na zemi, vo vzduchu i v mori a zdrovef prindsa nové prilezi-
tosti pre inovdcie, konkurencieschopnosf a vysokokvalitné pracovné miesta.
Eurdpsky priemysel ma skveld prileZitost stat sa globdlnym lidrom v novej
technolégii a materidloch. Spotrebitelia maji moznost robif vedomé roz-
hodnutia v prospech Zivotného prostredia.”

Zmena v navrhu, vyrobe, pouzivani, recyklacii
Plasty napriklad tvoria vo svete az 85% v3etkého odpadu na pldzach.
Okrem ,viditelného” plastového odpadu, st viak problémom aj tzv. mik-
roplasty, ktoré sa vzduchom, vodou a jedlom dostavajd do plic a na stél
[udi. Nova celodnijnd stratégia pre plasty sa s vyuZitim toho, ¢o Komisia uz
vykonala, md tomuto problému postavif zo&ivodi.

Prijatd plastovd stratégia celkovo zmeni spdsob, akym sa vyrobky v EU
navrhujd, vyrdbajd, pouzivaji a recyklujd. Si&asny spdsob vyroby, pouzi-
tia a likvidacie plastov velmi Easto neumoziuje vyuzif ekonomické prinosy
viac na obehovost zameraného pristupu. Skodi to Zivotnému prostrediu.
Cielom je chrénit ho a si¢asne polozit zdklady hospodérstva plastov, kde
sa pri ich navrhovani a vyrobe plne zohladfujd potreby opétovného po-
uzitia, oprdv a recyklacie a vyvijajo sa udrzatelnejSie materidly. Spolu so
stratégiou pre plasty Komisia prijala monitorovaci rémec, ktory sa skladé
zo sOboru desiatich kld&ovych ukazovatelov vztahujicich sa na kazdi fézu
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cyklu, ktorymi sa na ndrodnej a Gnijnej Grovni bude merat pokrok v precho-
de na obehové hospoddrstvo.

Aby sa recyklacia podnikom vyplacala

Eurépska Gnia planuje v rdmci novej stratégie dosiahnuf, aby sa priemy-
selnym podnikom oplatilo recyklovat. V prospech lepsej recyklovatelnosti
plastov pouzivanych na trhu a zvy3enia dopytu po obsahu z recyklované-
ho plastu sa vypracuji nové pravidld tykajice sa balenia. S tym, ako bude
zber plastov résf, mali by spolu s lepdim a $tandardizovanym systémom
separovaného zberu a triedenia odpadu v celej EU vznikndf vylepsené re-
cyklaéné zariadenia s vé&cdou kapacitou. Usetri sa tak priblizne sto eur na
zozbierant tonu odpadu. Takisto to bude pridanou hodnotou pre konku-
rencieschopnejsi a odolnejsi priemysel plastov. Eurépske pravne predpisy
vz viedli k podstatnému zniZeniu pouZivania plastovych tasiek vo viace-
rych &lenskych 3tatoch. Nové plany sa teraz sistredia na dalsie jednora-
zové plasty a na podporu ndrodnych informaénych kampani a na uréenie
rozsahu novych celoUnijnych pravidiel, ktoré sa na zéklade konzultécie so
zainteresovanymi stranami a dékazov maju predlozZif v roku 2018. Komisia
takisto prijme opatrenia na pouZivanie mikroplastov vo vyrobkoch a uréi
oznadenia pre biologicky rozlozZitelné a kompostovatelné plasty.

Komisia bude tiez orgdny ¢lenskych 3tatov a eurépske podniky usmerfio-
vat v tom, ako plastovy odpad minimalizovat pri zdroji. Podpora inovécit
stdpne s daldimi 100 miliénmi eur na financovanie vyvoja inteligentnejsich
a recyklovatelneijsich plastovych materidlov, ktorymi sa procesy recyklécie
zefektivnia, a umozni sa sledovanie a odstrafiovanie nebezpeénych latok
a kontaminantov z recyklovanych plastov.

Dalsie kroky EU

Plan EU je délezitym krokom aj v stvislosti s rozhodnutim Ciny, ktord uz
neprijima plastovy odpad zo zahranicia na daliie spracovanie. Celodnijna
stratégia je st&astou ambiciézneho balika predpisov o obehovom hospo-
ddrstve, ktoré Eurépska komisia prijala edte v decembri 2015. Stratégia pre
plasty takisto citelne prispeje k dosiahnutiu cielov udrzatelného rozvoja do
roku 2030 a k naplneniu Parizskej dohody.

V nasledujicom obdobi Komisia zagne pracovaf na revizii smernice o oba-
loch a odpadoch z obalov a pripravovat usmernenia k separovanému zbe-
ru a friedeniu odpadu, ktoré sa maji vydat v roku 2019. Po zohladneni
poziadaviek lep3ej prévnej regulécie Komisia predlozi aj ndvrh tykajici sa
jednorazovych plastov (este v tomto roku).

Eurépska dnia tiez podpori vyskum novych metéd, ktoré by pomohli znizif
celkovi produkciu plastov. O&akdva sa, Ze pravne zmeny tykajice sa teg)
problematiky, by mali byt zndme uZ zaciatkom leta tohto roku.
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Mitutoyo oslavuje vyrodi

:)) Text a foto Mitutoyo

Rok konCici se na Cislici 8 se nese v atmosfére mnoha vyznamnych
vyroCi, ktera se vazi k historickym datlim vzniku Ceskoslovenska,
k unorovym udalostem v roce 1948, k udalostem Prazskeho jara

—— a k nasledné okupaci vojsky VarSavské smlouvy v roce 1968, k datu
| rozdéleni na samostatnou Ceskou republiku a samostatné Slovensko.
| fjl A je zde i jedno vyroCi znamé spiSe pro odbornou verejnost: na letosni
o rok pripada 60. vyroCi prvniho mezinarodniho strojirenského veletrhu

v Brné. | v historii firmy Mitutoyo je tento rok vyznamny a slavi sva

Vyroci,

V Ceské republice akfivity firmy Mitutoyo zapo&aly v &ervnu 2003
slavnostnim otevienim pobo&ky ve mésté Teplice, které bylo z minulos-
ti pro celou technickou vefejnost spojeno s vyrobou presné méfici tech-
niky a znackou SOMET. Vyhodn4 strategické poloha mésta byla pro
zaloZeni obchodné-servisni firmy optimdlni. V kratké dobé po svém
zaloZeni nastartoval i vlastni rist firmy. Byla vybudovdna predvadéci
a 3kolici mistnost a za&ali zde pracovat prvni technici.

Firma Mitutoyo Cesko se rychle a zdravé vyvijela, a to za velké pod-
pory ostatnich evropskych dcefinych firem Mitutoyo. Postupné se zvy-
3oval pocet technik i administrativnich pracovniki, nebof sit autori-
zovanych prodejct, a to jak z Ceské republiky, tak i ze Slovenska,
predla pod fizeni firmy Mitutoyo Cesko. Hlavnim cilem pfi rozvoiji firmy
bylo motto ,byt nablizku svym zdkaznikdm”. Z tohoto divodu byla
vytvofena sit dislokovanych technikd a zagalo se s budovanim dalsich
predvadécich center. Takto bylo zaloZzeno predvadéci centrum Ivangi-
ce a obchodné-servisni provozovna v Ostravé-Mo3nové. Rozhodnuti
budovat takovéto centra je na jednu stranu velmi ndkladné, na druhou
stranu v3ak pFindsi nemaly efekt hlavné nasim zdkaznikdm, ktefi si jiz
zvykli k ndm se svymi problémy pfichdzet a hledat spolu s nasimi apli-
kaé&nimi techniky ta nejoptimdalnéjsi feseni.

Mitutoyo i na Slovensku

Poslednim vyznamnym krokem v rozvoiji firmy bylo zaloZeni obchod-
n&-servisni provozovny na Slovensku, ve mést& Povazskd Bystrica. Zde
byla vybudovdana obchodné&-technickd kanceldr a v dubnu jiz probé&hl
prvni ,Den otevienych dvefi”. K dispozici se zde nabizi kromé& odbor-
ného persondlu i mald predvadéci mistnost, kde maiji zdkaznici moz-
nost blize se s technikou Mitutoyo sezndmit. A tak, samozfejmé i zde,
na Slovensku, plati zakladni filozofie firmy Mitutoyo ,spokojenost zé-

kaznika” na prvnim mist&. Zde se opravdu nejednd jen o frazi, nebof
tato spokojenost se za&ind budovat jiz pfi ndvrhu technického feseni,
které je nejlep3i vzdy zdkaznikovi i konkréiné predvést. Nasledné se
on sdm pak mize odpovédné rozhodnout, zda se mu vynaloZzend
investice vyplati a zda pfinese i o&ekdvany efekt.

Vyznamnou akfivitou firmy Mitutoyo Cesko je i spoluprdce s odborny-
mi technickymi $kolami, jak stfedniho stupné, tak i s univerzitami, které
vzdéldvaiji nové inzenyry strojirenského zaméfeni. Pfiprava mladych
technikd a podpora vzdé&lavani v oboru metrologie je jednou z priorit
firmy Mitutoyo.

V neposledni fadé stoji za zminku i letodni 50. vyroci zaloZeni prvni
pobocky firmy Mitutoyo v Evropé. Ta byla zaregistrovéna v Némecku,
v bfeznu 1968. Diky své kvalini a spolehlivé méfici technice si pak
i na evropském kontinentu firma Mitutoyo vybudovala svou velmi sil-
nou pozici a stala se lidrem ve svém oboru.

A jelikoz firma Mitutoyo chce oslavit sva vyroéi i aktivné se svymi
zdkazniky, pfipravila pro né fadu akei. Jednak jsou to dny otevie-
nych dvefi, samozfejmé, veletrhy a vystavy, ale nezapomnélo se ani
na zvyhodné&né prodejni akce, kde je fada produkti nabizena za vel-
mi pFiznivé ceny. @) g :

Vsechny potfebné informace
naleznou nasi zdkaznici

a zdjemci na nasich
webovych strédnkdch
www.mitutoyo.cz
www.mitutoyo.sk
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Aquastyl Slovakia

Drzaf krok

D Eva Ertlova

s neusfalymi zmenami..

Firma AQUASTYL SLOVAKIA s.r.o., vznikla zaciatkom 90-tych rokov. Zaoberala sa opravami Cerpadiel, budovanim
malych vodnych elektrarni a CistiCiek odpadovych vod. Z tej doby pochadza nazov firmy, ktory u nezainteresovanych
i dnes moze evokovat spojitost s vodou. Ked sa skoncila v Povazskych strojariach vyroba meracej techniky, pracovnici
Aquastylu zacali s jej servisom. Aby presvedcili trh, ze to myslia s meracou technikou vazne, investovali do vyvoja
novych meracich pristrojov a zacali ich vyrabat. V sucasnosti je AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.0., Spickovou spolo¢nostou
VO vyrobe, servise a modernizaciach meracej techniky v oblasti geometrickych tvarov, tvrdosti materialov, vibracii lozisk
a kalibracii. Od vlanajSieho roka méa spolocnost novu riaditelku, Ing. Jarmilu Luk&covd, s ktorou sme sa porozpravali

0 aktivitach a dalSom smerovani firmy.

Ing. Jarmila Lukdcova

Absolvovala $todium n
chodnej fakulte. Od roku 1994 pracovala vo
trhov a vystav v Agrokomplexe

AQUASTYL SLOVAKIA s.r.o.

kole ekonomickej v Bratislave, Ob-.
viacerych poziciach pri
Nitra. Od roku 2017 je

a Vysokej $

orgqnizovcni vell
riaditelkou firmy

Prijali ste ponuku pracovat vo firme AQUASTYL SLOVAKIA — &o bolo
rozhodujice?

Na to viem jednoznaéne odpovedaf: dobré meno firmy a 6zasné odborné
schopnosti jej kl€ovych fudi, s ktorymi som sa osobne zoznémila, a poéas
dlhoroénej obchodnej spolupréce mi ukézali, Ze mensi podnik s tymi sprav-
nymi [udmi dokdZe urobit ovela rychlejsie kroky, ako gigant, kfory sa pri
potrebe zmeny smeru rozbieha fazko.

S akymi ambiciami a predstavami ste prisli, a ako hodnotite svoje dote-
rajsie pésobenie?

Uréite som neprisla s ambiciami Ze, pre miia v novom obore, vietkych ohro-
mim. Ano, chcela by som naplnif o&akavania ludi, ktori mi dali déveru, ale
zéroven by som chcela aj ja dosiahnuf pocit spokojnosti a naplnenia z pré-
ce. Svoje doterajsie pdsobenie by som nazvala 3tédiom interného a exter-
ného prostredia, zdroveri skigkovym obdobim, z ktorého prechddzam do
praxe.

Na éo chcete v dalsej prdci klést najvéési dérazé

Chcela by som pokragovat vo vytyéenej linii. Umoznif rozvijat potencidl [u-
di vo firme a chopif sa novych moznosti uplatnenia ich vedomosti v praxi.
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Obdivujem kreativitu kolegoyv, ktori dokéZu vymyslief nové spésoby merania
suciastok podla zadani zékaznikov.

Ktoré odvetvia priemyslu si pre AQUASTYL SLOVAKIA nosné, a na ktoré
sa chcete sustredovat’ v budicom obdobi?

Nosnym odvetvim je dlhodobo strojérstivo a hlavne automobilovy a loZis-
kovy priemysel. Myslim, Ze aj do budicna sa sistredime tymto smerom.
Jednak preto, Ze na Slovensku je vela prileZitosti v tomto odbore, a takfiez
prefo, Ze s nim mame vela skdsenosti. Specializujeme sa na kvalitu meracej
techniky a médme vybudovany cely systém kvality so StatGtom akreditovanej
spolocnosti pre &innosti, ktorymi sa zaoberdme. Berieme vazne to, ze cez
nase pristroje a kalibrécie zodpoveddme za presnosti v strojarskych firméch
a automobilkéch.

Spoloénost AQUASTYL SLOVAKIA pésobi aj na ruskom trhu...

Ano, na ruskom trhu méme stalych zékaznikov, hlavne loziskové podniky.
V tomto roku sa zG&astnime veltrhu Metalloobrabotka v Moskve a uvidime,
&i doteraiie referencie budd kloéom k dal3im strojarskym podnikom.

O aké ¢innosti firmy je najvédsi zdujem a ktoré produkty su najziada-
nejSie

Myslim si, Ze zdujem je viacmenej rovnocenne rozlozeny na vietky nase
aktivity. Od poziadaviek na vyvoj, kondtrukciu a vyrobu novych meracich
zariadeni na meranie odchylok geometrickych tvarov a vibracii loZisk, cez
tvrdomery, kalibrécie, servis az po odborné kolenia. V neposlednom rade
aj na vyrobu a servis rovinnych brisok.

Pripravuje spoloénost nové produkty?
Vela nasich produktov je podla poZiadaviek na mieru z&kaznika. Nové veci
teda prichddzaju ako désledok nasej prace.

Mdte nejaké krédo, ktorym sa riadite vo svojej dlhoroénej praci mana-
Zéra?

Spravne interpretovaf ciele podriadenym, vzdjomne si déverovat a dodr-
Ziavaf eticky kédex.

Co je podla vés potrebné na to, aby firma bola dspesng....
Pochopit rozdiel medzi idedlom a realitou. Prispdsobif sa potrebdm a sme-
rom na trhu. A nasa firma toho schopnd je. Hovorim, Ze md vysoky stupen
AQ - Adaptibility Quotient (indikétor tspechu), schopnost drzaf krok s ne-
ustalymi zmenami. A preto by som chcela zdrovef uviest aj nase nové logo:
AQ STYL SLOVAKIA, s ktorym sa predstavime v tomto roku aj na strojdr-
skych veltrhoch v Rusku, na Slovensku i v Cechach. L))
Zeléme v novej prdci vela dspechov!
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Meracie sondy

Mikronové méreni dutinomérem BG60

B".UM v Industry 4.0

;)) Blum-Novotest, s. r. o. i | > .}

5

Na veletrhu EMO v Hannoveru v roce 2013 byl
poprvé predstaven pojem Industry 4.0. Od té
doby jej kazdy z nas slySel nescetnékrat. Kyberne-
ticka tovarna. Totalni automatizace, bezobsluzné
vyrobni bunky, siluety tancicich robotd a na konci
retézce hotovy, zabaleny produkt.

Zatim to zni spi$e jako sen. Nen{ tedy Industry 4.0 jen marketingové
naduZivany termin? Jsou nepochybné oblasti primyslu, kde se stupe
automatizace blizi 100 %. Ve strojirenské vyrobé jsou prokopniky zej-
ména firmy z automobilového primyslu s vysokou sériovosti. S klesa-
jici sériovosti je viak slozZit&jsi principy Industry 4.0 aplikovat a roste
podil lidské kvalifikované préce. Industry 4.0 viak inspiruje, a ve sna-
ze zvysit konkurenceschopnost na otevieném svétovém trhu se touto
cestou vydavd stéle vice firem.

Kontrola néstroje laserem LC50 DIGILOG
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Nevyrabét zmetky
Automatizovat md smysl pouze pro-
vozy s konstantni kvalitou vyroby.
Postprocesni kontrola dilce mimo
obrdbéci stroj je ekonomickd hlav-
né pro velkosériové a hromadné
vyroby. Pro flexibiln&jsi provozy
s mensi sériovosti je daleko vhod-
n&ji monitorovat proces a kvalitu
ve stroji: pomoci méficich sond.
Jsou cenové dostupnéjsi a umoz-
fuji okamzitou korekci obrdbéni.
Jejich hlavni nevyhoda, totiz prod- _
louzeni vyrobniho cykly, se s né- SRERY Jw i}

stupem vysokorychlostniho mé&feni —— ; LC 5 O_ D | G | LO G
vytrdci. Souasné $pickové sondy Skenovéini kontury zubu pomoci :
dokdZzou méfFit se stejnou dynami- TC64 DIGILOG
kou, jakou maiji ty nejlepsi fezné
néstroje. Jsou tak &asto nejekonomic¢t&jsim Fedenim monitorovéni vech fézi vyrobniho
cyklu: od prvotniho zaméfeni ndstroje ¢i identifikaci 3patné zalozeného dilce, pres hli-

déni opotfebeni &i lomu ndstroje az po findlni kontrolu vykresovych rozmérd s vystu- S on d 3 B L U M

pem do protokolu.

Rychla.
Precizni.

Procesné bezpecna.

Na znacce zalezi

Pfi pohledu pres okno produktivniho obrdbéciho centra vyrobni linky je zfejmé, jak tvr-
dé jsou pozadavky automatizovanych provoz na méfici technologie. Na jedné strané
mikronovd opakovatelnost, na strané druhé maximdlni rychlost a dynamika méfeni pfi
totdlnim zahlceni chladici emulzi. Takto chdpe firma BLUM pojem Industry 4.0. Napfi-
klad standardni fada obrobkovych sond TC garantuje 3pi¢kovou opakovatelnost 0.3
pm pfi méfici rychlosti aZ 3m/min a pouZiti chladici emulze. Podobnou pfesnost a sta-
bilitu vykazuji v nepfetrzitych provozech i laserové sondy LaseControl NT. BLUM umi
ve stroji méfit prakticky viechny vykresové veli€iny, od jednotlivych bodi pies skeno-
vani kontur az po méFeni drsnosti. Umi zmé&fit i teplotu zahfatého dilce pfi obrabéni za
sucha a ndsledné korigovat dréhu néstroje.

Digital + Analog = Budoucnost

Snaha trhu o vy3Si stupefi automatizace bude ddl tlacit vyrobce sond jedinym logickym
smérem: 3ir§ spekirum méFenych veligin, je3té lepsi rozliseni a jesté vyssi rychlost méfeni.
Firma BLUM je na to pfipravena a piemysli dél o posouvéni hranic mozného. Budoucnost
branze a dal3i inovativni potencidl vidi ve vyhodnoceni analogového signdlu. Spoijitd
analogovd kiivka je nositelem mnohem komplexné&jsi informace o méfené velicing, nez
jednotlivé naméfené body. Pikladem je LC50 DIGILOG. Revoluéni laserova sonda, kterd
byla pfedstavena na EMO Hannover v lofiském roce a ziskala zlatou medaili za inovaci.
Diky vyhodnoceni analogového signdlu je az o 60 % rychleji a nabizi novou dimenzi
presnosti a spolehlivosti méfeni ndstroje v obrdbécim centru.

Vice na www.blum-novotest.cz

+ + + MSV Nitra, hala M2, stanok ¢.10 + + +

focus on productivity

Méreni sondou TC50 v chladici emulzi

www.blum-novotest.com

Production Metrology Made in Germany
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Intralogistickeé rieSenia

Rurkové systémy Trilogiq
v sferilnom prostredi

D) Text a foto Trilogiq Slovakia, s.r.o.

Rurkové systémy sa v intralogistike s Uspechom vyu-
zivaju niekolko desatroCi a v minulosti boli do velke;
miery spajane najma s odvetvim automobilového
priemyslu Ci tazkej priemyselnej vyroby. Je to pocho-
pitelné, pretoze modularne a opdatovne pouzite/né
systemy, ktore navySe disponuju znacnou nosnostou,
boli a st neodskriepitelnym prinosom pre dané odvet-
via v oblastiach ergonomie aj lean manazmentu. V ne-
poslednom rade tiez v oblasti financného planovania,
kedze stale patria medzi nizkonakladové investicie
s rychlou dobou navratnosti.

Spoloénosf Trilogiq pred takmer piatimi rokmi uviedla na trh odlidny
- a svojim spdsobom unikdtny - systém kompozitnych spojov GRA-
PHIT v kombindcii s hlinikovymi & antikorovymi rorkami. Primarne vz
tento systém nie je vyhradne definovany pre oblast automotive a faz-
ko priemyselnd vyrobu. Vdaka unikétnym schopnostiam hermetického
uzavretia spojov, ich vysokej odolnosti aZ inertnosti voé&i chemickym
ldtkam a réznym druhom Ziarenia, st jeho cielovou skupinou extrém-
ne ndroéni zdkaznici z farmaceutického, medicinskeho, potravinar-
skeho ¢&i elektrotechnického priemyslu (napr. vyroba mikrocipov).
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Zaciatok projektu - &asf projektovej dokumentdcie

Narocné zadanie od GlaxoSmithKline

Prdve na tejto bdze zacala pred rokom spoluprdca spolognosti
Trilogiq Slovakia a pobocky anglickej farmaceutickej spolocnosti
GlaxoSmithKline (GSK) v Leviciach. Uvedomujic si ndrocnost Gloh,
venovali sme projektu ndlezitd pozornost. Po celej sérii analyz, pri-
padovych 3tidii a deklarovani ziskanych certifikdtov (nami pouziva-
nych materidlov aj samotnej spolocnosti) sme pripravili ndvrh prvého
pilotného pracoviska, ktoré - i napriek tomu, Ze iSlo iba o jeden
kontrolny bod - rozsahom vyrazne presahovalo poziadavky dosial
realizovanych zariadeni pre ,3tandardné” implementdcie rirkovych
konstrukcii. To iba podciarklo extrémne vysoké poziadavky ndro&né-
ho zdkaznika, akym je GSK.

www.trilogig.sk

Vdaka 3 D vizualizécii mozno velmi detailne analyzovaf ergonomické
parametre pracoviska

Ergonémovia spoloénosti sa nebdli zadefinovat nastavenia celej pra-
covnej Grovne stanice tak, aby vyhoveli aj tym najprisnejsim ndrokom
na pohodlie pracovnikov v sterilnom, teda mimoriadne ndro&nom
prostredi vyroby.

Naplinené ocakavania

Vysledkom vyse sedemmesaénej dizajnérskej snahy sa stala kombind-
cia 11 zariadeni nazyvand ,Stripes controll point”, vybavend vietky-
mi vystupmi pripojeni: od tlakového vzduchu, cez mnozstvo vyisteni
elektroinstaldcie aZ po siefové pripojenia ddatovych vodic¢ov. Kazdy
z jednotlivych elementov je pritom certifikovany pre pouZitie v medi-
cal/pharamacy sektore. Dosky pouZité na pracovné plochy stanice,
rovnako aj svietidlé s reguldciou, boli vyrobené na mieru podla paro-
metrov GlaxoSmithKline.

Vo februdri 2018 bol prvy zo sedemndstich pracovnych ostrovov uve-
deny do prevéadzky, pricom podla spétnej véizby mozno usudzovat,
Ze do bodky splnil oéakdvania, ktoré boli kladené na spolo&nost Tri-
logiq Slovakia ako systémového doddvatela. L)

Vysledok projektu - &ast pracovnej stanice uréenej do sterilného pros-
tredia farmaceutickej vyroby GSK
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DB Schenker posilnuje
svoju poziciu v logistike
pre automobilovy priemysel

9 DB Schenker AG

Inovativne rieSenia sa zameriavaju na dalSi rast
na kltuCovych trhoch automobiloveho priemysiu.

Spolo&nost DB Schenker planuje predstavif viaceré inovativne rieenia,
smerujice k uspokojeniu rasticich oéakdvani zékaznikov v automobi-
lovom sektore. Poskytovatel logistickych sluzieb sa bude okrem svojich
$tandardnych riedeni sistredovaf na aktudlny vyvoj v automobilovom
priemysle, ako napriklad na 3D tla¢ ndhradnych dielov.

DB Schenker chce venovaf svoju energiu splneniu technologickych po-
Ziadaviek vyrobcov doplnkov a udrZiavat v tejto oblasti krok s najnoviimi
trendmi. Hlavné vyhoda pre zdkaznikov tkvie v zniZzenych ndkladoch na
skladovanie, pretoze ndhradné diely sa vyrabaji iba vtedy, ked' st poza-
dované a pruzneisia vyroba skracuje dodacie lehoty.

DB Schenker plénuje posilnit svoju poziciu na automobilovom trhu aj $pe-
cializaciou sa na skladovanie a prepravu litiovych batérii. S logistikou
batérii sovisia extrémne zloZité procesy, pretoze autobatérie st klasifiko-
vané ako nebezpelny tovar, ¢o vyzaduije $pecidlne podmienky prepravy
a skladovania.

,Nasim deklarovanym cielom je pontkat zdkaznikom po celom svete tie
najlepsie sluzby v oblasti logistiky ndhradnych dielov. Vdaka rozsiahlym
skdsenostiam, vyskolenym odbornikom a 3pecializovanému programu

inovécii a kvality sme presvedéeni, Ze tento ciel dosiahneme,” hovori
Stephan Allgeier, viceprezident pre Vertical Market Automotive - Global
Business Development Schenker AG. Sirokd 3kdla sluzieb spolonosti DB
Schenker nielen uspokojuje $pecidlne potreby tohto trhu, ale zahffia aj
vyrobné aktivity, od SKD alebo CKD logistiky aZ po logistiku doplnkov
a ndhradnych dielov.

Spolognost poskytuje sluzby odvijajice sa od aktudlnych potrieb klientov,
&im ulah&uje véasné vybavenie oprdv. Kombindciou zmluvnej logistiky
a prepravy dokdze DB Schenker poskytnif komplexné riedenia ako vy-
robcom origindlneho prisludenstva (OEM), tak aj servisnym strediskam.

DB

SCHENKER

DB SCHENKERsystem & DB SCHENKERsystem premium

Predbehnite svoju konkurenciu.
S jednotkou v eurdpskej cestnej preprave.




Konkurencna vyhoda
v elekiromobilite

:)) Petra BLAHOVA, Jungheinrich spol. s r.o.

Elektromobilita patri uz nejaky cas medzi najvy-
raznejsSie technologicke trendy v priemysle. Kym
v beznej doprave existuje zatial ako okrajovy
segment, v intralogistike uz stihla priniest vy-
hody v praxi. Dodavatel rieSeni v intralogistike
Jungheinrich je v jej vyuziti lidrom. Silnu poziciu
v batériovych technologiach najnovsie potvrdil
inovaciou, ktora posunula logisticku elektromobi-
litu do novej kapitoly. Predstavil prvy vysokozdviz-
ny vozik typu reach truck s plne integrovanou
litiovo-ionovou batériou ETV 216i, originalne
dizajnovany a vyvinuty pre tento typ pohonu.

Nielen historicky lider

Ak by sa vo vyuziti litiovo-idnovej technolégie v internej logistike kona-
li preteky, ujala by sa spolo&nost Jungheinrich vedenia pred siedmimi
rokmi. Model EJE 112i bol prvy sériovo vyrdbany vozik s pohonom
na litiovo-iénovy batériu. Postup milnikov zdokonalovania litiovo-iéno-
vej technolégie v Jungheinrichu sa viak iba zacal.
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Divizia energetickych a pohonnych systémov spo-
lo&nosti Jungheinrich systematicky pracuje na vyvoiji
tejto modernej batériove| technolégie a uz roky roz-
Sirvje portfélio manipulagnych vozikov s pohonom
na litiovo-iénovi batériu. Dosiahla pozoruhodné
vysledky - takmer celd flotila znacky je v sd&asnosti
kompatibilnd s litiovo-iénovymi batériami.

Neostalo iba pri ponuke, novinka oslovila zdkazni-
kov. ,Ziadna ind znacka na svete nemd v prevadz-
ke viac vysokozdviznych a nizkozdviznych vozikov
s pohonom na litiovo-iénové batérie ako spolo&nosf
Jungheinrich. To nds stavia v elektromobilite internej
logistiky do pozicie technologického lidra, ktory ur-
uje $tandardy,” konstatuje Lars Brzoska, &len pred-
stavenstva spolo&nosti Jungheinrich, ktory vedie pre-
daj a marketing. Novy model ETV 216i jeho slova
potvrdzuije.

Inovativny funkény dizajn

Logistickym svetom netrpezlivo ocakd&vanou novin-
kou otvoril Jungheinrich marcovy logisticky veltrh
LogiMAT 2018 v Stuttgarte a okamzite vzbudil silny
ohlas. Prvy vysokozdvizny vozik typu reach truck na
svete s plne integrovanou litiovo-iénovou batériou
totiz ponukol viaceré novinky, ktorymi posunul dalej
nielen vyuZitie elektromobility, ale najméa praktické fungovanie.

Dizajn novinky je v brandzi revoluény. Vynikajica viditelnost na viet-
ky strany pre obsluhu zlep3uje fungovanie i bezpeénost. Obzvlast
kompakind integrdcia litiovo-iénovej batérie v modeli ETV 216i, bez
samostatného batériového priestoru, zabezpeduje bezproblémovy
vyhlad na vidlice. Néklad aj ramenéd zataZovych kolies s6 plne v zor-
nom poli vodi¢a.

Zvé&send kabina s rozsiahlymi moznosfami nastaveni umoziiuje zau-
jaf pohodInd poziciu pri préci pracovnikom s réznou postavou. Vodié&
mé& ovladacie prvky a prislusenstvo na dosah ruky. Pohodlie pri préci
zvy$uje aj kombinované odpruzenie sedadiel a lakfovych opierok &i
dialégovy systém obsluhy integrovany v lakfovej opierke.

Praca s modelom ETV 216i tak podniku poskytuje, okrem modernej
techniky, aj kvaliné pracovné podmienky, a tym aj motivaény faktor
pre obsluhu. Ergonémiu zlep3uji aj rukovéite, viaceré moznosti pre
umiestnenie drziaku na termindl a velky ndstupny schod, v kombind-
cii s daldimi prvkami ochrany obsluhy vozika. Pri nastupovani, vystu-
povani, ale najmd pod&as prevadzky, ukladani a vykladani paliet, je
komfortné prostredie pre nevy&erpdvajicu précu zdéklad efektivneho
fungovania.

Novy typ efektivnosti

Prinos nového reach trucku ETV 216i viak firma pocituje najma
v zefektivneni fungovania vnitornej logistiky. Popri optimalizécii pre-
vadzky skladu é&i logistickej obsluhy vyroby pomdha vysoky vykon
a dlhé Zivotnosf.

Inovativnost zariadenia meni jeho fungovanie, ktoré vyuZziva kom-
pakiny dizajn a umoziuje az o 23 % vys3iu rychlost zdvihu. Zaria-
denie sa tak pohybuje Gzkymi ulickami sviznejsie ako akykolvek iny
vysokozdvizny vozik. Nové koncepcia mu ddava vyssiv kapacitu zo-
statkovej nosnosti. V porovnani so zariadenim, ktoré je vybavené litio-
vo-iénovou batériou dodatogne, dokéze model ETV 216i premiestit
az o péf percent paliet za hodinu viac.

Technologickym jadrom novinky je fungujica sthra dizajnu a nové-
torského vyuzitia silnej zbrane Jungheinrichu - pohonu s litiovo-ié-
novou technolégiou. Litiovo-iénovi batériu mozno dobijaf s vyuZitim

LOGISTIKA

prileZitostného dobijania s extrémne kratkym nabijacim asom. Vozik
s takymto pohonom a technoldgiou tak méze flexibilne fungovat 24
hodin denne.

Usporny ustavicny pohyb

Vyspelé technoldgie litiovo-iénovych batérii si silnd konkurenénd vy-
hoda zariadeni znagky Jungheinrich. Nie st to len lepsie 0zitkové
vlastnosti v porovnani s tradiénymi oloveno-kyselinovymi batériami,
kde v&&sia hlbka vybitia a kon3tantnd Grovefi napétia, umoziujd Li-lon
batéridm poskytnif viac energie aj pri vysokej miere vybitia. Rekupe-
récia brzdnej energie a lepsie fungovanie dokdze samotné udetrif az
20 percent. Komunikdcia medzi batériou a nabijagkou zaistuje efek-
tivne a rychle nabijanie.

V praxi umozfiuje priebezné dobitie za 30 minit pri 24-voltovej
batérii dosiahnut 50 percent kapacity, pri 80-voltovej batérii trva
priebezné nabijanie 53 mindt. Vdaka rychlonabijaniv a prilezi-
tostnému dobijaniu, napriklad poéas pracovnych prestdvok alebo
technologickych prestojov, mézu byt voziky neustdle k dispozicii
a efektivne fungovaf.

Bezidrzbové fungovanie 3etri peniaze priamo aj sekunddarne - ab-
senciou prestojov. Az trikrét dlhsia Zivotnost, vynimoé&nd vydrz a sta-
bilne vys3ia G&innosf prind3aju rychlu ndvratnost investicie a znizujd

ndklady na energie. ()

& vy 2 6i
Vykonnostne vyhody prgvadzky ETydf;o L s00
« Va&ia zostatkova nosnost novej koncepcie zard

kilogramov do vysky 9 metrov. ,
. (ljptgimého interakcia litiovo-ionove| batérie a vozika
« Kontantne vysoky V)'/kon" .
« Extrémne kratky cas nabijania
not)
« Nulové odrzba bez n
infrastruktiru .
« 5.roénd zéruka na litiovo-
* Vy3gia rychlos zdvihu (o

(plne nabitd batéria len za 80 mi-

t drahd

utnosti menif batérie alebo budova
i6novy batériv , '
23 percent) vdaka zdokonalenému di-

zajnu
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9 LOGISTIKA
Manipulacia s bremenami

Inteligentna manipulacia
s bremenami

D Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Séria LIFTRONIC AIR: posledna generacia priemyselnych manipulatorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvi-
hacia sila je pneumaticka, je vsak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi
tazkych bremien. Modely st dostupné od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi po-
nuka Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré pomahaju zlepsit bezpecnost, ergonomiu a produktivitu.

Balancéry s elektronicky riadené systémy stdleho vyvaZzovania hmotnosti
bremena do stavu ,beztiaze”. Umozfiuji jednoducht manipuldciu s breme-
nom az do hmotnosti 320kg, pri ktorej je ndmaha redukovand na minimum
a bremeno kopiruje pohyb ludského ramena.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncom 70-tych rokov vyvaZovaé
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuléciu so zafazami. Ako vyrobca
manipulaénych zariadeni bola spoloénosf jednym z prvych podnikov, kto-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pondkol este kvalitnejsi vyrobok a vykonnej-
§i servis, bola v roku 2004 zalozend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa firma
povazuje za vedicu spoloénost na trhu a za technologického lidra v oblasti

Jedno africké prislovie
hovori, ze nemdme ani
poriatia, aké fazké je
bremeno, ktoré my
nedvihame...

Chdpu to najmd pracovnici,
ktori manipuluji s bremena-
mi a desiatky rokov sa fomu
snazi dobre rozumief aj
nasa firma. Sme pripraveni
vyuzif svoje skdsenosti

vo vd$ prospech.
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100} INDEVA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:
Tomés Kaspar - TOKA

e ot oradils s achidsc» mets Brombilo, ediclonom Kirchsirasse 49, 88138 Weissensherg
yioone ! Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
50km od Mildna. - .
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de
Inteligentna manipulacia .
Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané aj Intelligent Devices Jiti Stépdanek - TOKA
for Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych ma- Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

nipuldtorov sa 3pecializuje aj na elekironicky ovlddané zariadenia. Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
Pri elektronickych manipuldtoroch bola beznd pneumatickd techno- indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

|6gia nahradend modernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa
eliminujo niektoré obmedzenia a dosahuje sa vyssi stupefi efektivnosti.

Tieto zariadenia umoziujd plynulé, rychle a presné pohyby bremena Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

a disponuji plnoautomatickym rozpozndvanim zéfaze. Ing. Pavol Galdnek - TOKA
. . . Sekéovska 3, 080 06 Lubotice
Aj v nebezpecnom prostredi Mobil: +421 904 408 861

Manipulaéné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. S¢
to spolahlivé, robustné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom.
Umoziiujd manipulovat so zéfazou az 310kg, ktord sa uchopi mimo
svojho faZiska. Vietky vyvazovaée série PN mézu byf, zodpovedaijic Marek Galének - TOKA
smerniciam EU 94/9 a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
ohrozenom vybuchom s odstupfiovanim podla noriem ATEX. Mobil: +421 911 325 580

indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Stipové, stropné, kolajnicové...
Balancéry sa vyrdbaiji v stlpovom, stropnom, kolajnicovom vyhoto-
veni. Je mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvi-
hacich vozikoch Liftruck. Bremeno sa méze uchopit magnetickym, . 3 N
mechanickym alebo vdkuovym ndstrojom podla potrieb a k Gplnej _ Mravenec je nednavny
spokojnosti zdkaznika. D) a inteligentni pracovnik,
. dokdze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, kieré
jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduché analogie
predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancérd INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

FOR INDUSTRY PRAHA
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Modelovanie
udalostnych systémov
v prostredi Stateflow

g Michal BLAHO, HUMUSOFT, s.r.o.

V praxi sa ¢asto stretdvame so systémami, ktoré svoje stavy nemenia spojito alebo s urcitou periodou
vzorkovania. Tieto systémy menia svoje stavy v zavislosti od udalosti, preto ich nazyvame udalostné
systemy. Udalostné systemy sa modeluju pomocou metdd konecnych stavovych automatov. MATLAB
pontka na modelovanie udalostnych systémov prostredie Stateflow, ktoré pouzivatelom sprehladni
a zrychli pracu od pociatoCneho navrhu az po nasadenie na cielovu platformu.

MATLAB ako inZiniersky ndstroj pre vedecké a technické vypoéty, spo-
lu s nadstavbou Simulink, podporuje modelovanie a simuldciu réznych
systémov. Spoijité systémy menia svoju dynamiku a stavy spoijito, teda
nie vyrazne a ndhle. Spojité systémy popisujeme pomocou diferencidl-
nych rovnic. Diskrétne systémy sa sprévaji podobne ako spojité, aviak
sa menia s uréitou periédou vzorkovania a opisujeme ich pomocou
diferenénych rovnic. Na modelovanie spojitych a diskrétnych systémov
obsahuje Simulink mnoZstvo blokov v zdkladnych knizniciach, pripad-
ne nadstavbu Simscape pre fyzikdlne modelovanie vo viacerych do-
ménach. Udalosiné systémy, oproti spojitym a diskrétnym systémom,
menia svoje stavy vo vopred nezndmom &ase a modelujo sa pomocou
koneénych stavovych automatov. Stateflow predstavuje idedlne prostre-
die pre modelovanie udalostnych systémov.

Stateflow je nadstavba Simulinku, preto stavovy automat vytvéra-
me ako soéast blokovej schémy. Stateflow dokdaze vyuzivat signdly
a spravy ako vstupy a vystupy. Vdaka tomu méze schéma napriklad
obsahovat model spojitého systému a jeho riadiaca logika je vytvo-
rend ako stavovy automat. Stavovy automat dokdzeme modelovat qj
bez dynamiky systému. V tomto pripade simulujeme sprévanie sys-
tému pomocou vstupnych signdlov. Typické vyuZitie stavovych auto-
matov je pri tvorbe riadenia, plédnovani dloh alebo kontrole porich.
Stateflow mé& vlastné grafické prostredie, ktoré pomdha ndpovedou
pri tvorbe stavov a prechodov, animuje logiku poé&as simuldcie, alebo
odhaluje statické a dynamické chyby po&as ndvrhu.

Stavy a prechody

Z&kladnym prvkom koneéného stavového automatu v prostredi Sta-
teflow je stav. Stav reprezentuje méd, v ktorom sa systém nachadza.
Z pohladu aktivity méze byt stav aktivny alebo neaktivny. Z pohla-
du dekompozicie stavov mézu byt stavy exkluzivne alebo paralelné.
Stateflow podporuje aj hierarchiu stavoy, teda stav méze obsahovat
daliie podstavy. Syntax stavu umozfuje reagovaf na viaceré udo-
losti. Kéd pri entry sa vykond, ked' sa do stavu dostaneme. During
reaguje na zotrvanie v stave a exit na opustenie stavu. Tiez je mozné
reagovat na daliie udalosti alebo sprévy, ak sme v tomto stave. Bind
umozni vysielaf udalost iba z tohto stavu, pripadne jeho potomkov.
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Obr. 1 Model dataprojektora

Zé&pis pre stavy je teda nasledovny:
name/

entry: kod_pre_entry

during: kod_pre_during

exit: kod_pre_exiiL

on nazov_udalosti: kod_pre_udalost
on nazov_spravy: kod_pre_spravu

bind: udalosti

Na zmenu medzi stavmi sa vyuzivaji prechody. Prechod kontroluje,
¢i nastala udalost, ktord vedie k zmene stavu. Vyskyt udalosti je v Sta-
teflow reprezentovany vstupnym signdlom a zmenou jeho hodnoty.
Stateflow reaguje na nébezni, dobezni, pripadne oba typy hrdn.
Ndbezné hrana je zmena signdlu z nulovej hodnoty na nenulovi
a dobeznd hrana je zmena signélu z nenulovej hodnoty na nulovd.
Spolu s reakciami na udalosti a spravy mézu prechody obsahovaf aj
podmienky a kéd, ktory sa vykond pri splneni podmienky alebo pre-
chodu. Syntax pre prechody je nasledovnd:

udalost_alebo_sprava[podmienka]{kod_podmienky}/kod_prechodu

Popri stavoch a udalostiach Stateflow obsahuje daliie komponenty,
ktoré umozAuji tvorbu komplexnejiich systémov. Uzly definujd via-
ceré mozné cesty pre prechody, pri¢om méze ist o uzol z jedného



vychodiskového stavu do viacerych cielovych stavov, alebo o uzol
z viacerych vychodiskovych stavov do jedného cielového. Historické
uzly si v stave pamétajd aktudlny aktivny stav potomka a pri ndslednej
aktivdcii sa tento stav nastavi ako aktivny. Grafy vieme zjednodusif
pomocou grafov toku, ktoré umozhuji tvorit konstrukcie ako if-else,
switch-case, for alebo while. Stateflow podporuje aj funkcie pomocou
blokov MATLAB function, Simulink Function alebo Simulink State. Do-
&asnd logika riadi vykondvanie grafu z pohladu udalosti alebo &asu.
Udalosti vieme v grafe vysielat pomocou funkcie send a aktivitu stavu
zistime funkciou in.

llustracny priklad

Na ilustraénom priklade dataprojektora si ukdzeme zdkladné prin-
cipy modelovania udalostného systému v prostredi Stateflow. Model
dataprojektora reprezentuje subsystém, ktory mé na vstupe signdl pre
zapnutie lampy, ventildtora a teplotu okolia. Na vystupe zo subsysté-
mu je teplota dataprojektora. Riadenie dataprojektora zabezpeduje
Stateflow pomocou bloku Chart. Chart md na vstupe teplotu datapro-
jektora, na vystupe signél pre lampu a ventilétor. Signdly pre udalosti
generuji pulzny generdtor (pravidelnd kontrola vietkych moznych
prechodov) a prepina& medzi konstantami (zapnutie projektoral).

Stavovy automat obsahuje dva stavy. Jeden stav reprezentuje lampu
a druhy stav reprezentuje ventilator. Tieto dva stavy sd paralelné, ¢o
zndzorfuje prerudovand &iara okrajov. Stav pre lampu obsahuje dva
podstavy, ktoré reprezentuji zapnuti a vypnuti lampu. Medzi tymito
dvoma stavmi sa prepina na zdklade udalosti e, ktord je vyvoland
pomocou zmeny signdlu prepinaéom v Simulinku. Prikaz after (1,e1)
ndm hovori, Ze udalost e1 musi nastaf jedenkrdt, aby nastal prechod
medzi stavom on a off. V Stateflow je teda nastavend tak, aby reago-
vala na ndbezn aj dobezni hranu. Podobne ako stav lampy, aj stav
ventilatora obsahuje 2 stavy pre zapnutie a vypnutie. Na rozdiel od
lampy s6 ale prechody aktivované hocijakou nedefinovanou udalos-
fou (zabezpecené pulznym generdtorom) a podmienkou na velkosf
teploty ventildtora. Zo stavu off do stavu on sa dostaneme, ak je tep-
lota vyssia ako 60 stupiiov a naopak ventildtor sa vypne, ak teplota
klesne pod 30 stupfiov. Na vstupoch do stavov off sa premenné lamp
a fan nastavia na hodnotu O a na vstupe do stavov on sa premenné
nastavia na hodnotu 1.

Pocas simuldcie Stateflow zvyraziuje stavy, ktoré st aktivne modrym
okrajom. Na obrézku je vidno, Ze stavy reprezentujice lampu a ven-
tilétor s0 aktivne naraz. Pretoze si paralelng, Stateflow ich rozliduje
preruiovanym réméekom. Dalej je vidno, Ze v stave pre lampu je
aktivny stav off (vypnutd) a v stave pre ventildtor je aktivny stav on
(ventilator je zapnuty). Na dalsom obrdzku je zndzorneny priebeh
simuldcie. Priblizne prvych 100 sekdnd si projektor drzi izbovi teplo-
tu (modry signdl), pretoze je vypnuty. Krétko po 100 sekundéch ho

\ ' = - ? ————— — \
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| Jentry: lamp=0; : | entry: fan=0; :
- " .
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I T | " T I
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Obr. 2 Stavovy automat riadenia dataprojektora
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Obr. 3 Priebeh teploty a riadiacich signdlov

zapneme, ¢o reprezentuje ndbeznd hrana Eerveného signélu. Dato-
projektor sa prevadzkou zohrieva na 60 stupfiov a pri tejto teplote
sa zapne ventildtor (zeleny signdl). Ventildtor zniZi teplotu projektora
a je zapnuty, aj ked' sa projektor vypne priblizne po 200 sekunddch.
Je zapnuty, az kym teplota neklesne pod 30 stupfiov, nésledne sa
vypne a dataprojektor sa dalej ochladzuje iba vplyvom okolitej tep-
loty.

Pokrocilé nastroje

Vdaka bohatému vyuzitiv pri ndvrhu réznych systémov je Stateflow
prepojeny s mnozstvom dal3ich produktov. V prvom rade je to schop-
nost generovania kédu zo Stateflow na viaceré koncové zariadenia
od lacného (low-cost) hardvéru az po priemyselné riadiace systémy.
Samozrejmosfou je podpora generovania kédu do C/C++ pre Stan-
dardné platformy, HDL kéd pre FPGA a IEC 61131-3 3truktirovany
text pre programovatelné logické automaty. Simulink Requirements
umoziuje previazat poziadavky na model s objekimi Stateflow. Si-
mulink Check kontroluje, & udalostny model splfia odporicania $tan-
dardov. Simulink Coverage ukazuje metriku vyuzitia stavov v modeli.
Simulink Design Verifier pomdaha odhalovat chyby névrhu s vyuZitim
formélnych metéd a Simulink Test tvorif testovacie pripady.

Stateflow v praxi

O vynimoénosti Stateflow hovori aj fakt, Ze je to jeden z najviac
pouzivanych produktov spolo&nosti MathWorks. Jeho moZnosti vy-
uZivaji viaceré spoloc¢nosti v mnohych odvetviach priemyslu, ako je
automobilovy priemysel, automatizacia, letectvo alebo energetika.
Napriklad spolo&nost Airbus vyuzila Stateflow pri névrhu logiky pre
systém riadenia paliva, kde vyuzila viac ako 6 000 stavov, 8 700
prechodov a zrychlila vyvojovy &as. Vintecc vyvinula s pomocou
Stateflow riadiaci systém zaloZzeny na PLC pre $tvorndpravovy 100
tonovy zberny stroj. NASA pouZzila Stateflow a Simulink Coder na ge-
nerovanie kédu pri ochrane proti chybdm v projekte Deep Space 1.
Viaceré popredné svetové univerzity vyuZzivaji Stateflow vo svojich
projektoch a vyuébe.

Kontakt na distribiGtora softvéru:
HUMUSOFT, s.r.o., www.humusoft.sk

é%’HUMUSOFT@ 4\ MathWorks

HUMUSOFT, s.r.0.
Cabanova 13/D, 841 02 Bratislava, Slovensko
Tel.: +421 905 478 990, info@humusoft.sk, www.humusoft.sk
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Rizeni skladG (WMS)

$tih
;)) Viadimir BARTOS, senior konzultant, Minerva CR

Spotrebni spoleCnost, v niz zijeme, se vyznacuje
vyrobou a spotrebou. Globalizace umoznuje bohatou
nabidku vyrobk(, které byly vyrobeny v jinych zemich
a najinych kontinentech. Aby bylo vSe rychle k dispo-
zici, musime efektivné planovat, skladovat, presouvat
hmoty, zkratka fidit materialové toky.

Neijvys3i ndroky na fizeni skladd (WMS - Warehouse Management Sys-
tem) maii vyrobni podniky. Skladuii totiz materidly, polotovary, néstroje a vy-
robky ve velmi rdznorodych prostorach a se skladovénim propojuji mnoho
procesd. Bez aktudlnich informaci o zdsobdch a rozpracovanosti pak nedo-
k&zi jejich podnikové systémy plénovat vyrobu ani nékup.

Jak zaijistit efektivni skladovani a aktudlni informace o zdsobach?

Zasadni pravidlo zni: Hledej nejiednodussi cestu!

Neevidujme za kaZzdou cenu informace, které nepotiebujeme. Upravme
skladovaci prostory a stanovme pravidla skladovani tak, aby bylo vizuéIné
jasné, kam které artikly zaskladiovat a kde poZadované zdsoby hledat.
Nebudeme pak muset evidovat umisténi. Upravme materidlovy tok vyrobou
tak, aby v ném bylo minimum skladovacich operaci. Principy 3tihlé vyroby
a $tihlého skladovani jsou postaveny na tom, ze z&dnd evidence je vzdy
méné pracnd nez sebedokonalejsi automatické systémy. Teprve kdyz se
ndm nepodaii uplamit Stihlost, pfistupme k fizeni skladd a materidlového
toku pomoci systém0. Miru automatizace mizeme volit z mnoha variant.
Pokud viak maiji byt investice dobfe vyuZity, musime vzit v Gvahu existujici
skladovaci prostory, Eetnost pohybd, hmotnost z&sob a tudiz druh manipu-
lagnich prostredkd, jaké informace o z&sobdéch kdo bude potiebovat a v jo-
kych systémech s nimi bude pracovat, ...

Jeli Eetnost skladovych pohybi vysokd, stejné jako skladované objemy, pak
se vyplati investovat do zcela automatického bezobsluzného skladovani.
Zpravidla byvé spojeno s vystavbou nového skladu véetné& infrastruktury. Do-
ddvka obsahuije fidici systém a podnikovy systém k celému skladu pFistupuje

vm nebo elekironickym systémem?

jako k jediné lokaci. PFi zaskladfovani pouze preddva skladovacimu systé-
mu informaci o zaskladfiované zasobé a nezajimd se o jeji detailni umisténi.
Pfi vyskladiiovani preddvd skladovacimu systému seznam pozadovanych
zésob a pak jen potvrzuje prislusny skladovy pohyb, nejcastdji skladovy
presun z automatického skladu do svych lokaci.

Zcela automatické sklady jsou viak spojeny s vysokymi investicemi a zejmé-
na ve vyrobnich firmach byvaji vyjimkou. Presto potfebujeme Fidit z&soby
v rozsahlych regdlovych skladech. Jakou cestou jit?

Rozumnym kompromisem je pofizeni automaticky navigovanych vozikd s fi-
di¢em. Podnikovy systém eviduje detailni informace o umisténi zdsob (regdl,
sloupec, fada). Mize pouzivat i pokrogilé algoritmy pro vypocet cilové loka-
ce pro zaskladnéni dle charakteru artiklu (velikost, hmotnost), mapy skladu,
obrdtkovosti artiklu, skupiny zakaznikd apod.). Voziku pak podnikovy systém
predd informaci o lokadi, fidi¢ smackne plyn a vozik automaticky provede
zaskladnéni. Podobné pfi vyskladiiovani podnikovy systém pfimo naviguje
vozik ke zdrojovym lokacim a obsluha jen potvrzuje skenovénim vysklad-
néni celych baleni nebo vyjmuti pozadovaného mnozstvi z baleni. Investici
Ize snizit vyuzitim b&znych vozikd v&etné ruénich. Obsluha pak vyuzivé mo-
bilni termindl pro komunikaci s podnikovym systémem: Dostavd pokyny ke
skladovym operacim véetné navigace do spravnych lokaci a skenuje pro-
vedeni téchto operaci. Pokud chceme skladnikovi uvolnit ruce od mobilniho
termindlu, miZeme vyuzZit hlasovou navigaci. Systém pak prevadi informace
bé&zné zobrazované na displeji termindlu na hlasové pokyny do sluchétek
skladnika a skenovani je nahrazeno Gstnim potvrzovanim skladnikem do mik-
rofonu néhlavni soupravy. Prochdzejili zésoby stéle stejnym mistem, v némz
chceme provadét evidenci skladového pohybu, miZeme vyuZit automatické
nacteni pohybu pomoci kamery nebo RFID. Kamery dnes dok&zi nadist na-
jednou viechny etikety z krabic nalozenych na voziku - stai jen zajistit, aby
byly na kameru spravné natoéeny. Pokud se vyplati oznadit vyrobky nebo
kontejnery RFID &ipy, mézeme v daném mist& postavit RFID branu a ta nadte
skladové pohyby viech zdsob pfi jejich projezdu.

A jak mobilni termindly, kamery a RFID brény napojit do vadeho podnikové-
ho systému?2 Nékteré ERP systémy to dokdZi pfimo bez tretich aplikaci. Pak
mdte vyhrdno, protoze nemusite kupovat dalsi SW a Fesit rozhrani. Pokud
viak va3 podnikovy systém tyto schopnosti nemd, je nutné jej vyménit nebo
se ddt sloZitéjsi cestou dilcich investic a propojovdni.

minerva.budujeme efektivhe podniky

www.minerva-is.eu
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Obrabanie

HYUNDAI WIA

predsfavuje nové obrdbacie centrd

D Text a foto Miroslav SUJA, ml.

V druhej polovici minulého roku predstavil korejsky
vyrobca obrabacich strojov Hyundai Wia viacero
noviniek, ktoré mali svoju europsku premiéru na Me-
dzinarodnom strojarskom veltrhu EMO v Hannoveri.
Medzi nimi 9-osové sustruznicko-frézovacie centrum
KM2600MTTS a sustruznicke centrum pre tazké
obrabanie s Y osou KL7000LY.

Wil o IR

KM2600MTTS je 9-osové multifunkéné sustruznickofrézovacie cen-
trum, sUstruh s pohdfanou revolverovou hlavou a 5-osové frézovacie
obrdbacie centrum v jednom. Dokéze obrobit materidl s priemerom
750mm v dizke 1 550 mm. Obidve vretend pracujé s otéckami 4 000
ot./min. a vykonom motoru 30 kW, resp. 26 kW. Maximdlne otécky
frézovacej hlavy so 12 000 ot./min., upinaci systém je Capto Cé. Do
zdsobnika je mozné uloZit az 72 ndstrojov.

Stroj je doddvany s riadiacim  systémom Siemens 840D. Jeho celkovd
hmotnost je 18 ton.

@

KL7000LY je sistruznicke centrum s Y osou pre fazké obrdbanie. Stroj
s masivnym zé&kladom liatych loZi méze obrdbat tyéovy materidl do prie-
meru 165 mm. Maximélny toény priemer stroja je 920 mm, pojazd v osi
Zje 3 280mm, X 500mm a Y 220 mm. Revolver BMT85P je vybaveny
dvanéstimi, volitelne pohdfianymi miestami pre ndstroje. Vykon motora
vretena je v prefazeni 45 kW, kritiaci moment 6 928 Nm. Celkové hmot-
nost je 23 ton. Stabilng konstrukcia stroja zaru€uje maximdlnu tuhost aj
pri opracovani véhovo a rozmerovo ndroénych stéiastok a tvarov.

“ Srdecne vas pozyvame na navstevu nasej expozicie "‘
® na Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Nitre
I]I" I ﬂ ﬁ od 22. 05. 2018 do 25. 05. 2018
OBRABACIE STROJE “éjdete na's ) hale MZ, Stfmﬂk é- 8
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Naradie, nastroje

DIA¢EDGE

Novy rad frézovacich hlav AHX475S
pre celné frézovanie

Po tuspechu povodného radu AHX640 a jeho kompakt-
nejsej verzie AHX440 s mensimi doStickami, bolo [ah-
kym rozhodnutim vyvinut Gplne novy rad frézovace;
hlavy pre velkoposuvové celné frézovanie oceli, liatin
a tvrdSich materialov. Novy rad AHX475S je mimoriadne
vhodny pre velké posuvy vdaka geometrii so 75° uhlom
nastavenia. Taktiez - vysokovykonné a ekonomickeé rez-
né dosticky so 14 reznymi hranami, zname z typu 440,
su pouzitelné aj pre AHX475S, vdaka Comu mozno s ni-
mi uspesne frézovat aj pri nasadeni na mensich a menej
vykonnych strojoch.

Novinkou od Mitsubishi pre obrabanie oceli je tiez najnovii rad reznych do¥-
ticiek MP, vyrobenych s technolégiou PVD povlakovania Miracle Sigma. No-
vé triedy povlakov MP6120 a MP6130 maji vyborné vysledky s geometriou
utvarada triesky L a M. Obrébanie nerezovych oceli sa velmi zjednodusuje
nasadenim novych hiZevnatych tried MP7130 a MP7140 s vysokou odolnos-
fou proti lomu vplyvom tepelného namdhania a hladkym povrchom proti tvor-
be ndrastkov. Pre obrdbanie materidlov HRSA je potrebné zvolif nové triedy
povlakov MP9120 a MP9130, vhodnych pre rad frézovacich hlav AHX640.

Nova AHX475S8
@50 - @160

Hrubsie rezné doSticky ssssssssssenes
pre tuhost' a spolahlivost’

Tiez s0 dostupné osvedcené dosticky MC5020 a VP15TF na efek-
tivne frézovanie liatin. Navyse, moZnosf pouZitia najréznejsich
reznych dodtigiek s technolégiou povlakovania Miracle Sigma za-
ruéuje frézovacim hlavém AHX mimoriadnu v3estrannost pouZzitia,
&i uz pri malosériove| zakazkovej vyrobe alebo v prevédzkach,
kde je vyzadovand vysokd produktivita. Pre rad AHX440 s tiez
dostupné dve nové wiper geometrie reznych dosticiek v triedach
MC5020 pre liatiny a VP15TF pre vieobecné obrabanie.

Znizovanie celkovych vyrobnych nékladov a zvy3ovanie produkti-
vity sU stdle hordcou témou v kazdej modernej vyrobnej prevadz
ke; s pouzitim sedemuholnikovych obojstrannych dosticiek, t. j.
spolu so 14 reznymi hranami, pontka rad AHX najlepsiu cestu k
znizovaniu ndkladov. Navy3e, jednoduchy a pritom robustny upf-
naci mechanizmus s jednou skrutkou, skracuje ¢as potrebny na
nastavovanie. Potrebné tuhost upinacieho mechanizmu je zabez-
pecovand prostrednictvom plnokruhovej kontakinej plochy medzi
montéznou vlozkou a dosfickou. Dalsou poméckou pre &o naijjed-
noduchsie nastavovanie je prehladné oéislovanie kazdej dvojice
reznych hrdn od 1 po 7.

Rad frézovacich hldv AHX je dostupny vo vyhotoveni s jem-
nym, strednym a superjemnym rozstupom v réznych priemeroch

@40 - @315.

150 NASTROJOVY MATERIAL

PVD

L

{ MP7030

Z: 2
E:MF’?JSU
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Novy rad Mitsubishi Materials

nastrojov GW pre zapichovanie a upichovanie

Rozsiahly sortiment vysokokvalitnych sustruznic-
kych nastrojov od Mitsubishi sa rozSiruje o Uplne
novy rad zapichovacich a upichovacich nastrojov
s nazvom GW.

Jednoduchy a efektivny

Jednoduchost a efektivita boli, spolu s vysokou kvalitou a vykonom,
zdkladnymi poziadavkami definovanymi pri konstrukcii nového radu
GW. O jednoduchost sa postaral systém upinania s pouZitim upicho-
vacej listy s upinanim dosti¢ky jednoduchym nasunutim bez jedinej
skrutky. S pouzitim 3pecidlneho montézneho klt&a je mozné dosticku
vybraf & vymenit jedinym pohybom, &o je neocenitelné pre vysokd
efektivitu prace vo vyrobe. Zvyseni bezpeénost a tuhost zabezbeduje
reverzné kuzelové upinanie dosticky zabrafujice vypadnutiv poéas
obrdbania. Konstrukcia néstroja tiez zahffia tri velké konvexné vystup-
ky pre precizne a presné upnutie pri kazdom opakovanom osadeni
dosticky a v kombindcii s unikdtnym bezpeénostnym kl6éom poskytuje
zvy3enU spolahlivost poéas obrdbania.

Dvojité otvory pre reznu kvapalinu

Dvojica otvorov pre reznd kvapalinu vydsfujicich blizko reznej hrany
simulténne ddvkuje reznd kvapalinu do miesta rezu. To zaruéuje efek-
tivne chladenie a mazanie a tiez vysokd odolnost proti opotrebova-
niu, o pre zdkaznika znamend dlhsiu Zivomnost a znizenie nakladov.
Reznt kvapalinu pritom mozno natlakovat az na 7MPa pre vytvorenie
vynikajicej ochrany pred nadmernou tvorbou tepla.

Flexibilita

Na bloku ndstroja sa nachddza 6 vstupnych otvorov pre rezni kva-
palinu, &o znaéne zjednodusuje vstupnd konfigurdciu. Flexibilita a jed-
noduchosf pouzivania bez zlozitého nastavovania pri vysivani listy
je zabezpecend predizenym privodom chladiacej kvapaliny k reznej
hrane. DIzka presahu je tiez lahko nastavitelnd prostrednictvom stup-
nice vyrytej na liste ndastroja. Zdsobovanie reznou kvapalinou cez pre-
dizené vstupné otvory je zabezpe&ené v ramci celej, zretelne ozna-
&enej zény, ktord definuje naozaj 3iroky rozsah nastavenia presahu
bloku néstroja a lity.

2« MITSUBISHI MATERIALS

Dosticka s reverznym uhlom kuZela a 3 konvexné vystupky
pre precizne a presné upnutie.

Utvarac triesok GS Utvarac triesok GM

Vykon a spolahlivost

Siroky rozsah aplikdcii a materidlov, od legovanych a nerezovych
oceli a liatin az po fazko obrobitelné materidly, pokryva ponuka
high-tech reznych dosti¢iek od Mitsubishi Materials v Siestich dru-
hoch utvdracov triesky. Viestranné PVD povlakované dosticky
VP20RT si vhodné pre obrdbanie mnohych materidlov, o znizuje
prevadzkové néklady. Dalsie triedy povliakov si MY5015 pre ob-
rébanie oceli a liatin do 300m/min., & VP1ORT pre tvrdsie ocele,
nerezové ocele, Ziaruvzdorné a titdnové zlia-
tiny. V ponuke si dva rézne utvérade triesky:
typ GS pre zapichovanie i upichovanie a typ
GM, ur&eny 3pecidlne na vysokovykonné upi-
chovanie. Vietky dosticky so dostupné v Sir-

kach od 2 do 5 mm. ()

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk

A MITSUBISHI MATERIALS @ e m
NARADIE
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=~ Technologia skluCovadiel, celuste ku sklucovadlam

Lahkeé sklucovadlo
umoZiuje minimdlne casy
zrychlovania a brzdenia

b

g Text a foto: SCHUNK Intec s.r.o

'ahké sklucovadlo SCHUNK ROTA NCE zaistu-
je vysoku dynamiku pocas procesu sustruzenia.
Prvykrat bolo mozné skombinovat fahku konStruk-
ciu, maximalnu nosnost a velky otvor sklucovadla
v jednom sklucovadle. Klin-hakove silové skluco-
vadlo od spolocnosti SCHUNK, kompetentného
lidra v oblasti uchopovacich systémov a upinacej
techniky, presvedci posobivou vysokou nosnostou
a minimalnou hmotnostou.

58 | @magazine 2/2018 | www.leaderpress.sk

Konstrukcia s optimalizovanou hmotnosfou poskytuje sklucovadlu SCHUNK ROTA NCE

zniZenie zotrvacnosti az do 40 %. Najmé pri velkej sériovej vyrobe mé sklucovadlo pé-

sobivy efekt s vysokou dynamikou, nizkymi nékladmi a energetickou d¢innosfou.

V porovnani s beznymi sklu¢ovadlami, zotrvaénost
bola znizend az do 40% v zdvislosti od velkosti.
Pritom SCHUNK ROTA NCE poskytuje idedlne po-
Ziadavky na vysokd dynamiku a produktivitu procesu
s minimdlnou spotrebou energie. Najméa v sériovej
vyrobe, efektivne vyuZitie energie a cyklové &asy
skluéovadla, slubujd vyrazné Gspory. V porovnani
s beznymi sklu¢ovadlami rovnakej velkosti mozno
ROTA NCE zrychlif na maximdlnu rychlost a potom
spomalif zhruba o 20 % rychlejiie vdaka svojej zni-
Zenej hmotnosti.

Ekonomickeé a odolné sucasne

Lahké skluc¢ovadlo SCHUNK ROTA NCE nastavuje
nové $tandardy pre sklu¢ovadld. Specialisti kompe-
tentného centra SCHUNK pre technolégiu skluéova-
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Technologia sklucovadiel, Celuste ku sklfuCcovadlam

diel a staciondrneho upinania, investovali priblizne 700
hodin vypoctov do metédy kone&nych prvkov v Mengene
v Nemecku s cielom prispdsobit geometriu sklu¢ovadla
s rozdelenim sil, aby zaistili maximélnu tuhost, stosovost
a presnost hadzania napriek lahkej konstrukcii. Klenuté
konstrukcia pod vedenim &elusti, kruhové vybratie medzi
vodiacimi listami a kuzelovitym obrysom sklué¢ovadla,
umozAuji vyrazné Uspory bez toho, aby bola vyrazne zni-
zend tuhost. Namiesto toho s sily presmerované priamo
do pripojenia vretena.

SCHUNK ROTA NCE je navrhnuté pre CNC sistruhy
s kratkym zdvihom a je plne kompatibilné s beznymi sklu-
éovadlami od &zijskych vyrobcov. Lahké sklué¢ovadlo je
k dispozicii v piatich velkostiach s priemerom 130 mm,
165mm, 210mm, 260mm a 315mm, ako aj upinacou
silou 45 kN, 65 kN, 100 kN, 130 kN a 155 kN. S prie-
merom otvoru od 38mm do 106 mm a zdvihom &eluste
od 3,2mm do 5,8 mm, je vhodné pre obrdbanie vietkych
beznych priemerov ty&i. Moduldrny systém stredového

puzdra umoziiuje Siroké spekirum aplikagnych scendrov. Lahké sklucovadlo SCHUNK ROTA NCE (tu v reze) presvedéi nizkou hmotnosfou a vy-
Maximdlna rychlost je 3 500 az 8 000 ot./min. v zdvis- sokou tuhosfou. SCHUNK investoval celkovo 700 hodin vypoctov FEM do topolégie
losti od velkosti. ©®) o optimalizécie parametrov.

Jednodielna vifahovacia celust
kombinuje presnost a efekfivitu

Cenovo aktraktivna vfahovacia &elust SCHUNK SNB slubuje vysokd presnost na
obrobku, minimdlnu ndmahu na &istenie a dlhsiv Zivomnosf. Na rozdiel od predo3-
[ého systému &elusti na trhu s aktivnou viahovou funkciou, SCHUNK SNB
pozostdva z jedného kusa. To zaisfuje mimoriadne presni pod-

poru obrobku, opakovatelny nulovy bod v zdvislosti od ak- = 2.0 @
tudlnej upinacej sily, zvy3end stabilitu pri obrabani ako = o s
aj minimélne opotrebenie. Najmé pri dlhych obrob- = o

koch sa oplati mat aktivnu funkciu viahovania pre /¥
zvysenl presnost na obrobku. Testy v kompeten- -
&nom centre SCHUNK pre upinaciu technolé- o
giu v Lauffene ukazujd, Ze s rovnakou upina- /

cou Celusfou je moznych viac ako 50 000
upinacich cyklov. Inteligentnd konstrukcia tiez
zabrafivje hromadeniu triesok a usadzovaniu
necistdt. V prvej féze je SCHUNK vfahovacia
&elust k dispozicii na obrdbanie hrubych éas-

ti na skluéovadlach pre staciondrne aplikacie.
Ostatné verzie pre upinanie hotovych dielov sg
uz napldnované. V ponuke je ako $tandardnd
&elust s rovnym zObkovanim (okrem iného) pre
sklucovadlé vo velkosti 200, 250/260 a 315.
Navyse aktivna vfahovd funkcia méze byt volitel-
ne realizovand mnoZstvom 3tandardnych &elusti

od spolo¢nosti SCHUNK. D)

Vdaka svojej aktivnej viahovej funkcii, je jednodielna vfahovacia éelust SCHUNK SNB, obzvIdsf ce-
novo aktraktivna a [ahko sa €isti, zaistuje plocht podporu obrobku a zvysenu stabilitu pri obrébani.
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Novinky firmy DMG MORI

Novy multidotykovy ridici
panel pro univerzdlni stroje
DMG MORI

Na Dnech ofevienych dveii v Pfrontenu pedstavila
spole¢nost DMG MORI rozsffent portfolia produkid

pro modely stroji CLX a CMX o nabidku
3D technologii fizenf a nové varianty vybaven.

Novy multidotyl_(ovfr ridici panel pro
univerzalni stroje .
« 3D technologie fizeni pro stroje fady CLX: s?usttu'zq1cka cer‘\;r:
19" DMG MORI SLIMline s multidotykovym fidicim rf\({:\?e "
ixﬁdicim systémem Siemens nebo 1':5/;:I5L!J\/\CG MORI SLIMline
dicim panelem a fidicim systemem 7 ) ;
. Novypstcmdcrd 3D fidici technologle, pro model)é‘\rlo:zngf\rll\o-
s multidotykovym fidicim panelem a fizenim HEID
S C
ic k fizeni SIEMENS a FANU - o
. VDK;V\G MORI technologické cykly pro jeste efektivn&jsi obrabéni
o Rada CLX dostupnd s osou Y a protivietenem

i i > 200 opcemi
R “och velikostech a s vice nez 2 )
e ittt Fivajici portalovy zakladad

Kompletni obrabéni komplexnich obrobkd z 6 stran s protivietenem

a osou Y a zdvihem az 120 mm

o Komplexni feseni outomdﬁzacve'vyu ,
GX (‘F))o paletizaéni manipulaéni systém PH 150

Od okamziku, kdy spolecnost DMG MORI poprvé
prezentovala na veletrhu AMB 2016 stroje rady CLX,
CMX V a CMX U, ma v portfoliu rlizné typy téchto
vysoce vykonnych, atraktivnich univerzalnich strojd
s Sirokou Skalou mozného vybaveni, které oslovuji
uzivatele v mnoha primyslovych odvétvich. At uz
se jedna o hardware nebo o fizeni a software, DMG
MORI nadale pokracuje ve vyvoji téchto uspésnych
modeld, které se vyrabéji v Polsku a v Italii. K nej-
novejsim vysledkim tohoto vyvoje patfi komplexni
nabidka 3D technologii fizeni s feSenim SIEMENS,
FANUC a HEIDENHAIN, nove vyvojové etapy v oblasti
Stroie Fady CMX Vi CMX 600 . CMX 800 ¥, CAIX 1100V soustruznickych center a inteligentnich automatizac-
- vice nez 200 opci nich reseni v designu VERTICO.

www.dmgmori.com



Novinky firmy DMG MORI

3D Fidici technologie s fizenim SIEMENS a FANUC pro univerzdlni soustruznické centra CLX a pro stroje fady CMX s Fizenim SIEMENS a nyni také
s HEIDENHAINEM jsou implementovdny na univerzdlnich strojich od DMG MORI

Dilenské programovéni obsahuje nejmoderngjsi 3D ovlddaci prvky,
které zjednodusuji pracovni postupy a zefektiviiji je. Spole¢nost DMG
MORI se tradiéné spoléhd na novd a uZivatelsky privétivé fedeni fizeni
svych univerzdlnich strojd. Soustruznickd centra CLX jsou proto kvili in-
tuitivnimu a snadnému ovldddni nabizena s 19 DMG MORI SLIMline
multidotykovym fidicim panelem a fizenim SIEMENS. ,Jako novou opci
nabizime tyto fady s 15” DMG MORI SLIMline panelem a fizenim FA-
NUC pro 3D simulace se snadnou verifikaci kontur,” vysvétluje Dr. Mi-
chael Budt, ktery je jako obchodni feditel zodpovédny za polsky zévod
FAMOT, italské GRAZIANO a ruskou tovérnu v Uljanovsku. Kvili obrov-
skému zdjmu se stroje fady CLX za&aly v poloviné roku 2017 vyrabét
i v zdvodé DMG MORI GRAZIANO v Tortoné v Itdlii. V budoucnosti se
bude tento zdvod vice zaméfovat na vyvoj a vyrobu fizeni se systémem
FANUC. GRAZIANO mize t&Zit ze své obrovské zkuSenosti a historie
také v oblasti vyvoje feseni integrované automatizace.

V budoucnu bude spole¢nost DMG MORI zavddét nové standardy
v 3D fizeni i v oblasti frézovani, a to u modeld CMX V a CMX U s vo-
litelnym multidotykovym fizenim se systémem HEIDENHAIN. Panel
s moznosti otd&eni o 45 stupfit a multifunk&nim displejem s Ghlopfickou
19" nabizi pokrocilou ergonomii a dobry piehled o stavu obrabéci-
ho stroje. Toto Fizeni je pro operdtora podporou z hlediska rychlého
a snadného pfistupu k parametrdm a uZivatelskym datom, ponévadz
zjednodusuje administraci a dokumentaci objedndvkovych a proces-
nich dat a nabizi moznost efektivni sprévy dat pomoci importu DFX.
Uplna ASCI klavesnice a optimalizované prvky na dotykovém displeji
zaruéuji snadné a spolehlivé provadéni jednotlivych operaci - napfi-
klad 3D simulace pres pFijemnou dotykovou funkci. Dr. Michael Budt
doddvd: ,To znamend, Ze viechny stroje fady CMX Vs a CMX Us jsou
ve standardu vybaveny nejnovéjsim a intuitivnim multidotykovym fidicim
panelem, coZ je v této podobé zcela unikatni.

Efektivni obrabéni s DMG MORI
technologickymi cykly

Kromé Siroké skaly ovlddacich prvkd je pro stroje fady CLX, CMX
V a CMX U rovnéz k dispozici softwarova podpora s mnoha DMG
MORI technologickymi cykly. Zména rychlosti zabrafujici vibracim
tak, Ze se rychlost pfizpUsobuje aktudlnim podminkam, nebo ,Easy
Tool Monitoring” pro snadny monitoring ndstrojd, ktery zabrafuje po-
$kozeni zpisobenému zlomenim nebo pretizenim ndstroje, jsou pouze
dvéma pfiklady pro fadu CLX. DMG MORI nabizi technologické cykly
i pro fady CMX V a CMX U, jejichz tkolem je pfispivat k dalsimu zefek-
tiviiovdni vyroby.

DMG MORI Czech s.r.o.

Rozmanitost funkci diky dalSimu rozsireni opci

DMG MORI navysila vybér opci také v oblasti soustruznickych center.
Stroj CLX 350 je - podobné jako CLX 450 a CLX 550 - nyni dostupny
i jako V4 s osou Y. To umoziiuje u viech tif modeld mimo stfedové obrd-
béni se zdvihem 120 mm. Ddle, rovnéz pro Oplné 6osé obrdbéni existu-
je verze V6 s protivietenem. Stroj CLX 550 s plnou vybavou opci je jiz
k dispozici od veletrthu EMO 2017. Diky vysokému stupni modularity je
soustruznické centrum CLX idedlnim FeSenim pro mnoho rdznych odvétvi
- véetné& automobilového promyslu nebo obecného strojirenstvi a techno-
logie. Rostouci pocet objedndvek v tomto segmentu potvrzuje strategii
spole¢nosti DMG MORI naddle pokragovat ve vyvoji fady CLX a CMX.

Portalovy zakladac také pro CLX 350

V ndvaznosti na prezentaci stroje CLX 450 s portdlovym zakladacem
na poslednim veletrhu EMO, pfedstavila spolegnost DMG MORI v Pfron-
tenu se stejnym automatizaénim Fedenim stroj CLX 350. Automatizad-
ni feSeni v novém designu VERTICO dokdze manipulovat s ndstroji az
do hmotnosti 6kg a technologické oddéleni ve FAMOTU mozZe individu-
&Iné naplanovat postupy obrabéni pro viechny soustruhy CLX. Ddle, stroj
GX 6 byl znovu optimalizovén v oblasti manipulace s obrobky s vyuZitim
dalsich uchopova&d a novych opci. DMG MORI se spoléhd na vyzkou-
$eny systém PH 150, paletizaci pro fady strojd CMX V a CMX U. Obé
automatizaéni fedeni jsou plné integrovana do stroji DMG MOR], jsou
pro né dokonale pfizpisobena a objevuji se v novém designu VERTIGO
od DMG MORI.

Komplexni automatizaéni feseni s portdlovym zakladacem GX 6 - plné
automatizované pro obrobky do velikosti 200 x 150 mm

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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MIKRON SLOVAKIA
na MSV NITRA 2018

D) Ing. Peter KOMPAS, obchodny riaditel MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.

Tak ako po iné roky, aj tento rok sa nasa firma zucastni najvacsej strojarskej exhibicie na Slovensku koncom
maja v Nitre. Vo svete strojarov mozno badat preferenciu k pat a viacosovym obrabacim strojom, doplnenu
0 automatizaciu, resp. manipuldciu s obrobkami. Aktualny trend zachytila aj spolo¢nost Pinnacle Machine
Tool Co., ktora kazdoroCne predstavi niekolko noviniek svojich modelov a tiez moznosti automatizacie. Tento
vyrobca, ktory produkuje uceleny rad vertikalnych obrabacich centier, nam na MSV poslal 5-0sové obrabacie
centrum AX-450.

nosti s0 DIN40/15 000 ot/min build in type - tzv. motorové vreteno, alebo
HSK63/18 000 ot/min, resp. HSK63,/24 000 ot/min. Vyrobca pouziva guli¢ko-
vé skrutky so stredovym chladenim na lepsi, presnejsi a stabilnejsi chod vietkych
linedrnych osi. Riadiaci systém HH TNC640 s priamym odmeriavanim vietkych
osi je $tandardnou vybavou.

Pred rokom nédvstevnikom MSV neuniklo 5-osové obrdbacie centrum BX-700T
s nakldpacim vretenom a zabudovanym oto&nym stolom. Tento stroj umoZiiuje
na jedno upnutie nielen 5-osové plynulé obrébanie, ale uplatnenie néjde viade
tam, kde sa vyzadujo zdroven aj sUstruznicke operdcie.

Z tohto modelu vychddza dal3i 5-0sovy 3pecializovany stroj - model LX-100.

LX-100: 5-osové centrum na vyrobu
turbinovych lopatiek
Koncepcia stroja: Pohyblivy stlp
robi pohyby v osiach x/y/z=
1 000/400/400mm a nesie
vreteno otocné v osi B+120°.
Stciastka je upnutd dvoma fix-
nymi otoénymi stolmi oriento-

AX-450/AX-500

Oproti zndmemu modelu AX-450 sa jeho va&si predstavitel AX-500
javi tuhgi, rychlejsi. Oba Gchyty kolisky s zosilnené. Jej otéavy
pohyb je zabezpeéeny dvoma otoénymi stolmi s pohonom s pria-

vanymi proti sebe a vykondva

mym néhonom. Tymto sa ziskala poZadovand tuhost, ale aj po- otoény pohyb v osi A s otdé-

trebné dynamika, spliajica
$tandardy HSC obrdabania.
Kolisava os A md pracovné
otaéky az do 30 ot/min a C-
-ofoénd os priemeru 500 mm
s nosnostou 500kg az do
90 ot/min. Presnost polo-
hovania osi A/C si 4 uhlové
sekundy. Stroj vazi 7 000kg.
Vyrobca pontka viacero
modifikécii vretien. Zd&klad-

né vretend s0 s max. otdé-

kami 10 000 ot/min, resp.

12 000 ot/min. Dalsie moz-

kami az do 400 ot./min. Stroj
umoziuje dynamické HSC ob-
rédbanie. Osadeny je val&eko-
vymi vedeniami s integrovanym
priamym odmeriavanim pomo-
cou opto-elektrickych pravitok. Néstroje a ich korekcie je mozné vkladat do
zdsobnika aj z boku, kym stroj pracuje, bez nutnosti jeho zastavenia. Centrum
disponuje najnoviim riadiacim systémom Heidenhain TNC s moznosfou az 19"
LCD displaya, ktory umozfivie 3D simuldciu obrdbania siciastky integrovanei

do 3D modela stroja.

Pozyvame vas na MSV NITRA 2018, Pavilén M1, stanok €. 1 kde okrem
inych strojov, budi aj pésové pily PEGAS-GONDA, filtraénd technika FILTERMIST,
resp. ABSOLENT - priemyselné odsdvanie hdl.

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o., Svetla 8, 81102 Bratislava - Staré Mesto
Prevadzka: Nitrianska 13, 94001 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9

www.mikron.sk, mikron@mikron.sk

Mikron Group




* predaj a servis CNC obrabacich strojov
* pasové a kotucové pily na kov P O Z V N K A

« pilové pasy a kotuce © © © 0 0 0 0 0 00000 0000000000000 000 00000200

* rezné nastroje a upinace
« filtraéné systémy

Vazeny zakaznik,

pri prilezitosti konania MSV NITRA 2018

Vas pozyvame na prezentaciu produktov
nasej spolocnosti. PAVILON | STANOK

S pozdravom, M 1 1

Kolektiv Mikron Group
Mikron Group  www.mikron-group.info

L
MIKRON SLOVAKIA s.r.0., Svetla 8, 811 02 Bratislava-Staré Mesto / Prevadzka: Nitrianska 13, 940 01 Nové Zamky, SR, tel.: 00421-35-6428 648-9, e-mail: mikron@mikron.sk
Mikron Hungaria Kft., Bercsényi Miklos u. 10, 2921 Komarom, tel.: 0036-34-344 233, fax: 0036-34-344 233, e-mail: mikron@mikronhungaria.hu
Mikron Moravia s.r.o., Namésti 109, 594 42 Méfin, tel.: 00420-566-544 487, fax: 00420-566-544 487, e-mail: mikron@mikronmoravia.cz
S&S Kovovyroba s.r.o0., Svetla 8, 811 02 Bratislava-Staré Mesto / Prevadzka: Kpt. Nalepku 87, 941 01 Banov, tel.: 00421-35-6571-616, e-mail: sucharda@sucharda.sk

Medzinarodny strojarsky veltrh NITRA
Agrokomplex Nitra

Stolni automatizované systémy

Rada automatizovanych davkovacich systémd Nordson
EFD je specialné navrzena a nakonfigurovana pro
presné davkovani tekutin
za pouziti EFD kartusi a
davkovacich ventilovych
systém0. Zrychluji proces
vyroby a poskytuji tak vice
Casu pro dalSi projekty
a tim zvySuji celkovou |

produktivitu.
Zhlédnout video: smthybridpackaging r
nordsonefd.com/RobotAIM 5.-7.6.2018, Nuremburg, Germany NOI'dSOﬂ
; o o Navstivte nas stanek 359 v hale 4 EFD
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. efekiivne riegenie na rezanie 3D dielov

g Text a foto Michal KOVAC, Jakub DAUCO, Andrea BORZOVA

V modernych priemyselnych podnikoch, kladucich doraz na efektivitu, automatizaciu a informatizaciu
vyrobnych procesov, je jednoznacnym trendom vyuzivanie 3D CAD navrhovych softvérov, ktoré umoz-
nuju priestorové modelovanie dielov a konStrukcnych zostav. Moznost jednoduchého a pohodiného 3D
modelovania so sebou prirodzene priniesla poziadavku programovania CNC strojov na zaklade takto
vytvorenych modelov - 3D CAM.

Popredny slovensky vyrobca CNC strojov na delenie ma-
teridlov energolicovymi technolégiami - MicroStep, spol.
s ro. - vyvija a doddva komplexné riesenia rezacich stro-
jov uz tretiu dekddu. Popri vyvoji mechanik a riadenia CNC
strojov sa firma od zaciatku zameriava aj na vyvoj vlastnych
softvérovych prostriedkov na tvorbu reznych plénov: progra-
movy balik AsperWin® na rezanie plechov a knizniéné para-
metrické moduly na tvorbu reznych programov pre 3D tvary
- rdry, profily, kupoly &i kolenné segmenty. Dlhoroéné skise-
nosti s priestorovym rezanim postupne, v silade s vyvojom
v odbore, vyUstili do vyvoja 3D CAM softvéru s produktovym
oznaénim mCAM.

mCAM je ureny pre pokrogild automatizovand 3D vyrobu
s technolégiami obrabania l6é¢om (plazmovy obluk, kysliko-
vy plamef;, vodny 10¢, laser, atd"). Program pontka moznost
spracovania 3D modelu vytvoreného bezne pouzivanym
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CAD softvérom, automatické ukladanie dielcov (nestovanie), automatické
generovanie CNC programu vrétane grafickych vizualizécii, ukazok a si-
muldcii. Prehladné uZivatelské rozhranie umoziuje jednoduchd, vysoko
efektivnu a velmi presnd manipuldciu s dielcami, jednoduché aplikovanie
$pecidlnych technologickych operdcii (markovanie textu/kontir, vftanie,
popisovanie a pod.). Program umoziiuje vizualizovat 3D simuldciu reza-
nia, slZiacu na kontrolu detailov rezacich dréh, polohovania podpier (pre
stroje s automatizovanym polohovanim podpier polotovarov), & kontrolu
celkového riadenia pohybu na kontire - rychlosti, dynamickej zmeny Sirky
reznej $trbiny, ¢i pohybov stroja v jednotlivych osiach.

[
i
i

soanmones||

Obr. 1 Nesting - automatické ukladanie dielov na polotovar

mCAM bol vyvinuty pre jednoduché automatické generovanie CNC

programov pre vietky typy rezacich strojov s viacerymi moznostami au-

tomatizdcie rezania. Program vyuZiva rozpoznévanie 3D modelov, re-

prezentovanych pomocou hranic (Brep model) a umoziivje naditanie

$tandardnych 3D/2D formdtov, pouzivanych v priemyselnej vyrobe, ako

aj inzinierskeho konstruovania:

* 3D CAD modelov - vo formétoch STEP, IGES, DSTV, XML, IFC

* 2D geometrického tvaru navinutého/projektovaného na parametrizova-
telné 3D tvary

* modelovanim pomocou modeldru priamo v mCAM (makrd)

* 7z existujiceho CNC kédu (generovaného z kniznic SolidSel/PipeSel).

|
[

Program
importovanie  kom-
pletnych 3D zostdy,
konstrukeii a skeletov,
pricom kazdy dielec

umoznuje

YOI 027000 |

je rozpozndvany so-
Ndsledne
s0 dielce roztriedené
podla tvarov, velkosti

mostatne.

a materidlov, pri¢om
celkova priprava rez-
nych plédnov od na-
¢&itania  dielcov, ich
Opravy a nestovania pozostdva iba z niekolkych jednoduchych krokov.

I

Obr. 2 Import 3D zostavy dielov

Na automatické rozpoznanie komplexnych rezov spolu s pripravami na
zvar (V/Y/X/Krezy) vyuziva mCAM princip hibkovej analyzy tvaru, &m
= ) sa ulahluje pré-
o ca s parametrami
a vlastnostami rez-
nych dréh, kontdr
a jednotlivych diel-
cov. Komplex vlas-
tnosti a funkcii ako
automatickd detek-
cia rezacich drdh,
dynamicka 3D

revereesearefen sl

reesevaveveercarafenlll

Obr. 3 Detail Gpravy reznych drdh

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

kompenzdcia 3irky reznej 3trbiny podla priemeru ndstroja (l6¢a), vkladanie
mikromostikov, rézne moznosti tvarov ndbehov/vybehov, 2D/3D simuldcia
rezania v kombindcii s prehladnym, intuitivnym grafickym rozhranim, robi
tento program vysoko efektivnym a dobre organizovanym.

Podporované tvary

Rozpozndvanie tvaru je zaloZené na principe detekcie 3D geometrie po-
vrchu podla zndmych geometrickych parametrov a vlastosti jednotlivych
podporovanych tvarov. Aktudlna verzia podporuje detekciu nasledujicich
3D tvarov: rovinné plechy, kruhové riry a kruhové segmenty, uzavreté pro-
fily (jakle), eliptické kupoly, torosferické kupoly, semi-eliptické kupoly, kuze-
le, klenuté dnd, tanierové dnd, ploché dng, difézne dnd, gulové vrchliky,
ohybané a neohybané U a L profily & H a | profily s paralelnymi a nepa-
ralelnymi pdsnicami.

Simulacia a graficka vizualizacia CNC programu
Program pontka vystup v tvare CNC kédu - rezného programu uréené-
ho na rezanie na strojoch MicroStep, pripadne inych strojoch pri pouziti
postprocesoru. Zdklad CNC kédu je dtandardizovany podla normy DIN/
ISO 66025, pricom obsahuije aj $pecidlne indtrukcie riadenia, zameriava-
ni a pod. Okrem toho obsahuje mCAM simuldtor rezania, ktory poskytuje
vizudlnu kontrolu generovanych CNC programov. Simuldtor umoZfivje de-
tailne vykreslit priebehové krivky pohybov stroja a rotétoroy, riadenia rych-
losti a vykonu, & zmeny dynamickej kompenzdcie reznej Strbiny, zobrazuje
polotovar, ktory bol definovany pred generovanim programu, rezny néstroj
(hordk), vietky rezné dréhy a detekéné body/polohy zameriavania po-
vrchu a fiez uzitoéné grafy, ktoré pomdhaiji odhalit pravdepodobne neze-
lané, alebo nechcené pohyby néstroja, alebo drahy.

Obr. 4
3D simulécia
rezacieho procesu

Integracia so systémom manazmentu vyroby
MPM (Machine Production Management)

mCAM pondka tiez moznosf prepojenia s modulom MPM (Machine Pro-
duction Management), ktory spravuje dielce, polotovary, produkty a ob-
jedndvky. Tieto funkcie v kombindcii s pouzitou 3truktirou a uZivatelskym
rozhranim robia z mCAM-u efektivny, jednoduchy a dobre organizovany
ndstroj na pripravu, tvorbu a spravu reznych pldnov. Od svojho uvedenia
na trh v roku 2012 je mCAM vyuzivany v CNC strojoch MicroStep na
rezanie priestorovych Otvarov v desiatkach priemyselnych podnikov po

celom svete. )

samnmonsal f;

Obr. 5 Detail pripravy rezného programu pre kopulu
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=~ Obréabanie

OPEN HOUSE
TECNOTRADE 2018

9) Text a foto: TECNOTRADE OBRABECi STROJE s.r. o.

Spole¢nost TECNOTRADE OBRABECI STROJE s. . 0., ob-
chodni firma zabyvajici se prodejem, zaruCnim i pozarucnim
servisem CNC obrabécich strojd a 3D tiskaren na Uzemi
Ceskeé republiky a Slovenska uspofadala ve dnech 18. 4. -
20.4.2018 ve svem sidle v Kurimi Dny otevienych dveri

- OPEN HOUSE TECNOTRADE 2018.

Ndvstévnici z fad odborné vefejnosti i studentd strednich a vysokych 3kol se sezné-
mili se stroji znacky DOOSAN, s robotizovanym pracovi$tém a nahlédli do svéta 3D
tiskéren. Mohli si také prohlédnout celé servisni, skladové a administrativni zdzemi
spoleénosti.

Hosté méli moZnosti setkat se s mnoha kolegy z oboru obrdbéni, dodavateli a dal-
$imi spolupracuijicimi firmami, které na OPEN HOUSE predstavily své produkty jako
spoluvystavovatelé.

Bohaty doprovodny program byl uréen pro viechny generace G&astniki - exhibice
&inského bojového uméni ,\WU-SHU", hudebni produkce mistni talentované kapely
ZKUSMETO i taneéniho souboru Roses Of Darkness, jejimz zaméfenim je stdle po-
puldrn&si flirt dance. Ve&erni program vyvrcholil koncertem ,revival” hudebni skupi-
ny U2 Stay.

Po celou dobu Dny otevienych dvefi bylo na vystavni plode 2 500 m2 k vidéni
26 CNC obrébécich strojd, véetné ukdzek obrébéni, 3D tiskdrny a robotizované
pracovi$té v kombinaci s robotickou buikou ROBOTEC APC 7. K vidéni bylo Siroké
portfolio CNC obrdbécich stroji - vertikdIni soustruhy, vertik&Ini centra i horizontélni
soustruhy.

Nabidky na prezentaci vlastnich vyrobkd vyuzili také néktefi zékaznici a predsta-
vili své vyrobky, jejichz komponenty se vyrdbély na strojich dodanych spole&nosti
TECNOTRADE OBRABEC| STROJE s.r.o. Souédsti expozice byl proto malotraktor,
pasovy 3t&pkova nebo vitrina s revolvery a pouty.

Program ve stfedu 18. 4. 2018 byl uréen prioritné pro studenty stfednich a vysokych
$kol technického zaméfeni a stfednich odbornych uéilist, jejichz stdle rostouci zdjem
o odborné prohlidky nés velmi pot&sil.

Prezentovat se se svymi vyrobky ¢&i sluzbami mé&lo mozZnost vice nez 30 dodavatel-
skych firem, jejichZ zdstupci zodpovidali mnohé dotazy ndvitévnikd. Viem témto vy-
stavovateldm patfi nés dik, Ze svymi expozicemi pfispéli k Gsp&snému probéhu nasich
Dnd otevienych dvefi.

V rémci letodnich Dno otevienych dvefi - OPEN HOUSE TECNOTRADE 2018 na-
vitivilo nasi spole¢nost vice nez 500 ndvstévnikl, véetné studentd stfednich skol
a odbornych uilisf. Timto viem hostim a vystavovateldm dékujeme za ndvitévu

a pfizen. ()
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TECNOTRADE NEREATNESS
OBRABECI STROJE

STROJE S VYSOKYM VYKONOM
A PRESNOSTOU V KOMPAKTNOM PREVEDENI

Horizontalny
CNC sustruh
DOOSAN LYNX 2100LY

3D tlac¢iarne znaciek
STRATASYS a SINTRATEC

Vysoko produktivne
kompaktné vertikdlne
obrabacie centrum DNM 4000

TECNOTRADE OBRABECI STROJE, s.r.0. . :
Blanenska 1965, 664 34 Kufim, tel.: +420 541 263 636 Srdecne vas pozyvame na MSV NITRA,

e-mail: info@tecnotrade.cz ktor)'/ sa uskutoc¢ni v dnoch 22.5.-25.5.2018.
www.tecnotrade.cz Najdete nas v pavilone M2, stanok ¢. 34.
Ei https://www.facebook.com/tecnotradeobrabecistroje/
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=~ CBN rezné materialy

Novinky firmy
Tungaloy

9 Ing. Michal KARDOS, Tungaloy

WavylJoint
> novd technologie aplikace CBN feznych materiald
na vyménitelné desticky

Japonska spolecnost Tungaloy, jeden z nejvyznamnéjsich svétovych vyrobcti CBN feznych
materiall, uvadi na trh novy systém aplikace kubického nitridu boru (CBN) na vymeénitelné
britové destiCky. Inovovany tvar CBN pajeneho britu vyznamné zvySuje produktivitu pri

soustruzeni kalenych materiald.

Tungaloy / T-CBN Wavy Joint

Technologické trendy v automobilovém primyslu, a nejen tam, pfi-
ndsi pozadavky na vysoké presnosti findIniho vyrobku, pouziti spe-
cidlnich materiald a v neposledni fadé i snizovéni nékladi. Vyrobci
jsou tak nuceni hledat stdle novd a ndkladové efektivnéj3i fedeni
pro zvy3eni produktivity obrdbéni. Aplikace CBN technologii ve
vyrobnim procesu je tak efektivnim Yesenim pfi obrdbéni kalenych
materiéld.

CBN bfit pdjeny konvenéni technologii ke karbidové desticce je
pfi vysokych feznych parametrech néchylny k uvolnéni. Zvlgsté pfi
soustruzeni za sucha a vét3i hloubce fezu vznikd vysokd teplota
a moze dojit k destrukci ndstroje. Kvili tomuto obecné zndmému
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problému je proto nutné volit pfi pouZiti konvenéni CBN desticky
vice prichodd s malou hloubkou fezu.

Velkého zvySeni produktivity |ze dosdhnout pouZitim nové vyvinuté
CBN destigky s ,Wavyloint” konstrukei bfitu. Prostfednictvim véf3i ve-
likosti CBN bfitu a specidlnimu tvaru spojeni se zdkladni desti¢kou
doslo v misté spojeni ke zvétdeni styéné plochy a bylo dosazeno lep-
$iho rozlozZeni teplot na destiéce. Toto fedeni umoziiuje vyrazné zvysit
efektivitu obrabéni kalenych dild zmen3enim poétu prichodi pfi vétsi
hloubce fezu a vy$sim posuvu. Nové CBN desticky spolecnosti Tun-
galoy umozAuiji zvysit hloubku fezu az na hodnotu ap=0,8mm. Diky
snizent rizika uvolnéni CBN bfitu je tak mozné tyto desti¢ky aplikovat
i pfi aplikaci prerusovaho fezu za sucha.



Tungaloy rozsifuje fadu
TungForce-Rec
oro aplikace frézovani t&zko
obrobitelnych materiall

Jednou z novinek roku 2018 je rozSireni uspésne
produktové fady rohovych fréz TungForce-Rec.
Ke stavajici nabidce pribyly nové rozméry téles
a materialy destiCek pro technologie frézovani
téZko obrobitelnych materiald.

Tungaloy / TungForce-Rec
e ™

gl
gy

»

Frézy TungForce-Rec jsou unikdatni konstrukei 16zka desticky ve tvaru
pismene ,V". Tato konstrukce eliminuje moznost pohybu desti¢ky v [62-
ku a zaijistuje vysokou stabilitu i pfi velkém zatiZeni ndstroje.

Po rohovych frézéch jako po zékladnim néstroji obvykle sahaji zékaz-
nici, ktefi celné frézuji blizko vertikdlnich ploch nebo upinek, a s dira-
zem na vysoce kvalitni obrobenou plochu.

TungForce-Rec se vyznaduje malym feznym odporem a bezpednym
uloZzenim desticky v l6zku, zajisfujicim stabilni a vynikaijici kvalitu ob-
robeného povrchu.

Diky velké oblibé& t&chto ndstrojd, spolecnost Tungaloy rozsifuje por-
tfolio nabizenych téles o proméry od 218 mm - @ 40 mm. Celkové
nabidka téles bude nové od @ 8mm - @ 40 mm v provedeni standard-
nich upinacich promérd stopek, redukovanych stopkovych téles pro
pouziti napf. pfi vyrobé forem a nové i néstrénych téles.

Zvy3ujici se naroky na vy3si vykony Feznych materidli a jejich funk&nost
jsou tou pravou vyzvou pro spoleénost Tungaloy. Pfed&asnd a t&zko
predvidatelnd destrukce néstroje je Eastym problémem pfi obrébéni
t&zko obrobitelnych exotickych materidld v disledku vznikaijiciho tepla
béhem fezného procesu. Na zdkladé zkuenosti s obrabénim téchto
materidld byl vyvinut povlakovany slinuty karbid AH130, jenz se vy-
znaduje tvrdym a submikronovym substratem a PVD povlakem odolnym
proti oxidaci. Tyto vlastnosti podporuiji schopnost materiglu AH130 eli-
minovat vylamovdni bfitu jako ndsledku vysokych teplot v misté fezu.
Material AH130 se vyznaduje vynikaijici odolnosti proti otéru a vysokou
stabilitou i pfi obrébéni t&Zko obrobitelnych materidlo.

Vice informaci o produktech spole&nosti Tungaloy vam radi
poskytnou obchodni zdstupci spoleénosti Tungaloy Czech nebo
navitivte nase webové strdnky www.tungaloy.cz

Member IMC Group

V22O T

Obchodni zastoupeni pro Slovenskou republiku
tel. + 421 911 148 810
jozef.lukac@tungaloy.cz

INDUSTRY

www.tungaloy.cz
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Plan pre efektivne rezné
néstroje v aufomobilovom priemysle

D ISCAR SR

Rozvoj aplikacii s umelou inteligenciou a algoritmov autonomneho riadenia vozidiel, nie su jedinymi
vyzvami, ktorym dnes Celia automobilove spoloCnosti a vyrobcovia originalnych dielov automobilov
- OEM (Original Equipment Manufacturer). Spotrebitelsky dopyt diktuje, aby nové vozidla boli pine
vybavené najnovsimi technologiami a doplnkami. Vlady a nadnarodné instittcie musia zodpovedajucim
sposobom podnecovat a presadzovat nové pravne predpisy a nariadenia, aby tak umoznili v praxi
tento vyvoj realizovat. Aj organizacie na ochranu zivotného prostredia musia drzat krok s pokrokom,
a nastavovanie noriem aj pre automobilovy priemysel tak vedie k zlozitym technickym Specifikaciam
a usmerneniam. Na konci tohto retazca vsak tieto skutocnosti nevyhnutne ovplyvnuju cenu vozidla,

Vyrobcovia automobilov a OEM predpokladaiji, Ze dodaji spotrebi-
telom len to najmoderneisie vybavenie pre zvy3enie vykonu automo-
bilov, a to vietko za prijatelnd cenu.

Na dosiahnutie tohto zloZitého ciela a zniZenia kone&nej ceny bez uj-
my na kvalite, vyrobcovia automobilov neustale skimajd, ako mozno
zredukovaf vyrobné ndklady dielov, ktoré predstavuji najvyznamnej-
Siu &asf celkovych vyrobnych ndkladov. Globdlne spoloénosti vyré-
bajice rezné ndstroje boli poverené identifikdciou G&innych metéd
na znizenie vyrobnych ndkladov. Spolo&nost ISCAR po intenzivnej
analyze problému a vyskume, odporuila riedif dany problém, ktory
by mal vyustif do dvoch cielov:
* zvysit plosne celkovi produktivitu vyroby prostrednictvom imple-
mentdcie opatreni na zvysenie Ucinnosti procesu
¢ znizit néklady na jednotlivy dielec (CPU-Cost Per Unit) zlepsovanim
a zvy3enim vykonu reznych ndstrojov.

Zvysenie produktivity

V podstate kazdy proces kovoobrdbania je mozné rozdelif na dva

stavy:

* samotny efektivnu operdciu rezného ndstroja po&as odoberania
pridavku materidlu

* neefektivny pohyb ndstroja, ktory je charakterizovany prisuvnom
a odsunom ndéstroja pri jeho vymene.

Operacia obrabania

Sprévne rezné podmienky predstavuji délezity parameter pri kovo-
obrébani. Vyrobcovia reznych ndstrojov zvécda poskytujd vlastné od-
poricania aj v zmysle reznych parametrov na zdklade ich bohatych
skisenosti a pochopenia procesov az na mikrodtrukturdlne| Grovni
procesu tvorby triesky pri kovoobrdabani.

Na splnenie tychto potrieb vyvinula spolognost ISCAR aplikaciu
ITA (ISCAR Tool Advisor) - sibor ndstrojov online softvérovych
poradcov pre pouzivatela, kde pri zadani poZadovanych para-
metrov a limitacii, uZivatel ziskava vhodné riesenia pre kazdd
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zadani operdciu. Softvér vyberd najlepiie dostupné rieenie pre
zadant aplikdciu, pre rezny ndstroj poskytuje odpord&ania (vré-
tane hibky a 3irky rezu a poctu priechodov) reznych parametrov,
pozadovany prikon pre obrébanie a produktivitu pre kazdig vybe-
rovi moznost.

Vsetky parametre si vyjadrené aj parametrom MRR (Metal Removal
Rate) - Intenzita Gberu materidlu, kde vy3sia hodnota znamend vyssiu
produktivitu. UZivatel méZe vyuzival databdzu primarnych znalosti
v oblasti kovoobrdbania s optimdlnou technolégiou a podmienkami
Oberu materidlu, s cielom dosiahnuf vysokd produktivitu pri maximal-
nej G&innosti s minimdlnym plytvanim.

Neefektivny pohyb nastroja - ,,pohyb vzduchom*
Rezim ,pohybu vzduchom” v procese obrdbania nemozno zane-
dbdvaf najmd v hromadnej vyrobe a velkosériovej vyrobe, pretoze
&as neefektivneho pohybu néstroja je znagne nékladny. Spolo&nost
ISCAR sa touto otdzkou intenzivne zaoberd a poskytuje vyrobcom
poradenstvo s cielom prehodnotif svoje technologické postupy tak,
aby vyuzZili moznost nasadenia kombinovanych néstrojov a zniZili tak
pocet potrebnych néstrojov, ¢im sa bude eliminovaf pocet neefektiv-
nych pohybov pocetnych ndstrojov.

Kombinované nastroje

KedZe moderny technologicky proces obrébania zvi&sa zahffia de-
siatky potrebnych ndstrojov, je velmi délezity pristup k optimalizacii
vyrobnej technolégie. Samotnd konstrukcia kombinovaného - zdruze-
ného ndstroja, zohladfuje aj vyrobné parametre obrdbacieho strojq,
ako je maximélny priemer ndstroja, obmedzenia otd&ok a vykonu na
vretene a dalsie.

Obrazok 1 zndzorfivje kombinovany néstroj navrhnuty spolo&nosfou
ISCAR na obrdbanie oto&ného &apu riadenia ndpravy. Ndstroj kom-
binuje vftanie, predné a zadné zarovnanie, bezné a hlboké osadzo-
vanie. Pomocou tohto ndstroja sa vyrazne znizi &as cyklu a zakaznik
mdze znizit operacny &as az o 60 %.
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Obr. 1

Setrenie priestoru

Konstrukcie zdruzenych néstrojov tiez pondkajd rieenie, ako sa vyrov-
naf s obmedzenou kapacitou zdsobnika néradia, najmé, ked' priestor
na uloZenie ndradia je obmedzeny. Kapacita zdsobnika néstrojov je
Umernd pddorysu stroja a velkosf stroja ovplyviiuje vyrobné ndklady.
Obrézky 2, 3, 4 zobrazuji vybrané kombinované ndstroje ISCAR.

— —
% - e S

£ 17 ) D}
¢ &‘ "lllﬂ'a

Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4

Obr. 2 Néstroj DCNT s vymenitelnou hlavickou a so zrdZacou vymeni-
telnou reznou dostickou (VRD) pouzitelny predovsetkym pre otvory pod
z4vit M8-M24

Obr. 3 MULTI-MASTER MM EDF - vymenitelng tvrdokovovd hlavicka
s 3 reznymi hranami pre horné a spodné zrdzanie

Obr. 4 SSB-LN15R / L - diskovy frézovaci ndstroj pre jednostranné fré-
zovanie a drdzkovanie, ktory je opatreny tangencidlne upnutymi VRD:
LNKX 1506

Znizenie ceny na jednotku (CPU)

V automobilovom priemysle pre vyrobcov OEM predstavuje CPU
(Cost Per Unit) hrani¢nd droved ndkladov na vyrobu dielcov a rez-
nych néstrojov a zdroven premenlivy nakladovy faktor pri stanovova-
ni parametra ceny za jednotku.

Samotnd cena ndstroja sa nepovaZuje za délezity parameter pri
vypoéte ciastkovych nékladov - aj ked' to, samozrejme, ovplyvni n&-
klady koneé&ného produktu - ale ako je vyjadrené v niZ3ie uvedenej
rovnici, pocet reznych hrén na jednu VRD predstavuje vyznamny
parameter pre ndstroje s vymenite/nymi reznymi dostickami. Této rov-
nica vypoditava efektivitu ceny VRD na celkovd CPU a zndzorfiuje
vzfah medzi réznymi parametrami vymenenych VRD na ndstroji. Kon-
cept je jasny: ,Polet reznych hrdn na VRD” je v menovateli zlomku,
a ked e toto &islo vy3Sie, zniZi sa zodpovedajicim spdsobom CPU.

_ Cena VRD x Pocet VRD na néstroje

CPU = Cyklovy Gas
URD Pocet reznych hran na VRD

Zivotnost reznej hrany

Tato zdkladnd vieobecnd rovnica pomdha pochopitf principy vypoé-
tu CPU. Rovnica méze byt zdokonalend daldimi parametrami: Zivot-
nost néstroja, néklady na drziak ndstroja, atd'

Vyznamni producenti zaoberajici sa vyrobou néstrojov pre kovoob-
rédbanie, pouZili tento koncept na vyrobu ndstrojov novej generdcie
s viacerymi reznymi hranami, pricom spo|oEnost’ ISCAR vyvinu|o
sorfiment ndstrojov s viacerymi reznymi hranami, ako napr. systém
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HELIQMILL - skupinu ndstrojov opatrenych VRD s tromi reznymi
hranami, ktoré sa vyvinuli zo zndmeho systému HELI2000. V tomto
pripade bola radidlne upnutd platnicka HELIQMILL HMQ0 ADCT
1505 HELI2000 s dvoma 3pirdlovitymi
reznymi hranami transformovand tak,
aby integrovala tri rezné hrany, ¢o vied-
lo k trojuholnikovitej platnicke HM390
TDKT 1907 HELIIQMILL s tromi reznymi
hranami v skrutkovici (obr. 5), pri zacho-
vani tej istej cenovej Urovne ako VRD
s dvomi reznymi hranami.

Obr. 5

Parameter ,Zivotnosf ndstroja na hranu” je v uvedenej rovnici inverz-
ny k CPU, &o znamend, Ze jeho zvy3enie vyrazne znizi hodnotu CPU.
Sirokd 3kéla poznatkov, stabilny vyrobny proces, spravna Gprava
reznej hrany VRD a prisna kontrola jej kvality - to si postulaty pova-
Zované za nevyhnutné pre udrZanie konkurencieschopnosti vyskumu
a vyvoja novych reznych materidlov, a ich implementdcia je neodde-
litelnou stcasfou tohto viaci&elového ciela.

Nastroje pre napinenie vyzvy

Synergickd spolupréca medzi OEM a kovospracujicimi spoloénostami
tykajicimi sa vyroby turbodichadiel, pondka cennd ilustraciu tejto stra-
tégie, pri ktorej obidve strany vyvinuli znaéné Usilie na optimalizdciu
a stabilizéciu technologického procesu vyroby felies turbodichadiel.
Najbeznejsim obrdbanym materidlom polotovaru bola austeniticka
tepelne odolnd liatinové ocel DIN 1.4848, ale racionalizacia a poza-
dované znizenie ndkladov vyustili k prechodu na lacnejsie alternativy:
austenitickd Ziaruvzdornd liatinovéd ocel DIN 1.4837 a DIN 1.4826,
ktoré st [ah3ie obrobitelné.

Vyznamni vyrobcovia ndstrojov boli vyzvani, aby nasli rie3enia tejto
novej vyzvy. Spoloénosf ISCAR to dosiahla integrdciou novej sorty kar-
bidu - rezného materidlu MS32. Spolu
so sprdvnou reznou geometriou vylep-
3enou Zivotnosfou VRD a telesa ndstroja
vyUstilo do reznej dosticky S845 SNHU
13 MS32 s 8 $pirdlovymi reznymi hrana-
mi (obr. 6). A trh tak profitoval z novych,
3pecializovanych ndstrojov na vyrobu te-
lies turboddchadiel.

Austeniticka ziaruvzdorna liatina sa tport::iuliréi
é o

imé .4l pre turbinové teleso. Pracovna fep o

ZEh}TO(;TZ ':CSESIC:J 1p000 °C. Materiél mé vynikajice ln;e‘c(har'\l:ch

k;c—atepel‘né vlastnosti a odolnost pri ustalenych prevadzkovy

teplotach.

Na dobrej ceste spravnym smerom

Tento vyvoj ilustruje spoluprdcu vyrobcov origindlnych dielov auto-
mobilov - OEM, resp. ich subdodévatelov, vyvojdrov a vyrobcov né-
strojov a viedol k novej ceste pri vyvoji ndstrojov. Tiez dokazuje ako
spolocnost ISCAR uplatiiuje svoje rozsiahle intelektudlne zdroje na
vytvorenie inteligentnych kombinovanych ndstrojov na zvy3enie pro-
duktivity pri znizovani nékladov na jednotku - CPU.

Automobilovy trh profituje z novych technologickych aplikdcii a jeho
protagonisti zostdvaji na ceste v udrziavani cien pri optimalizdcii
vykonnosti.

Q Member IMC Group
|
P g S 14 |8 5]



PKD/CBN TECHNOLOGIA

|

~yg ®

INTELIGENTNE RIESENIA PRE KOMPLEXNE OBRABANIE

GUHRING Slovakia, s.r.0., Hliny 1412/4, SiOl? (ﬂ?iskémysba, Tel.: +421 (0) 42 4262 144, guehring@guehring.sk

. ’ www.guehring.sk



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Stretnutie zakaznikov

Okuma a jej riesenie
ore inteligentny tovaren

9 Text a foto Vlasta RAFAJOVA

Ked Eiichi Okuma zalozil v roku 1898 firmu ,0Okuma
Noodle Manufacturing Machine Co.“, mal ambiciu
vyrabat stroje na tradicné japonské rezance. Stacilo
desatroCie a japonska spolocnost sa preorientovala
na sebestacneho producenta obrabacich strojov. Ten-
to trend Okuma aktivne napifia doteraz. Dnes je kom-
plexnym dodavatelom sustruznickych a frézovacich
strojov, brusok, viacucelovych obrabacich centier,
riadiacich systémov, automatizacnych prostriedkov.
Najma je vSak nositelom inovacnych rieSeni v proce-
soch obrabania. Niektoré z najnovsich predstavila na
marcovom podujati Okuma Lunch & Learn - Smart
Factory Solutions.

Do predvadzacieho a servisného strediska firmy v Parndorfe nedaleko
Viedne prisla priblizne stovka zdkaznikov Okumy zo Slovenska, Madar-
ska, Rakiska a Nemecka, aby sa zozndmila s novinkami v produktovom
portféliv spolognosti, ale aj tym najnovsim, o Okuma pondka v koncepte
Smart Factory Solutions. Na slovenskom trhu md vyhradné zastopenie na
predaj a servis strojov Okuma spolo&nost Misan Slovakia, s.r.o., z Povaz-
skej Bystrice, ktord na stretnutie zakaznikov pozvala aj zéstupcov Easopisu
ai magazine. Radi sme ho prijali.

Okuma Smart Factory a Connect Plan

Koncept Okuma Smart Factory kombinuje tri primérne aspekty inteligent-
nej tovdrne. Procesy inteligentnej vyroby (vratane riadenia inZinierskych
a doddvatelskych refazcov) spdja s inteligentnymi obrdbacimi strojmi a in-
teligentnymi rieSeniami a aplikaciami tak, aby vysledkom bolo maximélne
vyuzitie vyrobnych kapacit v kombindcii s krétkymi dodacimi lehotami.
Connect Plan od Okuma je novy néstroj na vizudlnu kontroly, ktory dokéze
spdjaf nielen samotné stroje, ale aj vyrobné zdvody po celom svete, pri-

Priblizne stovka Uéastnikov z centrdlnej Eurdpy sa prisla do servisno-pred-
vddzacieho strediska v Parndorfe zozndmit' s produktovymi a technologic-

kymi novinkami zna¢ky Okuma.
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Connect Plan

Milan Risko zo spolo¢nosti PSL, a.s. (vlavo) v rozhovore o koncepte
Connect Plan s Vladimirom Zékom z firmy Misan Slovakia, s.r.o., ktoré na

slovenskom trhu zastupuje japonského vyrobcu Okuma.

¢om zobrazenie je dostupné v akomkolvek Ease a z ktoréhokolvek miesta.
Vdaka webovému rozhraniu je mozné prezerat si ktorékolvek zariadenie
(v z&vislosti od pristupovych prav), kdekolvek a na akomkolvek zariadeni
- dokonca aj na smartfénoch. Connect Plan zobrazuje stav stroja a zhro-
mazduje, ukladd a spraciva big data, vrétane prehladov obrébania, pre-
vadzky a histérie alarmov. Prostrednictvom Connect Plan sa mozno pripojif
na servisné stredisko spolocnosti Okuma alebo ziskat online podporu. Ako
hovori konatel spolognosti Misan, Vladimir Zdk, vyhodou riesenia Connect
Plan je najmé fakt, Ze ho mozno dodato&ne implementovat aj na skér insta-
lované stroje, pripadne pripojit k nemu prostrednictvom interface rieenia qj
stroje inych znaciek. Vyznamnou prednosfou je tiez skutoénosf, Ze Connect
Plan dokdze vyfaZit z celosvetového prepojenia informdcii to najlepsie pre
konkrétneho zdkaznika. ,MézZete poziadaf o pomoc s vlastnym konkrétnym
vyrobnym projektom a vdaka globdlne zhromazdovanej zésobe skdsenost,
ziskate podporu napriklad v podobe dékladnej analyzy a ndslednej sprav-
nej modifikacie svojich parametrov. Vdaka tomu sa netreba uéif na vlastnych
chybéch, ale mozno sa poudit na chybach inych.”

Vlastné skusenosti z tovarne buducnosti

Spoloénost Okuma Corporation, ako svetovy lider v oblasti vyroby CNC
strojov, Cerpd pri ndvrhu rieseni pre inteligentn vyrobu z vlastych skdse-
nosti. V roku 2013 otvorila svoju prvd inteligentnt tovared buddcnosti Dream
Site 1 a minuly rok dal3iu - Dream Site 2 (obe v Japonsku). Tovérne s konci-
pované tak, aby zlepsovali schopnost firmy reagovaf na potreby zdkaznikov
v &o najkratSom Ease prostrednictvom vysoko efektivnej vyroby.

Futuristické tovérne kombinujo 3pickovi automatizdciu (roboty sa vyuzivaji
pokrogilymi spdsobmi na vybudovanie kompletne automatizovaného systé-
mu obrdbania dielov), technolégie pre bezpilotni prevadzku a pokrodily
lloT - priemyselny internet veci (vietky diely so vybavené identifikacnymi
Stitkami obrobku, takze polohy dielcov si presne zndme a kontrolovang, ¢o
umozfiuje rychle in3trukcie v oblasti obrabania a logistiky).

Vysledkom monitorovania priebehu jednotlivych procesov a prevadzky je
neustdle zlep3ovanie celkovej optimalizdcie. Vyroba v tovarni a prevadzko-
vy stav strojov sa analyzuji v redlnom &ase. Cielom je jednoducho tovéren,
ktord sa kazdodenne vyvija a zlepsuje.
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CNC Obrébacie stroje a nastroje

Novy 5-osovy stroj GENOS

GENOS M460V-5AX

Ziadost' zakaznikov, aby sme priniesli

na trh cenovo dostupny, vysoko vykonny
5-osovy stroj, sme prijali ako vyzvu.
Vysledkom je nas novy GENOS
M460V-5AX, vertikalna verzia

novej generacie obrabacieho centra,
ktoré ponuka bezkonkurenénu

presnost’ a produktivitu
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a je zaroven cenovo dostupny. 11
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OPEN POSSIBILITIES

Okuma Europe GmbH

Europark Fichtenhain A20, 47807 Krefeld l
Tel.: +49 2151 374-0 | Fax: +49 2151 374-100
www.okuma.eu [

Centrum 27/32 Povazska Bystrica
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www.misan.sk misan@misan.sk
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$VEC 2 SPOL
NOTUS

your ultrasonic business

Navstivte nas
pocas
MSV v Nitre

Hala M3
Stanok 24

Tesime sa na Vas!

Co noveé vo firme

SVEC a SPOL2

D Martina KUTKOVA, SVEC a SPOL, s.r.o.

Orientacia na zakaznika a inovacie su 2 hodnoty, ktorym vo firme
SVEC a SPOL uverili pred niekolkymi rokmi a ktoré sprevadzaju
vSetky divizie firmy dodnes.

Cisto slovenské strojérska firma SVEC a SPOL sa $pecializuje na vyrobu néstrojov a je zamerand
aj na zdkazkovi vyrobu plechovych dielov, zostav a konstrukeii.

3D meraci ramenovy skener Romer Absolute

Ndstrojéren bola koncom minulého roka obohatend o 3D meraci ramenovy skener Romer Ab-
solute s rozsahom 2 500mm a presnostou 0,04 mm. Toto prenosné meracie rameno s vysoko
kvalitnym laserovym skenerom ndm pomdha pri kontrole kvality, reverznom inZinierstve a 3D mo-
delovani. Kapacity obrébania boli v januéri posilnené dvomi novymi CNC obrdbacimi centrami
MCV 1050 a MCV 1200 s riadiacim systémom Heidenhein TNC 530.

Technologicky najlepsie vybavend prevadzka vyroby komplexnych zostév z plechov a profilov sa
zameriava na rozirovanie kapacit bez ndkupu novych technolégii. Popri stavbe novej vyrobnej ha-
ly sa v novozriadenom centre inovdcii snazime zlepsit vyrobny proces hlavne s pomocou podnetov
od nasich spolupracovnikov, ktoré vedu k zefektivneniu vyroby a navy3eniu produkfivity. ZlepSova-
telskému hnutiu sme dali nové impulzy a nebdli sme sa zapoijif aj nové, zatial nerozsirené metddy.

Nové technologie

Historicky najmladsia vyrobnéd prevédzka zamerand na vyrobu zvaranych konstrukeii si v minulom
roku k certifikaciam podla ISO 3834 &ast 2 a EN 1090 - 2 doplnila aj certifikét pre kondtrukéné
diely a hlinikové konstrukcie podla EN 1090-3. Aby bol pokryty narastajici dopyt pre opraco-
vanie velkych zvarencov, onedlho sa budd indtalovat tri nové technolégie pre frézovanie, vitanie
a obrdbanie na hotovo. Prvd z nich, 5 osovd CNC fréza pribudne uz poéas mdja. Nechceme
sklamat zakaznikov, ktori od nds maijd velké ocakdvania.

Ultrazvukova cistiaca linka

Sesterska firma NOTUS-POWERSONIC v aredli ndsho zavodu vo Vrébloch instalovala a oZivila
ultrazvukovd distiacu linku. Jej kapacitu pondkame spoloénostiam, ktoré potrebuji oéistif, odmastit
pripadne pasivovat svoje siciastky a edfe sa nerozhodli si &istiacu technolégiu zakipit. Ak potrebu-
jete Cistit a nemdte na to vhodn technoldgiu, je této sluzba uréend préve vam. Chceme sa priblizif
zdkaznikom inovativnym pristupom TRY and BUY, kfory poméze nasim zdkaznikom spoznaf silu
a moznosti ultrazvuku edte pred tym, ako sa rozhodnt zariadenie zakupif. L)

= NOTUS
SVECQSPOL your ultrasonic business

www.svecaspol.sk www.notus-powersonic.sk
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Dodavky

PRIEMYSELNYCH ARMATUR,
GULOVYCH KOHUTOV, VENTILOV,
ROZNYCH FITINGOV,
MANOMETROV, TEPLOMEROV

a dalSich vyrobkov vyhradne
z nerezového materialu

VYROBKY FIRMA DODAVA DO:

+ CHEMICKEHO, POTRAVINARSKEHO,
PAPIERENSKEHO A STROJARSKEHO PRIEMYSLU

+JADROVYCH A TEPELNYCH ELEKTRARNiI

MSV Nitra 2018,
pavilon M3, stanok ¢. 6
Ste vitani!

-
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www.schwer.sk
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Zakaznicke dni Kovosvit MAS

Novinky a plany na rok 2018

D) Jaroslav MARTINEK

V roce 2018 je hlavnim cilem Kovosvitu MAS navazat na vyrobni
i obchodni Uspéchy, které tradiéni podnik ze Sezimova Usti
pomohly vyvést z nelehke situace. Letos Kovosvit planuje mirny
rist obratu i zisku. U prilezitosti Zakaznickych dni predstavil né-
kolik novinek ze své produkce. V prvni fadeé jde o zasadni inovaci
vertikalniho obrabéciho centra MCU700, kterou si mohli navstév-
nici prohlédnout na montazi pfimo ve vyrobni hale. Produkcnim
soustrunem SP430 s robotizovanym pracovistém se napriklad
prezentovala uspésna divize MAS Automation.

Investice v leto3nim roce dosahnou téméf padesdti miliond korun. Primérné se zaméfujeme na no-
vé projekty obrabéni a na novinky v na3i produkci, abychom kazdy rok byli schopni uvolfovat na
trh novinky a inovace. Samozfejmé, jak nédm dovoli situace ve firmé,” fikd Libor Kuchaf, generdlni
feditel Kovosvitu MAS, a dodéva: ,Uz od &tvrtého kvartdlu minulého roku se nam dafi ve vyrobé
i v obchodu, pokud soucasny trend vydrzZi, je redIné, Ze se nam podafi splnit obchodni plan, ktery

je nastaven na obrat ve vysi 1,5 - 1,6 miliardy korun pfi zisku na Grovni 50 miliond korun.”

Na vy3i obratu Kovosvitu MAS se zhruba z jedné pétiny podili slévérna. V jejim &ele stanul pred-
neddvnem Miroslav Chmiel, ktery prostiedi slévarny ze svého dfivéjiiho pisobeni v Kovosvitu
dobfe znd. Také on md s provozem velké ambice. Prvnim cilem je meziro&né zdvojnésobit produk-
ci tvarné litiny, po které je na trhu stéle vét3i poptdvka a podnik pfi jeji produkei dosahuije vy3sich
marzi, nez je tomu v piipadé 3edé litiny. Zaroven &ekaji dlouhodobé podfinancovany provoz
slévarny investice ve vysi dvaceti miliond korun. Ta nejvét3i, do nové lakovny, jiz aktudlné probihd.

Novinky z produkce Kovosvitu

Kovosvit MAS u pfilezitosti Zakaznickych dnd predstavil zasadni inovaci svého tradi¢niho verti-
kélniho obrébéciho centra MCU700. Zasadni novinkou je, Ze se konstruktérim firmy podafilo
integrovat do zadni &dsti stroje rozvddég, &imz doslo ke zmenseni zastavbového prostoru stroje.
Stroj je osazen také novym ovléddacim panelem, ddle do3lo napfiklad k optimalizaci nékterych
pohonnych jednotek. Stroj byl béhem Zdakaznickych dnd k dispozici na montézi ve vyrobni hale.

Druhou novinkou je stroj MCV80O v provedeni Clever. Toto tfiosé obrébéci centrum v provedeni
Quick prezentoval Kovosvit poprvé v minulém roce na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Br-
n&, odtud 3el pfimo na testovéni k zdkaznikovi, do vlagimské firmy Viking Ma3ek. ,MCV800Clever
vyuzivé Gplné stejnou kostru, stejnou tuhost jako stroj MCV800Quick, ale zdkaznici jej ziskaiji
za vyhodnéjsich podminek diky nizsim pozadavkim na pohony stroje,” vysvétluje Petr Heinrich,
technicky feditel Kovosvitu MAS.

Hlavnim tématem technického rozvoje pro rok 2018 je dokonéeni vyvoje generaéné nového sous-
truznického centra. Tuto novinku predstavi Kovosvit MAS v ramci své expozice na Mezindrodnim
strojirenském veletrhu Brno.

Tradiéni Zakaznické dny pfildkaly b&hem dvou dnd Fadové Sest stovek zdkaznikd firmy Kovosvit
MAS, odborné vefejnosti i zdstupch médii. Kromé& uvedenych novinek mohli v showroomu firmy
vidét v minulém roce predstaveny stroj WeldPrint, ktery kombinuje 3D tisk z kovu s obrabé&nim
v jednom pracovnim prostoru. Stroj WeldPrint byl na brnénském veletrhu ocenén zlatou medaili.
Prezentovala se téZ divize MAS Automation. Zdjemci se mohli zo&astnit kromé prezentaci téz
prohlidek provozu.

Velkou pozornost névitévnikd vyvolaly 1€z zabéry z mikroobrdbéni na stroji MCU450 natoené
pfimo na Zdpado&eské univerzité v Plzni.
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VARNSDORF VODOROVNE VYVRTAVACI

T@S A FREZOVACi STROJE

VODOROVNA OBRABECI CENTRA

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost
svych lidi, to je zaklad, na kterém stavime.

WHT 110 C
Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, A

obrabéci centra, specialni stroje

- to vSe umocnéno

pestrou nabidkou
sluzeb.

1903-2018
Vice nez 100 let pomahame e
tvorit svet kolem Vas.

www.tosvarnsdorf.cz

WHR 13 (Q) WH(Q) 105 CNC

QUALITY SINCE 1903

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
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Naradie, nastroje

Celem vzad!

Prichdzi zména umoziujic
soustruZeni ve viech smérech

(Hakan ERICKSSON, generalni produktovy manazer pro oblast soustruzeni, Sandvik Coromant)

7

Nedavné predstaveni metody a nastroji umoznujicich soustruzeni ve vSech smérech zcela
zmenilo konvencni pravidla tohoto velmi starého zpGsobu obrabéni a nabidlo enormni zvy-
Seni produktivity. Otazka, pred kterou nyni strojirenské podniky stoji, je, zda mohou - nebo
zda by mély - vyuzivat tento novy postup pro jimi provadéné operace.

Ndstroj CoroTurn Prime v akci
peci hromadéni a zasekdvdni tisek.

- profoZe fez probihd ve sméru z rohu ven, nehrozi nebez-
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Moderni strojirenské podniky, které chtgji byt kon-
kurenceschopné a chtéji dale zvy3ovat objem vy-
roby, se musi vyrovnat s celou fadou problémd.
K velice vyznamnym patfi produktivita. Faktory
jako neefektivni ¢asy cyklu nebo rizné prekazky
pro plynulost vyroby jsou potencidlnimi pfic¢inami
snizeni vyrobni kapacity a ztraty dobré obchodni
povésti z divodu opozdé&nych doddvek. Mnozi
méli za to, Ze soustruzeni jakoZto vyspéld metoda
obrdbéni jiz z hlediska mozné technologické sko-
kové zmény dospélo az na hranice svych moznosti,
a ve strojirenskych podnicich tak vznikal pocit mar-
nosti, dany nizkymi feznymi rychlostmi a rychlostmi
posuvd.

A presto existuje FeSeni: soustruZeni ve viech
smérech umoziiuje vyrobcim ziskat vice bez ja-
kychkoli dal3ich investic do ndkladnych investi¢-
nich celkd, jako jsou nové stroje. Ve skute&nosti
tento naprosto odlidny postup umoziuje zdkazni-
kim plné vyuzit vykon a kapacitu strojl, které jiz
vlastni.

Dokazte s malem vice

A jak tedy funguje? Na rozdil od konvenénich sous-
truznickych operaci u nové metody vstupuje ndstroj
do obrobku v blizkosti skli¢idla a odebird materidl
pfi svém pohybu smérem ke konci obrébéné souéds-
ti. Specidlné navrzené bfitové desticky a ndstrojové
drzdky umoziiuji pouziti malych Ghld nastaveni, coz
vede ke zvy3eni rychlosti posuvu a vyraznému zvy-
$eni produktivity, obvykle okolo 50 %.

Pochopitelné se nékteré strojirenské podniky o sous-
truzeni s malymi Ghly nastaveni ve sméru od skli¢idla
ke konci souédsti jiz pokousely, ale problémem vzdy



Novd metoda PrimeTurning a ndstroje CoroTurn, z nabidky spolecnosti

Sandvik Coromant, jako prvni umozriuji soustruzeni ve vsech smérech.

byla kontrola utvéreni tisek. Pfi malych Ghlech nastaveni vznikaiji
dlouhé zakfivené ffisky. To vyrobce nuti pouzivat Ghly blizké 90°,
aby bylo mozné vytvofit osazené plochy. Aviak tyto problémy
s kontrolou utvdfeni tfisek zcela mizi pFi soustruzeni ve sméru od skli-
¢idla ke konci souédsti, které s vynikajicimi vysledky umoziiuje pou-
Ziti Ghlb nastaveni 25-30°.

Této vyhody je dosazeno diky tomu, Ze pfi malém Ghlu nastaveni,
resp. v&t3im Ghlu hlavniho bfitu, vznikaii tenéi, $ir3i tisky, v ddsledku
&ehoz dochdzi k rozloZeni zatizeni a odvadéni tepla z oblasti za-
obleni 3picky, coz se promitd do zvyseni hodnot Feznych parametrd
a/nebo Zivotnosti ndstroje. A navic, protoze fez probihd ve sméru
z rohu ven, nehrozi jakékoli riziko hromadéni a zasekdvani tfisek,
coz je b&zny a nezddouci jev pfi konvenénim podélném soustruzeni.

Jedna britova desticka, tri funkce

Jako jednu z funkei tato metoda také umoZiuje soustruZeni ve viech
smérech, coZ znamend, Ze konvenéni soustruzeni (od konce sou-
&asti smérem ke skli¢idlu) Ize provédét pomoci stejného ndstroje.
Ve skutenosti maiji bfitové desticky tfi fezné hrany/roh, jednu pro
podélné soustruzeni, jednu pro soustruzeni &elnich ploch a jednu
pro tvarové obrdbéni, coz umoziuje efektivni vyuZiti Fezné hrany
a dosazeni delsi Zivotnosti.

To pfindsi vyhody pfi obrdbéni souédsti vyrobenych z materidl
ISO P (oceli), M (korozivzdorné oceli), K (litiny) i S (2Zdrovzdorné
slitiny a fitan). Pfi vieobecném soustruzeni |ze dosdhnout zlep3eni
v podstaté u jakékoli ope-
race, coz se tykd i mnoha
operaci v oblasti auto-
mobilového a leteckého
promyslu. Obzvl&sté im-
pozantni bude jeji pFi-
nos u velkych vyrobnich
davek (>100 kust), ne-
bo pfi obrabéni velkych
souddsti, kde vznikd po-
treba zkratit Easy na sefi-
zeni, prostoje ve vyrobg
a pocet vymén ndstrojo.

Jedinym strojem, ktery je
zapottebi, je CNC sou-
struznické centrum. Po-
tencidlni pfinos této na-
bidky je dobfe patrny

SANDVIK

Zdvojeny néstrojovy drzék CoroTurn Prime Twin Tool. Do zdvojenych né-
strojovych drzdk Ize soucasné upnout dvé bfitové desticky, coz vyrobciim
pFindsi Usporu &asu, protoze s nimi mohou provddét hrubovaci i dokon-
Covaci operace.

v pfipadé strojirenského podniku z Brazilie, ktery diky ni dokdzal
ziskat znaény prospéch pfi soustruzeni ndboje kola vyrobeného
z oceli na odlitky (SAE/AISI 1045) na soustruznickém centru Gil-
demeister CTV 250. Pfi pouziti stejné fezné rychlosti (300 m/min,
984 ft/min), joko u konkurenénich bfitovych desti¢ek, umoznil pre-
chod na nové britové desticky pro soustruzeni ve viech smérech
zvy3eni rychlosti posuvu z 0,25 mm/ot (0,01 inch/ot) na 0,4 mm/
ot (0,016 inch/ot) a hloubky Fezu z 1,5mm (0,059 inch) na 3mm
(0,118 inch). Vysledkem bylo zvyseni produktivity o 59 % a prodlou-
zeni Zivotnosti 0 55 %. Pfi roéni produkci vice nez 120 tisic ndbojd
byl vysledny dopad na ziskovost znagny.

Zdvojeny ndstrojovy drzék CoroTurn Prime Twin Tool.
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Zvyseni

produktivity o 85 %

Dalsim pfikladem mize byt strojiren-
sky podnik z Itdlie, ktery vyuzivd
obrébéci centrum Doosan Puma
3100M pro vyrobu soudsti z ko-
vané niklové slitiny (ASTM B564).

V tomto piipadé umoznilo pouziti
novych bfitovych desti¢ek zvyse-
ni fezné rychlosti ze 150 m/min
(492 ft/min) na 300 m/min
(984 ft/min), rychlost posu-

vu byla zvy$ena z 0,3 mm/ot
(0,012 inch/ot) na 0,8 mm/ot
(0,032 inch/ot) a hloubka fe-

zu byla zdvojndsobena ze 2mm
(0,079 inch) na 4mm (0,156 inch).
To pfineslo zvy3eni produktivity o 85%
a prodlouZzeni Zivotnosti néstroje o 125 %.
Roéni spotfeba této konkrétni soucdsti &ini v da-
ném regionu 5 000 kusd.

S pomoci neddvno pfedstavenych zdvojenych ndstrojovych drzakd
mohou obrobny vyuzivat vyhody této nové metody také na vice-
0&elovych obrdbécich strojich typu turn-mill. Do zdvojenych n&-
strojovych drzdkd lze soucasn& upnout dvé bfitové desticky, coz
vyrobcim umoziiuje provddét s nimi jak hrubovaci, tak i dokonéo-
vaci operace a vyhnout se asto velice pomalym vyméndm ndstrojo
(15-20 sekund) na viceicelovych obrdbécich strojich. Za predpo-
kladu, Ze pouziji axidlni n&strojové drzdky, mohou tuto novou meto-
du vyuzivat i vyrobci, ktefi maiji vertikdlni soustruhy (VTL).

Nejvétsim piinosem bude pfedeviim pro strojirenské podniky se sprav-
nym ,zpUsobem mysleni”, odbornymi znalostmi a disciplinou. Ve sna-
ze o ziskani skuteéné konkurenéni vyhody musi byt vyrobce vsfficny
ke zmé&ndm a novym ndpaddm. Stejné jako u jakéhokoli jiného procesu
také zde existuji nezbyté vyrobni predpoklady, které pomédhaiji k do-
sazeni plného Uspéchu. K dosazeni maximalni produktivity, flexibility
obrdbé&ciho procesu a Zivotnosti ndstrojd pfispivé napfiklad pouZiti
stabilnich upinacich pFipravkd, soustruhd s dostate&né velkym krouticim
momentem a tuhosti a CNC jednotek se $pi¢kovymi procesory.

Tvarové soustruzeni oddélovacich rohovych zdpichd s vyuZitim metody
PrimeTurning Ize provddét s pomoci bfitovych desticek CoroTurn Prime
typu A.
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Metoda PrimeTurning vyuzivd specidlné navrzené bfitové desticky
a ndstrojové drzdky umoziujici pouziti malych Ghld nastaveni,
coz vede ke zvyseni rychlosti posuvu a vyraznému
zvyseni produktivity.

Nova metoda soustruzeni

Tento svdj novy princip soustruzeni spolenost Sandvik Coromant
pojmenovala PrimeTurning™. Nabidka obsahuje dva unikatni ty-
py bfitovych desti¢ek se specifickym uréenim: Bfitové desticky
CoroTurn® Prime typu A maiji tfi 35° rohy a jsou uréeny pro lehké
hrubovéni, dokon&ovéni a tvarové obrdbéni; naproti tomu bfitové
desticky CoroTurn Prime typu B, které se vyznaduji extrémné pev-
nymi rohy, jsou uréeny vyhradné pro hrubovaci obrabéni. Tyto né-
stroje jsou specidlné navrzené pro pouZiti v kombinaci s pfesnym
pfivodem Fezné kapaliny. Ndstroje CoroTurn Prime typu A jsou
vybaveny pfivodem fezné kapaliny z horni i z dolni strany, zatim-
co ndstroje CoroTurn Prime typu B umoZiuji pouze pfivod fezné
kapaliny ze spodni strany. Pravidlem je, Ze pfivod fezné kapaliny
ze spodni strany by mél vzdy slouzit k prodlouZeni Zivotnosti na-
stroje, naproti tomu pfivod shora je vyuZivan k dosazeni kontroly
utvéfeni trisky.

Nabidku bfitovych desti¢ek doplfiuje velké mnoZstvi roznych variant
néstrojovych drzékd, véetné adaptérd Coromant Capto® a kon-
venénich i QS™ stopkovych drzdkd. Souldsti nabidky néstrojového
vybaveni je také generdtor kédd pro metodu PrimeTurning, ktery
vytvéFi programovaci kédy kompatibilni s celou fadou roznych ty-
pb CNC obrdbécich strojd. Diky optimélnimu nastaveni hodnot
rychlosti posuvu a poloméru pro vstup do zdbéru nezaijisfuje novy
generdtor kédi pouze maximdlni vykonnost, ale také bezpelnost
obrdbéciho procesu.

| kdyZ je metoda PrimeTurning vyhodnd pro mnohé, nemusi vyho-
vovat viem strojirenskym podnikim. Napfiklad pokud jde o b&zné
postupy pouzivané pfi podélném a &elnim soustruzeni ocelovych
obrobkd, umoziuje dosazeni vysoké kvality obrobenych soucésti,
vyssi efektivity obsluhy a del3i Zivotnosti ndstroji koncepce Coro-
Turn 300. Chcete-li Zjistit, zda je metoda PrimeTurning vhodnd pro
konkrétni aplikaci, mizete vyuZit jednoduché a rychlé online pro-
véfeni na adrese sandvik.coromant.com/primeturning. L)



Corolurn® Prime a PrimeTurning™

LB VARR'Ee.

Najvacsia
INnovacia v sustruzeni
.. odkedy sa sustruzi

Nasa nova koncepcia sustruzenia, metéda PrimeTurning a nastroj CoroTurn Prime, vdm umoznuje
sustruzenie vsetkymi smermi, Co prinasa vyznamne zvysenie produktivity. Je to uplne odliSny
pohlad na sustruzenie a v porovnani s konvencnymi metodami prindsa zvySenie produktivity
0 50% a viac. Tato inovacia ponuka mnoho moznosti, ako sustruzit efektivnejsie a produktivnejsie.

Nejde len o novy nastroj, ide o tiplne novy sposob sustruzenia.

2X >50%

Dvojnasobna Rezné dosticky s Zvysenie
rychlost posuvu dlhSou Zivotnostou produktivity

Clovek neuveri, pokial neuvidi na viastné o&i. Navstivte
nasu webovu stranku a pozrite si PrimeTurning v akcii:

www.sandvik.coromant.com/primeturning
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InStalacna technika

Decentralizacia

V Ve

najvyssieho stuprio

Systém Cube67 od Murrelektronik podporuje trend flexibilizacie a modularizacie

D) Murrelektronik Slovakia s.r.o.

Vyznamnym aktualnym trendom v oblasti prie-
myselnej automatizacie a strojnych zariadeni
je flexibilizacia a modularizacia. Stale CastejSie
sa zakladne stroje a volitelné funkcne jednotky
zhotovuju ako mechatronicky navzajom oddelené
jednotky, ktoré sa spdjaju kratko pred uvede-
nim do prevadzky. InStalacna technika musi drzat
krok s modularizaciou stroja. Zbernicovy systém
Cubeb7 od Murrelektronik je presne tym rieSenim,
ktoré je tu potrebne. Kombinaciou diagnostickej
brany Cube67 a moznosti jednoduchej integracie
technologie 1/0-Link otvara Cube67 dvere k de-
centralizacii a digitalizacii do cloudoveho systému
cez rozhranie OPC UA.

Systém Cube67 od Murrelektronik podporuje trend modularizdécie, sa-
motny systém je az do detailov vystavany/kon3truovany moduldme.
V st&asnosti sa tento systém vyuZiva uz vo vyse 100 000 strojoch a za-
riadeniach v réznych odvetviach a réznych aplikaciach a k dispozicii je
pozoruhodne velky pocet rozli¢nych variantov modulu.

Mnohé z tychto variantov st vybavené multifunkénymi zasuvnymi miesta-
mi, ktoré mozno konfigurovaf ako vstupy alebo vystupy. Tak je umoz
nené vytvdranie instalaénych konceptov orientovanych na poziadavky
z&kaznikov, ktoré sa dajo flexibilne a az do najmensich detailov zhotovif
na mieru skutoéne pozadovanému poétu |/O prvkov v rovine snimadov
a aké&nych &lenov. Pri tomto ndkladovo efektivnom riedeni nezostéva ne-
vyuzité takmer Ziadne zdsuvné miesto - mézeme hovorif o takmer doko-
nalej decentralizdcii.

Velkou prednostou systému Cube je ,jednokdblova stratégia”: Prenos
komunikaénych tdajov a napdjacieho napétia sa vykondva jedinym sys-
témovym kéblom. Kéblové kandly a energetické refazce sa tym uvolnia,
mozno ich dimenzovaf v mendich rozmeroch, pripadne Uplne vyldgit.
Vdaka 6-pélovym konektorom M12 je zaZzehnané aj nebezpe&enstvo né-
hodného nespravneho zapojenia.

Na 3tyroch vetvach kazdého zbernicového uzla mozno v indtalaénom
okruhu s dizkou 60 m pripoijif az 32 modulov, systém Cube je preto do-
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Systémovy kdbel (zeleny) prendsa komunikaéné ddaje a napdjacie napdtie

konale vhodny aj na rozsiahle in3taldcie. Vetvy si istené integrovanymi
elektronickymi poistkami (MICO), osvedéenym pridovym monitorovacim
systémom od firmy Murrelekironik. Setrf to miesto v spinacej skrini, preto-
Ze je mozné upustit od isti¢ov vedenia.

Pri instaldcidch mozno siahnut na univerzdlne portfélio modulov so stup-
fiom krytia od IP20 cez IP67 az po IP69K. Komunikécia pritom vzdy
ide len cez jeden zbernicovy uzol. Vymena zbernicového uzla je moznd
v zdvislosti od nadradeného riadiaceho protokolu. Tato skutoénost umoz-
fiuje ,zmenu ovlddania bez zmeny systému”; ten isty, identicky koncept
instalécie (Profibus, ProfiNet, EtherNet/IP, EtherCAT) je mozné pouzitim
zodpovedajiceho zbernicového uzla pripravif pre rézne protokoly. Této
moznost skryva v sebe neuveritelny potencidl racionalizacie.
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InStalacna technika

Machine Option Management

- koncept pre vsetky varianty

Aby modularizacia nevyzadovala riesenie Gloh sivisiacich so zostladovanim,
pontka systém Cube tzv. Machine Option Management (MOM). Projekto-
vanie hardvéru a softvéru sa vykondva na virtudlnej baze standardizovanei
maximdlnej konfigurdcie. Na redlnom stroji sa potom vykoné jednoduché au-
tomatickd aktivacia komponentov, ktoré sé na stroji skutoéne pritomné.

Takto je moznd dokonald konfigurdcia najrézneijsich variantov konkrétneho
stroja. Predstavuje to podstatné zjednodusenie a ,ulah&uje” Zivot pouzivatela.
Volitelnd moznost dodato&ného vybavenia sa realizuje jednoducho stlacenim
gombika, ndrogné softvérové prispésobenia sa stdvaji prebytocnymi.

Priama integracia bezpecnostnych signalov

Myslienka raciondlnej realizacie strojnych indtalacii znamena $pecidlnu vyzvu
v pripade potreby integrovania bezpeénostno-technickych aspektov. Systém
Cube pontka z tohto pohladu velmi zaujimavé riesenie: kombindcia modulov
Cube67-K3 s blokovym modulom MVK Metall Safety je ekonomicky vyhodnd
z hladiska poctu bezpeénych vystupov.

Prostrednictvom bezpeé&nych vystupov na zbernicovom module pre aktivnu bez-
peénost MVK Metall Safety - ovlddanymi aplikdciou PROFlsafe, bezpe&nos-
tnym rozsirenim PROFINetu - sa bezpeéne vypina az 12 $tandardnych vystu-
pov (funkcionalita K3). Tieto vystupy si rozdelené na dva bezpeé&nostné obvo-
dy, kazdy s tromi z&suvnymi miestami s moZnostou dvojndsobného obsadenia.
Vdaka tomu sa zndsobuje pocet bezpe&nych vystupov - jednoduchd, ale velmi
efektivna metéda na redukovanie nékladov a ndroénosti. Senzory Safety sa pri
tejto kombindcii integruji priamo do konceptu indtalécie. Nie so potrebné Ziadne
bezpecnostné relé, o podstatne redukuje néklady na kabeldz a 3etri tiez mnoz-
stvo miesta v spinacej skrini.

Podrobna diagnostika v ramci celej inStalacie

K z&kladnym vyhoddm systému Cube patria vyznamné diagnostické moZnosti
siahajice do pésobivej hibky, zahffiajice zo zbernicového uzla v modulovej
a kandlovej 3truktire cely instalagny koncept. Toto mnoZstvo informdcii umoz-
fiuje Usporu asu jednak pri instaldcii, predovietkym viak - uz aj z hladiska
obrovskych ndkladov, ktoré mézu byt spdsobené uz kratkymi prestojmi stroja
- pri hladani chyb.

Cube pontka dobre identifikovatelnd diagnostiku prostrednictvom LED diéd, kto-
ré pracovnikovi pri stroji na prvy pohlad &ervenou farbou znézornia, na ktorom
zdsuvnom mieste sa vyskytla chyba. Tieto diagnostické funkcie mozno detailne
programovaf a vyhodnocovat prostrednictvom prislusného riadiaceho systému.
EfektivnejSiu, Easovo UspornejSiu a integrativnejdiv metédu viak predstavuje
diagnostickd brana Cubeé7. Tato brana umoziuje vyhladévanie chyb bez
akéhokolvek programovacieho Usilia. Modul, ktory je jedineénym na trhu,
mozno integrovaf do novych indtaldcii, ako aj dodatoéne zabudovat do exis-
tujicich instaldcii.

Diagnostickd brana Cubeé7 &ita vietky signdly a diagnostické hlasenia kom-
pletnej instalacie dokonale presne a nezavisle od riadiaceho systému. To-
polégia a vyskytujice sa chyby st vizualizované prehladne a vo viacerych
jazykoch na komfortnom webovom rozhrani.

Udaie s tiez k dispozicii prostrednictvom $tandardného rozhrania OPC UA na
dalsie analytické spracovanie v [ubovolnom cloudovom systéme. A sice - v
najpravejSom zmysle slova - ,mimo riadiaceho systému”, a teda ako integrdl-
na sGéast indtaldcie, ktord sa pri zmene riadiaceho systému nemeni.

52 smart 10-Link prvkov na jednom uzle

Cubeb7 je tiez dokonale vhodny na integrovanie smart snima&ov 10-link, a to
vdaka modulom uréenym vyhradne na tento G&el. Na jednom uzle méze byt
pripojenych az 52 snimacov 1O-link, ¢o je z hladiska konkurencie skutogne
posobivé cislo! Murrelektronik ulahéuje instaldciu svojou Sirokou zdsobou pri-
sluSenstva pre integréciu technolégie |O-Link vo forme analégovych menicov
IO-Link, induk&nych spojovacich prvkov a rozbo&ovaéov.

Pri zbernicovom systéme Cubeb7 nezostéva nevyuzité ani jedno zé-

suvné miesto

Topoldgia a vyskytujice sa chyby s vizualizované prehladne a vo
viacerych jazykoch na komfortnom webovom rozhrani

Na pripojenie snimacov a akénych ¢lenov stacia pripojovacie vede-
nia minimdlinej dlzky

Kto musi z dévodu zvySovania modularity svojich strojov a za-
riadeni vytvéraf flexibilné a moduldrne instalagné koncepty, ten
ndjde v systéme Cube7 mnohostranné a vykonné rieenie. Sys-
tém otvdra dvere smerujice do tzv. $tvrtej priemyselnej revolicie,
nie viak len pri novych instalacidch, kedze diagnosticka brana
Cubeb7 umozfiuje optimdlne prispdsobit aj existujice instaldcie

novym 3tandardom. )

FWMURR

mhAm ELEKTRONIK

stay connected
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Hoffmann Group prinasi na

Novy konturograf s CNC Fizenim GARANT CM1 zaujme vy-

nikajicim vybavenim a neuvéfitelnou snimaci drdhou v délce

Meranie s CNC riadenim

190 mm pro nizsi cenovy segment.
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Velkoformdatové mereni

70 nizkou cenu

trh konturograf s CNC Fizenim s méricim rozsahem 190 mm

9 Text a foto Hoffmann Group

Jasné strukturovany a vykonny - tak se prezentuje
novy konturograf s CNC fizenim GARANT CM1 od
Hoffmann Group. Novy meérici systém nabizi za niz-
Si cenu extremne dlouhou snimaci drahu (190 mm)
a vynikajici vybaveni. Nabidku doplnuje pInohodnotny
merici pocitac a exkluzivni softwarovy baliCek.

U nového konturografu GARANT CM1 |ze jak osu X tak i osu Z programo-
vat a fidit pomoci CNC. Volitelné je pfistroj k dostani také s Y-stolem s CNC
fizenim. Vysledkem je mimofdadné velky rozsah méfeni pro snimdni obrob-
k. Cisty design a infeligentni vedeni kabeld zaiisfuji prehlednost a dobry
celkovy dojem.

Novy konturograf boduje také z hlediska uzivatelské privétivosti. Obsluha
se provadi prostfednictvim specidlné pro tento systém vyvinutého softwaru,
jehoz uzivatelské rozhrani mé stejné uspofddani jako bézny uzivatelsky
software. Diky fomu je prdce s pfistrojem velmi jednoduché a intuitivni. Vo-
litelné doplikové funkce umozfiuji pohodiné naéteni dat (pfimym méienim
nebo z paméti) a porovndni naméienych hodnot s daty DXF. Prostfednic-
tvim funkce ,TopDown” a dvojitého dotykového hrotu Ize v rdmci jediného
méfeni snimat horni i dolni konturu konstruk&niho dilu - to je velmi komfortni
a casové Usporné.

Elegantni konturograf GARANT CM1 je upevnén na stabilnim podstavci
z masivniho granitu a prostfednictvim svého robustniho optického inkremen-
talniho méfictho systému poskytuje spolehlivé vysledky.

mann Group o
goflf-rln(c::: Group jako vedouci evropsky systémovy partner ptro'kvghtnl TS;ZSI
sdruzuie jak obchodni kompetence, tak i kom;?eienc'e A oblos‘h l\:l)‘/ro ty ahiediSkc.'
Toto propojeni zarucuje vice nez 135 000 zgkc:%nlkunl spo'e ivos =ZO cee
sésobovani, kvality a produkivity v oblasti norod} a zafizeni pvrovozt;. k,r.p e
ni a spolehlivé poradenstvi, od individudlni cmcly;y potieb aZ po e e ;;rsmkgvé
uziti produktd, je vzdy zaruéeno. Portfolio zchrnu,|e vvecfle Invosc;l:ow Ero o
obrébéni, upindni, méfent, brouseni a délenf toke: ruéni norfz l,koc rlc:nr; OF;eé_
covni prostredky, zafizeni provozi d dilenske, poi.rebvy. Men ch| ,oznl y VZ e
nosti paffi velké koncerny zapsané na burzach i stredm'g malé |[m]y e e
nez 50 zemich. V roce 2016 bylo dosazeno ob[c:'ru ve vysi \rnce’ne.z ol éky
euro (celosvétové). Hoffmann Group nabizi vce'm(:) vl(?stm E)regwl?vg zn'ckdz-
GARANT 75 000 kvalitnich ndstrojd od pFednic,h svétovych vyro cu..f.cke z4 o
nickym servisem po celém svété a kvalitou dodavek ?9 pr?cent (ce'rh |,E;/2nik
TUV) je tento specialista na naradi se sidlem v Mnichové pro sve za y
spolehlivym a efektivnim partnerem.

Dalsi informace najdete na www.hoffmann-group.com



PRIRODA DOVEDE VYTVARET
FANTASTICKE TVARY.

MEJTE STEJNE NAROKY
TAKE NA FREZY.

| ve svété naradi plati: Dokonalost se prosadi. GARANT, jako znacka prémiového naradi, znamena
koncentrovanou kompetenci Hoffmann Group ve vyrobé. Vice nez 30 000 Spickovych vykonnych nastroju

ceny a uzitné hodnoty. Pfesvédcte se na:

www.gara nt-tools.com

? 7 Ao Garant*

Model: GARANT MasterSteel SlotMachine
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Presné normalie

Uspésni se

D) Meusburger Georg GmbH & Co KG

standardizaci

Skupina Meusburger je prednim mezinarodnim vyrobcem standardizovanych kvalitnich normalii,
produkt(l pro horkeé vtoky, regulacni techniky a vybranych produkt(i z dilenskych potieb. Pfes 18 500
zakaznik( po celém svété vyuziva vyhod standardizace a profituje z nasSich vice nez 50 letych zkuSe-
nosti v opracovani oceli. Stala dostupnost produktd ¢inf ze skupiny Meusburger spolehlivého, global-
niho partnera pro nastrojarinu, formarinu a strojirenstvi.

Meusburger - spolehlivy partner

Vysoce piesné normdlie od Meusburgera pomdhaii optimalizovat ce-
ly proces. Diky doslednému pouzivéni standardizovanych normdlif je
mozné useffit zna&né ndklady nejen ve formafiné a néstrojafing, ale
i v oblasti vyroby. Desky a ty&oviny od Meusburgera jsou standardné
zihdny ke snizeni pnuti a tvofi tak spolehlivy zdklad pro kvalitativné
vysoce hodnotné formy, ndstroje, stroje a pfipravky.

Nejrychlejsi dodaci lhuty

Za pouziti nejmodernéijSich vyrobnich linek a vypracovanych pracov-
nich postupd se dostanou produkty do nejvétiiho skladu normdlii de-
sek a kulatin. Interni kontrola zaruéuje stdlou a vysokou kvalitu viech
produktd. Optimalizované logistické postupy garantuiji kratké dodaci
lhoty.

Nejlepsi servis

Produktovy sortiment a servis je neustdle pFizpdsobovdn pozadavkim
zdkaznikd. Diky jednoduchému zpisobu objedndvani, neustdlé do-
stupnosti vyrobkd, kratkym dodacim [hotém a minimalizaci dodavatel
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uspofi zdkaznik ¢as a penize. Piehledné a informativni prodejni pod-
klady, stejné tak i pé&e o zdkazniky nasim kompetentnim tymem v sidle
spoleénosti dokonale uzaviraji nasi servisni nabidku. ()

Fakta
Obrat 2017:

Katalogové pozice:

291 mil. €

86 000 - kvéta skladovych zésob

dosahuje 97 % o
normdlie a dilenské potfeby pro ndstrojarinu,

Froduey: formafinu a strojirenstvi, produkty pro horké
vioky, regulagni technika

Zakaznici: celosvétové pres 18 500 .

Prodejni pobocky:  Indie, Cina, Turecko, USA a Mexiko

1550

Zaméstnanci:

meushurger



ERODOVACIE BLOKY )

NAJVACSI SORTIMENT
ERODOVACICH BLOKOV

M V10 PM (H)

NOVA KVALITA MATERIALU M V10 PM (H) P
alene

» Umoznuje najlepsiu stabilitu hran ocel vyrobené préskovou metalurgiou

aj pri komplikovanych dieloch vanad 10%

e , : | Meusb
» Najvyssia odolnost proti opotrebeniu Ll

SPECIALNE PRE VLOZKY

» Rozsirenie sortimentu rychloreznych »
oceli v hribkach 8, 10, 12 mm \M

®
me“Sb“r er Pre objednanie vyuzite
nas novy web-shop! E

SETTING STANDARDS www.meusburger.com



Zakaznic

dni

'RYMAC-ZPS

Pocet ndvitevnikov rastie, skveld neformalna atmosféra ostava

Zékaznicke dni pravidelne otvdra Michele Tajariol, generdlny ria-

ditel firmy a podpredseda predstavenstva TAJMAC-ZPS, a.s.

Tohtoroénd novinka: inovované vertikdlne obrdbacie centrum
MCFV 1260i je vysoko produktivny stroj na komplexné trieskové
obrdbanie v osiach X, Y, Z. Funkcie stroja sé riadené CNC riadia-

cim systémom, ktory umozriuje obrébanie o] priestorovo zlozitych
tvarov, kedy ndstroj sleduje drdhu vzniknutd ako vystup z 3D CAD
programu. Stroj je tiez vybaveny elektronickou kompenzdciou tep-
lotnych dilatdcii.
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9 Vlasta RAFAJOVA, foto TAJMAC-ZPS

Spolocnost TAJIMAC-ZPS zacala pred rokmi orga-
nizovat Zakaznicke dni s jasne definovanym cie-
fom - vytvorit priatelsky a neformalny priestor na
stretnutie so svojimi suCasnymi aj potencialnymi
zakaznikmi, popritom im umoznit nahliadnut do vy-
roby strojov a predstavit novinky v portfdliu. Ze tento
zamer funguje, potvrdzuje kazdoroCne sa zvysujuca
navStevnost zakaznikov aj pocet firiem, ktoré sa
hlasia na podujatie ako spoluvystavovatelia.

Aredl zlinskeho zdvodu TAJMAC-ZPS sa pocas dvoch aprilovych dni pro-
videlne zaplni névitevnikmi zo vietkych kitov CR, SR a nechybaji ani
zahraniéni hostia. KedZze Zd&kaznicke dni sa konajd len s velmi miernym
obmedzenim vlastnej vyroby, pracovny Zivot sa tu nezastavi. Prave naopak,
k priblizne siedmim stovkdm tunajiich zamestancov, pribudne minimdlne
rovnaky pocet navitevnikov, zvedavych, &o je v produkcii TAJMAC-ZPS no-
vé. Tento rok polet navitevnikov zrejme presichne 800 (len po&as prvého
diia prislo na akciu vy3e 400 G&astnikov a pocet pritomnych spoluvystavo-
vatelov presiahol 150).

Redakcia ai magazine je pravidelnym G&astnikom podujatia, z vlastnej skd-
senosti mdzeme preto predpokladaf, Ze tento rok sa vlafaj3i ndvstevnicky
rekord opéf podari prekonat. Pre¢o? Napriklad preto, Ze ndjsf parkovacie
miesto v rozumnej vzdialenosti od prehliadkovej haly bolo tento rok zasa
o niedo faziie. Nuz, esteze je aredl zlinskeho vyrobcu obrdbacich strojov
taky rozsiahly a miesto sa napokon nédjde pre kazdého.



Ako hovori vedica oddelenia propagdcie v TAJMAC-ZPS, Hana
Modlitbovd, okrem rastdceho poctu ndvitevnikov, stipa aj pocet fi-
riem, ktoré chcd v rdmci Zdkaznickych dni predstavit svoju produkciu
z pozicie spoluvystavovatela. ,Tento rok mame u nds 78 firiem, ktoré
prezentuju vlastni produkciu, niektoré z nich priamo na nasich vysta-
venych expondtoch, a niektoré, spolupracuji tiez na predvddzanych
ukézkach technologickych nastaveni.”

Z vlastnej produkcie tento rok TAJMAC-ZPS predstavil ako novinku vy-
razne inovované vertikélne obrdbacie centrd MCFV 1060i a MCFV
1260i. Cely produktovy rad vertikalnych obrébacich centier MCFV
(1060, 1260, 1680 a 1860) aktudlne prechddza inovaénym proce-

Ndvstevnici mézu na Zékaznickych diioch v TAJMACu vidief nielen obrg-
bacie stroje, ale aj ndradie a ndstroje svetovych vyrobcov, meracie sondy,
uchopovace, riadiace systémy ¢&i softvér.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

P

Napriek tomu, Ze podujatie kazdoroéne narastd, firma si zakladd na

tom, aby si podujatie udrzalo punc neformdlnosti a prijemnej kolegidine;
atmosféry. Dari sa im to.

KedZe drvivi vécsinu névstevnikov tvoria muzi, aj sprievodny program je pri-

praveny tak, aby si tu prisli na svoje. V sufaziach sa mohli ndvstevnici uché-
dzaf okrem vecnych aj o ,zdzitkové” ceny v podobe letu virnikom & jazdy v
Skode Fabia R5 Romana Krestu a v origindlnej Tatre BUGGYRA, ktord sa
predneddvnom vrétila z Dakaru.

&, TnJMmAC-1p§ =

tajmac-zps.cz

navstivte nas / visit us
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VERTIKALNI OBRABECI CENTRA
HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA
VICEUCELOVA PORTALOVA CENTRA

VICEVRETENOVE SOUSTRUZNICKE AUTOMATY

DLOUHOTOCNE CNC AUTOMATY




Vertikalni obrabéci centrum
MCU450 z produkce Kovosvitu MAS

;)) Jaroslav MARTINEK, medialni zastoupeni Kovosvitu MAS, a.s.

Spolecnost Kovosvit MAS, a.s. uvedla na MSV v Brné nove pétiosé vertikalni centrum MCU450. Sym-
bolicky na stanku spolecnosti Siemens, ktera pro prototyp stroje dodala fidici systém, pohony, motory,
a zaroven i nizkonapétovou spinaci techniku pro rozvadec. Vyjimecnost prototypu spociva i v tom, ze
je postaven na 100 % Siemens komponentech. Jiz na veletrhu bylo oznameno, ze prvnim zékaznikem
obrabéciho centra MCU450 bude Katedra technologie obrabéni Fakulty strojni ZapadoCeské univerzity
v Plzni. Tento moment se stal zakladem intenzivni spoluprace mezi Kovosvitem MAS, spolecnosti Sie-
mens a vysokou Skolou, ktera jiz pfinasi prvni vysledky: aktualné spoleCnymi silami zminéné subjekty

uspésne resi mikroobrabéni. Predmétem jejich zajmu je téleso naramkovych hodinek.

.Nase spoluprace je zaloZzena na aplikovaném vyzkumu. Vertikdlni ob-
rébéci centrum MCU450 jsme dostali v listopadu a po jeho oZiveni jsme
pracovali jiz na dvou projektech. Jednak jsme porovnavali sloZité dilce ur-
&ené pro letecky promysl vzniklé 3D tiskem z kovu a pétiosym obrébénim.
Tento projekt zatim stéle vyhodnocujeme. Druhou akei je mikroobrabéni,
kdy na stroji podle planu vyrébime téleso naramkovych hodinek, pfiéemz
dosahujeme presnosti az tisiciny milimetru,” pfiblizuje Jifi Cesdnek, aka-
demicky pracovnik katedry technologie obrébéni.

K tomuto Géelu bylo potfeba zvolit vhodné mikrondstroje véetné jejich
vysoce presnych upinadd ve vietenu stroje, které zarué&i pozadovanou
pfesnost a opakovatelnost celého procesu obrdbéni ukédzkového obrobku
v plné automatickém cyklu stroje.
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Do spoluprdce se tak zapoijil dalsi partner, s nimz
Kovosvit MAS dlouhodobé spolupracuije, spole&-
nost ISCAR - pFedni svétovy vyrobce monolitnich
ndstrojd a ndstroj0 s vyménnymi bfitovymi desti¢-
kami pro ffiskové obrabéni kovd. ISCAR CR po
dohodé s Kovosvitem a ve spoluprdci s ZCU do-
dal kompletni sestavu potfebnych tvrdokovovych
mikrondstrojd. Pro ilustraci, 3lo o spirdlové vriaky
v proméru od 0,75mm a monolitni frézy od pro-
méru 0,6 mm takovych délek a vyloZeni, aby bylo
mozno obrobit viechny miniaturni detaily télesa
hodinek ve velmi vysoké poZadované presnosti
a kvalité opracovanych ploch.

,Museli jsme vyfedit situaci, kdy tyto malé ndstro-
je potfebuji odpovidajici feznou rychlost, a tedy
i vysoké otacky vietene. K dispozici jsme méli na
vietenu stroje MCU450 18 000 otécek za minutu.
Proto jsme do ndstrojové sestavy v Fetézovém z&-
sobniku automatické vymény néstrojd pouzili nasi
v lofiském roce pfedstavenou novinku - ffi typy
zrychlovacich pfesnych vysokootéckovych vieten
Spin Jet upnutych do vietena stroje a pohdné-
nych turbinkou. Samotnd turbinka je pohdnéna
vysokotlakou technologickou a chladici kapalinou pfivddénou vietenem
stroje. Takto jsme na nejmensich néstrojich dosdhli otdgek vy3sich nez
40 000 1/min. Optimdlni fezné podminky néstrojd se pak odrazily po-
chopitelné i v presnosti a vysoké kvalité obrobenych ploch, coz by ve
standardnim pracovnim rezimu stroje nebylo mozné,” popisuje feseni Ja-
roslav Pihrt, ktery md ve spoleénosti ISCAR na starosti konstrukei a vyvoj
specidlnich ndstrojt pro Ceskou republiku.

Z&padoceskd univerzita dokazuje na konkrétnim pfikladu hodinového
t&lesa, Ze |ze na vertikdlnim obrdbécim centru MCU450 provadét mikro-
obrébéni s pfisludnou jakosti a pFesnosti v Fadu setin az tisicin milimetru.
Jako materidl byla zvolena mosaz, ale Jifi Cesdnek uz planuje, ze zkusi
obrdbéni také na jinych materidlech.



.Mosaz je dobfe obrobitelnd, ale u jinych materiald se mizou objevit
problémy a potom je na nds, abychom je vyfedili. UZ jsme domluveni
s technickym feditelem Kovosvitu panem Heinrichem, Ze bychom na mik-
roobrabéni zadali diplomovou prdci. Moje predstava je porovnéni mosa-
zi, oceli a titanu. Pouzdra hodinek jsou totiz pomé&rné Easto titanova. Jsme
technologové, Fedeni takovychto problémd a obecné propojeni s praxi je
pro nds dolezité a véfime, Ze z partnerstvi s ndmi t&Zi i vyrobni podniky,”
fika Jii Cesdnek.

Kovosvit MAS se u kazdé novinky vénuje dikladnému testovani, bud’ pfi-
mo v aredlu podniku, u zédkaznikd nebo prévé na akademické pidé. Na
Z&padoceské univerzité se strojf MCU450 dockal dokladného testovani
a odladéni, které probihalo mezi viemi zd&astnénymi subjekty. Celkové
hodnoti akademicky pracovnik katedry technologie obrabéci centrum vel-
mi pozitivné a podle jeho slov je jiZ nyni, po nékolika mésicich kompletné
odladéné, naprosto funkéni a je mozné jej zafadit do vyroby.
,MCU450 je typickym obrébécim centrem vhodnym napfiklad pro né-
strojarny. Pro firmy, kde se vyrdbéiji tvarové slozitéj3i dilce a kde je potte-
ba dosdhnout velmi pfesného obrabéni. Jeho vyhodou je, Ze umozhuje
u pétiosého obrdbéni souasny plynuly provoz ve viech péti osdch opro-
ti Fadé jinych strojd, kde je moZno obrdbét sou€asné napfiklad ve trech
osdch,” popisuje Jifi Cesanek.

Se Siemensem po boku

To, ze se stroj MCU450, ktery doplfivje produkéni fadu pétiosych fré-
zovacich a multifunk&nich strojd MCU700 a MCU1100 z produkce Ko-
vosvitu MAS, dostal na pidu Zapadodeské univerzity v Plzni, je dilem
spolecnosti Siemens, kterd s univerzitou intenzivné spolupracuje, a Ko-
vosvit MAS jako partnera a tviirce nového pétiosého vertikdlniho obrabé-
ciho centra doporuéila.

Vas partner v oblasti
obrabécich strojd, automatizace a slévarenstvi

Ve spoluprdci s univerzitou chceme vytvofit technologické a aplikaéni
centrum a v rdmci technologickych workshopt zdkaznikim predvadét ta-
ké moznosti stroje, coz je i pro Kovosvit cennd reference. Kromé toho se
pocitd s diplomovymi, doktorskymi pracemi, se stézemi v podniku. K tomu
mé& nyni univerzita k dispozici kvalitni stroj, na némz byla mimo jiné na
lofiském MSV Brno poprvé v Ceské republice predstavena nové verze
softwaru 4.8," piblizuje Eva Klocové ze spoleénosti Siemens.

Novy software pfedstavuje z pohledu frézovani vyrazny posun. Nabi-
zi celou fadu opci, které zdsadnim zpisobem zlep3uji kvalitu povrchu
i rychlost obrébéni. Ve spolupréci se Siemensem doslo je3té pred lofskym
veletrhem v Brné k optimalizaci pohond i technologie, takze stroj snese
ta nejpfisn&jsi kritéria.

S tim souhlasi i Jiti Cesanek. ,| kdyz jde stavebné o standardni pétiosé
obrdbéci centrum, je to unikatni stroj z hlediska fizeni a elektroniky. D&-
le rotaé&ni osy, které maiji standardné mechanické pohony, mé MCU450
fesen elekirickymi rota&nimi pohony s pfimym odméfovdnim,” vyzdvihuje
dal3i prednosti obrabéciho centra.

Zépadodeskd univerzita spolupracovala s Kovosvitem MAS v devo-
desdtych letech minulého stoleti, poté byla spoluprdce preruiena. Di-
ky vertikalnimu obrdbé&cimu centru MCU450 byla znovu obnovena.
Prvni vysledek se jiz dostavil, a to v podobé& kvalitniho odladéni stroje
MCUA450. ,Spoluprace s panem docentem Cesdnkem byla velmi pii-
jemnd a pfinosnd. Nasi snahou je vechny novinky, nez je zavedeme do
sériové vyroby kvaling a dokladné ofestovat, a to se presné diky nasi
spolupréci s Katedrou technologie obrdbéni stalo,” fikd Petr Heinrich,
technicky feditel Kovosvitu MAS.

(MAS)

.

KOVOSsSVIT MAS

machine your future

Pozvanka na medzinarodny strojarsky veltrh

NITRA 22-25/5/2018

MCV 800

navstivte ndas v hale M1, stanek c. 24

www.kovosvit.cz

www.leaderpress.sk I 2/2018 @magazine I 93



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Vydajné automaty

Systém ProlLog Vending
a skladovéni pomocného materidlu
ve firmeé RPC Promens Zlin

:)) Marie Zapletalova, Promens Zlin; Milan Skfivanek, Dormer Pramet

Vznik oddeleni zabyvajiciho se oblasti vydejnich
automat( je datovan od roku 2006. Zprvu mélo
slouZit jako oblast pro rozSireni podpory klicovym
zakaznikdm. Z dlvodu zajmu, i z fad firem s od-
liSnou vyrobou Ci rozdilnymi zpracovatelskymi
potrebami, jsme se otevrelii Sirokemu okoli. V sou-
¢asné dobé plsobime ve 14 statech po celém
Svete.

Po vice nez dvandctiletém pdsobeni a vice nez 200 implementovanych
logistickych zafizeni, do3lo z ddvodi globdlni pisobnosti Dormer Pramet
ke zmé&né ndzvu tohoto zafizeni z Pramet Prolog na Prolog Vending.
MozZnosti vyuZiti vydejniho systému Prolog Vending vam nyni predstavi-
me v redlném prosttedi z pohledu firmy Promens a.s. Zlin.

Zposob skladovdni roznych néstroji a pomocného materidlu se nepo-
chybné fesi v kazdé vétii firmé. U nds, ve firm& RPC Promens Zlin, byla po-
treba vytvofit funk&ni systém skladovani materidlu a zéroven jej zpfistupnit
lidem ve vyrobd. Jelikoz je Usek vyroby veden v nepfetrZitém provozu,
zajisténi vydavani materidlu by muselo znamenat i nepfetrzity provoz
pro skladniky. Dormer Pramet ném v3ak nabidl elegantni, a hlavné efek-
tivni Fedeni, které problém s pfistupem pracovnikd vyroby k néstrojom
a ochrannym prostfedkdm vyfesilo.

Skladovéni riznych néstroji, a také bezpe&nostnich ochrannych pros-
tredkd, ke kterym by mé&l mit kazdy pracovnik volny pfistup, je nynf ve-
deno automatickym systémem diky modulu ,SmartDrawer”. Jednd se
o zdsuvkové skiing, které jsme si na miru navrhli pro nase potfeby a umis-
tili do vyrobnich prostor. Po dtkladné specifikaci pomocného materidly,
jako vrtaks, fréz, filtrd, brusiva, kledtin a nésledné& i riznych druhd ruka-
vic, ochrannych bryli, $puntd do usi a dal3ich, jsme pracovnikim zavedli
pfistup pomoci zaméstnaneckych karti¢ek, které b&zné& pouzivame pro
vedeni dochdzky & vydavéni ob&di. Pro pracovniky vyroby to tedy ne-
znamend zddnou kartu navic & nutnost pamatovdni si pFihlasovacich
0dajd. Ovladéni je navic diky dotykové obrazovce snadné a intuitivni.

V souéasné dob& mame k dispozici 5 vydejnich automatd na frech riz-
nych provozech, pficemz se o kone&ny stav urcité nejednd, jelikoz plé-
nujeme rozsifeni i na daldi provozy. Zaméstnanci si na vyuzivani tohoto
systému velmi rychle zvykli i diky pfistupu mistrd, ktefi ochoiné pomdhali
svym pracovnikim pFi zaskolovéni. Kazdy den mame prehled o tom, co

94 | @magazine 2/2018 | www.leaderpress.sk

ProLog .
uendlﬂ

viechno se z t&chto zafizeni vybralo a co tedy doplnit, aby byl provoz
bez problémi zajidtén. Navic vedeme mésiéni reporty, aby kazdy pra-
covnik mél pfehled o tom, co za cely mésic spotieboval a mize se srov-
ndvat se svymi kolegy.

Pro vét3i prehled o ndkladech na pomocny materidl do vyroby a ochran-
né prostiedky ¢i pomicky vedeme srovndni na mésiéni bdzi, kdy porov-
ndvame spotiebu konkrétnich prostfedkd s obdobim, kdy tyto vydejni
systémy nebyly. Za prvni rok pouzivani vydejnich automatid se spotfeba
materidlu a ochrannych prostfedkl sniZila o vice nez 35%. V soudas-
né dobé predpoklddame, Ze bude tato spotfeba v daldim meziroénim
srovndni jiz vyrovnand. Névratnost ndkladi, které jsme museli investovat
na pofizeni vydejnich systémd, byla vzhledem k Gspofe dosazena do jed-
noho roku a proto hodnotime novy zpisob vedeni skladu pomocného
materidlu a ochrannych prostfedkd jako velmi pfinosny. ()

REBEC

PROMENS

DORMER O PRAMET
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D)

SHEAR GENIUS

unikatni kombinace
technologii v novém

Q) Martin VOLNY, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice

Jedinecna kombinace dvou technologii, ktera nema
na trhu konkurenta, prichazi v novem havu. Jiz
vice jak 30 let zkuSenosti Prima Power s kombinaci
technologii vysekavani a strihani je naplno vyuzito
v novych modelech SHEAR GENIUS. Tyto nové mo-
dely samoziejmé obsahuji nejnoveéjsi funkce z tech-
nologie vysekavani pouzité na stroji Punch Genius
a je zde pfidano mnoho novych napadi a strategi
v technologii stfihani a automatizaci. VSechny tyto
funkce dohromady poskytuji uzivateli vysSi produk-
tivitu v kompaktnim rozlozeni a designu pro nove
| existujici zakazniky. VySsi produktivitu doplnuje pak
pravé zcela novy primyslovy design a technologie
spolecné s jednoduchou udrzbou stroje.
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Vysoce vykonné dérovani/vysekavani

Nové modely Shear Genius jsou oznaceny dle dostupné
maximdlni velikosti formatd plechu 3 000 x 1 500 mm
a 4 300 x 1 500mm analogicky Shear Genius 1530
a Shear Genius 1540. Novy Shear Genius je dod&-
vén se servoelekirickym vysekdvdnim a dvéma rdznymi
vykonnostnimi Grovnémi - Pure - splfujici cile a poza-
davky efektivni vyroby s atraktivni cenovou hladinou,
a Dynamic - nabizejici nejlepdi produktivitu a nejvyssi




Prima
I\ Power

Automatizujte Vas vyrobni proces
s PRIMA POWER!

The Bend

The Combi N SN
The Laser \v’})
The Punch

The Shear

LASER GENIUS

plsobivy vykon,
nejnovéjsi laserova technologie

BCe Smart

chytré a produktivni ohybaci centrum

Punch Genius

nova generace servo-elektrickych
vysekavacich center

SHEAR GENIUS

servo-elektrické vysekavaci
centrum v kombinaci s pravoGhlymi
nGzkami - bezkonkuren¢né
nejrychlejsi vysekavani, zejména
pravouhlych dila

Www.primapower.com
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vykon dostupny na trhu. Obé& vykonnostni varianty mohou byt
vybaveny celou fadou opci, maximdlni dérovaci sila je 30t, ma-
ximélni hmotnost tabule 250 kg, nejvy3si rychlost dérovani 1 000
hpm a rychlost otd&eni ndstroje 250 ot./min.

Koncepce karuselové ndstrojové hlavy Prima Power umoziiuje do-
stupnost az 384 ndstrojd nebo 128 indexovanych néstroji sou-
¢asné v hlavé, coz prakticky zcela eliminuje nastavovéni ndstroje.
Novou dostupnou opci je Intelligent Ram (Inteligentni beran), kterd
zkracuje &as vymény ndstroje a zvysuje poet ndstroji v hlavé, zej-
ména pak indexovanych ndstrojd. Dalsi pfidanou hodnotou je pak
vyuziti specidlnich néstroji pro findlni Gpravy jako je zdvitovani,
ohybdni, tvéfeni, zna&eni apod. Novy systém pro kontrolu otvord
zvy3uje spolehlivost procesu pfi bezobsluzném provozu. Systém
v pfipadé potteby kontroluje d&rovany otvor a informuje operd-
tora, zda chybi. To se mize stét v pfipadé, pokud dojde b&hem
procesu napfiklad k poskozeni ndstroje. Dalsi opci je vysoce pres-
nd, vyménitelnd servoelekirickd jednotka pro spodni formovani se
silou az 200 kN pro vysoké a komplexni formovdni/tvéFeni.

Nejnoveéjsi technologie strihani

Shear Genius kombinuje vyhody vykonného vysekdavéni a déro-
véni s nejnovéSimi inovacemi stfthdni. Automatické nastaveni
stfizné vile a programovatelné drzdky plechové tabule zaijistuji
vysokou piesnost findlniho vyrobku. Novy systém stolu a doprav-
niku uvnitf stfizné jednotky se zrychluje, ffidéni a nové sekvence
mezi dé&rovanim a stfihdnim prakticky eliminuji cely prodlevy mezi
stfidanim obou technologii.

Snadna obsluha

- navrzeno pro vysokou kvalitu povrchu

Ridici jednotka mé jeden nebo dva displeje a cely proces vysekd-
vani/stfthani moze byt je3té snadnéji monitorovan pres horni dis-
plej, pokud jsou nainstalovdny v bufice 4 kamery. Programovaci
systém Prima Power a fizeni prace bufiky pracuji v perfekini kom-
binaci a mohou byt napojeny na ERP systém zdkaznika ve vyrobé.
Kazdodenni prace operdtora je snadné diky inovaci aplikace Tu-
lus MUPS, kterd informuje o tom, kdy a jak by mély byt rozné dkoly
provedeny. Dalsi inovaci je novy TasklLoader (&tecka vyrobnich pfi-
kazd) pro snadnou volbu programu s &arovym kédem a ToolID sys-
tém, ktery ovéfi ndstroje pfi dérovdani béhem nastaveni programu.

Novy koncept pro snadny pfistup ke stfihdni vyrazné snizuje
0drzbu ostfi na pouhych pdr hodin. Bezpeénost obsluhy b&hem
0drzby zajidfuje pravideln&j3i kontrolu ost¥i a udrzuje konstantni
kvalitu stithdni. Vzhledem k tomu, Ze novd stfihaci jednotka mé
systém tfidéni 3rotu integrovany uvnitf, vyrazné se zkracuje celkovy
&as vyroby. Nové kontejnery a kovové dopravniky pro nastithany
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odpad a 3rot poskytuji vysokou spolehlivost a bezidrzbovy provoz
pro provozovdni stroje v bezobsluzném provozu. Vzhledem k to-
mu, Ze pozadavky na vysokou kvalitu povrchu jsou doleZitéj3i nez
kdy jindy, byla pfi vyvoji vénovana zvlastni pozornost pravé to-
muto. Systém Scratch Free (volitelnd opce) se pohybuje vertikalné
a md programovatelné kartéée pred ndéstrojovou hlavou, ve stfizné
jednotce a také uvnitf hlavy.

Automatizace a bezpecnost

Shear Genius je uréen prdvé pro vyrobu pouzivajici bezobsluzny
provoz a je proto nejspolehlivéj3im systémem v této fadé. Mnoho-
krat je také sou&asti linky PSBB (Punching-Shearing-Buffering-Ben-
ding). Nové zaklddaci zafizeni se servopohony zajisfuje krat3i
zaklddaci cykly a novy systém pro méfeni polohy plechu chrdni
a zajisfuje vysokou pFesnost a kontrolu, vhodnou napfiklad pfi
pouzivén{ predfezd z linky se svitky. Nové zaklddaci zafizeni mé
také novou volitelnou funkci, kterou tvoFi otony uchopovaé. To
umozfiuje zcela novy pfistup pfi plédnovdni a rozvrzeni layoutu
pracovniho prostoru, tok materidlu, jeho manipulaci a napojeni
k FMS systémdm a skladim ve vyrobé. Tfidici dopravniky pro
hotové dily jsou nyni pohdné&ny pomoci invertorové technologie.
To zaji3fuje bezproblémovy a hladky start a rychlejsi tidéni dilo.
Tuto novou tfidic jednotku se dvéma EUR paletami Ize integrovat
pod tfidicimi dopravniky. Ddle je k dispozici kompletni vybér au-
tomatizaénich zafizeni, jako je vyrovndvaci GloZisté SPB, systém
stohovdni dild STS a PSR stohovaci robot. Vechny tyto opce jsou
k dispozici pro splnéni rdznych vyrobnich pozadavkd na mani-
pulaci s dily. A samoziejmé&, novy Shear Genius d&ld nové linky
PSBB jesté vice produktivni ve viech typech vyrob a vyrobnich
metod.

O spolecnosti Prima Power

e vyrobé high-tech lase-
ni plechu. Pro-
komplexn&iich

lobalni dodavatel v ;
i a technologii na zpracovd
Prima Power je jednim z nejkompiexiy h
roje pro fezani laserem, :worovo.m ‘c: _
lektrické vysekdvaci stroje, stroje kom-
serovym fezdnim, stroje kf)mblf\upc[
hrafovaci lisy, automatické ohyboa
). Prima Power je sfro-
kterd md vice nez
Gvody v Italii, Fin-
dejni a servisni

Prima Power je g
rovych technologi
duktové portfolio
v oboru a zahrnuje: s
tani (2D/3D), servoe
binujici vysekévc’tr‘:i s la
sekavani a stfihani, o !
\gantro a pruzné systémy .vyr.oby (FSJ\SF
jirenska divize spolecnosti Ij‘nm? Indus Ee,,
1 750 zaméstnancd celosvetovc? a vyro ni z v
sku, USA a Ciné a vysoce seecwhzovonou P
sif ve vice nez 80 zemich svéta.

Pro vice informaci:
www.primapower.com
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CAD/CAM rieSenia

HALAS - KOVOOBRABANIE
~-Zest let s GibbsCAMem

Q Zuzana DOUSKOVA, technology-support
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CAD/CAM rieSenie GibbsCAM ma svoje miesto na Ceskom
a slovenskom trhu uz viac ako 15 rokov a k jeho uzivatelom
patri i spolodnost HALAS - KOVOOBRABANIE, zaobera-
juca sa povodne predovSetkym vyrobou valivych lozisk.
Na skusenosti s GibbsCAMom a na jeho miesto vo vyrob-
nom procese a rozvoji firmy sme sa spytali technologa
Ing. Juraja Halasa.

e, inwestovali do CAD/CAM softuare Gibbs~

WV roku 2012 57 X - ko kliZovi, pre nik tech-
PAM. Dwes sa tido votba ukdzola (Juwras Hokds)

nologicky rost.”

Mohli by ste niekolkymi vetami predstavit firmu?

Sme rodinnd firma, ktord na slovenskom trhu p&sobi od roku 1992. Zaginali sme
od nuly a poctivou pracou sme sa vypracovali na popredného doddvatela pre vy-
robu valivych lozisk pre automobilovy priemysel. Dalsiu Zast vyrobného portfslia
tvori prototypovd vyroba komponentov pre hnacie jednotky automobilov, vyroba
vstrekovacich foriem, ozubenych kolies a mnoho inych. Samotné vyroba kompo-
nentov sa realizuje na progresivnych CNC sistruhoch, viacvretenovych automa-
toch a 5-osovych CNC frézovagkdach. Pre nasich z&kaznikov je samozrejmostou
individudlny pristup v kazdej féze névrhu a vyroby komponentu, 3pickovd kvalita
vyrobkov a spolahlivost. Dnes nés je v podniku 45 s viziou neustdle technologic-
ky rést. V tomto &ase sme rozsirili vyrobné, skladovacie, odpadové a kontrolné
priestory a zamerali sme sa na pohodlie zamestnancov.

Preciznost a kvalita predstavuji pre nadu spolocnost zékladné hodnoty. Produk-
cia kvalitnych, funkénych a presnych siciastok je moznd iba s pouzitim techno-
logicky vyspelého strojného vybavenia, a najmé kvalifikovaného persondlu. Za
26 rokov pdsobenia na slovenskom trhu sme zozbierali velké mnozstvo skisenos-
ti, ktoré dokdézeme zuzitkovat pri ndvrhu a vyrobe vésho komponentu. Neodde-
litel'nou stcasfou pre kvalitny ndvrh a vyrobu siéiastky je integracia CAD/CAM
systémov do vyrobného procesu. Medzi nade klGéové technolégie patria najméa
sUstruzenie a frézovanie - sériové aj kusové, ale popri tvorbe prototypov a pri-
pravkov si nasla miesto aj technolégia 3D tlace.

Ako dlho vyuzivate produkény CAD/CAM softvér GibbsCAM vo vasej vyrobe
a pre aky typ prdce?

V roku 2012 sme investovali do CAD/CAM software GibbsCAM. V siasnosti
sa této volba ukdzala ako kli¢ovd pre nés technologicky rast. Dnes pouzivame
GibbsCAM denne na Grovni 3 az 5-osovych CNC frézovaciek a horizontdlnych
sustruhov.

Na akych CNC obrdbacich strojoch vyuzivate produkény CAD/CAM softvér
GibbsCAM vo vase| vyrobe?

NaijéastejSie pouzivame GibbsCAM pri procese programovania a generovania
dréh na 3-osovych frézovatkéch Mazak VCN 410 A, DOOSAN DT360t (dvojpale-



CAD/CAM rieSenia

tova CNC frézovacka) a Brother S300X1, Mazak VARIAXIS i-500 (50s),
a taktiez pre programovanie 2-osovych CNC horizontdlnych sdstruhoch
DOOSAN PUMA 3100L, DOOSAN PUMA GT, Mazak NEXUS 100.

S akymi CAD ddtami sa pri priprave NC programu stretdvate?
Naijcastejlie sa stretévame s formatmi  STEP, IGES, PARASOLID, ACIS
SAT, STL. Ale tiez prekreslujeme vykresy z PDF, PNG.

Kolko NC programov tyzdenne pripravujete?
Tyzdne vytvorime od 2 do 10 novych programov pre obrdbanie.

Aké su vase skisenosti s pravidelnym pouzivanim produkéného CAD/
CAM softvéru GibbsCAM, s jeho implementdciou (zaskolenie vasich
NC technolégov, priprava postprocesorov a ich odladenie pre vase
CNC obrdbacie stroje) a dlhodobou podporou zo strany jeho dodd-
vatela — spoloénosti technology-support?

Nase skisenosti s dennym pouzivanim produkéného CAD/CAM softvé-
ru GibbsCAM sg velmi dobré ¢&i uz z hladiska rychlosti programovania
alebo univerzdlnosti pouZitia. Pomdha ndm zjednotif rozdielne riadiace
systémy do jedného celku. Vdaka jeho implementdcii do podniku sme
schopni vyrobit siciastky takmer neobmedzenych tvarov. Podpora ko-
lektivu odbornikov z technology-support je velmi efektivna a na kazdy
problém dokdZzu vymyslief riedenie. )

Zuzana Douskovd, zdouskova@t-support.cz
Juraj Halés, juraj.halas@halaskovo.sk

@ )) Jtrvala podpora vasich provozd..”

Halas - Kovoobrabanie s.r.o.

GibbsCAM

CAD/CAM SOFTWARE CAD/CAM software pre produkéné obrdbanie | tvarové néstroje | kniznica

technologickych procesov | CNC obrdbacie stroje | sustruznicko-frézovacie

| PRE MU LTI F U N KCN E operacie | volumill | postprocesory a ich implementacia | profiler | editor

NC programov | spravca dier | operaéné navodky | priatel na teleféne |

OBRABACI E STRO J E podpora sustruznickych cyklov | gibbscam.sk

GibbsCAM'
TO, CO DOKAZEME MY, NAUCIME AJ VAS! AK BUDETE CHCIET.

technology-support s.r.o.
)) Dusikova 1597/19 | CZ-162 00 Praha 6 | tel.: +420 235 355 377
Jtrvalda podpora vasich provozi..”  fax: +420 235 355 378 | mob.: +420 603 114 182 | e-mail: info@t-support.cz | www.t-support.cz



RASCAMAT

Pantografické zavitorezy
Ergonomické ramena

Mosquito, Tiger, Shark
Elektrické zavitorezy do M36

R200, R400, R500
Pneumatické zavitorezy
do M24

3ARM serie 1 az 6
Ergonomické pomocné
ramena

SNOWFLAKE
Ergonomické manipulatory
do hmotnosti 25 kg

Viac informécii najdete na:
www.kovo-stroje.sk

<« SELOS
SELOS; s.r. 0.

Ludovita Starka 16A, 911 05 Trencin, Slovenska republika
tel.: 032 / 2851 331, 0901 901 709
e-mail: info@kovo-stroje.sk
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Ergonomickeé
pomocné ramena

9 Ing. Kamil LIPTAK, konatel spoloénosti SELOS, s.r.o.

Praca s rucnym naradim vSeobecne prispieva k velkemu
percentu svalovych poruch hlasenych kazdoroCne v Eu-
rope a USA. Tieto poruchy ¢asto zahfnaju presilenie a na-
tiahnutie spodnej Casti chrbta, ramien a hornych konca-
tin. Priemyselné manipulatory a balancéry vznikli v reak-
cii na potrebu lepSej ergonomie a vyssej bezpecnosti pri
rucnej manipulacii s ciefom dosiahnut sulad s narodnymi
normami a predpismi.

Vsetky pomocné zdvihacie zariadenia maju pozitivny vplyv na ergonomicki
bezpeénost, napriek tomu konvenéné zdvihacie zariadenia, ako st zdvihéky,
nikdy neboli spojené so zvy3enim produktivity. Pre aplikdcie, ktoré vyZzaduji
rychly a presny pohyb, st nesikovné, pomalé a nevyuZivaji prirodzend fudskd
schopnost koordinovaf a riadif pohyby. Tradiéné pneumatické manipuldatory
majo tiez niekolko neergonomickych vlastnosti: tendenciu k prechddzaniu, né-
razom a vyzaduji mnoho drobnych opravnych pohybov, o spésobuje Gnavu
a znizenie produktivity. Absencia intuitivneho a citlivého ovlddaniam, méZe tiez
spdsobif poskodenie vyrobku a kumulativne traumatické zranenia.

Ergonomické pracovné ramena 3ARM

Pre efektivne zlep3enie kondicie pracovnika, a na dosiahnutie ergonémie pri
bezpecnej préci je nutné, aby manipulétor nielen odstrafoval napétie pri zdvi-
hani bremien (pozdiz zvislej osi), ale fiez zotrvagnosf po&as zrychlenia, brzde-
nia alebo pri zmendch smeru.

RieSenim je pouzitie ergonomickych pracovnych ramien 3ARM. S¢ [ahké
a zdroveh robustné, pretoze ich zdkladom je hlinikovy odliatok. Ich dizajn vy-
chddza z viac ako 30-roénych skisenosti kataldnskeho vyrobcu pantografic-
kych zdvitorezov Roscamat, ktorého osved&ené vyrobky ndjdeme vo viac ako
47 krajinéch sveta. 3ARM je vyjadrenim snahy kon3truktérskeho timu o vytvo-
renie skutoénej ,tretej ruky”, ktord je multifunkéné a schopnd pracovat s rézny-
mi hmotnostami a velkosfami na fiv upnutého ndradia. Najéastej$im druhom
je rézne elekirické a pneumatické néradie, ako so vitacky, utahovacky, ruéné
brusky, lesticky, alebo skrutkovage. Taktiez sa na tieto ramend s Gspechom
montujé rézne ruéné zvdracky, & znadiace stroje a iné typy zariadeni, ktoré
potrebuji byt odlahéené.

Najcéastejsie vyuZivanymi pracovnymi operdciami pre 3ARM si ufahovanie,
odihlovanie, ledtenie, zvdranie, zna&enie, miedanie, pri¢om tieto operdcie si
s bezvahovymi ramenami pouzivané najviac v tychto odvetviach: automobilovy
priemysel, letectvo, lodiarstvo, Zeleznice, zlievarne, kovoobrdbanie, lakovne,
montaze. Najvécsimi pouzivatelmi 3ARM ramien si vyrobcovia automobilov,
firmy pésobiace v leteckom priemysle, vyrobcovia kovovych konstrukcii, ako aj
producenti ndradia.

Ramend 3ARM pracuji s bremenami v rozsahu hmotnosti O az 35kg, s maxi-
mdlnym rédiusom 2 190 mm a krdtiacim momentom 650 Nm. Zamknutie polo-
hy sa robi mechanicky, alebo pneumaticky.



Vyhodna investicia

;)) Ing. Kamil LIPTAK, konatel spoloénosti SELOS, s.r.o.

Vyrobna spolocnost finova Feinschneidtechnik GmbH
7 nemeckého mesta Remscheid popisuje svoju cestu
pri vybere noveho sustruhu na jemné obrabanie, na kon-
ci ktorej bol zvoleny vertikalny pick-up sustruh EMCO
Vertical VT160.

Firma si urcila tieto vstupné parametre:

e obrdbanie kotd&ov spojky sistruzenim s vysokou sériovou presnostou

¢ suché obrdbanie z dévodu zachovania kvality povrchu

¢ vykonnd automatizdcia az pre 600 kotiov spojky umiestnenych v zdsobniku

* ovladanie nendroéné na obsluhu vdaka automatizovanym procesom a velkému
zasobniku.

Styri vyrobné kroky

Kotice spojky z vysoko legovanej, tvrdenej alebo netvrdenej ocele 16ManCr5
vznikajo v 3tyroch vyrobnych krokoch: jemné obrébanie, sistruzenie, brisenie
a odhrotovanie s ndslednou povrchovou Gpravou. Vietky vyrobné kroky su reali-
zované za sucha, aby bolo Gplne vylG&ené riziko vzniku korézie na doteraz ne-
upravenom povrchu. Povinnost nosenia rukavic je dalsim opatrenim pri manipuldcii
s vysoko citlivymi funkénymi dielmi pre automobily. Ak by bol &o i len jediny kotdg
spojky reklamovany, zamietol by zékaznik kompletnd 3arzu 20+isic kusov.

Styri vyrobné kroky a k nim potrebné stroje si vyberané podla technickych, kva-
litativnych a hospoddrskych kritérii a s6 navzdjom zladené. V prvom vyrobnom
kroku, jemnom obrdbani, vznika z nekoneéného plechového pésu zékladné forma
s hlavnymi rozmermi. Pri nadvdzujicom sistruZeni je pripravend plocha na zva-
ranie, vnitorny priemer s kontdrami v pozadovanych toleranciéch a identifikacné
znacky. Po overeni tolerancie vnitorného priemeru v 3pecidlnom meracom pristroji,
nasleduje brisenie rovnej vonkajsej plochy. Mechanické obrabanie je ukonéené
odhrotovanim vonkajsich zubov. Do vyrobného toku st medzi jednotlivé vyrobné
zariadenia zadlenené Cistiace a konzervaéné zariadenia.

Presnost, vysokd produktivita a vyfaznosf, si vyhodami tohto sstruhu. V porovnani
s dvoma vertikalnymi sdstruhmi od iného vyrobcu, ktoré mé finova vz k dispozicii,
vykazuje Emco stroj dvojndsobnd produktivitu.

Nutny je kvalifikovany personal

Specialisti na jemné obrébanie z Remscheidu na zdklade teraz uz takmer trojro&
nej praxe sumarizuji svoje skisenosti: ,Kto poznd trh tak, ako ja, vie, Ze pozia-
davky zdkaznikov sa neustdle zvysujo. Doplnif nase jemné obrébanie sistruzenim
bolo dobrym rozhodnutim. Vdaka tomu sme na dne3ni dobu dobre vybaveni,”
vysvetluje veduci predaja Stephan Klein. Projektovy manazér Jens Miller doplia:
,Pri plneni nasich zékaziek nds Emco podporuje svojimi $tandardnymi strojmi pri-
spbsobenymi nadim potrebdm plus dobrym servisom, a to vo vyhodnom pomere
ceny a kvality.” Otézku odpori&ania pre dal3ich potencidlnych pouzivatelov zod-
povedd vedici ddrzby Stefan Schratz: ,Strojovy park by mal byt neustdle v naj-
noviom stave techniky. Ziadne odmietanie robotickych buniek a dodatoénych
meracich pracovisk. To je zaklad pre to, aby sme sa s vyrobou udrzali v Nemec-
ku! A kto chce ndjsf spravneho partnera pre obrdbacie stroje, mal by vyroky pre-
dajcov preverif priamo u vyrobcu. Najlepsie pokusmi na prinesenych obrobkoch.
Vo vlastnej firme je dalej nutné zabezpecit kvalifikovany persondl - so vzdelanim
a pravidelnym doskolovanim.”

Pozyvame vds na navstevu nasej expozicie na
MSV Nitra 2018 v hale M2, stanok 24.
Tesime sa na streinutie.

Designed for your profit

Engineering from
the Heart of Europe

MAXXMILL 400
5-0sé frézovacie centra

EMCOTURN E65

Sustruznicke centra

VERTICAL TURN VT 160

Vertikalny pick-up
sustruh

HYPERTURN 65 PM

Multifunkéné stroje
s vykonnym vretenom
a zasobnikom nastrojov

DalSie informacie najdete na:
www.kovo-stroje.sk

MSV Nitra 2018
hala M2, stanok 24
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Aktuality

Yamazaki Mazak Central Europe
s.r.o. has announced the appo-
intment of Mr Petr Simdcek as Branch
Manager of its Czech and Slovak
operations, starting May 2018. Ori-
ginally from Prague, Mr Simaéek has
a Masters degree in Mechatronics
and Automation Engineering from
Tampere University in Finland and has spent the last 15 years of his
career in customer service and general management positions at ABB.

Mr Simééek commented “I am delighted to join Yamazaki Mazak, the
leading manufacturer of CNC machine tools, laser processing machi-
nes, automation systems and iSmart Factory solutions. It is a time of
significant growth for our business in Central Europe and | am greatly
motivated to drive the organisation’s further development to support
customers involved in advanced manufacturing in the Czech Republic,
Slovakia, Bulgaria and Slovenia.

Since Mazak’s Czech company was established in 2004, the local
organisation has continuously expanded in sales, customer service
and application technology functions. The Technology Center Czech
Republic in Jazlovice, near Prague, is located on the D1..

Mr Petr Simaéek as Branch Manager

Yamazaki Mazak Central Europe s.r.o. oznamuje, Ze pan Petr
Simd&éek je jmenovdn do funkce Branch Manager a bude odpo-
védny za pisobeni spolednosti na ¢eském a slovenském trhu, a to

od kvétna 2018.

Petr Sima&ek pochazi z Prahy. Magistersky titul v oboru mechat-
roniky a automatiza&ni techniky ziskal na univerzité v Tampere ve
Finsku a poslednich 15 let své kariéry pracoval v oblasti sluzeb
zdkaznikdm a na generdlnich manazerskych pozicich v ABB.

Pan Simécek poznamenal: ,Jsem rdd, Ze se mohu pfipoijit k Ya-
mazaki Mazak, prednimu vyrobci CNC obrébécich stroji, strojo
pro zpracovdni laserem, automatizaénich systémd a feseni iSmart
Factory. Je to obdobi vyrazného ristu pro nase podnikéni ve
stfedni Evropé a jsem velmi motivovan vést dal3i rozvoj organiza-
ce k podpore zakaznikd zapojenych do moderni vyroby v Ceské
republice, na Slovensku, v Bulharsku a ve Slovinsku.

Od zaloZeni spoleénosti Mazak v roce 2004 se mistni zastou-
peni neustdle rozdifuje v oblasti prodeje, zdkaznickych sluzeb
a aplika&nich technologii. Technologické centrum Ceské republi-
ky v Jazlovicich, nedaleko Prahy, se nachézi u délnice D1. @)

Kontrolovany vydej
iednotlivych kust néradi a OOP

Spole&nost Hoffmann Group predstavuje novy vydejni au-
tomat, ktery poskytuje ndfadi a osobni ochranné prostfedky
(OOP) po jednotlivych kusech. Automat GARANT Tool24
PickOne zaruéuje stoprocentni kontrolu nad spotfebnim mate-
ridlem, jelikoZ se zamé&stnanci musi pFihldsit do systému, aby
mohli odebrat pozadovany produkt. Dle prvotnich poznatkd
klesla spotfeba napfiklad u pracovnich rukavic a ochrannych
ucpavek do usi az o 50 %.

Se systémem GARANT Tool24 PickOne lze také presné sle-
dovat zdsoby klasickych C-artikl0, jako jsou vyménitelné bFi-
tové destiky, brusné kotouée a pracovni rukavice. Vydejni
skFii vyniké dokonalymi tvary a mimof&dnymi funkcemi: LED
kontrolka ukazuje zaméstnanci, ve které pfihradce se nachdzi
ieho artikl (princip Pick-by-Light) a pouze tato konkrétni pfi-
hradka se automaticky otevie. Zaméstnanec tak moze rychle
odebrat vybrany produkt - a to i ve slabé osvétlenych pros-
torech.

Systém GARANT Tool24 PickOne je skladem v nékolika stan-
dardnich provedenich. Je koncipovdn na principu stavebnice,
zd&kaznik simdze vybrat ze &tyF riznych velikosti pfihrddek ain-
dividudlIné si tak sestavit sviij vydejni automat. S kapacitou az
1 tuny (1 000kg) umoziuje GARANT Tool24 PickOne také
vydej tvrdokovovych ndstroji a jinych t&Zkych produkti a to
24 hodin denné. Systém je totiz bezidrzbovy a uzpisobeny
pro provoz 24/7.
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GARANT Tool24 PickOne Ize
kombinovat s veskerymi produk-
ty z produktové fady GARANT
Tool24, a mize byt spravovan
stejnym  softwarem. Navic je
mozné diky dérovanym boéni-
cim umistit na tento vydejni au-
tomat hdky a drzéky Easyfix.
Jako viechna zafizeni provozi je
i GARANT Tool24 PickOne k do-
sténi v 10 standardnich barvéch,
na poptdvku jsou dostupné dalsi

barvy. ()
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GARANT Tool24 PickOne je k dispozici se 4 velikostmi pfihrddek. Nejmensi pfi-
hrédka pojme mensi C-artikl pro prostorové sporny odbér po jednotlivych kusech.



Mazak

Your Partner for Innovation

Mazak

Automaticka Vyména
Nastrojl s rukou pro
vymeénu nastrojd zajistuje
kapacitu 30 nastrojd

o délce az 350 mm a
hmotnosti 8 kg.

t’s all about ycu

VFeteno s 12 000 ot./min
a 18,5 kW je navrzeno tak,
aby zkratily Casy obrabéni
od silového obrabéti az po
obrabéni hliniku s nastroji
s malym prdmérem.

VTC-530C

Vertikalni obrabéci centrum Mazak (VTC) bylo navrzeno tak aby vyhovovalo
potrebam dnesnich naro¢nych a rozmanitych vyrobnich aplikaci, kde jsou vykon,
flexibilita a presnost kli¢ovymi atributy produktu.

Stredova délici pficka
(volitelng) umoznuje
soucasné nastaveni /
upinani / vymeénu obrobku
na jedné strané stolu a
obrabéni na strané

druhé stolu.

Flexibilni konfigurace VTC-530C poskytuje moznost obrabét rozsahlou Skalu
komponentt v celém primyslu, véetné leteckého priimyslu, energetického
pramyslu, primyslovych zafizeni a obecnych subdodéavek.

Yamazaki Mazak
Central Europe, s.r.o.
Zdébradska 96, 251 01
Rigany, JaZlovice

T: +420 226 211 130 g H
W ekt o ®ecco-friendly ergonomics
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C-diely, servis, riadenie zasob

RECA iSTORAGE

Sefrl ¢as aj pracovny sily

D) RECA Slovensko, s.r.o.

Vydajné automaty su zaujimaveé intralogistické rieSenia pre takmer kazdy druh vyrobnej
prevadzky. Vdaka moznosti skladovania rozmanitého sortimentu, jednoduchému pristupu
24/7 aj kontrolovanemu vydaju, su skvelym riesenim vsade tam, kde sa vyzaduje flexibilita

v zasobovani C dielmi bez zbytocnych personalnych nakladov.

RECA iSTORAGE
o prehladnesi stav z&sob
« individudlne osadzovanie tovarom
« bezpeény odber tovary
« Gsporné obstaranie '
o reporting - viestranné vyhodnotenie
« opakovatelny odber

Spoloé&nost RECA Slovensko ponika vydajné automatové systémy
pod ndzvom RECA iSTORAGE. Firma pdsobi na trhu uz 18 ro-
kov a aj vdaka skisenostiam a zdzemiu materskych skupin RECA
Group a Kellner & Kunz AG a koncernu RECA Group je overenym
a spolahlivym dodévatelom spojovacieho materiélu, ruéného né-
radia, dielenskej chémie a dalsieho spotrebného sortimentu pre
mnozZstvo spoloénosti na Slovensku.

RECA iSTORAGE - automatizované riesenie
RECA mé vo svojom portféliu niekolko typov a variantov vydaij-
nych automatov (klapkovy, zdsuvkovy, 3pirdlovy). Ako hovori,
konatel a riaditel RECA Slovensko, s.r.o., Jozef Chudej, pri vz&-
jomnej konzultécii so zdkaznikom sa vy3pecifikuje najvhodneisi
druh automatu podla druhu sortimentu a mnoZzstva tovaru, ktory
potrebuje klient do automatu umiestnif.

S rieSenim RECA iSTORAGE zdkaznik ziska plnoautomatizovany
tok tovarov a optimdlne uskladnenie rézneho pomocného mate-
ridlu, pricom pracovnici klienta majd Easovo neobmedzeny pri-
stup k spotrebnému materidlu, ktory potrebuji pre svoju précu
(dielenské potreby, ochranné pomécky, mazivé a tuky, lepidld,
elektrotechnické diely, brisne a deliace prostriedky, ruéné néro-
die, hygienické a &istiace produkty, atd'..). Pristup do automatu je
jednoduchy, no riadeny pristupovymi pravami (PIN, registrdcia,
Ciarovy kéd). Kazdy odber z automatu sa dokumentuje, pricom ho
mozno priradit k ndkladovym strediskdm vo firme a individuédlne
vyhodnotif. Prisun tovaru do automatu sa uskuto&fiuje prostrednic-
tvom systémového pracovnika RECA, podla individudlneho objed-
ndvacieho cyklu, pripadne po kazdom odbere.
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RECA iSTORAGE si mozete prenajat

Vydajné automaty s naozaj pomocnik, ktory dokaze fungovaf
samostatne a mnoho veci, ktoré dosial vydavali skladnici, moZzno
vo vyrobnych prevddzkach riesit prave formou automatov.

Podla Jozefa Chudeja, obstaranie systému RECA iSTORAGE ne-
musi byt pre firmu finanéne zafazujice, pretoze vydajné auto-
maty si mozno jednoducho prenajaf. ,Vdaka tomu, Ze automaty
sO nadim majetkom poclas celej doby ndjmu, zdkaznik nemusi
jednorazovo investovat do ich kipy. Plati len pauddlny servisny
poplatok a ten méze byf - v zdvislosti od dohody a odobratého
mnozstva tovaru - aj nulovy.” Starostlivost od RECA pritom za-
htfia aj profesiondlnu podporu, priebezni Gdrzbu systémovych
komponentov i pripadné zaskolenie zamestnancov. ()

déir
. i{STORAGE presve
e - dGCh RECA iST oL
pric ‘el s::év}él'::a Medzinarodnom strojarskom
na vias

veltrhu v Nitre’.
od 22. do 25. madja spolo&nost

. zicii
vo svoiei e::::a M5, stanok 46)

predstuvi aj
inovativny koncept
poiozdnei dielne
RECA MAXMOBIL.

RECA slovensko




RECA Slovensko \/re@\
/

RECA | DRZI. POSOBI. NAPREDUIJE.

Vydajné automaty

| sp6sob optimalizacie nakupnych, skladovacich a vydajnych procesov C-dielov.

Navstivte nas na
MSV NITRA | 22.-25.5.2018 | HALA M5 | stanok ¢. 46




MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Obrabanie

Novinky v sortimentu
porfalovych tréze

D) Text Martin CEJKA, foto 4I1SP

Spolecnost 4ISP, s.r.0. zafazuje do prodeje novou radu portalovych frézek urcenych

k obrabéni Sirokého spektra materialt od plastil pres dfevo az po nezelezné kovy.
Jedna se o stroje s pevnym portalem a pohyblivym stolem, tak i s fixnim stolem urcenym
pro tézké obrobky. Stroje vynikaji vysokou dynamikou a Sirokou Skalou

moznosti Uprav dle predstav zakaznika.

Odsavani a vakuovy stul

Prvni stroj z této série nese oznaéeni RCT-2513-
6000W. Jak jiz z ndzvu vyplyvd, jednd se o stroj
se z&kladni pracovni plochou 2,5 x 1,3 m, kte-
rou je mozné rozsifit az na 4 x 2m. V kombi-
naci s vakuovym stolem se jednd o idedlniho
dfi¢e do kazdé vyroby. Jako fidici systém je
zde zvolen ovéfeny Fidici systém Syntec 6MA,
ktery dokdze naplno vyuzit potencidl stroje.
Frézka této specifikace je uréena pievézné

pro obrdbéni dfeva, plastd, hliniku a - diky
moznosti integrovani odsdvaciho zafizeni -
taky pro kompozitni materidly.

Pevny portal, posuvny stul, vymeéna nastroju
Jako druhou novinku pfedstavujeme stroj s oznacenim
RCT-2513. Opét je patrny zdkladni rozmér stolu

ato 2,5 x 1,3 m, tentokrét jde oviem o konstruk-

ci s pevnym portdlem a posuvnym stolem. Diky
zvolené konstrukei stroj vynikd velkou tuhosti, co
pfindsi moznosti pouZiti vykonnéjsich komponen-

to pohonu. Ridici systém stroje Syntec 6MA je

zde mozno nahradit systémem od némeckého vy-
robce Siemens - Sinumeric 808D. Standardné je
zde montovdno vieteno zna&ky Hiteco s 9,5 kW,
pokud by vykon vietene nedostadoval, nabizime
alternativu v podobé vietene HSD s 12 kW. Sa-
moziejmosti je vyména ndstroji na 4, 8, popfi-

padé 12 pozic. Pro upindni materidlu lze vyuzit
sektorovy vakuovy stdl v kombinaci s t-drédzkami po
obvodu stolu.
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Stroj s oznadenim RCT-2513 v modifikované verzi s mensim pra- ' S
covnim stolem je mozno vyzkouset v pfedvdadécim centru spole¢-
nosti 41SP v Uvalech.
* =
CNC

SPECIALISTE
na lasery a frézky

Velmi tuha konstrukce

Posledni novinkou jsou dva stroje s pevnym portdlem. Nesou
ozna&en{ RCT-2513-9000W a RCT-2513-9000W-K. Pfi konstruo-
véni stroj0 byl kladen velky diraz na tuhost a odolnost konstrukce,
coz je z&kladni rozdil vi&i strojim nizsich fad. Je zde pouzito ma-
sivn&jsi linedrni vedeni v kombinaci s vykonnymi motory Yaskawa,
které zaruuji vysokou dynamiku a presnost pfi obrabéni. V z&-
kladni konfiguraci pouzivd stroj systém Syntec 6MA, i zde je
oviem moznost volby pouziti fizeni Siemens Sinumerik 808D.
Stroje jsou vhodné pro obrébéni nezeleznych kovt, plasti a dfe-
va. Vynikaii velkou vykonosti a spolehlivosti. Rozdil mezi stroji je
v pouziti kompletniho krytovéni verze -K. Zakladani materidlu je
zde feSeno automatickymi dvefmi v §ifi pracovni plochy.

Vsechny stroje nové fady, jak jiz bylo fe€eno, je mozno specifikovat
dle prani zdkaznika, tak aby spliovaly viechny pozadavky pro vy-
robu.

Rédi vés proto pfivitdme u nds ve 4I1SP v Uvalech, kde miZeme spo-
le¢né proijit vdechny moznosti, které stroje dovoluji a zdroven otesto-

vat jednu z novinek. L))
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

S vicekanalovym podavacem

se vyplaci obrabéni z tyce i u

malych ¢i strednich vyrobnich
sérii.

Vedeni a podavani materialu probiha pres vieteno
CNC-stroje. Kompletni zakladaci proces probiha
zcela-automaticky.

Vietenové viozky-redukei priméruje moino také
pro jakykoliv CNC-soustruh vyhotovit a objednat u
BREUNING-IRCO.

Vicekanaloveé vodici podavace
PROFImat a ecoPROFI jsou opa-
treny rychlou vyménou kanalu.

Prestavba vodiciho kanalu je
provedena v sekundovém taktu
po zmacknuti tlacitka.

—
Vibraci thumici vinika
7 umélé hmoty

Vodici kanal je ne- ’
ustale proplacho- -—(
van olejem.
Pres rotaci tyce
vznika hydrosta- :
ticky efekt, ktery stabilizuje tycovy material v kanalu. Plné automaticka soustruina

Obrabéna tyc Olejova tiumici vyplf

Toto podporuje optimalni klid rotace a odlehceni

—

Vysoce vykonna sestava 2
pro automatické -presné opracovani dlouhych tyci V popredi odebiraci automat ILS-REX

Podavani tyée do 6000 mm,
Vykladani hotovych tyci (vel) do 2500 mm
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Automatické zakladani a vykladani CNC- soustruhu

Odebiraci automat soustruhu IRCO ILS-REX + ILS-TEX pro délku 1 200 mm hotovjch virobki

Nahled do celého vyrobniho sortimentu

-

Vicekanalovy podavaci

zasobnik IRCO ecoPROFI

Primér materidlu: 5— 50 mm

Délka materialu; 3000 /4000 / 6000 mm
Pocet kanald 6 (3)

liné délky dle Vadi poptavky

Véechny nase zakladaci a vykladaci

systémy jsou schopny podavat /
profilovy tyéovy materil riiz- :
ného tvaru. Toto je umoznéno
diky velice pesné, automaticky
fizené, profilové matrici za- "
jistujici jisty proces vyroby

Vykonny vicekanalovy podavaci

zasobnik IRCO PROFImat

Primér materidlu: 5= 130 mm

Délka materialu; 3000 / 4000 /6000 (10000) mm
Pocet kanald 8 (6)

Standartni odstupnéni priméru kanalu co 5 mm
Jiné délky dle Vasi poptavky

— T ¢
P

Jednokanalovy podavaci

zasobnik IRCO SiMag

Priimér materialu: 5 - 130 mm

Délka materialu: 3000/ 4000/ 6000 mm
Standartni odstupnéni priméru kanalu co S mm
liné délky dle Vasi poptavky

Multiuniverzalni
naklada¢ kratkych tyéi IRCO ILS-MUK
Primér materialu: 6 — 100 mm

Délka materialu; 1200/ 1600 mm

Rychly zakladaci automat soustruhu IRCO
ILS-RBL + ILS TBL

Primér materialu: do 100 mm

Délka materialu: 800 / 1200

Odebiraci automat soustruhu IRCO
ILS-REX + ILS-TEX

Primér materialu; do 100 mm

Délka materialu: 500 / 800/ 1200 mm
Jiné délky dle Vasi poptavky individualné

BREUNING yy77’)

Kurt Breuning

IRCO Maschinenbau GmbH

Im Maurer 15
71144 Steinenbronn

Telefon: +49 7157 52860
technologie@breuning-irco.de
NEMECKO breuning-irco.de
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Obrabacie centra

XYZ 2-OP -

mobilni

CNC trézovaci centrum
(nejen) pro ,, druhé operace”

D) Text a foto Rexim, spol. s r.o.

V soucasném obdobi nedostatku kvalifikovanych

pracovnikd - operatorl CNC obrabécich stroj,

prichazi britsky vyrobce XYZ Machine Tools, zastou-
peny na ceskem a slovenském trhu spolecnosti
REXIM, s feSenim - mobilnim frézovacim centrem.

S myslenkou postavit frézovaci centrum malych rozmérd, které Ize snadno
prevézt na paletovém voziku k jinému frézovacimu centru, na kterém pro-
biha hlavni vyroba a vyuZit tak Eas operdtora, &ekajictho na dokonéeni
vyrobniho cyklu, pfisli v roce 2011 inZenyfi spolecnosti Southwestern In-
dustries (SWI). Tato americkd spoleénost, zalozend v roce 1963, je lidrem
v oblasti inovativnich produktd a feseni zvy3uijicich produktivitu obrabé&cich
strojo. Z dilny SWI pochdzi také ProtoTRAK, celosvétové velmi rozsiteny
fidici systém pro kusovou a malosériovou vyrobu.

Proc XYZ 2-OP?

Na b&zném obrabécim centru, je zpravidla potfeba obrobit i stranu, za kte-
rou je obrdbénd souédst upnutd. Rozpracované soucdsti se pak presouvaiji
k jinému obrdbéci stroji, kde se dokonéuji. Tyto operace se nékdy nazyvait
jako ,druhé”, odtud nézev stroje 2-OP.

Mobilni frézovaci centrum XYZ 2-OP bylo poprvé predstaveno spole&nosti
XYZ Machine Tools na vystavé MACH, kterd se konala ve Velké Britanii
v dubnu 2014. Népad vyuzit &asu operdtora pro dokon&eni obrobeni sou-
&ésti na jednom pracovisti, jednim operdtorem zaujal mnoho névtévniks.

Na prvni pohled se nejednd o Zadné prevratné technické feeni: vertikdlni
obrdabéci centrum s kuZzelem BT 30 a zdsobnikem ndstroji. Co je oviem vy-
jime&né, je kompakni
a tuhd stavba. Portd-
lova  konstrukce po-
hybu vieteniku v ose
X a umisténi zdsob-
niku néstrojd (8 po-
zic) v litinovém rdmu
davaii stroji malé po-
dorysné rozméry pfi
zachovani  tuhosti.
DigitéIni servomoto-
ry a precizni linedrni
vedeni zaruuji ob-
rébéni v presnostech
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do 0,01mm. Spousta pfednastavenych cykld, véetn& pevného zdvitovani,
umoznuje naprogramovat vétsinu tvard piimo na stroji. Centrum mozete
pomoci paletového voziku snadno prevazet po dilné a spolu s frézovacim
nebo soustruZnickym centrem, na kterém probihd primdrni vyroba, vytvaret
pracovni jednotky, obsluhované jednim operdtorem.

Pro fizeni byl pouzity osvédéeny Fidici systém ProtoTRAK s dilenskym
programovdnim pomoci prednastavenych cykld. Konvertor ISO kédd je
standardni vybava, jako opci nabizime offline programovéni s pokrocilejsi-
mi funkcemi programovéni a DXF (DWG) konvertor pro pfevod CAD sou-
bord na program ProtoTRAK. Programy Ize pfendset do stroje pres USB

port nebo po siti.

Centrum 2-OP je rovnéz vybaveno pfipravou pro 4. osu (indexovanou)
Pracovni stdl je opatfen otvory pro pfesné uchyceni upinacich desek pro
obrdbéni vétsiho poctu mensich soucdsti v pFipravku. Zatimeo stroj obrdbi,
operdator méni obrobky za polotovary, coz vyrazné snizuje vedleisi casy.
Diky své univerzdlnosti je tento stroj vhodny také do 3kol, pro vyuku budou-
cich operdtord CNC stroj0.

Malé zéstavbové rozméry oceni i firmy, které se potykaiji s nedostatkem
prostoru na dilné.



Zakladni charakteristika XYZ 2-OP
e litinova konstrukee

e linedrni vedeni ve viech osdch

* pUdorys stroje 760 x 1 220mm

* hmotnost 1 100kg

* nosnost stolu 250kg

e 3-0sé CNC

* 8-poziéni z&sobnik ndstroji

* pojezdy v osach X, Y a Z: 355, 305 a 455mm
otd&ky 6 000/ min

kuzel 1ISO30

dialogové programovdni (ProtoTRAK) s prednastavenymi cykly
nadteni programu v 1SO kédu

* pevné zdvitovani

* 2 x USB port

5" barevny monitor

chlazeni emulzi

paletovy vozik

Ridici systém ProtoTRAK

Pro ovladéni centra XYZ 2-OP byl zvolen fidici systém ProtoTRAK®. Ten-
to konverzagni systém nabizi nejlepsi dostupné technologické feeni pro
dnedni malosériovou a kusovou vyrobu. Ridici systém ProtoTRAK je aktudlng
dostupny ve verzich SMX pro frézky a SLX pro soustruhy.

ProtoTRAK SMX pro frézovdni

Tabulka néstroji pro 99 pozic, 7 nulovych bodd, simulace obrdbéni se
zobrazenim &asu a prednastavené cykly, zahrnujici kapsy roznych tvarg,
kapsy s ostrivky, frézovdni zavitl, skupinu otvord, vrtani, fezani zavitd a vy-
vrtavani, opakovani, zrcadleni, ... - nejen to nabizi ProtoTRAK SMX.
Libovolny nepravidelny tvar snadno naprogramujete pomoci funkce AGE,
kterd dokdze napojovat pFimky s oblouky tangencidlng, bez nutnosti vypoé-
tu te€nych bodd. A pokud by vam na vykrese schazela néjakd kéta, mizZete
vyuzit matematického provodce. Pro kontrolu programu Ize pouzit funkci
zobrazeni dréhy néstroje se zobrazenim &asu obrabéni nebo 3D model
obrobku, ktery miZete zv&tiovat, oté&et nebo Fezat.

ProtoTRAK SLX pro soustruzeni

Jako viechny systémy ProtoTRAK, umoziivje i SLX ovlddat stroj manudlné
nebo prepnout do plné CNC fizeného provozu s cykly soustruzeni vn&jsich
tvard a zavitd, vnéjsich, vnitfnich nebo &elnich zd&pichi a s vrtacimi a zavi-
tovacimi cykly. Zvla3té oblibend je u soustruznikd moznost zaobleni hrany
nebo Ukos bez nutnosti programovéni. Jednoduse se dotknete nozem mate-
ridglu v misté, odkud chcete provést zaobleni hrany, pfipadné tkos, zaddte
polomér, resp. Uhel a otdéenim ruéniho kole¢ka provedete pozadovanou
operaci.

Obrabacie centra

oveRRDE

il alv]

: ) OROTO TRAH

[ smuiLanon.ofF  {ePRED 1 I

Hlavni prednosti systému ProtoTRAK®

TRAKing - Je jedna z nejcharakteristiétéjich vlastosti ProtoTRAK, kte-
ré zvy3uje divéru operdtora pfi obrdbéni na frézkach nebo soustruzich.
Zvl&sté oblibeny je u t&ch, ktefi dosud na z&dném CNC stroji nepracova-
li. TRAKing umoZfuje operdtorovi projet plynule cely program, nebo jeho
&ast, pomoci ruéniho kolecka, a to ve sméru vpied i vzad. Vyhnete se tak
pfipadnym kolizim a chybdm v programu pfi odladéni prvniho kusu.
Ndhled - Pouhym zmaeknutim jednoho flagitka b&hem programovéni si
mizete kdykoliv ndhledem zkontrolovat tvar programované souéésti. Tato
funkce 3effi va3 Eas a podobné jako TRAKing, dévd operdtorovi jistotu bé-
hem programovdni.

3D zobrazeni - Jednd se o modelovou 3D simulaci obrabéni naprogra-
mované soudésti, jako dal3i krok kontroly programu (po zobrazeni dréhy
ndstroje). S vyobrazenym modelem Ize pomoci mysi otdéet nebo volit rdzné
pohledy, véetné Fezu.

Jedna operace - Pottebujete soustruzit kuzel2 Na ProtoTRAK nemusite psat
program, pouze zaddte Ghel a otd&enim ruéniho kolecka, z mista, kde se
prévé nachdzi ndstroj, obrobite vami definovany kuzel.

Seznam krokd - vém umozAuje zkontrolovat program na grafickém zobra-
zeni souasti krok po kroku. Jednoduse, bez komplikovaného prohledévani
programu, vyberete operaci, kterou si pfejete opravit.

Matematicky privodce - Tuto funkci ocenite pfi vypoctech prisecikd, tec-
nych body, stfedd oblouki apod. Vypogitany vysledek snadno pfenesete
do programu. Obsahuije i kalkulacku.

DXF (opce) - Vykresy formatu DXF nebo DWG si pomoci tohoto konver-
toru mdzete nahrdt pfimo do systému a snadno vykreslit konturu souédsti
pouhym kliknutim na vybranou kfivku. Konvertor miZe byt nainstalovan
rovnéz na offline programovani (software pro PC), odkud hotové programy
prenesete na flash karté nebo po siti.

Snadno pochopitelny - Diky véem svym funkcim a vlastnostem je ProtoTRAK
velmi intuitivni, coz miZeme potvrdit z vlastni zkuSenosti. Dokonce i operd-
tofi, ktefi nikdy pfed tim neobsluhovali Zddny CNC stroj, jsou schopni se
béhem nékolika hodin tento systém nauéit. Jiz po prvnim dnu $koleni vét3i-
nou zjisti, Ze obrdbét na stroji s ProtoTRAK je jednodussi, nez na konven-
¢nim stroji.

Ridici systém ProtoTRAK doddvé na Eesky a slovensky trh spolenost REXIM
spol. s r.o. - vyhradni distributor XYZ Machine Tools.
Samoziejmou souddsti nasi obchodni filosofie je plnd technické podpora
a servis prodanych strojd se zdrukou doddvek nahradnich dili z centrdlni-
ho skladu XYZ zpravidla do 24 hodin.
Z&kaznickd podpora poskytovand spole&nosti Rexim zahrnuje navic dkolici
sluzby pro obsluhu dodanych stroji v rozsahu dle pozadavku z&kaznika.
Vzhledem k potebé kvalitniho regiondlniho pokryti Ceské a Slovenské re-
publiky md& spoleénost Rexim dvé administrativni a servisni stfediska (Praha
a Vyskov).
Pro zaijidténi dobré dostupnosti z celého obsluhovaného regionu bylo pro
predvadéci sttedisko strojo zvoleno umist&ni v Brné.

WWW.CNC-XYZ.CZ

www.leaderpress.sk |2/2018 @magazine | 113



Iba labora

:)) Vlasta Rafajova, foto Kia Motors Slovakia

Europska legislativa kladie na vyrobcov automobi-
lov Coraz vySSie naroky v suvislosti so znizovanim
produkovanych emisii a vSeobecnou ochranou
ovzduSia. Podla zatial poslednej vydanej smer-
nice, od septembra tohto roka uz nebudd moct
byt na trh uvedené Ziadne vozidla, ktoré neprejdu
testovanim produkcie emisii v realnych podmien-
kach. Proces merania emisii tak nezostane len
v laboratoriu, ale presuva sa aj na cestu.

Kia je jedind automobilka, ktord m& na Slovensku emisné labora-
térium. Zatial Eo materské spoloénosti Volkswagenu i PSA Group
maijl v Eurdpe viac zdvodov a méZu svoju bratislavskd a trnavskd
produkciu testovaf v nich, zévod v Ziline je jedinym vyrobnym zévo-
dom kérejského producenta v Eurépe. Je teda prirodzené, ze spolu
so zaciatkom sériovej vyroby automobilky v roku 2006 vzniklo v Zi-
linskom z&vode aj vlastné emisné laboratérium. Investicie do techno-
|6gii a zariadeni v iom uZ presiahli 3est miliénov eur a zdaleka nie
s kone&né. Neddvno v emisnom laboratériu pribudla technolégia
na testovanie produkcie emisii automobilov v redlnej prevadzke.

114 | @magazine 2/2018 | www.leaderpress.sk

orny test

uZ nestady!

Systém na meranie emisii v redlnej premdvke

Testy v emisnom laboratoriu

Ako hovori manazér oddelenia zabezpeéovania kvality v Kia Mo-
tors Slovakia Tomés Krakovsky, emisné laboratérium je jedna z naj-
drahsich technolégii v automobilovom priemysle. Zameriava sa na
overenie poziadaviek eurépskych emisnych noriem, ktoré si vo ve-
rejnosti zndme pod skratkami EURO1 az EUROG. ,V nadom emis-
nom laboratériu zisfujeme, & nami vyrédbané vozidla tieto normy
splfiajo. Testujeme pritom zékaznicke vozidld, aktudlnu produkciu
aj nové modely z predsériovej vyroby. Okrem toho spolupracujeme
s réznymi oddeleniami pri vyvoji novych modelov v ich predvyrob-
nych fazach. Komunikujeme s juhokérejskym vyskumno-vyvojovym



centrom, u nds v zdvode s oddelenim riadenia kvality motorov, od-
delenim riadenia kvality, strategickym planovanim vyroby a oddele-
nim ndkupu a obstardvania dielov,” hovori T. Krakovsky.

Z&klad overovania v laboratériu tvori emisny test a test spotreby
paliva, vysledky ktorych musia splfiaf normy stanovené pre konkrét-
nu krajinu, do ktorej si automobily vyvézané. V Eurépe je aktudlna
emisnd norma EUROG, v Rusku EUROS5.

Ako sa pri testoch postupuje?

.Podla databdzy sa vyberie z vyrobnej linky konkrétne vozidlo.
Overia sa vietky vyrobné &isla, softvér v riadiacej jednotke a auto-
mobil sa pripravi na dal3ie testovanie. Skontrolujeme tlak v pneuma-
tikach, doplnime vlastné palivo a testujeme ho na testovacej dréhe.
Z dréhy sa auto vracia spéf do laboratéria na valcovy dynamo-
meter, kde ho podrobime stabilizagnému testu. Ten je pre koneény
vysledok emisného testu nesmierne délezity. Pocas priblizne 20-mi-
nitového stabilizaéného testu jazdime na kazdom vozidle rovnako,
Cize totozne uberdme alebo priddvame plyn, identicky brzdime
a podobne. Na zdklade tohto testu mézeme povedaf, Ze autd su
pred emisnym testom zajazdené rovnako. Pokradujeme meranim
strdt a G&innosti vozidla na kolesdch, &ize zisfujeme, aké zotrvaéné
sily ma konkrétne auto. Po tychto testoch auto na celt noc presunie-
me do miestnosti s teplotou 23 °C a 45-percentnou vlhkosfou. Na
dal3i defi rdno sa auto dotladi na valce. Nastavime spravne para-
metre pre konkrétne testované auto do pocitaa. Na koniec vyfuku
pripevnime hadicu analyzétora, z ktorej ndsledne odoberdme vzor-
ky vyfukovych plynov pocas testu. Potom sa koneéne emisny test
spusti. Po odjazdeni emisného testu v poéitaéi sledujeme priebeh
celej analyzy. Vysledky zhrnieme a porovnévame s platnou legisla-
tivou. Pri testovani sa riadime aj nasimi internymi predpismi, ktoré so
dokonca este ovela prisnejiie. Prave vdaka nim mdme uréitd rezer-
vu,” vysvetluje T. Krakovsky.

Plati pritom, Ze takémuto testovaniu je minimdlne raz roéne pod-
robené vozidlo zo vietkych variantov a verzii kazdého modelu.
,V zdvode mdame celkovo 90 variantov a verzii. Pri vybere automo-
bilu sa riadime informdciami zo SAP systému a vytvorili sme si qj
vlastnd databdzu, vdaka ktorej vieme, ktoré verzie sme uz otestovali
a ktoré este len planujeme. Denne takto otestujeme tri automobily,
o je roéne 500 az 600 kusov. Zdavisi to od typu testovania a roé&-
ného vyrobného plénu,” doddva.

Raz za jeden az dva roky sa emisné laboratérium Kia Motors zapd-
ja aj do porovndvacieho testu, v ramci ktorého spolu so sesterskou

Kontrola parametrov riadiacej jednotky motora

ENVIRONMENTALISTIKA
Emisné testy

Vodi¢ riadi testované vozidlo podla pokynov na obrazovke pred ¢elnym
sklom

automobilkou Hyundai Motor Manufacturing Czech a vyskumno-vy-
vojovym centrom v Nemecku, vykonaiji spoloény test vozidiel. ,Po-
rovndme v fiom, ¢&i vietci meriame automobily rovnako. Kazdému
musia vyjsf rovnaké vysledky, preto overujeme cely testovaci proces
a kalibrujeme vietky potrebné zariadenia,” pripomina T. Krakovsky.

Z laboratoria na cestu

Novinkou v emisnom laboratériu Kia Motors Slovakia je testovanie
auta v redlnej premdavke RDE (Real Driving Emissions). Pri takomto
testovani sa na auto pripevni prenosny analyzdtor, ktory odobe-
r&4 vzorky z vyfukovych plynov polas jazdy. RDE test trvd od 90
do 120 mindt. Po&as testu musi auto jazdif 34 % &asu v mestskej
premdvke, 33 % mimo mesta a 33 % na dialnici. Popri tychto zdk-
ladnych limitoch musi edte vodi¢ splnit aj dalsie normou stanovené
parametre jazdy.

Metodolégia pre testovanie emisii v redlnych podmienkach vznikla
v poslednych rokoch a aj ked donedévna nebola podla eurépskych
smernic povinnd, jej povinné zavedenie urychlila kauza Dieselgate,
ktord preukdzala, Ze vozidld (predovietkym dieselové podla nor-
my EUROS5) majé vyznamny problém s produkciou oxidov dusika
NO, a tiez s emisiami pevnych Castic v redlnej prevadzke.

Na jesefi minulého roka tak pred&asne do platnosti vo3la emisnd
norma s ndzvom EURO 6C pre segment novo schvdlenych vozidiel
(pdévodne sa mala zadaf uplatiovaf aZ v roku 2020) a od septem-
bra 2018 je povinnd pre vietky vodidld.

ysel, aby v budtcnosti
h Zastic a oxidov dusi-

e laboratérne testovanie proc.hf!(ue'
v skusobny ranie emisii pri
emisii bude doplnené o novy skigobny postup na me

: i obraz o produkovanom
énej RDE), ktoré poskytne vernejsi ©
g Lo )lnych podmienkach prevadzky auta.

ku na automobilovy priem

‘o vusledkom tla Sy
RDE je vys'e tale nizdimi emisiami tuhyc

produkoval autd so s i
ka. Zavedenie RDE znamend,

mnozstve emisii v rea

Eurépa je prvym regiénom na svete, v ktorom sa budd vykondvaf
takéto cestné skisky. Ako hovori T. Krakovsky, v Kia Motors s na
tito povinnost pripraveni a RDE testy Uspedne vykondvajd uz nie-
kolko mesiacov. ,Zatial meriame vozidld, ktoré uz najazdili uréity
pocet kilometrov a si v prevadzke minimdlne pol roka, teda nie no-
vé vozidla. Pri teste meriame NO_a pevné Castice PN, taktiez CO
a CO,. Vybrané vozidld testujeme aj dlhodobo, pripadne vykond-
vame zdkaznicke testy,” uzatvara T. Krakovsky. @
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Pocatky tradice mezinarodniho strojirenského ve-
letrhu v Brné jsou Uzce spjaty se samotnou histo-
rii jeho vystaviste, ktere vzniklo za ucelem konani
\lystavy soudobé kultury Ceskoslovenska v roce
1928. Kdysi se na misté dnesniho vystavniho
arealu rozkladaly pole a uprostred nich cukrovar
barona Bauera, ktery své pozemky vénoval Brnu,
aby zde zridilo své stalé vystaviste.

S timto cilem mésto v roce 1927 zalozilo Vystavni akciovou spoleé-
nost, kterd by se o provoz vystavisté starala. Od roku 1929 zde kaz-
doroéné porddala legenddrni Brnénské vystavni trhy, a kromé toho
vystavisté ve tricatych letech zazilo dalsich asi 40 vystav. Vieobecnd
hospoddiskd krize ale vystavnictvi nepfdla a pisdrecké vystavisté se



dostdvalo do stdle vétsich dluhd. Posledni Brnénské vystavni trhy se
na svratecké nivé konaly v roce 1938. Pak aredl prevzala &esko-
slovenskd armdda a za valky Wehrmacht v pavilonech chatrajiciho
vystavisté zfidil dilny na opravy tankd. Po osvobozeni se aredl no-
opak proménil ve vrakovidté vojenské techniky pod sprévou Rudé
armddy, v jejichz rukdch zostal az do roku 1946.

Povalecna obroda i upadek

Vibec prvni povdleéné Brnénské vystavni trhy se na vystavidt
uskutednily po desetileté prestédvce na pielomu zé&fi a Fijna roku
1949. V Gstfednim tzv. Promyslovém paléci, dnesnim pavilonu A,
a v dalsich tfech men3ich pavilonech i na okolnich plochdch se
predstavily podniky a druZstva jihomoravského kraje. Ale spise nez
o standardni obchodni vystavu, 3lo o propagandistickou prehlidku
hospodafeni statu v podminkdéch nového politického reZimu. Presto
nedekany Uspé&ch této vystavy v podobé 250 tisic navitévnikd ved|
v ndsledujicim roce k jejimu opakovéni. | tu provdzel tehdejsi duch
vlddnouci ideologie - doprovodnd vystava Eeskoslovensko-sovét-
ského prételstvi.

V roce 1951 byla existence Vystavni akciové spolegnosti formalné
ukon&ena a jeji majetek ziskal z rozhodnuti ministerstva vnitiniho
obchodu Ustredni ndrodni vybor v Brn&, piesnéji feceno jeho ko-
munélini podnik s ndzvem Voddrny, lédzné a rekreace mésta Brna.
Tradice pofdddni Brnénskych vystavnich trhi se opét prerusila
a do roku 1953 se na vystaviti nekonala ani jedna hospodérska
vystava.

Nova koncepce vystavisté
Od prvniho dne roku 1954 mésto sprévu vystavisté svéfilo do ru-
kou nové zalozené organizaci - tzv. Parku kultury a oddechu, kte-
r& prevzala i funkci organizdtora zdejich vystav. A tak se zacala
rodit zcela novd koncepce vystavisté jako stfediska lidové kultury
a z&bavy. Do provozu bylo uvedeno letni estrédni divadlo a podle
sovétského vzoru se za&al chystat koncept velkolepé pre-
mény vystavnich pavilond na sportovi§té, kluby, muzea,
knihovny. Pavilon Brnénskych vystavnich trhi (pavilon G
s vyhlidkovou v&Zi) pavilon Brno, Morava, Anthropos, Vy-
tvarnych uméni, & stavitelsky pavilon slouzily nejrozngj-
§im podnikdm jako skladisté zboZzi a materidld. A jen par
objektd véetné hlavniho Promyslového palace poslouzilo
v roce 1954 ke kondni dvou vystavek spotfebniho zboZi
a potravin, podzimni vystavé ndbytku a také nékolika ob-
libenym vystavam chovateld drobného zvifectva, predev-
$im holubd, kralikd ale i moravskych p3trost. Od aredlu
vystavniho parku se za&ala rozléhat sttelba z malordz
kové strelnice a za hlavnim pavilonem cirkusy zvuénych
jmen pravidelné rozvijely sva Sapita. A zde, kromé mnoha
jinych atrakei, nasel v roce 1955 své stanoviité i koloto&
se stfelnici pana Dalekiho.

Horecné pripravy prvniho veletrhu
Uvolnéni mezindrodné-politické situace, které zacalo od
poloviny 50. let, sebou pFineslo vétsi svobodu také v ob-
chodni vyméné mezi tzv. sovétskym blokem a zdpadnim
svétem. To vyznamné podpofilo i rist promyslové vyroby.
Ceskoslovenské strojirenstvi navézalo na svoji slavnou
prvorepublikovou zku3enost a pustilo se také do méné
tradi¢nich obord. Ve snaze rozsifit strojni export pfijala
vldda 15. &ervna roku 1955 usneseni, kterym ulozZila mi-
nisterstvu zahrani&niho obchodu ve spolupréci s Cesko-
slovenskou obchodni komorou uspofédat jesté téhoz roku
v z4fi na vystavidti Parku kultury a oddechu v Brné stroji-
renskou vystavu. UloZeny termin ofevieni vystavy - za ffi
mésice - se zddl byt nemozny.

ZacCiatky MSV Brno

Do hore&nych pfiprav veletrhu se vloZilo i mésto Brno, které vytvofilo
Ustfedni vystavni vybor v &ele s predsedou tehdej$iho méstského né-
rodniho vyboru, jehoZ funkci byla koordinace celkem 10 vystavnich
komisi.

Jakmile padlo vladni rozhodnuti o kondni strojirenské vystavy, zapocalo
urychlené vyklizeni pavilond, které dosud Zivofily ve funkei nejroznéjsich
skladd. Hlavni pavilon, Primyslovy paldc s pavilony Brno a Morava
se do&kaly po dlouhych letech &asteéné rekonstrukce. Vystavni plocha
pavilond zabrala celkem 15 tisic metrd &tvereénich a rozloha volnych
vystavnich prostor byla o pét tisic metrd véi. K promyslovému paldci
bylo od Zelezni&ni vle¢ky za branami vystavidté nataZzeno ffi sta metrd
koleji, které slouzily jednak k navézeni exponatd, tak i k exhibici Zelez-
ni¢ni techniky samotné. S instalaci strojnich zafizeni pomdhaly pracovni
Eety montéry, které na pomoc organizdtordm vyslaly Prvni brnénskd,
Krdlovopolskd strojirna a dalsi brnénské podniky.

U hlavni brany vystavi§té vyrostl novy recepéni pavilon pro zahraniéni
hosty spojeny s tiskovym stfediskem. Na vystavu byli jako hosté pozva-
ni z&stupci vice nez padesdti zemi a G&ast na veletrhu potvrdilo kolem
tisice zastupcd zahraniénich firem. Na jejich prezentaéni stanky si vak
vystavisté muselo jedté tFi roky pockat. V kvapu probihaly i zahradnic-
ké Opravy aredly, takze napfiklad se i budouci témé&F hektarové plochy
trévnikd se musely osivat predklic¢enymi semeny. Ale udélat bezpradné
cesty mezi vystavnimi plochami se jiz organizatordm nepodafilo a zna-
veni ndvstévnici si neméli ani kde spoéinout, takze namisto lavicek se
svadilo kde se dalo, tfeba i na popelnicich, coz se jiz tehdy stalo teréem
vefejné kritiky.

Prvni vystava ceskoslovenského strojirenstvi

Vrésky na Eele délalo organizatordm také zajisténi ubytovacich kapa-
cit, protoze v Brné toho &asu fungoval jen hotel Slavia a Slovan a ty
byly zcela rezervovany pro zahraniéni delegace. Uvazovalo se do-
konce o zprovoznéni n&kterych neddvno zrudenych hoteld, jako bylo
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napfiklad Korzo. Ubytovani cizinc poslouZil Bauerdv zdmecek, tehdy
stojici je3té mimo aredl vystavistd, ktery fungoval jako 3kolni interndt.
Moznost pfenocovdni névitévnikl také poskytly internéty v konfiskova-
nych vilach na ulici Hlinky pfimo nad vystavistém a nékdo musel vzit
zavdék i lehdtku v t&locviéné jedné ze fii brnénskych 3kol. Ubytovaci
odbor organizaéniho $tdbu mél v zdloze dokonce i pokoje hotylkd za
Brnem v&etné hradu Vevefi, ktery toho &asu slouzil téZ jako ubytovna
zdej$imu udilidhi.

Uplné jasno nebylo ani v tom, jak se bude vystava jmenovat. Brnénsky
vybor navrhoval Brnénské strojirenské vystavni trhy, zato Praha, kterd
méla na starosti propagaci v zahraniéi a jeho politicko-ideologickou
néplf, prosazovala ndzev Ceskoslovenskd strojirenskd vystava v Brné.
Nakonec se ujal ndzev Vystava Eeskoslovenského strojirenstvi.

Jeji brany se za G&asti predstaviteld tehdejsi vlady, vlddnouci komu-
nistické strany, diplomatickych sbord a pfiblizné fficeti zahraniénich
vladnich delegaci slavnostné oteviely v nedéli 11. z&Fi ve dvé hodiny
odpoledne. Poté co si zdstupy mocnych vystavu zb&zné prohlédly,
zamifily na odpoledni recepci na novou radnici. Ve&er je pak &ekalo
slavnostni piedstaveni v Jandckové divadle. B&hem &tyf hodin od ote-
vieni vystavy proslo branou vystavidté pres 25 tisic navstévniki. V re-
publice nebylo snad strojirenského podniku, jehoz zdvodni rada by pro
zaméstnance nezorganizovala zéjezd na tuto v Ceskoslovensku dosud
ojedinélou strojirenskou prehlidku, kterou organizétofi pivodné plano-
vali jen pro zahraniéni zdjemce. S nimi na vystavé jednali zdstupci tzv.
podnikd zahraniéniho obchodu, jako byly Strojexport, Techno, Kovo,
Motokov a Feromet, a které podle obori zajisfovaly jednotlivym stroj-
renskym podnikim vyvoz do ciziny.

To nejlepsi ze strojirenstvi

V Brné se predstavilo to nejlepsi z &eskoslovenského strojirenstvi. K vi-
déni byla plejdda strojd od linky na zpracovéni tabdku az po vrtné
soupravy naftafd, nemohla chybét tehdejsi chlouba &eskoslovenského
strojirenstvi - t8zké obrdbéci stroje, které se stejné tak jako textilni trys-
kové stavy predvdadély navstévnikim v plném chodu. Jen zahraniéni z&-
jemci méli moznost se dostat na slatinské letisté, kde vystavend letadla
mohli vid&t pfimo v akei. U rotundy krouzila po pionyrské Gzkokolejce
pro zdbavu déti dilni dieslové lokomotiva. Vystavni modely motocykld
a kol zas pro nesirsi publikum jezdily na drdze nedalekého velodromu.
Vefejnosti se tu poprvé piedstavil i legenddrni Pionyr s obsahem 48 ku-
bikd. Svoji premiéru mél v pavilonu Rangin i napfiklad prototyp Tatry
603, Skoda 440 i novy popeldisky voz z brandyskych strojiren. Piimo
na poli, na periferii vystavidté predvadély své schopnosti zemédélské
stroje. Dalsi chlouba &eskoslovenského strojirenstvi - vodni éerpadla
a pumpy - &efily hladinu prévé zbudovaného bazénu u promyslového
paldce. Expozice pavilonu s ndzvem Brno byla vénovdna prehlidce
zdravotnické techniky z brnénské Chirany a pavilon Morava pod svoji
sttechou soustiedil nejrizn&j3i elektropfistroje a méfici techniku. Z do-
mécich spotiebicd v ném Kovotechna predstavila svoji novinku - troubu
s &asovym vypinaem a stradnickd Tesla se pochlubila svym prototy-
pem televize Tesla 4202 A s Ghlopfigkou 36 cm, kterd o celych 11 em
predéila dosavadni pfistroje.

Park kultury a oddechu nezil jen strojirenskou vystavou, ale i fadou z&-
bavnych programd, jako byly médni prehlidky, promenddni koncerty,
plno mél i détsky koutek. Kazdy den v osm hodin oZivala manéz nej-
vétiiho Ceskoslovenského cirkusu Humberto, ktery dopoledne ndvitév-
nikim vystavy predvadél i svij slavny zvéfinec. Dlouho do veéera Zilo
vystavidté svym tradiénim lunaparkem, zdbavnymi estradami, taneéni
hudbou a odpdlil se tu i jeden ohfostroj. Z mimorddnych trzeb se t&sily
i stanky s potravinami a spotfebnim zboZim vieho druhu, kterého na
pultech bé&znych obchodd byvalo poskromnu. ()

Pokra&ovani v pfistim vyddni ai magazine
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Novy prezident ZAP SR Alexander Matusek

Zvéaz automobilového priemyslu Slovenskej republiky (ZAP SR) mé

nového prezidenta. Na zdklade rozhodnutia 24. zasadnutia Valné-

ho zhromazdenia sa nim stal Alexander Matudek. Novy prezident je
dlhoroénym &lenom ZAP SR, v poslednych rokoch vykondval funkciu
viceprezidenta a neskér vykonného prezidenta. Aktivne sa podielal
aj na priprave uznesenia vlddy z decembra minulého roku, ktorého
vysledkom by malo byt rie3enie najpdlcivejsich problémov automobi-
lového priemyslu.

Ako uviedol novy prezident ZAP SR Alexander Matusek, je si plne
vedomy vyziev, ktoré stoja pred Zvéizom automobilového priemyslu.
»Mojim jedinym cielom je dosiahnuf konkrétne a redlne vysledky. Do
roku 2020 tu chceme mat 12 000 dualistov, kazdy rok potrebujeme
rekvalifikovaf 5 000 [udi a je nevyhnutné skrdtit lehotu na prijimanie
zamestnancov z tretich krajin.”

Novy prezident Zvéizu automobilového priemyslu Slovenskej republi-
ky chce reprezentovaf vietkych 195 €lenskych organizdcii. Chce vy-
tvérat vhodné prostredie pre rozvoj viac ako 390 spoloénosti, ktoré
sU spojené s automobilovym priemyslom a ktoré ovplyviiujd tvorbu
viac ako 250 000 pracovnych miest na celom Slovensku.

.Chceme byt ¢&lenom tripartity ako sd&asf Asocidcie priemyselnych
zvézov, aby sme mohli od samého zagiatku ovplyviiovat tvorbu legis-
lativy a vytvorif podmienky na predvidatelny vyvoj podnikatelského
prostredia,” hovori Alexander Matuiek. ,Automobilovy priemysel
prejde v nasledujicich rokoch revolu&nymi zmenami. Pri rozvoji elek-
tromobility, pri alternativnych pohonoch musime byt vyznamnou si-
astou tejto zmeny, tak aby aj vldda prispésobila infradtruktdru stétu.”

Mimoriadne délezity je pre automobilovy priemysel aj vyskum a vy-
voj v priemysle. Preto vznikla novd pozicia viceprezidenta pre vedu,
vyskum a inovdcie, ktord bude zastavaf Martin Morhég. Jeho Glohou
bude zlep3it podmienky pre doddvatelov, tak aby na Slovensku do-
kdzali vyvijaf nové technolégie a produkty pre budici automobilovy
priemysel. Vykonnym viceprezidentom ZAP SR sa stal Pavol Prepick,
ktory bude zodpovedny za oblasf rozvoja alternativnych pohonov
a technickd legislativu. Oblast vzdeldvania a pracovného préva bu-

Alexander  Matusek
(51) vystudoval stro-
jdrstvo na Slovenskej
technickej univerzite,
MTF v Trnave. Od ro-
ku 1995 pracuje vo
Volkswagen Slovakia,
a.s. (VW SK), pricom
pésobil na viacerych
riadiacich pozicidch.
Riadil logistiku  nie-
len vo YW SK, dle qj
kom zdvo- o
\:Jep\j:lzss;\jfgen Autoeuropa. Svoje expertné znalost.i vyuzulhl pri
nabehu nového zévodu Volkswagen Group of America v Chatta-
$tat Tennessee. '

Z?(cf)t?dc;;:h:;e vo VW SK zodpovedny za odd.el?nie.Th,inl; B!u,(e;
Factory & General Services, so zameranim najmd na: e Qoglcbu
produkciu automobiloy, zniZovanie vplyv'u prlerr?yselne, vyrfky
na zivotné prostredie, efektivne vyuzivanie zd.r.o,ov, energeti ;J,
bezpecnost zévodu, facility management, mobility management.

Od roku 2015 pésobi zdroveri ako viceprezident Zvézu aufo-’
mobilového priemyslu Slovenske; repubh'ky..\/ r,oku 2917 sa ;fla
vykonnym viceprezidentom Zvéizu automobilového priemyslu Slo-

venskej republiky.

de ako viceprezident ZAP SR rozvijaf Jilius Hron a oblasf Zivotného
prostredia a finanénej legislativy viceprezident Lubomir Soos.

Novy prezident Zvdzu automobilového priemyslu SR Alexander Ma-
tudek podakoval doterajS§iemu prezidentovi Jurajovi Sinayovi, celému
Prezidiu, &lenom Vykonného vyboru a ocenil déleZitd pracu vietkych
Komisii ako i jednotlivych &lenov ZAP SR. Vazi si prejavend dévery,
ktord chépe ako deklardciv rozhodnutia ist po spoloénej ceste. @)

MEDZINARODNY STROJARSKY VELTRH a veltrh ELOSYS
druhykrat spoloéne na vystavisku Agrokomplex v Nitre

Koniec mdja na vystavisku agrokomplex NARODNE VYSTAVISKO uz
tradi¢ne patri strojdrstvu a technike. V diioch 22. - 25. méja 2018
sa uskutoéni jubilejny 25. roénik Medzindrodného strojarskeho veltr-
hu v Nitre. Veltrh sa stal najvyznamnej$im podujatim svojho druhu na
Slovensku a svoje miesto nasiel aj v kalendéri eurépskych priemysel-
nych veltrhov a vystav.

Veltrh je od svojich zaciatkov $pecifikovany ako vieobecny strojarsky
veltrh, ¢o znamend, Ze okrem strojdrskej produkcie sa tu predstavuji
aj produkty a novinky z inych oblasti priemyslu, ktoré si Gzko spaté
so strojdrstvom. Na zdklade rozrastania sa tychto pribuznych odbo-
rov, boli zaradené tematické vystavy, ktoré sa kazdorogne doplfiaji
a rozvijaji. Ide o tematické vystavy EUROWELDING - zvéranie,
CAST-EX - zlievanie, hutnictvo, metalurgia; EMA - meracia, regulaé-
nd a automatizaénd technika, STAVMECH-LOGITECH - stavebng,
manipulaénd technika; CHEMPLAST - plasty a chémia pre strojdrstvo
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a TECHFORUM - prezentdcia vystupov technickych univerzit Sloven-
ska. Veltrh a aj jeho tematické vystavy spadaji do oblasti B2B. Neod-
delitelnou st&asfou veltrhu st kazdoro&ne odborné sprievodné akcie,
zamerané na aktudlnu problematiku. Jednou z nosnych tém aktudlne-
ho roénika je Industry 4.0, &ize 4. priemyselnd revolicia.

V roku 2016 prislo k dohode o spolupréci medzi dvomi vystavnicky-
mi centrami na Slovensku. EXPOCENTER, a.s., Trenéin a agrokomplex
NARODNE VYSTAVISKO sa dohodli na spolupréci pri organizovani
dvoch stbeznych veltrhov, a to Medzindrodného strojarskeho veltrhu
a veltrhu elektrotechniky, energetiky, elektroniky, robotiky, osvetlenia
a telekomunikdcii - ELOSYS v aredli nitrianskeho vystaviska. Organi-
z4ciu veltrhu ELOSYS nadalej zabezpeduje EXPOCENTER Trenéin.
Spojenie veltrhov v minulom roéniku prinieslo okrem zvy3enia odbor-
nosti vystavy aj vys$3i pocet vystavovatelov, ale aj ndvstevnikov. So-
&asfou veltrhu ELOSYS budd aj tento rok odborné sprievodné akcie
zamerané na tematiku veltrhu. ()




24. ROCNIK MEDZINARODNEHO
VELTRHU ELEKTRQTEGHNIKY,
ENERGETIKY, ELEKTRONIKY,
OSVETLENIA A TELEKOMUNIKACII

M
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22. — 25. 5. 2018

Miesto konania: VYSTAVISKO NITRA

Veltrh ELO SYS sa kona subezne
v s Medzindrodnym Strojarskym Veltrhom

Organizator: EXPO CENTER a.s., Trenéin

www.elosys.sk

. ‘
K vystavisku 447/14 tel.: +421-32-770 43 32 .
911 40 TrenCin mobil: +421-905-55 11 24 ‘

] , ) EXPOCENTER
Slovenska republika e-mail: lelkesova@expocenter.sk ~
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Veletrh FOR INDUSTRY 2018

zve sfrojafe do Prahy

Strojirensky veletrh FOR INDUSTRY je prestizni kontraktacni akci pro Ceské i zahranicni technologické
firmy a odbornou vefejnost v oblasti strojirenstvi, energetiky a pfibuznych obor(.

Ve dnech 15. az 18. kvétna 2018 se bude konat jiz 17. ronik mezindrod-
niho primyslového veletrhu FOR INDUSTRY. Do Prahy se opét chystaii vy-
znamné &eské i zahrani¢ni firmy, aby nabidly ndvstévnikom nejmodernéjsi
technologie, novd fedeni pro strojirenské firmy, obrdbéci stroje, délici stroje,
ndstroje pro vyrobu, podplrné systémy, primyslovy software, primyslovou
chemii, novinky z oblasti energetiky a dalsi produkty a sluzby, které na stro-
jirenstvi navazuiji.

Setkani lidra

Stejné& jako v lofiském roce bude veletrh zahdijen spolu s prestizni konferenci
,Setkani lidri eského promyslu a exportu 2018”, kterou pofadd spole&nost
CEEC Research s.r.o. a které se z0&astni zdstupci statu a stétnich i mezing-
rodnich instituci, feditelé a &lenové predstavenstev nejvétiich promyslovych
a exportnich spoleénosti z Ceské republiky, zastupci bank a dalii vyznam-
né osobnosti. Konference nabidne navitévnikim cenné a unikémi informa-
ce o aktudlnim stavu ceského primyslu, o vyzvach a trendech pro nejblizsi
obdobi a pfedpoklady pro dal3i vyvoj ceské ekonomiky v oblasti promyslu.

Premiéry produktu

FOR INDUSTRY 2018 pfinese novy impuls pro technologicky rozvoj Zes-
kych strojirenskych firem. Rada svétové uznévanych firem zde predvede
premiéry svych produktd. Ldkadlem bude napiiklad expozice spolecnosti
Sandvik Coromant, kde se budou moci ndvstévnici sezndmit s leto3nimi no-
vinkami, mezi které patfi napfiklad Systém CoroCut® QD pro upichovéni
v ose Y, &elni fréza CoroMill® 745, nové feznd hlava systému PrimeTurning
nebo aplikaéni rozhrani pro knihovnu digitélniho obrdbéni CoroPlus® Tool-
Library.

Spole&nost G-FIX promyslovd lepidla a aerosoly s.r.o. predstavi zavitniky
nové generace od firmy Schumacher Precisions Tools GmbH, které maii
jednotnou geometrii pro rizné materidly, a to od oceli, pfes hlinik, méd’
a litinu, az po Siroké spekirum plastd.

Mezi nejvétii vystavovatele veletrhu FOR INDUSTRY 2018 bude patfit spo-
rozsahu vystavenych modell. Jako nejnovéjsi model se pfedstavi dlouho-
toény automat K“MX 916 pro soustruzeni ty&i do promérd 16 az 20mm
a nové bude na FOR INDUSTRY prezentovdn i nejvétsi model K"MX
SWING, ktery je uréen k obrabéni sloZitych souédsti z tyéového materidlu
az do @ 32mm, a fo az pomoci 4 ndstrojd souasné.

Novych strojd a zafizeni bude na FOR INDUSTRY vice neZ v pfedchozich
letech, coz sv&d<i o tom, Ze pro firmy se prazsky veletrh stal dileZitou ob-
chodni akei. Robustni vertikalni obrabéci centrum SINO V8 se zasobnikem
na 24 ndstrojd, vietenem typu ,direct connect” a fidicim systémem SIE-
MENS Sinumerik 828D s nadstavbou Shop Mill bude ldkadlem expozice
firmy DK Machinery. Dalsi novinkou na stanku bude i CNC soustruh s Sik-
mym loZem a pohd&nénymi ndstroji T200 firmy Rais.

Svarovaci technologie

Na FOR INDUSTRY 2018 nebudou chybét ani svafovaci technologie.
Hitem bude multiprocesni svafovaci systém KEMPPI X8, disponuijici kon-

122 | @magazine 2/2018 | www.leaderpress.sk

cenfrovanym a zdézenym obloukem WiseFusion a paletou podpdrych
technologii pro rizné varianty svafovani technologii MIG. Zafizeni pfed-
vede ve své bohaté expozici spole¢nost ARC-H. Firma PROWELD s.r.o se
pochlubi Fadou strojd pro akumuldtorové svafovéni svorniki a trni. Zafizeni
nabizeji o 75 % vy33i vykon nez konkurenéni zafizeni, coz umozZiivje spo-
lehlivé pfivafovani nerezovych svorniki az do priméru M8. U ocelovych
$roubU je garantovdno spolehlivé navafovéni az do M10. Do oblasti svafo-
vani patii i unikatni esky svafovaci stil firmy Jan Cetl ze Vsetina. Na FOR
INDUSTRY 2018 firma pedstavi premiéru svafovaciho stolu fady ProfiHD,
ktery mé& robustné&isi provedeni pro vys3i zatizeni hmotnosti svafence, lepsi
odvod fepla a presnéisi svafovani.

Nenechte si ujit doprovodny program

FOR INDUSTRY 2018 mé pro odbornou vefejnost pfipravenu Sirokou pa-
letu doprovodnych akei z rdznych obord. Mezi nejvyznamnéjsi patfi ENER-
GO SUMMIT, ktery prob&hne 16. 5. 2018 a je koncipovén jako platforma
pro odbornou diskusi k otézkdm daldiho rozvoje energetiky v CR i EU.
Hlavnim tématem je nova energetika se spotfebitelem v centru, pfedeviim
s ohledem na obnovitelné zdroje energie a energetickou G¢innost.

Pro top management promyslovych firem, stétni spravu a vysoké skoly je vstup
zdarma! Registrovat se miZete jiz nyni na www.energosummit.cz

Konference, kterd bude souéésti doprovodného programu 15. 5. 2018, bu-
de uréena tématu Vyznam logistiky pro promysl. Konference bude zamére-
na na moderni technologie v dodavatelskych Fetézcich, pozadavky na
kvalitu v dodavatelskych Fetézcich a vyznam dopravy pro logistiku a pro-
mysl. UZastnici budou sezndmeni s vyukou logistiky s akcentem na novou
platformu Promys| 4.0. Konferenci garantuje Vysoké 3kola logistiky o.p.s.
Dal3i doprovodnou akei je semindf ,Promysl 4.0 - hrozba nebo pfilezi-
tost2”, ktery porédé firma EVERESTA s.r.o..

Asociace malych a strednich podnik a Zivnostniks Ceské republiky (AMSP
CR) pfipravila semindf - Firma budoucnosti, ktery se bude zabyvat digitali-
zaci &eskych firem a moZnostmi vyuzZiti pro rist jejich podnikani.

Komora pro hospoddiské styky se SNS, s.ok., md pfipraven rozsahly
program pro exportni firmy, které by se chtély uchdzet o zakdzky v ze-
mich SNS”. Cyklus pfedndiek md nézev ,Podpora a moznosti spolupréce
&eskych obchodnich a primyslovych spole¢nosti s partnery ze zemi SNS”
a O&astnikdm predd praktické obchodni zkusenosti a informace.

Na FOR INDUSTRY i pro nové pracovniky

Popularni a hlavn& uziteénd doprovodnd akce FOR JOBS zaméfend na
nabidku pracovnich pozic v promyslovych oborech se bude konat i letos
a probéhne ve dnech 15. - 16. 5. 2018. Tato doprovodnd akce veletrhu
FOR INDUSTRY vznikla s ohledem na sou&asnou situaci na trhu prace a ne-
dostatek kvalifikovanych pracovnich sil v technickych oborech. FOR JOBS
mé za cil propojit nabidku volnych pracovnich mist v technickych oborech
s cilovou skupinou odbornych névitévnikd veletrhu, ale hlavné i se studen-

ty S a VS.

Generdlnim partnerem veletrhu FOR INDUSTRY i akce FOR JOBS je Skupi-
na CEZ, kterou také najdete mezi vystavovateli.
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Mezinarodni strojirensky veletrh
oslavi Sedesdtku s novym vizudlem

Ozubené kolo, modra a Cervena barva, Sipky a uprostied pismena MSV - Ceska zkratka, kterou

Ve

dobfe zna a pouziva cely strojirensky svet. Nova grafika Mezinarodniho strojirenskeho veletrhu
vedomeé navazuje na ikonické plakaty ze Sedesatych let, ale je moderni, nadCasova a zajimava
i v online aplikacich. Leto$ni jubilejni 60. rocnik MSV si takovy darek rozhodné zaslouzi, protoze
bude vyjimecny - ¢eskoslovensky, trochu retro, hodné futuro a hlavné s obrovskou ucasti 1 800

firem.

Novy vizual je sebevédomy

ve svém minimalismu

,Odkazujeme na historické plakdty MSV, které maji neuvéfitel-
nou kontinuitu. Viechny obsahuji motiv ozubeného kola, typickou
barevnost, Sipky a vyraznou typografii. My z t&chto principd vy-
chédzime a nahlizime na né soudasnou estetikou. Za nejddlezit&si
povazuji, ze pfind3ime funkéni moduldrni systém pro rozliéné for-
mdty tiskovin i online prostiedi. To usnadni navrhovéni jednotlivych
aplikaci a napomize jasnéjsi vizudlni identifikaci MSV,” vysvétlil
autor navrhu Mikuldd Machdagek.

Novy vizuélni styl vzesel z vefejné grafické soutéze, obdobn&
jako ikonické plakaty MSV ze 3edesdtych az osmdesatych let.
Z pétadvaceti zaslanych ndvrhd porota vybrala jednoduchou
a nadéasovou grafiku, sebevédomou ve svém minimalismu, ktery
si svétozndmd a zavedend znacka MSV mozZe dovolit.

LVitdzny ndvrh v sob& kombinuje tradici kvalitni grafické tvorby,
kterou byl v minulosti MSV prosluly, s moderni typografii doplné-
nou vyraznym brandovym prvkem ozubeného kola, coz je tradigni
zna&ka veletrhu,” tumodil verdikt poroty jeji élen Rostislav Koryéé-
nek, kurdtor Moravské galerie v Brné.

Spokojeni jsou i zadavatelé soutéze, protoze novy vizudl je jasné
gitelny a srozumitelny. ,Cilem soutéZze a nadim zdmérem nebylo
najit ,retro” plakdt, ktery bude pfipominat jen historii veletrhu, ale
moderni a nadéasovou grafiku pro sebevédomou akci, kterd nemé
ve stfedni Evropé obdobu. Vé&fim, Ze prdvé to se podafilo,” uved|
generdlni feditel Veletrhd Brno JiFi Kulis.

Ceskoslovensky pavilon s unikatni retro
vystavou pramyslovych ikon

V roce stého vyroéi zalozeni Ceskoslovenska padla volba partner-
ské zem& MSV logicky na Slovensko, které se na tuto roli peélivé
pripravuje. Oficidlni slovenskd expozice obsadi plochu o rozloze
500 metr0 &tverednich v pavilonu A1, ktery se u pfilezitosti MSV
cely symbolicky ,oblékne” do Zeskoslovenskych barev. Dalich
tisic metrd &tverednich zde zaplni retrospektivni vystava legendér-
nich Eeskoslovenskych primyslovych vyrobkd, které jsou spojené
s historii veletrhu. Celkem se pfedstavi asi stovka pfib&hi ikonic-
kych vyrobkd, slavnych zna&ek a vyznamnych osobnosti.
Vystava md byt na jednu stranu retrospektivou téch nejikoniétéj-
Sich vyrobkd, zaroven mé ale ukdzat, kam se ob& zemé posunuly
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a jaky neuvéfitelny inovaéni potencidl v nich dnes je. Jednotlivé vy-
robky - af uZ jsou to autq, letadla nebo obrdbéci stroje - chceme
ukézat v novych souvislostech a zdaroveri upozornit, jakym feno-
ménem byl a dodnes je Mezindrodni strojirensky veletrh,” nastinil
vedouci marketingu a komunikace Veletrhd Brno Jifi Smetana.

Expondty vystavy se shromazduji pomé&rné slozité. Né&které zapj-
&uji firmy, jiné muzea nebo soukromf sbératelé, ale vétsina maijiteld
poklddd zastoupeni na této vystavé za est. ProtoZe vyrobky ilu-
struji dlouhou historii MSV, reprezentuji i obory, které uz v souéas-
né nomenklatufe veletrhu nejsou a v jinych pavilonech se s nimi
nesetkdte. Ale pfedeviim pljde o jedine¢nou pfilezitost, protoze
vystava bude oteviena pouhych pét dni po dobu kondni MSV.
Nenechte si ujt!

MSV 2018 vyprodal nékteré pavilony
uz pét mésicu dopredu
Nejhektiétéjsi tyden na brnénském vystavisti letos vypukne v pondéli
1. Fijna a uz ted je jasné, Ze jubilejni MSV nezlstane své povasti nic
dluzen. Po dubnové uzavérce prihlasek jsou nejzddangjsi pavilony
vyproddny a jinde zbyvaiji posledni volné plochy. Oéekavé se G&ast
vice nez 1 800 vystavujicich firem a nejméné 80 tisic odbornych
névitévnikd. Hlavnim tématem MSV 2018 bude Primysl 4.0, takze
zatimco v pavilonu A1 se ohlédneme do historie, v téch ostatnich uz
nakoukneme do promyslové budoucnosti.

o

www.bvv.cz/msv
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SLOVENSKA AGENTURA PRE IDEA
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&2 SARIO BUSINESS LINK

Slovenska
koopera¢na burza
Nitra 2018

B2B
stretnutia
so slovenskymi
a zahrani¢nymi
partnermi

23. maj 2018, Nitra, vystavisko Agrokomplex

Najdite si dodavatela alebo
odberatela a rozsirte svoj biznis!

Slovenska agentira pre rozvoj investicii a obchodu (SARIO) vas pozyva na Slovensku
kooperacnu burzu, ktora uz 12 rokov patri k najprestiznejSim medzinarodnym B2B
podujatiam pre slovenskych a zahrani¢nych podnikatelov na Slovensku.

PODUJATIE VAM PONUKA

¢ individualne B2B rokovania na zaklade naplanovaného harmonogramu

¢ novych obchodnych partnerov

» obchodné a investicné prilezitosti

« moznost zapojit sa do dodavatelského retazca vyznamnej nadnarodnej spolo¢nosti
¢ informacie o Cerpani eurofondov na inovacie v priemysle

* networking so zastupcami profesionalnych zvazov, institlcii, komdr a statu

* poznatky z odbornej panelovej diskusie

¢ vstup na Medzinarodny strojarensky veltrh Nitra 2018

* vstup na veltrh ELOSYS 2018

SARIO pontka aj konzultacie a poradenstvo k sluzbam na podporu exportnej pripravenosti,
k tGicasti a prezentacii na domacich a zahraniénych veltrhoch. Partneri podujatia predstavia nastroje
k financovaniu inovacnych a proexportnych aktivit.

REGISTRACIA
Registracia na podujatie otvorena do 9. maja 2018 na matchmakingfairnitra2018.sario.sk

SARIO | SLOVENSKA AGENTURA PRE ROZVOJ INVESTICIT A OBCHODU AIM INVESTMENT AWARDS DUBAJ
Trnavska cesta 100 | 821 01 Bratislava | Slovenska republika Najlep3ia investi¢na agentiira 2016
+4212 58 260 100 | invest@sario.sk | trade@sario.sk P vregione CEEaTurecka

www.sario.sk



Y -

W

Volkswagen
Slovakia

@ PSA — D KCDYS

bdiell

leadec

Exadt 3\

\ELstems

SOvVa DIGITal

SOATALOGIC

EY.

(romrye)
-~ -

Uvodny panel konferencie s podtitulom ,Quo vadis slovensky automobilovy priemysel” sa vz tradiéne zameriava na hladanie rieseni aktudl-
nych problémov a vyziev najvyznamnejsieho odvetvia slovenského hospoddrstva.

Automobilovy priemysel
- problémy a vyzvy

D) Vlasta Rafajova, foto ZAP SR

/Zvaz automobilového priemyslu (ZAP SR) kazdo-
rocne organizuje najvacsie konferencne podujatie
v automotive segmente u nas. NEWMATEC je
znalostné forum zamerané na nove materialy,
technologie a inovacie, ktoré urcuju sucasné
a buduce trendy automobilového a pridruzene-
ho priemyslu. Na aktualny rocnik NEWMATECu
prislo v polovici marca na Tale 250 ucastnikov
z 11 krajin, pritomni boli zastupcovia vsetkych
slovenskych automobilovych zavodov a dalSich
131 spoloCnosti.

Dvojdfiovy program konferencie vyplnilo 30 prednésajicich odbornikov.
Na Newmatecu odznelo viacero predndsok o novych trendoch, techno-

|6gidch a modernych pristupoch k vyrobe a jej riadeniu.

Spolocny vyvoj prospeje vsetkym

Rohit Talwar, zndmy futurolég, ktory sa prvykrét prezentoval na Sloven-
sku, otvoril okno do budicnosti. ,Domnievam sa, Ze v nasledujicom de-
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safroéi by sa vyvoj v automobilovom sektore mohol vyvijat rychlejsie, nez
kedykolvek v histérii. Nielenze déjde k zmene technolégii vo vozidlach,
ale aj k zmene vyrobnych metéd a - ¢o je najdélezitejsie - k tomu, Ze
svet okolo nds sa bude menit exponencidlnym tempom, pretoze techno-
l6gie, ako napriklad umeld inteligencia, ovplyviiujo kazdy aspekt naho
Zivota a celého odvetvia.” Vo svojej predndske vytyeil tri klo&ové témy:
automobil zaijtrajdka, automobilovd vyrobu a stratégiv - model podnika-
nia s automobilmi.

Stefan Deix z EUCAR - Eurépskej rady pre automobilovy vyskum a vyvoj,
prezentoval viaceré vyzvy, ktoré Eakd odvetvie automotive v najblizsich
rokoch. Pripomenul najmé znizovanie spotreby paliva, vyvoj udrzatelné-
ho pohonu, redukciu emisii predovietkym dieslovych motorov, minimali-
zdciu hmotnosti vozidiel pri zachovani alebo zvy3eni ich bezpe&nostnych
parametrov, ale aj otdzky napredovania ndkladnej dopravy a rozvoja
mestskej mobility. Pripomenul, Ze na riesenie klG¢ovych vyziev pre au-
tomobilovy priemysel v nadchddzajicich rokoch si potrebné spolo¢né
vyskumné projekty, pri ktorych sa spdjaji expertné timy i z navzdjom si
konkurujicich spoloénosti a pracuji na vyskumnych Glohdch v spolognej
- predvyrobnej faze. Takéto projekty prind3aju 0zitok vietkym zdéastne-
nym a urychlujd néstup inovdcii.

Viaceri predndiajici konferencie sa zhodli, Ze aplikovany vyskum a vy-
voj je popri dostatku kvalifikovanej pracovnej sily jednym zo zdkladnych
pilierov konkurencieschopnosti automobilového priemyslu.

Vyzvy pre nas automotive segment

Automobilovy priemysel nielen na Slovensku &eli novym vyzvam v podo-
be kratkeho Zivotného cyklu produktov, rychlemu tempu inovécii a najmé
automatizdcii. Nové vyspelé technoldgie, robotizécia a digitalizacia, &i-
ze Priemysel 4.0, klad¢ vysoké podmienky na kvalifikovanych ludi, ktori
sa budt o nové technolégie staraf. S ich ndborom a udrzanim majo prob-
[ém vietci vyrobcovia automobilov na Slovensku. Ide o prelomové obdo-



bie, ktoré rozhodne o udrzatelnej konkurencieschopnosti najsilnejieho
priemyselného odvetvia na Slovensku. ,Nasou viacroénou snahou je
rozbehnutie dudlneho vzdeldvania na drovni strednych a vysokych 3kal.
Intenzivne rokujeme s prisludnymi rezortmi ako aj predstavitelmi najma
technicky orientovanych univerzit, aby sme postupne vytvarali podmienky
pre pripravu vysokokvalifikovanej pracovnej sily, ktord je jednym z kl'oéo-
vych faktorov dalSieho zotrvania vyrobcov v nasej krajine. Okolité kraiji-
ny to pochopili uz dévneijsie a Slovensko fahd za kratsi koniec,” povedal
Juraj Sinay, prezident Zvézu automobilového priemyslu SR.

Obratit poradie priorit

O postupnosti krokov v priprave kvalifikovanej pracovnej sily sa hovori
uZ niekol'ko rokov, pri¢om prioritou doneddvna bolo dudlne vzdelévanie,
potom rekvalifikécia a aZ potom nasledovalo otvorenie hranic pre zahra-
ni&nd pracovnd silu. ,Ten rozvoj a zdujem investorov zvySovaf produkciu
ie viak taky vyrazny, ze viedol k zmene celej filozofie. Dnes hovorime, Ze
to poradie treba obrdtit, najskér dovoz pracovne; sily, potom rekvalifika-
cie a nakoniec dudlne vzdelavanie, pretoZe je to beh na dlhé trate. Do
roku 2020 potrebujeme 12 tisic pracovnikov. Nasim cielom preto bolo
priméf vlddu SR, aby sme zaali priamo tvdrou v tvér hovorit a hladaf
rieSenia problému, kfory skutoéne méze spdsobif, ze konkurencieschop-
nost SR sa znizi. Prelomovym mozno nazvaf to, Ze politici za&ali aspof
po&ivat,” hovori J. Sinay.

V tejto sivislosti je pre dalsi vyvoj déleZité uznesenie vlddy SR z de-
cembra minulého roka, v ktorom je definovanych 13 dloh (B1 aZ B13),
ktoré treba v ¢o najkratiom &ase uviest do Zivota, aby konkurencie
schopnost n&sho automobilového priemyslu ostala zachované.

Ako hovori J. Sinay, na plneni bodov uznesenia vlady zaali expert-
né skupiny pracovaf takmer okamzite po jeho schvdleni a aktudlne sa
naplfiajo &astkové ciele. ,Prvou Glohou, ktord mala byt splnend k 28.
februdru, bolo vypracovanie efektivneho modelu riadenia dudlneho
vzdeldvania v rémci Ndrodného projektu Dudlne vzdeldvanie. Kedze
v Stétnom insfitite odborného vzdeldvania, ktory projekt garantuje, no-
stali persondlne zmeny, ministerka 3kolstva poZiadala o predizenie fer-
minu. Rozbehlo sa viak rokovanie o skracovani doby trvania procesov,
aby mohli [udia zo zahraniéia prist pracovat k ndm. Komplexnou Glohou
pre vietky ministerstvé bolo vytvorenie Rady pre rozvoj zamestnanosti,
td uz md vypracovany 3tatit. Pracuje sa tiez na systemizdcii jednotlivych
Studijnych odborov, ¢o bol druhy bod uznesenia. Velmi intenzivne pra-

Riaditel Jaguar Land Rover Slovakia Alexander Wortberg prezen-
toval aktudlne informdcie z postupu budovania Stvrtej slovenskej
automobilky. Vyroba v Nitre zaéne koncom tohto roka a do konca
dekddy pldnuje zévod zamestnat 2 800 [udi.

Na stvrty roénik NEWMATECu prisli zéstupcovia vietkych styroch
slovenskych automobiliek a dalsich vyse 130 spoloénosti z 11 krajin.

cuju nasi experti na Ministerstve dopravy a vystavby SR na problematike
ndjomnych bytov, tam sa uZ &rtajo aj konkrétne vystupy. Vietky préce na
naplfiani uzneseni B1 aZ B13 sa rozbehli naplno, aktudlna vndtropolitic-
ka situdcia viak neprispieva k tomu, aby sme mohli nase iniciativy priviesf
do Uspeidného konca &o najskér. Napriek tomu, nie je zatial ohrozeny ani
jeden termin plnenia. Nase Usilie je velké a nasim zdujmom je bez ohla-
du na to, aké zmeny a politicky vyvoj nastand, tla&if - v dobrom slova
zmysle - na vlddu, ministerskych dradnikov,” dodéva J. Sinay.

Automobilky: ,,Stat musi konat*

Je alarmujice, Ze stdle menej ziakov mé zdujem o technické $todium
a uprednostiuje 3tGdium humanitnych smerov, ktoré im negarantu-
je uplatnenie na trhu préce. Z toho vyplyva, Ze na jednej strane chyba
kvalifikovand pracovné sila a na druhej strane st absolventi evidovani
na dradoch préce, pretoze ich kvalifikdcia nespliia néroky zamestnd-
vatelov.

.Volkswagen Slovakia je najva&si stkromny zamestnévatel na Slovensku.
Preto sa uz dnes z vlastnej iniciativy staréme o pripravu kvalifikovanych
spolupracovnikov v systéme dudlneho vzdelévania. Na dudlnej akadémii
pontkame dudlne stredoskolské 3tidium a v spolupréci so Slovenskou
technickou univerzitou pilotujeme dudlne bakaldarske $todium,” povedal
Alexander Matusek z Volkswagen Slovakia. ,Ako najvacsi sokromny
zamestndvatel od $tatu oéakdvame, Ze prevezme iniciativu v oblasti du-
dlneho vzdeldvania do svojich rok a zabezpeti tak kvalifikovanych pra-
covnikov pre potreby automobilového priemyslu.

Hovorca trnavskej automobilky Groupe PSA Slovakia Peter Svec doplia:
Pripravif absolventov vhodnych pre také kl6¢ové odvetvie ako je auto-
mobilovy priemysel, je zodpovednost 3tatu. Je tu ministerstvo 3kolstva,
ktoré vie o nadich problémoch. Opakovane apelujeme na prepojenie
Skolstva s praxou, aby sme mali z &oho vyberaf budicich zamestnancoy,
lebo automobilovy priemysel rastie. Trnavskd automobilka zaznamenala
za minuly rok viac ako 6-percentny rast. Je tu velkd potreba novych zao-
mestnancov a rastd aj ndroky na ich kvalitu. My si to potrebu uvedomuje-
me, je nadou kazdodennou realitou. Neméme viak pocit, Ze je rovnakou
prioritou aj pre orgdny, ktoré si za to zodpovedné.

Dusan Dvoidk z Kia Motors Slovakia, doddva, Ze automobilky s pripro-
vené. ,Firmy spolu so ZAP-om vytvdraji tlak na vlddu, aby sme vzdeldvali
[udi tak, aby si po ukonéeni Skoly nasli pracu. Firmy so pripravené a majd
aj vytvorené podmienky, aby podporovali vzdelavanie, umoznili $tudentom
praxovaf, ale musi existovat aj dopyt z druhej strany. My sme tu, vyrdba-
me tu, platime tu dane. Len Kia plati ro&ne 80 miliénov eur dani, za to od
§tatu oéakdvame nejaky servis. Napriklad aj to, Ze budeme mat kolstvo,
produkujice [udi, ktori budd mat pracu a zamestnajo sa. Nie ludi, ktori po
skon&eni 3koly pdjdu na Grad préce,” uzatvéra D. Dvordk. ()
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INTECH 2018 Presented Next Vision for Development of TRUMPF
The German company TRUMPF, which is a market leader and
leading supplier of the technologies used in the area of machine
tools and lasers that are specified for the industrial production,
organizes every year the own internal trade fair INTECH within its
residence in the city Ditzingen. There were presented during this
year’s fair two especially perspective trends: the electro-mobility
and the Industry 4.0. These trends are significant for an ongoing
successful way of the company TRUMPF.

(www.trumpf.com, p. 12)

Automation and Information Technologies
The trade fair Automatica 2018, which will be held in Munich from
the 19th to the 22nd June, obtains a new integrated area thanks
to the IT2Industry. This event will be focused on interaction
between the automation and information technologies. Such
interaction is a basic component, which is necessary for the digital
automation and robotics. The IT2Industry offers the consultant
services to companies with regard to the newest digitisation
trends in the industry, as well as taking into consideration the
stable strategies and key technologies within the internet.
(www.expocs.cz, p. 16)

Zimmer Group - Global Player with Double-Figure Growth
The enterprise story of the company Zimmer Group is very similar
to other successful business stories, i.e. it consists in ambition to
be independent, in ability to work very intensive and hard as well
as in aspiration to offer results of own technical creative work.
However there is a significant difference between the traditional
“garage-company”, which has become a successful global player
and the Zimmer Group because this company was developed not
in a garage but in a re-built cow-house.

(www.zimmer-group.sk, p. 18)

The iF DESIGN AWARD 2018

The jury of the iF DESIGN AWARD awarded the company Zimmer
Group in the category Industry/Skilled Trades namely four-time

at once by the prestigious appreciation iF DESIGN AWARD 2018.
In this way the company belongs among the owners of such
award, which is obtained from the worldwide reputable mark.

The organisation iF International Forum Design GmbH, which is
the oldest design institution in the world, grants the honours iF
DESIGN AWARD once a year. (www.zimmer-group.sk, p. 20)

Nachi Robotics
The company Nachi Fujikoshi Corp. belongs among the oldest
producers of the industrial robots in Japan. This company
manufactured the first industrial robot already in the year 1968
and since then it is continuously innovating and utilizing synergy
among the all divisions during development of the industrial
robots. Quality, robustness and mechanical resistibility are the
typical features of these robots that are installed worldwide,
including the Czech and Slovak Republic. At the present time
the company NACHI is a supplier of the robotics specified
for a wide range of solutions almost in all branches of the
industrial automation, e.g. in operation of machine tools and
injection presses, in packing, welding, palletisation as well as
for many other applications within the automotive industry,
heavy industry, food industry, pharmacy and in assembly of
miniaturised components for electrotechnics.
(www.nachirobotics.eu, p. 22)

Cooperation with the ABB Robot - Don'’t Be Afraid To Stand
Closer to Robots

To see a factory, which is full of many big robots, is a fascinating
experience with regard to an amazing level of automation.
However there is also occurring a feeling of fear to approach

toward the mighty robotic arms, which are working with various
heavy, sharp and dangerous components or they are carrying
large welding tongs. The company ABB offers a unique solution
how to arrange the robots and people side-by-side in order to
create conditions suitable for the cooperation human - robot.
Uniqueness of this solution consists in application of the option
SafeMove2. The SafeMove2 enables to create an operational area
of the robots by means of 24 points, i.e. the shape of the working
area can be variable. In this way utilisation of the working area is
efficient and the final result means saving of the operational area
up to 15%. (www.abb.sk/robotics, p. 24)

New Life of Tatra Thanks To Robotic Welding
The Czech motorcar company TATRA TRUCKS based in the city
Kopfivnice is often called the “family jewel of the Czech industry”
and it is rightfully because this company always introduces new
technologies in order to improve quality and efficiency of the
production. One of the reputable suppliers of this producer is the
company Valk Welding, which is involved in development of a
new undercarriage conception developed for the famous freight
vehicles thanks to possibilities of the automated welding.
(www.robotizace.cz p. 26)

Testing of Production for Future

The collaborative robot LBR iiwa with the possibility HRC
(,Human Robot Collaborative®) is integrated into a universal hybrid
assembly system within the Institute of Production Systems (IPS)
at the Technical University in Dortmund. This system is developed
as a testing base, which is specified for implementation of the
results obtained from the IPS relating to the theme Industry 4.0.
At the same time the Institute wants to vitalize a production

of future. A robot is working together with an operator in the
production system, which is determined for assembly of pump.

(www.kuka.com, p. 28)

One Million of the Screws Every Month

The Spanish company Grupo Antolin is one of the largest
worldwide suppliers if the interior parts of the motorcars. This
producer is also a world No.1 in the area of substrates determined
for cushioning of the ceilings in the vehicles. There are also
situated several production plants of this group in the Czech
Republic, for example in the cities Turnov, Mlada Boleslav, Liberec
or in Ostrava. And just in the plant Turnov it was installed during
the last year a modern automated screw station utilizing the four-
axle robots Staubli. (www.staubli.com, p. 30)

Robot Motoman HC10 for Human Cooperation Exceeds
Specifications
Performance level (PL) d Category 3 according to the EN I1SO
13849-1. The robot Motoman HC10 fulfils not only requirements of
the European Machinery Directive 2006/42/EC but its control unit
YRC1000, which is equipped with the board of the printed circuits
FSU and PFL, also meets the performance level (PL) d Cat. 3 of
the standard EN 1SO 13849-1. Therefore it is exceeding the typical
specifications. A recently obtained certification of the EC about
the type testing, issued by the TUV Rhineland as the notified body
(NB), confirms conformity with these specific requirements.
(www.yaskawa.eu.com, p. 33)

The New Welding Process TIG ArcTig from the Company Fronius
There are two important factors during the welding process:
quality of the weld and the welding speed. Both these
characteristics are influencing efficiency of the welding process.
The company Fronius developed an innovation of the mechanical
connecting welding in the form of the modified process TIG
ArcTig, which fulfils the above-mentioned requirements.
(www.fronius.sk, p. 34)

With the FastLane to Special Part in Record Time

The company Péppelmann KAPSTO® is continuously enlarging

its own standardized production program already during more

than fifty years. The production program includes about 3 000
protective plastic capping strips and stoppers that are directly
delivered from the storage supplies. There are developed in

the company Pdppelmann KAPSTO® not only the standard
components but also special solutions in a close cooperation

with the customers taking into consideration their specific
requirements. More than 2 000 of co-operators with their long-time
experiences obtained in a traditional family company are taking
care for a high quality and productivity as well as for the individual
service, which is ensured by the professionals working in the
plastic processing area. (www.kapsto.cz/fastlane, p. 35)

Production of Plastics is Excellent Branch, but...

The first year of the Wittmann Battenfeld SK membership in the
cluster of Slovak producers of plastics - cooperation in preparing
of dual education. (www.spklaster.sk, p. 36)

WITTMANN BATTENFELD Celebrates the 10th Anniversary

The former company BATTENFELD Kunststofftechnik GmbH in
Kottingbrunn was integrated into the group WITTMANN 10 years
ago. The WITTMANN BATTENFELD will celebrate this anniversary
from the 13th to the 14th June in the Austrian production plant
Kottingbrunn. (www.wittmann-group.com, p. 38)
Worldwide Producer of Precise Measuring Technology - The
Company Mitutoyo - Celebrates Anniversary

The year, which contains the final figure 8, is characterised by
many important anniversaries relating to the historical dates of our
country, e.g. constitution of the first Czechoslovak Republic, the
February events in the year 1948, the Prague Spring and following
occupation by the Warsaw Pact forces in the year 1968 as well

as separation of Czechoslovakia in two independent countries: the
Czech Republic and the Slovak Republic. However there is also
one this year‘s anniversary, which is more likely known among the
professional publicity. Namely the first year of the International
Engineering Fair in Brno was held 60 years ago. This year is also
important in a history of the company Mitutoyo and it celebrates
its own anniversaries. (www.mitutoyo.cz, p. 41)

To Keep Up With the Permanent Changes...
The company AQUASTYL SLOVAKIA Ltd. was established at
the beginning of the 90’s and it was focused on repairs of the
pumps as well as on building of the small hydroelectric power
stations and sewerage plants. At a later time the employees of the
Aquastyl started to perform service of the measuring equipment,
together with development and production of the new measuring
instruments. At the present time the company AQUASTYL
SLOVAKIA Ltd. is a top-evel company, which is active in the
area of production, service and modernisation of the measuring
technology concerning the geometrical shapes, hardness of
materials, vibrations of bearings and calibration. We interviewed a
new director of this company, Mrs. Ing. Jarmila Lukagovd, about
the activities and future orientation of this company.
(www.aquastyl.sk, p. 42)

BLUM in the Industry 4.0

The term Industry 4.0 was firstly presented at the trade fair EMO
Hannover in the year 2013. The given term is repeated since this
year innumerable times. The cybernetic factory, total automation,
automated production cells, silhouettes of dancing robots and
finally the finished and packed product. In the meantime it seems
to be a dream more likely. Thus, isn’t the Industry 4.0 only an
exalted term suitable just for marketing? Of course, there are
some industrial areas with automation degree level close to the




value 100%. Taking into consideration the engineering production

it is possible to say that such situation is typical above all for

the automotive companies with a high level of series production.

However, application of the Industry 4.0 is more complicated

in the case of a reduced production serial level, which requires

a higher participation of the qualified human work. Anyway the

Industry 4.0 is inspirable for more and more companies in order to

be competitive within the open worldwide market.
(www.blum-novotest.cz, p 44)

The Tube Systems Trilogiq in Sterile Environment

The tube systems are being applied successfully already during
the several decades, mainly in the area of automotive industry or
in the heavy industrial production. Utilization of the modular and
repeatedly applicable systems, which dispose of high bearing
capacity, is doubtless beneficial in the above-mentioned branches
with regard to the aspects of ergonomics and lean management,
as well as taking into consideration financial scheduling because
these systems still belong among the low-cost investments with a
short time of return. (www.trilogig.sk, p. 46)

The DB Schenker Confirms Own Position in Logistics for
Automotive Industry

The innovative solutions are focused on the following growth
within the key markets of the automotive industry. The company
DB Schenker will present several innovative solutions developed

in order to fulfil demanding requirements of customers in the
automotive area. Nowadays the providers of logistic services must
be active not only in offering of the standard solutions, but it is
also necessary to take into consideration actual development in
the automotive industry, for example the 3D print of the spare
parts. (www.dbschenker.sk, p. 47)

Competitive Advantage in Electro-Mobility
A sophisticated utilisation of the lithium-ion battery technology
in the area of driving equipment is a very advantageous solution
applied within the company Jungheinrich, which offers the
competitive and economical benefits. The electro-mobility belongs
among the most significant contemporary technological trends
within the industry. While in the common transport the electro-
mobility is only a marginal segment, it is widely applied in the
intra-ogistic area. The company Jungheinrich, which is a relevant
supplier of the intralogistic solutions, is a leader in the electro-
mobility applications. This company presented the first fork lift
truck of the reach truck type, which is equipped with a fully
integrated lithium-ion battery ETV 216i, whereby this fork lift truck
is originally designed and developed just for this kind of drive.
(www.jungheinrich.sk, p. 48)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power of a
traditional pneumatic manipulator with intelligence of INDEVA
brand. The lifting force is pneumatic; yet the control is electronic.
The manipulator is suitable for lifting of centred or very heavy
loads. Models are available from 80 to 310 kg and are available
for pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared with
traditional pneumatically controlled manipulators, Liftronic Air
offers important advantages that help improve safety, ergonomics
and productivity. (www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 50)

Simulation of Event Systems in the Surrounding Stateflow
There are often occurring in the real practice such systems,
which are changing their own status not continuously but with
a certain period of sampling in a dependence on other events.
Therefore these systems are the so-called “event systems”. The
event systems are simulated using the methods of finite status

automats. The MATLAB offers a simulation of the event systems
based on the surrounding Stateflow, which enables to perform the
given work faster and more easily from an initial proposal up to
the final platform application. (www.humusoft.sk, p. 52)

Warehouse Management Systems (WMS) Using the Lean or
Electronic Systems?

Our consumption society is characterised by the production and
consumption. The globalisation enables allows to offer a wide
range of the products that are manufactured in various countries
and in other continents. It is necessary to perform an efficient
scheduling, storing and transporting of the goods in order to
manage the material flows. (www.minervais.eu, p. 54)

New Set of the Milling Heads AHX475S for Face Milling

A completely new set of the milling head for a long-feed face
milling of the steels, cast irons and harder materials was
developed after a success of the original set AHX640 and its
more compact version AHX440 with smaller cutting tips. The

new set AHX475S is also especially suitable for the long feeds
thanks to geometry with the set-up angle 75°. The high-power and
efficient cutting tips equipped with 14 cutting edges, which are
known from the type 440, are applicable for the AHX475S, too. In
this way it is possible to perform milling in the case of smaller and
less powerful machines, as well. (www.mes.sk, p. 56)
New Set of the Tools GW from the Mitsubishi Materials for
Recessing and Slicing

A large assortment of the high-quality turning tools from the
company Mitsubishi is extended with a completely new set of the
recessing and slicing tools called GW. (www.mes.sk, p. 57)

Lightweight Chuck Enables Minimal Times of Acceleration and
Deceleration

The lightweight chuck SCHUNK ROTA NCE allows a high
dynamics during the turning process. For the first time it combines
in one chuck a lightweight construction, maximal bearing capacity
and a large hole of the chuck. The wedge-hook power chuck from
the company SCHUNK, which is a competent leader in the area

of the gripping systems and clamping technology, is convincing

thanks to an impressive bearing capacity and minimal weight.
(www.schunk.sk, p. 58)

Innovative multi-touch control for universal machines
DMG MORI enhances its range of products for its CLX and
CMX models with its offer of 3D controllers and new equipment
variations at the Open House in Pfronten.
(www.dmgmori.com, p. 60)

MIKRON SLOVAKIA at the MSV NITRA 2018

Our company is participating every year in the greatest
engineering exhibition within Slovakia, which is held at the

end of May in the city Nitra. There is evident nowadays a new
trend in the world of engineers to prefer the five- and multi-axle
machine tools, supplemented by automation or manipulation

with the work-pieces. This trend is also typical for the company
Pinnacle Machine Tool Co. This company is presenting on a yearly
basis several novelties of its models as well as possibilities of
automation. This producer, which is manufacturing a whole set of
the vertical machining centres, will introduce the 5-axle machining
centre AX-450 at the MSV. (www.mikron.sk, p. 62)

MicroStepm CAM Effective Solution for Cutting of 3D Parts
Application of the 3D CAD design software products is a current
trend, which is typical in the modern industrial companies that
are emphasizing efficiency, automation and informatization of
the production processes. Thanks to this kind of software it

is possible to create models of the individual components and
constructional assemblies. Possibility of a simple and convenient
3D modelling requires programming of the CNC machines, which
is based on the models created in this way - 3D CAM.

(www. microstep.sk, p. 64)

OPEN HOUSE TECNOTRADE 2018

The company TECNOTRADE OBRABECI STROJE (MACHINE
TOOLS), Ltd. is a business company dealing with the sale,
warranty and post-warranty service of the CNC machine tools

and 3D printers carried out within the area of Czech and Slovak
Republic. This company organised the event OPEN HOUSE
TECNOTRADE 2018 in the resident town Kufim from the 18th to
the 20th April 2018. (www.tecnotrade.cz, p. 66)

Novelties of the Company Tungaloy

WavyJoint New Application Technology of CBN Cutting Materials
for Replaceable Cutting Tips.

The Japan company Tungaloy, which is one of the most important
worldwide leaders of the CBN cutting materials, introduces at the
market a new application system of the cubic bore nitride (CBN)
intended for the replaceable cutting tips. The innovated shape of
the CBN soldered cutting edge significantly increases productivity
during turning of the hardened materials. (www.tungaloy.cz, p. 68)

Tungaloy Expands the Set TungForce-Rec Applied for Milling of

Hard-to-Machine Materials

One of the novelties in the year 2018 is expansion of a successful

product set of the shoulder milling cutters TungForce-Rec. There

are introduced new dimensions of the bodies and materials of the

cutting tips for milling of the hard-to-machine materials.
(www.tungaloy.cz, p. 69)

Plan for Effective Cutting Tools in Automotive Industry

The demands of customers require equipping of the new
motorcars completely with the newest technologies and
accessories at the acceptable cost. The company ISCAR
performed an intensive analysis and research of this problem and
the final recommendation sounds: to increase a global productivity
of the production by implementation of the measures in order to
improve efficiency of the process; to reduce the costs per unit
(CPU-Cost Per Unit) by means of better and more powerful cutting
tools. (www.iscar.sk, p. 70)

Okuma and Its Solution for a Smart Factory

Mr. Eiichi Okuma established his company ,0kuma Noodle
Manufacturing Machine Co. in the year 1898 in order to produce
the traditional Japanese noodles. However after ten years this
Japanese company was re-oriented towards a self-sufficient
producer of the machine tools. The company Okuma is actively
fulfilling this trend up to now. On the present it is a complex
supplier of the turning and milling machines, grinders, multi-
purpose machining centres, control systems and automation
facilities but predominantly it is a leader in the innovative solutions
specified for the machining processes. Some of the newest
solutions were presented within the March event Okuma Lunch &
Learn - Smart Factory Solutions. (www.misan.sk, p. 74)

What is new in company SVEC A SPOL?

The purely Slovak engineering company SVEC and Co. is focused
on the production of tools and it is also oriented to the custom-
made production of the sheet metal components, assemblies and
construction. (www.svecaspol.sk, p. 76)

News and Plans in the Year 2018
The traditional Client’s Days attracted about six hundreds of
the clients during two days of the company Kovosvit MAS




presentation. The main goal of the Kovosvit MAS in the year
2018 is to keep a continuity of the production and business
successes of this traditional company based in the city Sezimovo
Usti. The company presented several novelties from its own
production. In the first place it is a substantial innovation of the
vertical machining centre MCU700 and for example the successful
division MAS Automation introduced the productive turning lathe
SP430, which is equipped with a robotised workplace.
(www.kovosvit.cz, p. 78)

About Turn! Change Enabling Turning in All Directions Is Coming

The method and tools, which enable turning in all directions,

was presented recently, whereby this presentation completely

changed the conventional rules that are valid for this very old

kind of machining and it offered an enormous increasing of the

productivity. However there is arsing a question concerning the

engineering companies: whether they are able - or if they should

- to apply this new procedure for operations performed by them.
(www.sandvik.coromant.com/primeturning, p. 80)

The Highest Level of Decentralisation

Flexibilisation and modularisation are important and actual trends
in the area of industrial automation and machine equipment.

More and more often the basic machines and the functional

units are designed as the mechatronical-separated units, which
are connected each other shortly before involvement into the
operation. The installation technology has to correspond to the
modularisation of machine. The bus system Cube67 from the
company Murrelektronik is just the right solution, which is required
in this case. A combination of the diagnostic port Cube67 with

a simple integration of the technology I/0-Link is opening doors
towards decentralisation and to digitisation into a cloud system
through the interface OPC UA. (www.murrelektronik.sk, p. 84)

Large-Format Measurement at Low Price

Clearly structured and powerful - it is presentation of the new
contour graph machine equipped with the CNC control GARANT
CM1 from the company Hoffmann Group. The new measuring
system offers an extremely long operational path (190mm) and
excellent equipment at lower price. This offer is supplemented
with a full-valued measuring computer and exclusive software
package. (www.hoffmann-group.com, p. 86)

Successful with Standardisation

The group Meusburger is a leading international producer of

the standardised and quality normalities, products for hot inlets,

regulation technologies and selected products concerning the

workshop things. More than 18 500 of the clients over the

world are utilizing the advantages of standardisation and they

are profiting from more than 50 years of our experiences in the

working of steels. The group Meusburger is a reliable, global

partner in the area of tool-making, mould-making and engineering.
(www.meusburger.com, p. 88)

The Vertical Machining Centre MCU450 from Production of the
Kovosvit MAS

The company Kovosvit MAS presented a new five-axle vertical
machining centre MCU450 at the International Engineering Trade
Fair in Brno in the exhibition stand of the company Siemens, which
is a supplier of the control system, drives and the low-voltage
switching technology determined for the installed switchboard. This
prototype is at 100% based on the Siemens components. The first
user of the machining centre MCU450 will be the Department of
Machining Technology at the Faculty of Mechanical Engineering
from the West Bohemian University in Pilsner. This moment means a
beginning of future intensive cooperation among the Kovosvit MAS,
the company Siemens and the University.  (www.kovosvit.cz, p. 92)

The System ProLog Vending and Storage of Auxiliary Material in
the Company RPC Promens Zlin
The department, which is dealing with the vending machines, was
established in the year 2006 in order to enlarge a support offered
for our key customers. However, later on we started to offer our
services also for the other companies with a different production
or with various processing needs. Nowadays, after twelve years of
our professional acting and after more than 200 of implemented
logistic solutions we are established in 14 countries worldwide.
Taking into consideration a global character of the Dormer Pramet
operation, the name of the system Pramet ProLog was changed
to the name ProLog Vending. We will present you the application
possibilities of the vending system ProLog Vending in a real
operation within the company Promens Zlin.
(www.wwwdormerpramet.com, p 94)

SHEAR GENIUS - Unique Combination of Technologies Is
Innovated
A unique combination of two technologies, which is matchless at
the market, is being innovated nowadays. The new models SHEAR
GENIUS are fully based on more than 30 years of the Prima
Power experiences with a combination of the cutting and shearing
technologies. Of course, these new models are equipped with
the newest functions of the cutting technology that are applied in
the machine Punch Genius, together with a lot of new ideas and
strategies utilized in the shearing technology and in automation.
All these integrated functions offer to the new and existing
customers a higher productivity thanks to a compact arrangement
and design. The higher productivity level is supplemented just
by the completely new industrial design and technology in a
combination with easy machine maintenance.
(www.primapower.com, p. 96)

HALAS - METALWORKING Six Years with the GibbsCAM

The CAD/CAM solution GibbsCAM is known within the Czech

and Slovak market already for more than 15 years. One of its
users is also the company HALAS - METALWORKING, which is
dealing with the production of rolling bearings. We interviewed the
technologist Mr. Ing. Juraj Halas about the experiences concerning
utilisation of the GibbsCAM with regard to the production process

and company’s development. (www.t-support.cz, p. 100)
The RECA iSTORAGE Saves Time and Manpower

The vendor automats represent an interesting intra-logistics
solution, which is suitable for almost every kind of the productive
operation. Thanks to a possibility to store various kinds of
assortments as well as thanks to an easy access 24/7 and
controlled vendor, these automats are installed in order to fulfil
requirements of flexibility in supplying with the C components
without the unnecessary personal costs. (www.reca.sk, p. 106)

Novelties in Assortment of the Portal Milling Machines

The company 4ISP, Ltd. introduces into the sale a new set of

the portal milling machines designed for machining of a large

spectrum of various materials, like plastics, wood or non-ferrous

metals. This kind of machines is equipped with a fixed portal

and moveable table as well as with a fixed table, which is

determined for the heavy work-pieces. The main characteristic

feature of these machines is a high dynamics and a wide range of

possible modifications according to the customer‘s requirements.
(www.4isp.cz, p. 108)

XYZ 2-0P - the Mobile CNC Milling Centre (Not Only) for ,the
Second Operations*

Nowadays there is a lack of the qualified workers - operators of
the CNC machine tools. The British producer XYZ MachineTools,
which is represented at the Czech and Slovak market by the

company REXIM, offers a solution - the mobile milling centre.
(www.cncxyz.cz, p. 112)

Laboratory Test Alone Is Already Not Enough!

The European legislation is more and more demanding for the
automotive producers with regard to reduction of the produced
emissions as well as taking into consideration the protection of air
generally. According to the newly published direction, which will be
valid from this year's September, it will be necessary to perform
tests of the vehicle emission production on the real operational
conditions, i.e. the emission measuring process will not be only a
question of the laboratory testing, but it has to be performed on
the road. The company Kia is the only automobile factory, which
established the emission laboratory in Slovakia. (p. 114)

Tradition of Engineering Trade Fairs in Brno

Tradition of the international engineering trade fair in Brno is
connected with a history of the exhibition area, which was
founded in order to organize the Exposition of Contemporary
Czechoslovak Culture in the year 1928. Originally the given

area was covered by the fields and in the middle of this territory
was situated the sugar factory owned by the baron Bauer, who
donated his lands to the city Brno with a view to establish the
exhibition area. (www.bvv.cz/msv, p. 116)

The International Engineering Trade Fair and the Fair ELOSYS

The NATIONAL EXHIBITION AREA Agrokomplex is focused

already traditionally at the end of May on the engineering

and technologies. The jubilee 25th year of the International

Engineering Trade Fair in Nitra will be held from the 22nd to the

25th May 2018. This trade fair is the most important event of

its kind in Slovakia as well as it is a reputable action within the

European industrial fairs and exhibitions.
(www.agrokomplex.sk,www.elosys.sk, p. 120)

The Trade Fair FOR INDUSTRY 2018 Invites Engineers to Prague
The already 17th year of the international industrial trade fair FOR
INDUSTRY will be held from the 15th to the 18th May 2018. The
engineering fair FOR INDUSTRY is a prestigious contract event,
which is determined for the Czech and foreign technological
companies as well as for the professional community active in the
area of engineering, power supply and in the related branches.
(www.forindustry.cz, p. 122)

The International Engineering Fair Celebrates the Sixth
Anniversary in a New Visual

The gear wheel, blue and red colour, arrows and the letters MSV
situated in the middle - it is the Czech abbreviation, which is well
known and used within the whole world of engineering. A new
graphics of the International Engineering Fair is intentionally based
on the iconic posters known from the 60°s, however it is modern,
super-temporal and interesting for the on-line applications. The this
year's jubilee 60th year of the MSV will be extraordinary - it will
be the Czechoslovak trade fair, a little bit in the retro style, greatly
future-oriented and above all with enormous participation of 1 800
companies. (www.bvv.cz/msy, p. 124)

Automotive Industry, Problems and Challenges

The Automotive Industry Association of the Slovak Republic yearly
organizes the largest conference event in the automotive segment
within our country. The NEWMATEC is a knowledge forum, which
is focused on the new materials, technologies and innovations

that are typical for the present and future trends of the automotive
industry and associated industries. The actual year of the
NEWMATEC, which was held in March, visited 250 of participants
from 11 countries as well as representatives from all Slovak
automobile factories and from other 131 companies. (p. 126)
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