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Vice nez 100 let pomahame
tvorit svét kolem vas.
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na kterém stavime. Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, obrabéci
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Dear friends,

life in engineering compa-

them, successfully as well. This is indica-

ted by trade fair events that took place here

in Slovakia and in the wider Central European

region during the first half of the year. Demand for

engineering products goes on, and that is a good sign
for the second half of this year as well.

In this issue of ai magazine, we are more devoted to the Engi-
neering Fair in Nitra. We are not competent enough fo criticize
XF6300 the quality of the Fair itself. However, we are of the opinion that the

Fair in Nitra progressively loses its quality in several different ways.

For example, the Plastic pavilion, similar to the Welding pavilion, was

slow moving. Lack in quality of the overall services was as well visible. On

the other hand, to be objective, there were also companies that praised the

participation of the professional public. However, other companies are con-

KL7000LY sidering their participation in the next year. Will anyone finally think seriously
about this situation?

Automotive suppliers stand fair, although growth prospects this year are less op-
timistic. The share of companies with double-digit profits and growing profitability
has increased. However, the share of firms expecting revenue growth and employ-

ee growth this year has been reduced by about half. According to the survey more
than three times suppliers are considering moving production processes from Slova-
kia, compared to last year. Learn more on pages 20 - 21.

Dear readers,
In the latest issue of ai magazine, you can also learn about the fact that plastic ar-
tists have been developing their cluster for a decade already. Although ten years is
not too long for an institution to function, many companies, associations or organiza-
tions often do not live to see their first ten years. In the case of clusters, even more so.
Although, especially after year 2005, clusters have been established in the Czech
Republic in all areas of industry and services, only few of them have remained acti-
ve fo this day. Some of the exceptions that have not only survived but are constan-
tly developing their activities include the Slovak Plastic Cluster. Therefore, at the
recent 10th Annual General Meeting in Nitra, the cluster evaluated the previous
year and could afford to look forward. We invite to read more on p. 18 - 19.

In the photo report we return to the second year of our conference on the im-
portance of robotics for small businesses. For more information see pages
72 - 73. How was the education system in the Bata School of Work? You
can find out from one of the graduates on p. 66. As usual, we invite you
to spend some time finding a solution to the crossword with the compa-

ny SELOS.

Dear friends,
we frust you will learn again from the latest ai magazine edition
more than we have just revealed in this Editorial. Most impor-
tantly, we wish you a wonderful summer. And remember to
relax!l. L)
Best regards,
Eva Ertlovd
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Vazeni priatelia,

Zivot v strojdrskych firmdch pri-

rodzene plynie a dé sa povedaf, ze

vo vdcsine z nich Uspesne. Svedcia o tom

aj veltrhové podujatia, ktoré sa poéas prvého

polroka uskutoénili u nds i v SirSom stredoeurdp-

skom regiéne. Dopyt po strojdrskych produktoch ne-

uticha, a to je dobré znamenie i pre druhy polrok tohto

roka.

My sa v tomto vydani ai magazine viac venujeme strojdrske-

mu veltrhu v Nitre. Kritizovaf nebudeme, to by mali urobif kom-

petentnejsi. Z ndsho pohladu vak veltrh v Nitre z roka na rok

strdca vo viacerych smeroch na kvalite. Napriklad v plastikdrskom

paviléne to bolo opdf poredsie, podobne vo zvdraéskom. Nehovo-

riac napriklad o kvalite sluzieb. Na druhej strane, aby sme boli objek-

tivni, nasli sa aj firmy, ktoré si pochvalovali 6éast odborne; verejnosti.

Dalsie firmy viak plénujo svoju déast na budici rok este zvazif. Zamysli

sa niekto nad touto situdciou koneéne seriézne?

Dari sa tiez doddvatelom v automobilovom priemysle, aj ked vyhliadky na
rast v tomto roku su uz menej optimistické. Nardstol podiel firiem s dvojci-
fernym ziskom a aj ziskovost. Znizil sa viak podiel firiem oéakdvajicich rast
trzieb i zamestnancov v tomto roku priblizne o polovicu. Oproti minulému ro-
ku trikrét viac doddvatelov zvazuje presun vyrobnych procesov zo Slovenska.
Aspon to hovori prieskum. Viac éitajte na strandch 20 - 21.

Vazeni citatelia,

v najnoviom vydani ai magazine sa doéitate aj o tom, Ze plastikdri rozvijaju
svoj klaster uz desafrocie. Desat rokov sice nie je vo fungovani institicie prilis
dlhé doba, na druhej strane sa viak mnozstvo firiem, zdruzeni &i organizdcii
Easto svojej prvej desafroénice ani nedozije. V pripade klastrov to plati dvoj-
ndsobne. Hoci najmé po roku 2005 pribddali u nds ako na beziacom pdse
vo vietkych oblastiach priemyslu i sluzieb, mdloktoré z nich vydrzali aktivne
dodnes. Medzi vynimky, ktoré nielen prezili, ale neustdle rozvijaji svoju &in-
nosf, patri Slovensky plastikdrsky klaster. Na neddvnom vyroénom - 10.
valnom zhromazdeni v Nitre si preto mohol dovolit bilancovaf i pozeraf do-
predu... Viac ¢itajte na str. 18 - 19.

Vo fotoreportdzi sa vraciame k druhému roéniku nasej konferencie o vyzna-

me robotiky pre malé a stredné podhniky. Pozrite strany 72 - 73. Ako sa
vzdeldvalo v Bafovej skole prdce? To sa dozviete od jej absolventa na

str. 64. No, a potesime vds opdf aj krizovkou tentoraz s firmou SELOS.

Mili priatelia,

verime, Ze z najnoviieho vydania ai magazine sa dozviete ovela
viac, ako sme prezradili. A, samozrejme, to najpodstatnejsie - Ze-
ldme vém pohodové leto. A nezabudnite na oddych! )

S pozdravom
Eva Ertlovd

fo Mﬂ;/

www.leaderpress.sk I 3/2019 @magazine I

3

vyrobca pneumatickych
a hydraulickych
zdvihacich plosin

Pneumatické zdvihacie plosiny
ALFA.LIFT HX je pneumaticka plosina
ktora umoznuje jednoduchy bezpeény
pohyb v troch rozmeroch. Pri praci
nahradza rebriky a leSenia &im obsuha
dosahuje lepSie vysledky po¢as malovania
a povrchovej Upravy. Pracovné prostredie
je podstatne bezpecénejsie pretoze je
zbavené akychkolvek prekazok.

Hydraulické a elektrické
zdvihacie ploSiny
ALFA.LIFT HD je tieZ trojrozmerna plosina,
ktora ma elektrohydraulicky pohon. Oproti
plodinam typu HX ma vagési rozsah pohybov
priCom zostava dokonale stabilna. Plosina
ma vyz§iu nosnost, takZe je vhodna pre
dvoch operatorov.

Spoloénost’ Saca a.s. d'alej pontika

volné kapacity na pracovisku
laserového delenia materidlu
do rozmerov 4 x2 m
a na pracovisku chybania.

Saca a.s. ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.sacagroup.com
tel.: +32 56 85 62 00
info@sacagroup.com
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K u I(A Navrzeno pro uvedeni Vasich predstav do reality %:d;‘.

KUKA KR 6 Agilus R 700 il
KUKA CEE Gmbh, organizacna zlozka - a
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava * Nové silnéjsi motory « Montaz v jakékoliv pozici
Tel.0 +421 226 212 271 « Nova vnitrni kabelaZ « Jesté rychlejsi pracovni cykly ¢

info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.com

Vysné Kamence 11
-
r ~ r A 013 06 Terchova
/ ~ - Slovakia
AT G LS

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

* IP67 pro viechny varianty = Konfigurovatelné pripojeni médif

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

% RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE.
! recq ! Vas kompetentny partner pre dodavky: _f_, L=
'-?'- - spojovacieho materialu - vitacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej | sl
: - techniky - néradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy - sluzieb - f.'__'jnl
zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA max mobil o ".," e

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorézny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii
T: 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu Www.zimmer-group.sk

PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolahlivost 99,99% Service First=

FAN U c OBJAVTE KOMPLETNU PONUKU PRE

FANUC Slovakia s.r.o.
Pri Jeldine 3636/ 1
949 01 Nitra
www.fanuc.sk
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NANGFEED ISCAR SR, K mizeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41 507 43 08, fax: 00421 41 507 43 11, www.iscar.sk N

| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

/ automatizaciu zvarania / zvaracie prislusenstvo
| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu  / technologické centrum
| zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

$.0,A, 5,00, dina Bottu 4, l.-uu,-.mp B € Kawnasaki
Lk + A21-48-472 34 11, [}

mmmmmsmbﬁ.-

Robotickeé rieSenia:

* paletizacia ¢ pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
* striekanie * obsluha strojov
* zvaranie

o ST,
v < ! . .
A T Y L Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
~ Q S tel.: +421 42 432 99 01
‘ SLOVAKIA aquastyl@aquastyl.sk i i

MERACIA TECHNIKA 'V STROJARSTVE
* VYROBA ¢ SERVIS * KALIBRACIE

S hrdosti vam predstavujeme nase

u " l Slinované rotacni SANDVIK

: ,
nastroje

UM suehringeguenring sk g {4 m)
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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SARIO GOOD
SLOVENSKA AGENTURA PRE IDEA
ROZVOJ INVESTICIi A OBCHODU SLOVAKIA

&% SARIO BUSINESS LINK
Slovenska kooperacna burza Bratislava 2019
24. oktober 2019, Bratislava

Najdite si dodavatela alebo odberatela a rozsirte svoj biznis!

Slovenska agenttira pre rozvoj investicii a obchodu vas pozyva na 13. ro¢nik
medzinarodného subkontraktaéného podujatia Slovenska kooperacna burza (SKB)
Bratislava 2019, ktoré sa kona 24. oktobra 2019 v Bratislave.

so slovenskymi
a zahrani¢nymi
partnermi

TEMY PRECO SA ZUCASTNIT

« inteligentny priemysel = desiatky slovenskych a zahrani¢nych firiem st pripravené rokovat

* inovacie v jeden den a na jednom mieste o novych obchodnych prileZitostiach

+ automatizacia = moznost zapojit sa do dodavatelského retazca etablovanych investorov

 robotizacia » priama spatna vazba, informacie a individualne konzultacie k vybranym

« elektromobilita teritériam, projektom aj financovaniu

° smart city  (cast firmy formou partnerstva pontika vysokd pridand hodnotu prezentacie Vasej spolo¢nosti
REGISTRACIA

Registrujte sa vyplnenim formulara na stranke matchmakingfairbratislava2019.sario.sk

Pri registracii v termine od 3. jana do 31. jula 2019 pouZzite kod L3MSB20 na 20% zlavu na registracny poplatok. www.sario.sk

PlasticPortaleu® JC-) | Lot uavam

< www.plasticportal.eu

Jediny portal pre plastikarsky priemysel v Ceskej a Slovenskej republike

PROFIKA

ﬂlﬂﬁhﬁfﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje ﬂ[ﬂﬁhﬂ.’ﬁh

OBRABEC STROJE Jiz od roku 1992! OBRABACIE STROJE

PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novj Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147
(CNEXstriojeRHYUNDATAWIAYaRS WIS SRINRERd lou iotocneNautomatyRHANWHARvS eina;

industry

Vychadza nepretrZite uz 12. rok
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Hannover
16-21-9-2019

Nechybaijte na EMO 2019!

9) Vlasta RAFAJOVA, foto EMO Hannover, Zoltan DURCOVIC

Veduci svetovy veltrh obrabania kovov EMO sa
bude konat od 16. do 21. septembra 2019 opét
v nemeckom Hannoveri. Na navstevnikov Cakaju
expozicie v celkom 27 modernych halach a vy-
stavna plocha presahujica 180 000 m?,

Na 22. roCnik podujatia sa do zaCiatku maja
prihlasilo 2 030 vystavovatelov zo 47 krajin.
Medzi nimi su najvacsi hraci zo vsetkych tech-
nologickych odvetvi, ako napriklad DMG MORI,
FFG, Mazak, Siemens, Doosan, Fanuc, Okuma,
Makino, GF Machining Solutions, Trumpf, SLM,
Stratasys, Paul Horn, Iscar, Sandvik, Kuka

a mnoho dalSich, pricom denne pribudaju novi
prihlaseni. Slovensko budu zastupovat firmy
Staton, s.r.0. a Trens, a.s.

.V Hannoveri sa na najvéédom a najobsaznejSom podujati pre
priemyselnd vyrobu prezentujd vietci déleziti vyrobcovia vyrobnej
techniky. Nikto tu nechce chybat,” hovori Christoph Miller, riaditel
odboru veltrhov vo VDW (nemecky zvéz vyrobcov obrabacich stro-
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jov) - usporiadatelskej organizdcie EMO. Spolu s Michaelom Ro-
sem - riaditelom protokolu vystavnickej spolo&nosti Deutsche Messe
AG - prili prezentovat veltrh slovenskym novindrom do Nitry v éo-
se konania domdceho Medzindrodného strojdrskeho veltrhu.

Témy budicnosti priemyselnej vyroby

,EMO Hannover je nepochybne inovaénou platformou pre stroje,
rieSenia a sluzby v odvetvi kovoobrébania a skutoéne aj medzing-
rodnou,” zdéraziuje Ch. Miller.

Na rozdiel od inych veltrhov, ktoré sa oznaéuji ako medzindrod-
né, pritom medzindrodny je iba pévod vystavovatelov, na EMO
Hannover prichddzaji aj odborni névitevnici z celého sveta. V ro-
ku 2017 to bola takmer polovica z celkovych zhruba 130 000



navitevnikov, ktori pricestovali do nemeckého Hannoveru zo 160
réznych krajin sveta. Zahraniénych vystavovatelov bolo pritom
64%.

Podla vlastnych tvrdeni vystavovatelov, az 72 % z nich, prinies-
lo v roku 2017 do Hannoveru svoje novinky, $pecidlne vyvinuté
prave pre EMO. ,To neexistuje na Ziadnom inom veltrhu,” tvrdi
Ch. Miller. Takmer kazdd zo spoloénosti vystavujica na EMO sa
principidlne zaoberd novymi kreativnymi rieSeniami. Nové kon-
cepty Priemyslu 4.0 vznikajo vo vietkych oblastiach - pri strojoch,
komponentoch, riadiacich a meracich systémoch a pri materidlo-
vych tokoch. Sme presvedéeni, ze EMO Hannover 2019 bude
Zivym pédiom pre prezentdciu ponuky noviniek a rieseni na tému
inteligentnej (smart) fabriky,” doddva.

Pod mottom Smart technologies driving tomorrow’s production ad-
resuje EMO Hannover priemyslu jednu z najvaésich vyziev. ,Pre
inteligentnd fabriku je rozhodujice precizne siefové prepojenie
medzi &lovekom, zariadeniami a obchodnymi procesmi, pozdiz
celého vyrobného refazca,” popisuje Ch. Miller z VDW. Siefo-
vé prepojenia sa, podla jeho slov, v priemysle realizujd vyrazne
rychlejdie, pretoze md k dispozicii velmi vykonné procesory, ktoré
s0 kl'6¢om k spracovaniu velkého mnoZstva dét. Podla odhadov
medzindrodného institotu pre prieskum trhu Data Corporation,
by mohlo byt do roku 2020 spolu v hospoddrskom a privétnom
sektore celosvetovo siefovo prepojenych 30 milidrd koncovych
zariadeni.

umati - spoloc¢ny jazyk pre Priemysel 4.0

Aj preto bude na EMO Hannover 2019 predstaveny v celej svo-
iej funkénosti 3tandard rozhrania pre obrdbacie stroje na bdze
OPC UA (OPC Unified Architecture - komunikaé&ny protokol stroj/
stroj). Tento zabezpeduje neutrdlne otvorené prepojenie strojov
na nadradeneiiie IT- systémy. AZ potom sa méze realizovaf trans-
fer datovych ddajov zo strojov rozliénych vyrobcov s rozdielnymi
Struktdrami riadenia do ERP a MES systémov alebo do cloudu.

Takdato konektivita je klééom ku vietkym pridanym hodnotém a no-
vym obchodnym modelom, ktoré si hospoddarstvo od Priemyslu 4.0
slubuje.

Preto pred viac ako rokom VDW spoloéne s ésmimi vyznamnymi
nemeckymi vyrobcami obrébacich strojov a vietkymi délezitymi
doddvatelmi riadiacich jednotiek, vyvinuli rozhranie umati (uni-
versal machine tool interface). Koncom roka 2018 bola zriadend
skupina Joint working group a odvtedy sa méze celd medzindrod-
nd obec obrdbacich strojov spolupodielaf na revizii a spracovani
$tandardov.

TOP TEMA DNA

Veltrhy

Cielom je spoloéne s velkym poltom partnerov predstavif na
EMO Hannover 2019 ucelent kompletnd implementéciu 3pecifiké-
cie - v rozsahu, v akom bude dovtedy k dispozicii. ,Vychddzame
z toho, ze budi pondknuté uz aj prvé produkty, v ktorych budi
priamo do riadenia integrované servery predkonfigurované podla
$pecifikécie OPC-UA,” vysvetluje Ch. Miller.

EMO Hannover 2019 zastresuje vietky vyzvy pre vyrobu, od tech-
niky strojov, cez IT-riedenia, az po zmeny v pracovnom svete. Uka-
zuje, o kolko budy stroje nasledujicej generdcie produktivnesie,
efektivnejSie a flexibilnejie. Zmeni sa spracivanie objednévok,
priprava vyroby a pldnovanie, samotnd vyroba a logistika. Vznik-
nd nové funkcie a sluzby. A nakoniec musia ludia v priemysle zis-
kaf na vietky tieto Glohy kvalifikaciv. ,Ku kazdej z tém m& EMO
Hannover 2019 &o pontknuf. Mnohymi rémcovymi podujatiami
dopliaji organizétori veltrhu EMO ponuku vystavovatelov. Tym
sa EMO stane Mekkou pre vyrobni techniku na medzindrodne;j
Orovni a uréi smer vyvoja na dalsie roky,” hovori Ch. Miller.

Dynamika svetového hospodarstva spomaluje
Podla britskej vyskumnej institicie Oxford Economics nardstlo
svetové hospoddrstvo zagiatkom roka 2019 o 2,5%. Investicie
a priemyselnd produkcia nardstli kazdd o 2,4 %, pricom spotreba
obrdabacich strojov je podla prognézy zo zaéiatku roka v lahkom
pluse 2,3 %.

,Dynamika svetového hospoddrstva v porovnani s uplynulym ro-
kom spomaluje,” pripomina Christoph Miller. V porovnani s rokom
2018 sa hospoddrske Gdaje pohybuji pod hodnotami z minulé-
ho roka. Stdle viak este signalizujo silny rast. Hnacim motorom je
Azia s nérastom HDP o 4,4%, nasledovand Amerikou s plusom
2,1% a Eurépou s rastom o 1,4 %. Pri investicidch a spotrebe ob-
rébacich strojov je na &ele Azia s + 2,7, resp. + 2,6 %. Najvacsi
ndrast zaznamendva subkontinent India, ktory spotrebiva vyrazne
viac obrdbacich strojov, ako je priemer &zijskych krajin. Na naj-
vé&som trhu - v Cine - sa spotreba obrdbacich strojov pohybuje
mierne nad &iarou celkového priemeru celej Azie a aj v budicich
rokoch si udrzi svoju silu.

Dopyt pre rok 2019 v Amerike je este nadmieru vysoky, aj ked
boom, vytvoreny vlddnym znizenim dani a dobrymi odpisovymi
moznosfami, vyrazne polavuje. V Eurdépe si na &ele vychodo-
eurépske krajiny - Slovensko, Cesko, Polsko a Madarsko. S to
nadalej atraktivne priemyselné oblasti, ktoré sa dobre vyvijajd
a v ktorych sa investuje. Pri pozorovani investicii deviatich celosve-
tovo najdélezitejiich odberatelskych odvetvi, je to strojarstvo, kto-
ré investuje nadpriemerne, dalej automobilovy priemysel, letecky
priemysel a ostatny transportny sektor. V fiom primdrne kolajové
doprava a lodiarsky priemysel.
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Christoph Miller

. : bacich stro-
Christoph Miller z nemeckého zvazu vyrobcov obrdbacich s

iov VDW, ktory je usporiadatelom veltrhu EMO.,VDY\é&gZ\j\?;L:::
| odchédlzaiﬂci roénik EMO po celom svete, v rvom:é o werle
?our 2019 uz od vlahaiej jesene- Jejnout\i vykse Jdig:m ok e
i i Londyn, Moskva, , ,

<etkvch kontinentoch (Chicago, a, J
\J/:)(:lcz\lesburg, Mexico City, ....) bola tento rok aj Nitra.

Priestor na strategické rozhodnutia

Vyroba a export obrébacich strojov zaznamenali v Nemecku -
hostitelskej krajine EMO - v roku 2018 novi rekordni hodnotu.
Podla odhadov odvetvie vyprodukovalo stroje a sluzby v hodnote
viac ako 17 miliérd eur. Z toho sa takmer 70 % exportovalo. Po-
et zamestnancov v roku 2018 sa pohyboval na rekordnej Grovni
(vy3e 75 000) a kapacity boli s 93,9% v celoro&nom priemere
takmer Uplne vyfazené. Jednako aj tu sa dlhy rozmach schyluje
ku svojmu koncu. Na dévazok, celkovo neisté pomery na celom
svete, spojené s obchodnymi konflikimi, rasticim protekcionizmom,
rastcimi cenami ropy, vysokou infléciou v rozvijajicich sa kraiji-
néch, neudrzatelnym zadlZovanim a iné okolnosti, zneistuji pre-
dovetkym malé a stredné firmy.

Upokojenie po turbulentnom raste viak podla Christopha Millera
znamend tiez to, ze firmy sa mézu opétf viac venovat strategickym
otdzkam a prijimaf kvalifikované rozhodnutia pre svoje budice in-
vesticie. ,Uvolnenie napdtia v persondlnej oblasti s ohladom na
vyfazenie strojovych kapacit a dostupnost komponentov u dodd-

12 | @magazine 3/2019 | www.leaderpress.sk

vatelov, odlahéuje firmy a poskytuje im priestor spravit strategické
rozhodnutia do budicnosti,” uvadza Ch. Miller. ,So zretelom na
velké vyzvy priemyslu - automatizéciu, Priemysel 4.0, zmenené
vyrobné postupy a pracovné pozicie - mozno firmém odporiéat,
aby intenzivne pripravovali svoje investicie, napriklad na EMO
Hannover 2019.”

Slovenské napredovanie

Oxford Economics predpokladd, Ze slovensky HDP narastie v ro-
ku 2019 o 3,6 %, potom &o vlani nardstol o 4,1 %. Experti pritom
o&akdvaiji pre celt Eurépu ndrast iba okolo 1,4%. Samotnd prie-
myselnd vyroba md na Slovensku v roku 2019 rést edte rychlejsie
ako minuly rok, 0 5,2 % (v roku 2018 to bolo 4,6 %). Aj brutto in-
vesticie do zariadeni zaznamenévaju rast - 4,9 %, je to viak len
polovica vlafiajsej hodnoty.

Slovenské hospodérstvo napreduje najmd vdaka velkym projek-
tom v automobilovom priemysle. Délezitym indikdtorom moderni-
zaénych sndh priemyslu je spotreba obrabacich strojov. V tomto
roku by mala u nés nardst o 9,5 %. To je vébec najvysiia hodnota
spomedzi eurépskych trhov sledovanych Oxford Economics.

Podla tychto Gdajov Slovensko importovalo v roku 2018 obréba-
cie stroje za 234 miliénov eur. Najdélezitejsi doddvatel s podie-
lom 34% je, podla slovenskej 3tatistiky zahraniéného obchodu,
Nemecko, daleko pred Ceskom, Talianskom, Belgickom a Ra-
kiskom. V tomto roku sa budd podla predpovedi rozvijat obchody
eite lepsie, pretoze objedndvky nemeckych strojov zo Slovenska,
sa podla ankety VDW naposledy takmer zdvojndsobili.

,Bilateralny obchod medzi Slovenskom a Nemeckom nie je v Ziad-
nom pripade jednosmerkou,” hovori Ch. Miller. V roku 2018 odob-
ralo Nemecko viac ako pétinu celkového slovenského exportu,
a tym bolo najvacsim odberateflom pred Madarskom, Ceskom,
Belgickom a Pol'skom.

EMO Hannover 2019 je preto rovnako zaujimavy pre slovenskych
vystavovatelov a odbornych névitevnikov zo vietkych odbera-
telskych odvetvi. St&asni dvaja slovenski vystavovatelia - firmy
STATON a TRENS méZu popohnaf svoje obchody. Slovenskym
vzivatelom obrdbacich strojov sa odpord&a pripravovat svoje nad-
chddzajice investicie v sicinnosti s ndvtevou veltrhu.

Z troch najvyznamnejSich doddvatelskych krajin pre slovensky
priemysel (Nemecko, Cesko, Taliansko) sa do zagiatku mdja pri-
hlasilo na EMO Hannover 2019 az 9215 vyrobcov. ,Tym st zastd-
peni mnohi déleZiti obchodni partneri,” dodava Christoph Miller

z VDW.
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Medzinarodny
strojarsky veltrh v Nitre

D) Vlasta RAFAJOVA, foto Zoltan DURCOVIC, autorka, Hoffmann Group

Koniec maja je tradicne casom konania Medzinarodného strojarskeho veltrhu (MSV) v Nitre. Uz 26. roc-
nik najvyznamnejSieho strojarskeho vystavnickeho podujatia na Slovensku sa tentoraz konal v dioch
21. - 24. maja 2019 a po druhykrat spolocne aj s veltrhom elektrotechniky ELO SYS. V ramci MSV sa
v Nitre predstavilo vySe 450 vystavovatelov z 27 krajin na ploche viac ako 25 000 m?. Veltrh pocas
Styroch dni jeho konania navstivilo priblizne 18 800 navstevnikov.

Aj strojdri ziji hokejom. KedZe sa termin konania MSV prelinal
s konanim MS v [adovom hokeji, vyuzila spolo¢nost SELOS, s.r.o.,
prilezitost, a za firemny dress code si zvolila slovenské hokejové dre-
sy. V stanku SELOSu si tak mohli ndvstevnici veltrhu nielen obzrief
ponikané magnety a kovoobrdbacie stroje, ale aj vyskisaf strelbu
hokejkou do branky. Motivéciou i odmenou im bola plechovka piva.
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MSYV je od svojich za&iatkov 3pecifikovany ako vieobecny strojarsky
veltrh, o znamend, Ze okrem strojdrskej produkcie sa v Nitre pred-
stavuju aj produkty a novinky z inych oblasti priemyslu, Gzko spétych
so strojdarstvom. Na zdklade rozrastania sa pribuznych odboroy, boli
postupne zaradené tematické vystavy, ktoré sa kazdoroéne dopliajs
a rozvijajd. Patria k nim napriklad tematické vystava zvérania - EURO-
WELDING, vystava zlievania, hutnictva, metalurgie - CAST-EX, vysta-
va meracej, regulagnej a automatizaénej techniky - EMA, &i prezenté-
cia vystupov technickych univerzit Slovenska - TECHFORUM.

Kooperac¢na burza aj hackersky Gtok

St&astou sprievodného programu MSV je viacero poduijati, ktorych
terminy organizdtori cielene smeruji na dni konania strojdrskeho veltr-
hu, aby tak spoijili vlastné konferenné &i semindrne akcie s navstevou
veltrznych expozicii. Zvéz strojarskeho priemyslu usporiadal aj tento
rok v Nitre zasadnutie svojho valného zhromaZdenia, stétna agen-
tora SARIO zasa Slovenskd kooperaéni burzu. Pozornost odbornej
verejnosti pritiahla aj predndska Tomésa Zafku zo spolognosti Citade-
lo o zabezpe&eni priemyselnych systémov pred hackerskymi Gtokmi
s ich Zivymi ukdzkami. Zvéz elektrotechnického priemyslu SR, Zvéz
strojarskeho priemyslu SR a Asocidcia priemyselnych zvdzov v Nitre
spologne predstavili portdl spolupracuj.me - ndstroj na hladanie koo-



peraénych prienikov a vzdjomné prepojenie firiem, ktory mé pomdhat
aj pri nadvézovani spolupréce firiem s konkrétnymi katedrami tech-
nickych univerzit. Statny institét odborného vzdeldvania prezentoval
moznosti dudlneho vzdeldvania, Slovak Business Agency pripravila
semindre na tému HR 4.0 - revolicia v personalistike a Industry 4.0
- byf inovativny, byf smart.

Ocenili najlepsich

Poslanim sifaze o Cenu Medzindrodného strojdrskeho veltrhu je oce-
nif vynikajice vyrobky, kolekcie a zaujimavé expozicie, ktoré si vy-
sledkom vzdjomného snazenia vyrobcov i obchodnikov. V tomto roku
bola sifaz organizovand vz po 23. krét. Na vyhodnoteni sifaze pra-
covala 10-¢lennd odbornd porota na &ele s jej predsedom Lubomirom
Soosom, dekanom Strojnickej fakulty STU v Bratislave a vicepreziden-
tom Zvézu strojarskeho priemyslu SR. Odborné komisia posidila ex-
pondty vystavené na veltrhu, ktoré vystavovatelia prihlésili do sufaze,
pripadne boli nominované priamo komisiou.

Cena Medzinarodného strojarskeho veltrhu 2019
Ocenenie ziskali:

SPINEA s.r.o., Presov, za reduktor TS 115 GHx s vysokou presnos-
fou a opakovatelnostou polohovania robotickych 3truktdr, uréeny pre
aplikdcie v automatizécii, v medicinskych zariadeniach, polohovacich
a skenovacich systémoch ako aj pre aplikéciu v obrabacich strojoch.

Hoffmann Qualitétswerkzeuge SK s.r.o., Bratislava, zastupujica ma-
terskd nemeckd firmu Hoffmann Nirnberg GmbH Qualitétswerkzeu-
ge, za moduldrny a flexibilny fixaény a polohovaci systém Garant
Xpent s rozirenym programom pre 5-osové polohovacie zariadenia,
ako napr. CNC stroje, s velkostou fixdacie 18.

TG- Toman Group, s.r.o., Bratislava zastupujica talianskeho vyrobcu
Frigel Firenze S.p.A., Scandicci za expondt Frigel Ecodry 4.0, 3DK -
atmosféricky chladi¢ s adiabatickou komorou a vysokou modularitou,
ktory zabezpeduje redukciu CO, a emisného zafazenia prostredia.

ABB s.r.o., Bratislava za najkrajSiv expoziciu MSV 2019 s raciondl-
nym usporiadanim priestoru otvoreného ndvstevnikom.

TOP TEMA DNA

Veltrhy

Cena za tematicky vystavu EUROWELDING 2019

Fronius Slovensko, s.r.o., Trnava, zastupujica rakiskeho vyrobcu Fro-
nius International GmbH, Wels, ziskala ocenenie za zvéraci pridovy
zdroj Magic Wave 230i, ktory md& vietky atribity novej generdcie
sledujicej trendy Industry 4.0. Vyznaguje sa robustnou konstrukciou
a jednoduchou koncepciou obsluhy s intuitivnym riadenim. Jeho funk-
cie mézu byf personifikované a roziirené s cielom optimalizécie zvé-
racieho procesu.

Cena za tematickd vystavu EMA 2019

B + R automatizace, spol. s r.o.,, OZ Nové Mesto nad Véhom, za-
stupujica rakisku B&R Industrial Automation GmbH, Eggelsberg, si
odniesla cenu za integrovany systém strojového videnia B&R Vision
system, ktory posiva priemyselné spracovanie obrazu na novd Grover,
zodpovedajicu poziadavkdm Industry 4.0. Celosvetovo prvé smart
senzory a smart kamery, ktoré si plne integrované do automatiza&né-

ho rieenia, o umoziiuje mikrosekundovi presnost pri synchronizdcii
so vietkymi riadiacimi systémami, pohonmi, bezpeénostnymi techno-
|6giami a priemyselnymi pocitaémi. Srdcom B&R strojového videnia
je inteligentnd kamera s multi-core procesorom a integrovanym FPGA
predspracovanim obrazu.

Cena za tematicki vystavu TECHFORUM 2019

Strojnicka fakulta Technickej univerzity v KoSiciach uspela s prototy-
pom vodikového metalhydridového kompresora s tepelnym &erpad-
lom. Porota ocenila predovietkym unikdtnu a patentovani koncepciu
spodivajicu v pouziti vhodnej zliatiny kovov, ktord umoziuje absor-
bovanie vodika do pozadovanej struktiry pri nizkej teplote a tlaku.
Zariadenie je vyuzitelné ako agregdt na vyrobu vodika s aplikéciou
v automobilovom priemysle.
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Cestné uznanie

Medzinarodného strojarskeho veltrhu 2019

Strojnicka fakulta STU v Bratislave a vyrobcovia Ing. Oliver Macho,
PhD., Bc. Martin Hrbai - UPI ziskali ocenenie za dvojzdvitovkovy
granuldtor partikuldrneho materidlu. Porota na Aiom vyzdvihla najmé
univerzdlnu schopnost granuldcie Sirokého spekira sypkych mate-
ridlov, vytla&anie plastovych strin a spracovanie dalSich materidlov
i skutoénost, ze zariadenie md velkd perspektivu vyuzitia vo farmace-
utickom priemysle. ()

Nasledujuci roénik
Medzinarodného strojarskeho veltrhu v Nitre
sa uskutoéni od 26. do 29. méja 2020

L.,

Firma Misan Slovakia na MSV v Nitre predstavila vysokorychlostné
multifunkéné 5-osové sistruznickofrézovacie centrum Brother M140X2
s automatickou vymenou néstroja za 1,4 sekundy a rychloposuvmi 50m/
min doplnené o Halter LoadAssistant - jednoduchy, no plne vybaveny
roboticky zaklada¢, ktory mozno okamszite pripojit k novému & starsie-
mu stroju. Sofistikovany systém méze ovlddat aj obsluha bez znalosti
programovania priemyselnych robotov.

Ndvstevnici veltrhu mohli vdaka vystavujicim partnerskym spoloénos-
tiam MTS a Amtech vidief viaceré zaujimavé aplikdcie kobotov od fir-
my Universal Robots, ktoré mézu pracovat bok po boku s ¢lovekom.
Roboticky ¢asnik naserviroval fudom priamo do ruky dzis, vodu ¢i
vino, stacilo na dotykovej obrazovke zvolit druh ndpoja a klepndf na
ruku kobota, aby pripraveny ndpoj uvolnil.

Spoloénost Meusburger je lidrom v oblasti vysoko presnych normdlii.
Bohaty program normalizovanych vyrobkov kombinovany s vybranymi
produktmi pre dielenskd potrebu robi z firmy spolahlivého globdlneho
partnera v oblasti vyroby ndstrojov, foriem a strojérstva. Od roku 2016
je sucasfou skupiny Meusburger aj spoloénost PSG, ktord vyvija, vyrdba
a preddva horice vtoky a regulaéni techniku pre vyrobu plastovych vy-
robkov. Na veltrhu v Nitre sa obe firmy prezentovali spolo¢ne.

-
L i

-
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- vyrobca CNC strojov - CNC brusok - riadiacich systémov - servomotorov - odmeriavani - pohonov

At your side.
brother.

Zavitovanie pri 8000ot/min
Vymena nastrojov 0,8sec
Vymena rez-rez 1,6sec

Otacky 10.000-27.000
Pojazd X300-1000mm
Pojazd Y320-400mm

Pojazd Z300mm

Siroka ponuka
vysoko-rychlostnych strojov

3-osé-jedno a dvojpaletové
4-0sé-jedno a dvojpaletové

5-o0sé-s funkciou sustruzenia MMisan

CNC Obrébacie stroje a néstroje

misan@misan.sk
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PLASTY

Plastikari rozvijaju svoj
klaster uZ desafrodie

D) Vlasta RAFAJOVA, foto Juraj MAJERSKY, Zoltan DURCOVIC

Desat rokov sice nie je vo fungovani institucie prilis dlha doba, na druhej strane sa vSak mnozstvo
firiem, zdruzeni Ci organizacii ¢asto svojej prvej desatrocnice ani nedozije. V pripade klastrov to plati
dvojnasobne. Hoci najmé po roku 2005 pribudali u nas ako na beziacom pase vo vSetkych oblastiach
priemyslu i sluzieb, maloktoré z nich vydrzali aktivne dodnes. Medzi vynimky, ktoré nielen prezili,
ale neustale rozvijaju svoju Cinnost, patri Slovensky plastikarsky klaster. Na nedavnom vyrocnom

- 10. valnom zhromazdeni v Nitre, si preto mohol dovolit bilancovat i pozerat dopredu...

Slovensky plastikarsky klaster (SPK) so sidlom v Nitre vznikol na zdk-
lade iniciativy nedtatnych subjektov pésobiacich v plastikdrskom prie-
mysle. SPK bol zaloZeny zakladatelskou zmluvou 13. marca 2009
v zmysle stanov zdujmového zdruZenia prdavnickych oséb piatimi
zakladajicimi Elenmi. Ti definovali potrebu vytvorenia pevneisich re-
giondlnych, ndrodnych a medzindrodnych sieti a vzdjomnej firemnej
spoluprdce, riedenia problematiky nedostatoéného vzdelavania pre
plastikdrsky priemysel na vetkych Grovniach a podpory vyskumu
a aplikovaného vyvoja. Od svojho vzniku je SPK klastrom nadre-
giondlneho charakteru v ramci Slovenskej republiky a je zdujmovym
zdruzenim prdvnickych oséb v oblasti plastikdrskeho priemyslu a pri-
druzenych odvetvi. V si€asnosti m& SPK 36 ¢€lenov, ¢o predstavuje
priblizne 9 percent z celkového poctu 425 firiem a organizdcif fun-
gujicich v plastikarskom odvetvi na Slovensku a priblizne 15% z po-
hladu poétu zamestnancov pracujicich v odvetvi. Novi ¢lenovia SPK
postupne, kazdoro&ne pribidajd. Preto SPK v tomto roku meni svoje
stanovy, konkrétne roziiruje ich v Zasti
¢lenovia, aby sa &lenmi klastra mohli staf
napriklad startupy ¢&i organizdcie s inou
formou prévnej subjektivity.

SPK uz vyrastol z ,,detskych
chorob“

Ako hovori prvy predseda prezidia SPK
a konatel ESOX, s.ro. - jednej zo zao-
kladajicich spoloénosti klastra - Tibor
Tekel, na vytvorenie klastra mali zaklada-
juci Elenovia pred desiatimi rokmi hned’
niekolko vaznych dévodov. Hnevali ich
nedostatky v systéme pripravy pracov-
nikov pre plastikarsky priemysel na viet-
kych Grovniach vzdeldvacieho procesu,
predovietkym Gplnd absencia pripravy
pre najniziie vyrobné pozicie - ope-
radtorov a nastavovadov. Vnimali, Ze im
chybaji informdcie o inovdciéch, viaz-
ne komunikécia medzi firmami v plas-
tikarskom priemysle. Citili, Ze nemaji
organizdciu, ktord by zastupovala plasti-
karsky priemysel vo vzfahu k predklada-
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niu projektov na ndrodnej alebo medzinarodnej Grovni, Ze ich nikto
nepoliva. ,Naivne sme si tiez mysleli, Ze ak budeme postupovaf

.....

nepodarilo a ani spoloénd GCast so zdielanim ndkladov na veltrhy
a vystavy sa velmi neosvedgila, SPK sa postupne etabloval ako rele-
vantny, re$pekiovany a spolahlivy partner vo vztahu k $tdtnym orgd-
nom (MH SR, Statny indtitit odborného vzdeldvania, Slovak Business
Agency,...). ,Dnes nasi partneri vedia, Ze ndvrhy, ktoré predkladdme,
ma zmysel po&ivaf,” doplia T. Tekel.

Podarili sa zasadné veci

Po zloZitych rokoch 2011 az 2015, kedy sa SPK boril s viacerymi or-
ganizaénymi i finanénymi problémami a vydrzal len vdaka tomu, ze
ho podporili pre vec zapdleni &lenovia, si klaster méze povedat, Ze to




podstatné a zdsadné sa podarilo napl-
nif. Za strategicky Uspech SPK povazu-
ie T. Tekel fakt, Ze po niekolkoroénom
Usili Elenov klastra sa podarilo v spolu-
préci so Statnym indfititom odborného
vzdeldvania vybudovat osnovy pre
tri stredoskolské odbory, vdaka kto-
rym bude slovensky vzdeldvaci systém
méct produkovat aj absolventov ciele-
ne zameranych pre moderny plastikar-
sky priemysel. Trojroény uéebny odbor
Operdtor spracovania plastov, 3tvor-
roény $tudijny odbor Technik spracova-
nia plastov a dvojroény nadstavbovy
pomaturitny odbor Specialista spraco-
vania plastov, sa mézu zadaf vyuéo-
vaf na piatich slovenskych strednych
koldch od 3kolského roku 2020/21.
Tento pilotny projekt je prakticky prvou
lastovickou, ktorou nds vzdeldvaci sys-
tém reaguje na konkrétne potreby plas-
tikérskeho priemyslu a po desatrogiach
preferovania gumdrenskej vyroby sa
prikléfa k aktudlnym trendom v plasti-
kdrskej vyrobe.

Druhym strategickym Gspechom klastra je podla T. Tekela fakt, ze
SPK obhdiil svoju poziciu partnera v mnohych medzindrodnych pro-
jektoch. ,UzZ nie sme v pozicii prosebnika, ale sme Ziadanym partne-
rom v projektoch medzindrodnej spoluprdce, pripadne sme priamo
v medzindrodnych vyzvach pobddani k predkladaniu projektov,
pretoZe nasi partneri vedia, Ze projekt zvlddneme.”

Stratégia na nasledujuce roky

St&asny predseda prezidia SPK, profesor Ivan Hudec na sldvnost
nom valnom zhromazdeni v Nitre predstavil Stratégiu SPK na roky
2019 - 2025. U&astnici VZ SPK 2019 ju jednohlasne schvalili. Pri-
pomenul, Ze v predchddzajicom zékladnom strategickom dokumen-
te ,Strategické, rozvojové a inovaéné trendy v SPK do roku 2020”
boli definované tri obdobia vyvoja SPK a aktudlne - vo svojom de-
siatom roku - klaster vstipil do daliej fézy tretieho obdobia (2020
- 2025). To sa bude vyznacovat pokracovanim plnenia priorit sta-
medzi vyskumom a priemyselnym sektorom a podporu inovativnych
ambicii organizécii, medzisektorovi spoluprécu, obehové hospo-
ddrstvo, zapojenie sa do internacionalizaénych aktivit, podporu
budovania sieti medzi strednymi odbornymi $kolami a zamestndva-
tel'mi, medzi vysokymi $kolami a praxou.

Co teda SPK ¢aka v nasledujucich rokoch?

e podporif propagdciu aspofi 10 inovdcii, podporit vstup aspon
troch inovativnych spoloénosti do SPK a zabezpedif im siefovanie
podporif vstup daliich malych a strednych podnikov, neziskovych
organizdcii, verejného sektora o daliich 10 &lenskych firiem z ob-
lasti spracovania plastov a inych sektorov

udrzat &lenskd zdkladhu v regiondlnej rovnovahe

zapoijit aspon 20 podnikov do projektov spolupréce so vzdeld-
vacimi indtitGciami, z toho aspofi $tyri s vysokymi skolami a 16 so
strednymi $kolami

* podporif otvorenie tyroch prvych roénikov odboru Technik spra-
covania plastov v poéte min. 40 $tudentov

zapoijit aspofi 5 firiem do projektov medzindrodnej spolupréce
obhdijif Bronze Label of the European Cluster Excellence Initiative
(ECEI) a ziskaf Silver Label of the the European Cluster Excellence
Initiative (ECEI). ()

PLASTY
(e

GLENOVIA SLOVENSKEHO
PLASTIKARSKEHO KLASTRA V ROKU 2018

A-OMEGA, s.r.o., Malacky
Boge Elastmetall Slovakia, a.s., Trnava

Brose Prievidza, s.r.o., Prievidza

BUSINESS AND DRIVE, s.r.0., Malacky

CASPRO, s.r.o., Kosice

ESOX, s. r.o., Uhorska Ves

ENVIROCARE, s.r.o., Nitra

Hella Slovakia Signaklighting, s.r.o., Banovce nad Bebravou

IAC Group (Slovakia), s.r.0., Lozorno

ICOSA - prevédzkovatel PlasticPortal.eu, Nitra

Injection and Tooling Engineering, s.r.o., Bratislava

JASPLASTIK - SK, s.r.o., Matiskovo

KM System, s.r.o., Presov

Knudsen Plast, s.r.0., Vranov nad Toplou

Kovorob, s.r.o., Stropkov

MAPRO SLOVAKIA, s.r.o., Orovnica

Permacoat Slovakia, s.r.o., Niznd nad Oravou

Remarkplast compounding, a.s., organizaénd zlozka, Vrable
SELEX INDUSTRIAL, s.r.0., Samorin

SimulPlast, s.r.o., Poprad .
Ustav prirodnych a syntetickych polymérov FCHPT STU, Bratislava
Materidlovotechnologickd fakulta STU, Trnava

Slovnaft, a. s., Bratislava

SMRC Automotive Solutions Slovakia s.r.o., Nitra

So$ agropotravindrska a technickg, Kezmarok

SoS polytechnickd, Liptovsky Mikul&s

SoS, Puchov

SoS technickd, Bratislava

Spojend 3kola, Novaky

Spojend 3kola, Sala 5
Strojnicka fakulta Technickej univerzity v Kosiciach, Kosice
Strojnicka fakulta, Zilinskd univerzita v Ziline, Zilina

Strednd priemyselnd 3kola, Myjava
TRK SOPK, Trenéin

Ustav polymérov SAV, Bratislava
Wittmann Battenfeld SK, s.r.o., Trencin
ZKW Slovakia s.r.o., Krusovce
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DODAVATELIA

4

Prieskum

Vyhliadky

v sektore doddvatelov
menej optimistické

D) PwC Slovensko, ilustracné foto NEMAK, Faurecia, Adient

Rok 2018 bol podla niektorych nazorov expertov
rokom kulminacie aktualneho konjunkturneho
cyklu. Ukazuju to aj vysledky z prieskumu do-
davatelov automobilového priemyslu, ktory uz
po siedmykrat pripravila poradenska spolocnost
PwC. V spolupréci so Zvdzom automobiloveho
priemyslu a Slovenskym automobilovym institu-
tom, v hom zistovali sucasny stav, kliCove faktory,
ako aj buduci oCakavany vyvoj v segmente doda-
vatelov automobilového priemyslu na Slovensku.

V mdii zverejnené vysledky prieskumu mozno struéne zhrndf tak, Ze na-
réstol podiel firiem s dvojcifernym ziskom a qj ziskovosf. Znizil sa viak
podiel firiem o&akdvajicich rast trzieb aj zamestnancov v tomto roku pri-
blizne o polovicu a trikrét viac dodévatelov (oproti minulému roku) zva-
Zuje presun vyrobnych procesov zo Slovenska.

WV sGasnosti prebiehajd v automobilovom priemysle prevratné zmeny,
ked" prechddza predtym nevidanou transforméciou. Velké diskusie sa
vedi o elektromobilite, no iba elektromobilita samotni tvar automobilo-
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vého priemyslu nemeni. Transformdécia sa dotyka aj zmien poziadaviek
na mobilitu a s fiou suvisiacich inovécii vratane elekirickych vozidiel, no
aj konektivity, autonémneho riadenia a modelov spoloéného pouzivania
motorovych vozidiel. Slovensky automobilovy priemysel nechce od trans-
formécie ostévat bokom, pretoze budice spechy sektora s nanajvy3
délezité pre celd slovenski ekonomiku. V siasnosti miera nezamest-
nanosti nadalej klesd. Generdlni riaditelia firiem na Slovensku so vsak

zdroven znepokojeni ekonomickymi vyhladmi do budicnosti, oéakavajo
spomalenie hospoddrskeho rastu a pripravuji sa na znizovanie ndkla-
dov. Okrem toho sa obdvaji toho, Ze by kvalita vzdelavania na Slo-
vensku mohla mat negativne dosahy na zavddzanie novych technoldgii
a konkurencieschopnost krajiny,” uvddza v sivislosti s prieskumom Jens
Hérning, partner PwC CEE, lider pre automobilovy priemysel v strednej
a vychodnej Eurépe.

JJe potedujice vidief Uspechy doddvatelov, ktorym sa velmi dari v po-
slednych rokoch, planujo nielen kontrolu nékladov a produktivity, ale
aj vyznamné investicie do novych technolégii a digitalizacie. Zdroven
vidime aj vy3§i pocet firiem, ktoré predpokladaji stagndciu, resp. mierny
pokles trzieb a zamestnanosti a u Easti doddvatelov aj Gvahy o moznom
presune vyroby zo Slovenska,” doddva Peter Mrnka, direktor PwC Slo-
vensko.

Zaznamenany rast trzieb

Viac nez 40% respondentov rdstlo dvojcifernym tempom, pri¢om viac
ako tri pétiny doddvatelov zaznamenali rast trzieb. Pokles zaznamenala
neceld osmina firiem v prieskume. Vykony firiem v prieskume potvrdzuji
vlafajsok ako pravdepodobne kulminaény rok rozvoja odvetvia. Pokra-
¢ujici rast vyroby v automobilovom priemysle pocitili dodévatelia na
dopyte - tri pétiny firiem v prieskume oznagili ako hlavny faktor zmeny



trzieb objem predaja svojich vyrobkov. Na raste vyroby sa prejavila qj
generaénd vymena produktov najmé v slovenskych zdvodoch automobi-
liek - vySe 40% G&astnikov citilo aj tento vplyv na svoje vykony. Zmena
cien vyrobkov ovplyvnila trzby len pri desatine podnikov a iné vplyvy mali
iba okrajovy dosah.

Vytazenost kapacit 80 az 90 %

Konjunktira v odvetvi v roku 2018 mala vplyv aj na vyfaZenie vyrobnych
kapacit. Vyuzitie vyrobnych moznosti na Slovensku nad hranicou 80 %
hlasilo 60% G&astnikov prieskumu, ktori sa vyjadrili k tejto otdzke. Ide
o mieru vyuzitia vyrobnych kapacit, ktord by mala firme podla skisenosti
v brandzi prindsaf zisk. Najviac firiem, takmer dve pétiny, vyuZivalo 80 %
az 90% kapacit, neceld 3estina sa dostala nad hranicu 90 %. Neceld
tretina firiem v prieskume vyuZivala 60 az 80 % kapacit a niekolkym sa
dokonca nepodarilo dosiahnut ani 60 % mieru vyfazenosti.

Optimizmus z rastu trzieb sa vytraca

Aj ked' &asf firiem ocakdva sludny rast trzieb aj na rok 2019, pri stred-
nodobom porovnani oéakdvani je zjavné, Ze optimizmus sa vytrédca.
Dvojciferny ndrast trzieb v roku 2019 ocakéva vyse 20 % firiem, kym
v predchédzajicich rokoch bolo takychto predikcii takmer raz tol'ko. Vy-
razne sa znizil aj celkovy pocet firiem s rastovymi oéakdévaniami. Takmer
tretina podnikov v prieskume md& konzervativne o&akdvania a neéakd
zmenu vykonov. Pokles oéakdva takmer 3tvrtina firiem a pri pohlade na
predikcie predchddzajicich rokov potvrdzuje znaéne menej pozitivne
ocakdvania.

Narast ci pokles poctu zamestnancov?
Zdrzanlivejiie pdsobia firmy v odhadoch vyvoja poétu zamestnancov.
Skoro polovica odpovedi hovori o nezmenenom stave, ¢o naznaluje, Ze
tlak na ndbor [udi sa zniZil. Po obdobi ndbehov novych modelov v auto-
mobilkéch pritom prichddza na rad zefektiviiovanie vyroby a dotkne sa
aj dodévatelov, aj ked' pri dodavkach pre niektoré modely méze dopyt
s ndbehom vyroby este stipaf. S poklesom poétu [udi viak pocita o nie-
&o viac podnikov nez s jeho ndrastom. Minuly rok 47 % doddvatelov
plénovalo rast zamestnancov o 5% a teraz 25%. Takmer vietky firmy
v prieskume rdtaju aj tento rok so zvy3ovanim platov. Takmer 55 % podni-
kov, ktoré sa v prieskume vyjadrili k tejto otdzke, pritom réta so zvysenim
miezd v intervale 5% - 10%, vacdina zvyinych poéita s ndrastom do
5%. Necelych 5% podnikov nepldnuje zvysovaf platy.

Chyba pracovna sila vo vyrobe

Jednou z kltovych tém je pre velkd &ast podnikov v doddvatelskom
sektore pre automobilovy priemysel nedostatok kvalifikovanych [udi. Pre
vy3e polovicu firiem, ktoré sa k nej v prieskume vyjadrili, ide o faktor,
ktory komplikuje fungovanie vyroby aj inych oddeleni v podniku. Dalsia

DODAVATELIA

Prieskum

Najdolezitejsie vysledky prieskumu -
« 70% dodavatelov vykézalo rast za rok 201 8 a z toho 47 % dvojciferny
« 60% firiem ma vyuzité kapacity nad 80%, 45% dodévote'l'?v.c%osio}?lo
nérast ziskovosti o viac ako 5% (ndrast zo 40 %), polovici firiem zisk
stagnoval
« 61% doddvatelov zvysilo pocet zamestnancov
« 44% dodavatelov oéakdva v roku 2019 ndrast trzieb o viac ako 5%
(oprofi 67 % v minulom roku) ]
o takmer o polovicu menej dodavatelov o&akdva narast poc:u zamest-
nancov o viac ako 5% (minuly rok to bolo 47 % a teraz 25 %)
e trikrat viac dodévatelov (16 %) zvaZuje presun vyrobnych procesov zo
Slovenska oprofi minulému roku (5 %) ,
* o polovicu menej dodévatelov (12%) planuje presundt daliu vyrobu
na Slovensko, oproti minulému roku (24 %)
« 39% firiem je zapojenych do dudlneho vzdeldvania
« 27% dodavatelov uskuto&fiuje vyskum a vyvoj na Slovensku

+ polovica dodévatelov investuje do robotiky, je najdélezitejsou oblas-

fou investicit dodavatelov )

« 80 % doddvatelov aktudlne nevyrdba kompom?myvpreo elektromobility,
resp. ich podiel vo vyrobnom portféliv je menej nez 5%

« medzi rizikovymi faktormi, ktoré m6zu ovplyvnif 'vyl?liodky roshoj/ v bu-
docnosti, jednoznacne dominujd zvysené mzdové nf:klt.uldx (:8 ;),. pc:
kles dopytu (66 %) zo strany OEM (vyrobcov p’redov0|u:|c po |rt1’o|
znackou), nedostatok kvalifikovanych pracovnikov (58 %) a neustdly

tlak na znizovanie cien zo strany ich klientov (OEM)

takmer 3tvrtina podnikov citi nedostatok ludi iba vo vyrobnych Gtvaroch.
Podnikov, ktorym chybaijd ludia len v nevyrobnych oddeleniach, je citel-
ne menej.

Investicie do novych technologii a digitalizacie
Takmer polovica firiem, ktoré sa vyjadrili k dalsiemu smerovaniu svojho
biznisu v tuzemskom automobilovom priemysle, plénuje vyznamné investi-
cie do novych technolégii a digitalizacie préve s cielom znizif naklady
a zvysit produktivitu prace. Zhruba tretina firiem planuje dosiahnuf po-
dobné ciele so si¢asnou technolégiou. Rovnd polovica firiem, ktoré sa
k téme vyjadrili, investuje do robotiky, zhruba 3estina do projektov pre-
diktivnej tdrzby. Osmina firiem hovori o investicii do komplexnych digital-
nych rieSeni pre cely vyrobny zdvod. Len v malej miere sa zatial hovori
o cielenych investicidch do projektov analyzy velkych siborov dét (Big
Data) &i kybernetickej bezpe&nosti.

Investicie do Industry 4.0

O konkrétnych aktivitéch s vyuZitim principov Industry 4.0 hovori len p&-
tina firiem v prieskume, pri¢om polovica z tejto skupiny do tejto oblasti
za posledny rok investovala a zvy3né ho implementovali do vyrobného
procesu. Neceld pétina firiem v prieskume edte v rémci Industry 4.0 ne-
mé& konkrétne plany do budicnosti, pripadne sa ich chystd prerokovaf
s materskou spoloénosfou alebo akcionarmi. Stvrtina firiem v prieskume
planuje v priebehu najbliZsieho roka aZ dvoch investovat do projektov,
ktoré sa tykajo Industry 4.0. Rané $téddium projektov Industry 4.0 ukazujd
aj investi¢né pldny v tejto oblasti. Viac nez tretina firiem, ktoré sa k otdzke
vyjadrili, zatial nemé& odhady investicii do projektov Industry 4.0. Takmer
38 % olakdva, ze to bude menej nez 1% z ich prijmov. Nieco vyse 3tvrti-
ny podnikov hovori o investicidch vy3sich nez 1% z prijmov. ()

Kompletné Gdaje z prieskumu ndjdete na:

https://www.pwc.com/sk/sk/odvetvia/automobilovy-priemysel/
prieskum-dodavatelov-automobiloveho-priemyslu-2019.html
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Kdyz setrit znamena prodélavat
aneb vyzva jednoho technika

9 Jakub STETINA, jstetina@cimatron.cz

Jiz radu let se pohybuji jako aplikacni technik a Skolitel ve firmach a povSiml jsem si zajimave ve-
ci. Kdyz prijde frézar k nadrizenemu Ci majiteli firmy s tim, ze potrebuje novy nastroj, protoze ten
stary jiz neni funkcni, nestane se mu, ze by mu vedouci odpovedel: ,Novy nedostanes, frézoval
jsi s touhle frézou doted, tak s ni frezuj dal'* Nebo pokud to nadsadime, ze by uklizecce nékdo
odpovedel na zadost o novy hadr, Ze s nim vytirala doted, tak s nim mdze vytirat dal...

Casto se ale setkavam s konstruktéry & programdtory, ktefi maiji
zastaraly poéitag, ktery je pomaly a zbytedné brzdi préci téchto
technikd. Jejich &as je drahy, a pfesto mnohdy jsou to za den desit-
ky minut aZ jednotky hodin, kdy tento technik éekd ,az se to nacte”,
,0Z se to vypolitd” nebo ,aZ se to provede”. Ale kupodivu, kdyz
tento technik, jehoZ ndstrojem je poéitag, {de za svym vedoucim
s tim, Ze jeho ndstroj uZ nevyhovuje, je pomaly, nefunguije, jak md
a potfebuje novy, az neéekané mnoho z nich se vréti s odpovédi
.né&jak jsi to zvlddal na tom PC doted, tak to zvladej ddll” Hodnota
jedné hodiny prace programdtora &i konstruktéra dnes neni Gplné
levnd véc, nejde jen o jeho plat, ale i o zisk, ktery generuje. Nova
vyhovujici poéitadovd pracovni stanice se dé pofidit za 25 000 -
40 000K¢ dle néroénosti prace. Sami si spoditejte, za jak dlouho
se vam novy PC vrdti, kdyZ se budu drzet hodné pFi zemi a Feknu,
Ze vam za jeden den usetfi 15 minut &ekani. Jsou viak firmy, kde to
mize byt i mnohem vice.

Neddvno jsem &etl zajimavy &ldnek na téma obména poéitadové
techniky v CR a ve svét&. Primérny vék pogitacové pracovni stanice
ve vyspélych ekonomikéch jsou fii roky. V Ceské republice je to let
Sestl Neni to tim, Ze by jinde byli rozmafili. Naopak, spocitali si, ze
po fech letech je pocitaé jiz pomaly a ztrdtovy, a tak se tedy vyplati
koupit novy. Proto jsou jejich ekonomiky vyspélé.

Zném fadu technikd, ktefi pracuji na PC s jednim monitorem a fika-
if, ze druhy nepotiebuii. Ale nezndm nikoho, kdo by vyzkouZel pré-

ci na dvou monitorech a chtél se vrdtit k jednomu. Pro&2 Jde opét
o usnadnéni préce a tim paddem o &as. Cas, ktery se s jednim moni-
torem strévi ,preklikdvanim” mezi vykresem, pracovnim softwarem,
e-mailem, tabulkami s katalogy ndstrojo atd. Cas, ktery firma plati.

Podobné je tomu ale i se softwarovym vybavenim, kdy jsou licen-
ce &asto poddimenzovdny, a néjak se to ,lepi”, pfestoze existuji
feSeni, pfipadné jen nadstavbové moduly jiz ve firmé pouZiva-
ného softwaru, které by konstruktérim i programdtorém vyrazné
usnadnily, a tim urychlily a zlevnily, jejich prdci. Zde se jiz &asto
pohybujeme nikoli v F&dech minut, ale hodin denné. Tato investice
je Casto uz vétii a zdd se na prvni pohled zbyteénd, protoze se to
prece néjak zvlddalo i doted. Nicméné jeji ndvratnost mize byt
pfi spravném nadefinovéni potfeb v provozu a sprédvném vybéru
fedeni az nedekané rychlé.

A na z&vér md prosba & vyzva, kterd je zminéna v titulu toho-
to &lanecku:

Prosim, starejte se o pracovni ndéini svych konstruktérd
a programétori tak, jako by byli obsluha stroje (nebo konec-
koncl i ta zminénd uklizeéka). Oni nepotiebuji novy PC na
hry, filmy nebo surfovani na internetu, oni s nim mohou usetrit

firmé& penize. L)

www.cimatron.cz
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Kdyz se néco vyjimecného mezi nami vyviji:
To je MAPAL efekt.

My

Uspéchy zname Vase procesy
v seriich | do posledniho detailu
a dodavame Vam
odpovidajici reseni.

potrebujete maximalni
presnost, spolehlivost

[

F@EERsadnEnE

Objevte nyni perspektivni moznosti a servisni reSeni:
www.mapal.com | Vas technologicky partner pro obrabéni
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Nové frézy

Dro NOVOU generac

9 MAPAL C&S, s.r.o.

Spolehlivé, nakladové efektivni a bezchybné obrabéni konstrukénich prvki letadel vyzaduje specialni,
pro tento Ucel vytvofené nastroje. Cesky vyrobce dopravnich letound, spolenost Aircraft Industries,
spoléha na frézy pro velkoobjemové obrabéni od spolecnosti MAPAL.

Zleva: Libor Krchrigéek a OldFich Zich (Aircraft Industries) diskutuji o obrg-
béni s Petrem Macho (MAPAL).

Historie spole&nosti Aircraft Industries se datuje od roku 1936. Od té
doby spole&nost sidlici v Kunovicich v Ceské republice vyrobila vice
nez 8 000 letouny roznych typd. V souéasné dobé se vyrobce pre-
deviim zamé&Fuje na nejnovéjsi generaci modelu L 410, L 410 NG,
ktery byl uveden do sériové vyroby v minulém roce. Standardni ver-
ze letounu, ve které je 90 % soulasti vyrobeno z hliniky, je uréena
pro dopravu na krétké vzddélenosti. ViceiZelovy letoun mize prepra-
vovat 19 pasazéri a pouzivé se také pro nékladni dopravu z t&zko
pristupnych oblasti s mélo rozvinutou infrastrukturou do vétsich mést
&i aglomeraci.

Letoun L 410 NG reprezentuje podstatné vylepseni oproti svému
predchidci a pouzivé novou konstrukei kfidla a véfsi nadrze, coz
umoziiuje del3i dolet. Letoun je také vybaven silngjsimi motory a nej-
novéi3i avionikou.

Rychla a efektivni vyroba dila

Pfi pripravé vyroby dild letounu spoleénost Aircraft Industries revido-
vala svij pfistup k obrabéni a v roce 2015 instalovala nové obrdbéci
centrum pro horizontdIni obrébéni pro vysoce vykonné obrébéni hli-
niku. ,To nédm umoZAuje obrabét dily rychle a efektivng,” Fikaiji Libor
Krchiidéek a Oldfich Zich ze spoleénosti Aircraft Industries, kdyz
vysvétluji rozhodnuti zakoupit tyto stroje. Ve stejné dobé spole&nost
hledala na trhu néstroje, které by splnily jeji poZadavky na rychlost
obrdabéni, trvanlivost a kvalitu povrchu.
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Dily pro letoun L 410 NG - integrované horni a dolni panely
kiidla, véetné jejich vnéjsich tvard, segmenty trupu a podvozkové
nosniky - jsou vyrobeny z velkych hlinikovych blokd. ,Vynikajici
reference a zkuSenosti s obrabénim hliniku spoleénosti MAPAL
byly divodem, pro¢ jsme jako prvni oslovili pfi ndvrhu procesu
obrdbéni vnéjiich povrchd k¥idel tuto spolegnost,” fikaji odpovédni
pracovnici spole¢nost Aircraft Industries. Kvili frézovani spoleénost
Aircraft Industries kontaktovala pana Petra Macho, ktery je tech-
nickym konzultantem spoleénosti MAPAL, zodpovédnym za tento
region.

Model [410 NG je letounem nejnovéjsi generace, kterou spolecnost
Aircraft Industries vyrdbi.



PKD frézy nabizeji vynikajici vykon

na celé plose

,Provedli jsme né&kolik zkousek s PKD frézami pro vysoky posuv
a zdkaznik byl hned od poéatku nadsen,” fika Petr Macho. Fré-
za se &tyfmi bfity, kterd byla vytvofena specialn& pro obrabéni
vypouklych ploch, mé& promér 20 mm a pouziva specidlni toro-
idni geometrii. Pfi otd&kéch vietene 23 000 ot./min a Feznou
rychlosti 1 445 m/min vytvafi povrch s promérnou drsnosti mezi
0,4a0,8 pm.

-

Spole¢nost Aircraft Industries pouzivd rizné frézy, vridky a vystruzniky od
spolecnosti MAPAL. Zleva: Vystruznik pro otvory H8, frézy pro dokon&eni
obrébéni a hrubovdni kapes, PKD fréza toroidni a kombinovany ndstroj
pro vystruZovéni a zahlubovdni pro ruéni vrta¢ky pro vrtdni otvord pro

nyty.

Jsme spokojeni s povrchem i Zivotnosti frézy,” Fikaiji Libor Krchiig&ek
a Oldfich Zich.

Od tohoto prvniho néstroje se partersivi postupné rozristalo. ,Po-
té, co jsme pouzili PKD frézu na obrdabéni vnéjsich povchi kfidel,
odzkouseli jsme frézy ze slinutych karbid pro obrab&ni pomocného
rému hlavniho kfidla,” vzpomind Libor Krchiig&ek. A Oldfich Zich
doddvd ,Jsme také naprosto spokojeni s kvalitou obrdbéni a spo-
lehlivosti t&chto ndstrojd.” Pro hrubovani celé konstrukce véetné ka-
pes spolednost pouzivd vysoce vykonnou frézu SPM-Rough s vinitym
profilem. Ta udivuje vysokou rychlosti odbé&ru materidlu, vynikajici
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tuhosti a dokonalym odvddénim tfisek pfi vysokych rychlostech
obrdbéni. Mize fungovat napfiklad s rychlosti posuvu 13 m/min.
,Spodni panel kfidla, ktery tvofi &ast palivové nddrze, je vyroben
z 2 000 kg materidlu - a po 35 hodindch obrébéni zbude pouze
73 kg,"” Fika Krchhdgek.

Pro obrobeni konstrukce hlavniho kfidla na &isto pouziva spoleénost
Aircraft Industries také frézu ze slinutych karbidd z fady SPM. Je
s lesténymi drézkami pro lepsi odvod ffisek.

JToto byla dalsi fréza, kterd zajistila optimdlni vysledky hned od prv-
ni zkousky,” Fikd pan Macho. Vysledkem je, Ze viechny ffi ndstroje
jsou nyni pouzivany pro vyrobu riznych dild letounu. ,Zdlezi nédm
na tom, Ze ndstroje, které pouzivdme, jsou spolehlivé a poskytuji
presnost pfi opakovanych operacich a zdrover zostavaiji ndklado-
vé efektivni,” zddrazivje pan Zich, ,a tohle viechno ndm zaijistuji
néstroje MAPAL.”

Od vyroby dila po finalni montaz

Proto neni divu, Ze se vedouci pracovnici spoleénosti Aircraft Indus-
tries rozhodli pouZivat nastroje MAPAL nejen pro vyrobu dils, ale
také je vzali do Gvahy pro findIni montdz letounu. ,Nejnovéjsi faze
nasi spolupréce je provédéni zkousek kombinovanych ndstrojd pro
vystruzovani a zahlubovani pro ruéni vrtaky za G&elem obrdbéni
otvord pro nyty,” Fikd pan Macho. Spoleénost Aircraft Industries také
vyzkou3ela vystruznik MAPAL pro vystruZovdni otvori H8 v interiéru
letounu. Tyto zkousky byly také Gspé&iné, coz znamend, Ze ndstroje
MAPAL nebudou pouzivdny pouze pfi vyrobé& dild, ale brzy se obje-
vi ve finaIni montaZi v tovarné Aircraft Industries v Kunovicich. @)

Spole¢nost Aircraft Industries nevyrdbi jen komponenty (obrdzek nize),
ale také kompletni letadla (obrdzek vyse).
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Vyrobca zdrav

Prispésobenie charakteristike pohybu vdaka tlmiacemu zariadeniu, ktoré je individudine nastavitelné v smere fahu a pritlacenia

Timiace zariadenia
ore makky chddzu

:)) Roman MAJERSKY, konatel' spoloénosti Zimmer Group Slovensko s.r.o.

V ramci portfolia timiacej techniky pdsobi spolocnost
Zimmer Group uz viac ako desat rokov v oblasti vyvoja
systemov na timenie pohybu a v oblasti timiacich systé-
mov pre nabytkarsky priemysel patri k nespornym lidrom
na trhu. Menej znama je uz angazovanost spolo¢nosti
Zimmer Group pri vyvoji a vyrobe vysoko kvalitnych timia-
cich systémov nielen pre nabytkarsky priemysel, ale aj pre
jedneho z poprednych svetovych dodavatelov zdravotnic-
kej techniky: Otto Bock je firma s dlhou tradiciou, ktora
ponuka Siroku Skalu produktov a sluzieb. Hlavnym ciefom
je vratit chorym a zdravotne postihnutym fudom mobilitu
a nezavislost, ¢im sa vyrazne zlepSuje kvalita ich zivota.
Protetika je obchodna divizia, prostrednictvom ktorej
poskytuje Otto Bock zdravotne postihnutym fudom vysoko
kvalitné protézy hornych aj doinych koncatin. Tymito vy-
robkami uz dlho stanovuje technické Standardy a neustale
sa i nadalej venuje ich zdokonalovaniu.
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Pouzitie v protetickych kolennych klboch na timenie vo féze hyb-
nosti a vo fdze pevnosti



Napodobfovanie prirodzeného pohybu a maximélny komfort nosenia
a pohybu je pritom ten najvy3si ciel. V zdujme &o najprirodzenejieho
vzhladu chédze v pripade protéz dolnych kon&atin si protézy vybavené
naroénymi kbovymi konstrukciami, v ktorych s6 jednotlivé pohyby zémerne
tlimené. Na fento Gcel sa sasti pouZivaju aj hydraulické tlmi¢e narazov, pri
ktorych Otto Bock vsadza na odborné znalosti spolo&nosti Zimmer Group,
ktord sthlasila s exkluzivnou spolupracou a pustila sa do vyvoja a vyroby
tohto timiaceho zariadenia.

Pogas viac ako pétndstich rokov spoluprace navrhla spoloénost Zimmer
Group viacero typov hydraulickych tlmi¢ov narazov pre vysokokvalitné pro-
tézy dolnych konéatin, ktoré sa v rdmci aktivnej koordinécie s firmou Otto
Bock neustdle vyvijajo. ,Tieto hydraulické tlmi¢e ndrazov plnia v protéze
klocové funkcie,” vysvetluje Andreas Lasch, ktory je ako vedici konstruktér
od zadiatku zodpovedny za vyvoj tlmiaceho zariadenia. ,Zabezpedujo pri-
rodzeny vzhlad chédze, redukujd nérazy, a tym zvysujo komfort pre nositela
a zdroven znizujé mozné riziko zdravotnych komplikdcit.”

Timenie vo faze pevnosti

V protézach dolnych kon&atin od firmy Otto Bock si, v zévislosti od vyho-
tovenia a od zamyslaného Gcelu, zabudované rézne hydraulické tlmiace
zariadenia. V patentovanych kolennych kiboch so napriklad v najuziom
priestore integrované dve tlmiace zariadenia, pri¢om prisluiné tlmiace zaria-
denie je aktivne bud' v takzvanej faze pevnosti, alebo féze hybnosti.

Pri nasadeni nohy reaguije $pirdlové pruzina na hmotnost nositela a zéro-
ven absorbuje ndraz. Timiace zariadenie pre fazu pevnosti teraz na jednej
strane zabezpeduije, aby bolo vykro&enie jemne timené, a tym sa umoznila
chédza bez ndrazov. Na druhej strane timiace zariadenie zabrafivje tomu,
aby sa pruzina pri pokragovani v chédzi prudko uvolnila a nohu by nekon-
trolovane vyrazila. Namiesto toho zaisfuje, aby sa noha pri pokracovani
v chédzi jemne zdvihla od zeme, &im sa umozni tichd a plynuld chédza bez
ndrazov a frhavych pohybov.

Tlmiace zariadenia pre fadzu pevnosti, ktoré na tento G&el vyvinula spolo¢-
nosf Zimmer Group, si majstrovskym dielom inZinierov. Pomocou systému
nastavitelnych hydraulickych otvorov, presne zostladenych skrutkovych
drézok a integrovanych gulovych ventilov, poskytujg v minimalnom priesto-
re fantastické moznosti nastaveni: Na prispésobenie konkrétnym dizkam
dolnych konéatin a telesnej hmotnosti je pri lmiacom zariadeni pre fézu
pevnosti, ktoré ma sotva velkost palca, nastavitelnd jednak timiaca sila, ako
aj okamih zagiatku timenia. Tymto spdsobom mozno pomocou nastavite/nej
skrutky so stupnicou nastavif dizku kroku, pri ktorej sa mé pouzit tmenie,
a takisto je mozné osobitne prispdsobit aj zaciatok vstupného a vystupného
timenia, ako aj stanovenie fazy pohybu a fézy pevnosti.

TImiace zariadenie md linedrnu charakteristiku timenia, timenie teda zostdva
kontantné poéas celého zdvihu. Moznosti nastavenia vak umoziujd, aby
bola protéza prispdsobend velkosti tela konkrétneho nositela a rozsahu
hmotnosti 50 a 100 kg.

Nastavite/nost sa dosiahla vdaka sofistikovanej konstrukeii, v ktorej sa skry-
vajl detaily ako vysledok dlhorognej préce na konstrukcii a nespocetnych
optimalizagnych krokov. Napriklad s cielom zabrdnit neo&akdvanému
spusteniu tlmenia s0 hydraulické piesty vybavené progresivnymi skrutkovy-
mi drézkami, ktoré zabezpelujo jemny zagiatok tlmenia.

Timenie vo faze hybnosti

Tlmiace zariadenie pre fazu hybnosti, ktoré je rovnako ako timiace zariade-
nie pre fézu pevnosti integrované v kolennom kibe protézy, flmi pri chédzi
ohyb a vystieranie kolenného kibu. Aby sa mohli obidva druhy pohybu
timif rozdielnou silou, m& hydraulicky piest dve rézne skrutkové drazky,
medzi ktorymi dochddza prostrednictvom integrovaného gulového ven-
tilu k automatickému prepinaniu. Rézne dimenzovanie obidvoch skrutko-
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vych drdzok poskytuje rézne
charakferistiky timenia, a tym
velmi vzhlad
chédze. Okrem toho pruZina
zabezpeluie, ze kib sa v ne-
zafazenom stave sam vystrie.
Pri obidvoch pohyboch sa tak
d& prostrednicivom nastavo-
vacej skrutky na puzdre tl-
miaceho zariadenia nastavif
zadiatok tlmenia, ako aj sila

prirodzeny

tlmenia, a to plynule od nuly
po prisludnd maximdlnu silu,
pricom hodnota tlmiacich sil
v ohybe je 5 000 N a vo vy-
streti 2 500 N.

Aj pri timiacom zariadeni pre
fazu hybnosti bol najvéciou
vyzvou tesny priestor pre za-
budovanie, pretoze tlmiace
zariadenia smy maf pri zdvi-
hu do vysky 11 mm priemer
iba 26 milimetrov. Najfazsou

Uz mnoho rokov spolupracuje oddelenie
,Vyvoj kolena & bedier” firmy Otto Bock
s priemyselnym technologickym odvet-
vim timiacej techniky spolo¢nosti Zimmer
Group.

dlohou bolo napriek extrém-

ne stiesnenému priestoru pre zabudovanie dosiahnut Ziaducu Zivotnost tri
miliény zmien zafaZenia, &o predstavuje Zivotnosf péf rokov. KedZe tmia-
ce zariadenia &elia vysokym tlakom v hodnotach az 500 barov, mikrone-
tesnosti majo pri kazdej hydraulike vyznamny vplyv na Zivotnost. Pri Gsili
dosiahnut pozadovani Gnavovd pevnost bola preto jednou z najvacsich
vyziev tesnosf hydrauliky. ,KedZe priestor pre viacndsobné tesnenia nepo-
stacoval, kladieme najvys3ie naroky na kvalitu povrchu piestnice, na kvalitu
a presnosf osadenia tesneni a na tolerancie v medzere piestneho krizku,”
hovori Andreas Lasch. ,S velmi nizkymi toleranciami, pouZitim precizne vy-
hotovenych komponentov vyrobenych z prvotriednych materiélov, so 3pe-
cidlnym olejom na timi¢e a najvi&iou obozretnostou pri montdzi sa ndm
nakoniec podarilo splnif vietky poZiadavky a poskytmdf nasim zdkaznikom
spolahlivé a presné komponenty z nemeckej vyroby.”

Kazdé z priblizne 3 500 tmiacich zariadeni, ktoré sa kazdoroéne vyro-
bia v spolognosti Zimmer Group pre firmu Otto Bock, sa pred expediciou
komplexne testuje, aby sa trvalo zabezpedila dosiahnutd kvalita. Pritom
sa okrem charakteristiky tlmenia meria aj tlmiaca sila, ktord sa nasledne
zdokumentuije v certifikdte dodanom ku kazdému jednotlivo oéislovanému
tlmiacemu zariadeniu.

Vyvoj pokracuje

St&asny stav vyvoja tlmiacich zariadeni je vysledkom dlhorocnej Uzkej
spolupréce medzi spoloénostami Zimmer Group a Otto Bock. Nespocet-
né zelania zakaznikov sa pretavuji do konstrukénych zmien, ktoré za cely
&as vyvoja vyustili do mnozstva vylepseni. Technicky vyvoj viak nie je ani
zdaleka ukon&eny a spolo&nost Zimmer Group ho bude aj nadalej aktivne
podporovaf, napriklad s vé&sou integrdciou elektronickych komponentov.
Mdme este vela plédnov do budicnosti, pretoze nade odborné znalosti
z oblasti vyvoja vysokokvalitnych timiacich technolégii sa daji vyuzit qj
mimo oblasti zdravotnickej techniky,” zhfia Andreas Lasch. ,Aj zdkaznici
z oblasti strojarstva a automobilového &i leteckého priemyslu, pripadne qj
z oblasti vesmirnej a meracej techniky mézu vyuZit nae know-how, pretoze
rozumieme presnému, bezpeénému a spolahlivému tlmeniu kmitani, a to aj
pri Uplne inych rozmeroch a konstrukénych velkostiach ako v pripade timia-
cich zariadeni pre firmu Otto Bock.”
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D) Katarina MAJTANOVA, SVEC a SPOL, s.r.o.

Vrabelska firma SVEC a SPOL naskakuje na vinu
inovacii budovanim novej vyrobnej haly s automati-
zovanou linkou na spracovanie plechu, zalozenim
inovacnéeho centra INOVATO a vnutro-firemnou vzde-
lavacou akadémiou.

Divizia vyroby komplexnych zostév z plechov a profilov v tychto diioch do-
kon&uje stavbu novej vyrobnej haly s plochou 4 500 m2. Vo vyrobe budi
inovované procesy skladovania, delenia a ohybania plechov. Zarovef zvy-
sime kapacity pre vyrobu z nehrdzavejicej ocele a pre montdz.

Na vine automatizacie a robotizacie

Inovdciu predstavuji obstarané technolégie, kioré bude mozné integrovat
do jedného celku - vyrobnej linky, ktord bude inovovat vyrobny cyklus tym,
Ze v celom procese si¢asni ndkladovo a fyzicky ndroénd manipulaciu pl-
ne nahradi automatizécia a robotizécia. Rovnako bude mozné pomocou
digitalizacie lepie kontrolovat a riadif proces, pretoze automatizaéné pre-
pojenie jednotlivych krokov umozfiuje cely sled operdcii oviadat digitdlne
z jedného miesta.

Automatizovany centrélny skladovy systém tvori zostava veZovych regdlov
obsluhovanych automatizovanym zariadenim na skladovanie a manipulé-
ciu s plechovymi tabulami. Sklad je napliany z centrélneho skladovacieho
miesta. Ndsledne automatizované premiestiovacie zariadenie uskladrivje
tabule plechu na jed-
notlivé skladové po-
zicie. Prostrednictvom
vytvoreného  planu
vyroby na cely vyrob-
ny cyklus je materidl
automaticky presunu-
ty k CNC deliacemu
stroju, kde je pripra-
veny na prvd vyrob-
nd operdciv. CNC
deliace stroje (pdle-
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cez inovacie

nie laserom, vysekdvanie) vloZia plechové tabule do deliaceho procesu
a po rozdeleni tabule na jednotlivé vyrobky ich vyloZia. V tomto momente
jednotlivé vyrobky znova prevezme automatizovany centrdlny sklad pros-
trednictvom automatizovaného nakladaco-vykladacieho systému a uskladni
ich. Cely proces je automaticky, bez zasahu obsluhy. CNC ohybaci stroj
v ndslednej operdcii automaticky vyZziada z centrélneho skladového systému
prisluiné vyrobky a automatizované premiestiiovacie zariadenie ich presu-
nie na operdciu ohybania. Pripravené vyrobky si potom robotickym rame-
nom vkladané a dalej manipulované poéas celého procesu ohybania. Po
ohnuti s6 automaticky uloZzené na europalety. Funkéné celky budd na seba
procesne nadvézovat, a tak tvorif jeden logicky celok, v ktorom jednotlivé
zariadenia medzi sebou komunikujd a bude ich mozné centrdlne riadit po-
mocou jedného riadiaceho softvéru.

Divizia vyroby ocelovych konstrukeii bola rozsirend o horizontdlne obréba-
jéref zagala dostavbu k vyrobnej hale, aby vybudovala priestor na novy
skdsobny lis, ktory doplni kapacity pre proces skigania ndstrojov a prvé
vzorkovanie.

INOVATO - podnikatel'sko-inovacné centrum
Inovécie sa vo firme SVEC a SPOL neredlizujii len cez moderné technolégie.
Ako sa meni svet, tak sa postupne menia aij firmy. Viaceré z nich si pripravujo
pddu na to, aby skiiali biznis aj v oblastiach, v ktorych doteraz nepésobili.
Do budicnosti by bolo velmi drahé, ak by sme si mali drzaf vietku experti-
zu vo vnitri firmy. Preto pri novych veciach budeme chciet (aj musiet) viac
spolupracovaf s vonkaj$im prostredim (firmy, 3koly, organizdcie, experti). Aj
na toto bolo zaloZené podnikatelsko-inovagné centrum INOVATO, ktoré
bude pomdhat ulahéovat spoluprécu so spriaznenymi strojarskymi firmami,
inymi siefami a organizdciami. Aby sa firma viac siefovala s vonkajsim pros-
tredim, bude organizovat semindre, stretnutia a vzdeldvacie akcie. Smerom
dovnitra SVEC a SPOL sa INOVATO  zameriava na vzdeldvanie, organi-
zdciu akeif a firemného klubu. Niektoré akcie sme uz spustili. Prikladom je
Firemny klub alebo Siesta v INOVATO, kam pravidelne pozyvame zaujima-
vych ludi. Dalej pripravujeme firemni akadémiu a stretnutia krozkov podla
zdujmov zamestnancov.
www.svecaspol.sk, www.inovato.sk
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E-Procurement rieSenia

Digitalizacia nakupov

vedie k Uspordm

;)) Text a foto Manutan Slovakia

Digitalizacia, automatizovana vyroba, logistika a in-
fraStruktira zalozené na inteligentnych systémoch
a aplikaciach - to vSetko su témy a oblasti, ktoré su
v centre diania velkej hospodarskej zmeny s nazvom
Priemysel 4.0. Sucastou prave prebiehajucich zmien
je tiez stale CastejSie vyuzivanie tzv. e-Procurementu,
Co je riesenie na zefektivnenie nakupného procesu
a znizenie transakcnych nakladov.

E-Procurement sa postup-
ne stdva idedlnym riedenim
moderného  digitdIneho
obchodu a elekironické-
ho nakupovania v réznych
priemyselnych odvetviach.
Velké o dlhoroéné skd-
senosti s digitalizaciou
a zjednodu3ovanim ndkup-
ného procesu m& spolocnosf Manutan, ktord spolupracuje s popredny-
mi svetovymi spolo&nosfami nielen z automobilového, ale qj strojarskeho
alebo hutného priemyslu. ,V e-commerce sluzbéch pre B2B segment je
trendom poslednych rokov digitalizacia a znizovanie nékladov, napriklad
prostrednictvom tzv. e-Procurement riedeni, ktoré optimalizujt, zjednodudujd
a zefektiviiujo proces elektronického nakupovania napriklad prostrednic-
tvom prepojenia nésho e-shopu s ndkupnym systémom zdkaznika,” hovori
riaditel MANUTAN Slovensko Tomd3 Strelsky a doddva: ,Hlavne nékupy
rezijného (nepriameho) materidly, ktoré nie si priamo spojené s odborom
podnikania nasich zékaznikov, sice znamenajd pre firmu len asi 5 % celko-
vého objemu ndkupu, ale tvoria az 60 % objemu objedndvok, ¢o je obrov-
skd administrativna zéfaz.”

E-Procurement rieSenie na mieru
E-Procurement rieSenie spolo¢nosti Manutan zjednodu3uje proces fakturg-
cie a integracie vietkych doddvatelov, pomdha s internymi schvalovacimi

Jednym zo zakladnych kritérii pre vyber je dizka
sedenia za defi. V pripade kratkej doby sedenia
(priblizne do 4 hodin denne| prilis nezdlezi na zvo-
lenej mechanike a mozno zvolif takmer akékolvek
zariadenie [permanening, hojdacie, synchrénne
alebo asynchrénne). Vynimkou su ludia so zdravor
nymi problémami, kiori by mali uvazovaf o stolicke
so synchrénnou mechanikou alebo priamo o zdro-
voinej stolicke.

Pri dlhsej dobe sedenia (4 az 12 hodin) je idedl
ne zvolif synchrénnu mechaniku. Vhodné s tiez hojdacie alebo asynchrénne
mechaniky. Ak m& &lovek dostatok zdravého pohybu a nie je dlho v rovnakej

procesmi, umoZiiuje vyber a zaradenie len vybranych kategérii a udrZiava
objedndvky so zmluvnymi cenami. Zo strany zdkaznika nie si nutné Ziad-
ne aktualizacie systému. Objednévky s automaticky transferované do ERP

systému zdkaznika.

Z vysledkov prieskumu medzi 500 vyznamnymi zdkaznikmi skupiny Ma-
nutan vyplynulo, Ze asi Stvrtina velkych podnikov sice zaviedla nejaky typ
rieSenia z oblasti e-Procurementu, aviak tieto rieSenia su vyuZivané len asi
v 50 % nékupnych pripadov. ,Prave v tychto pripadoch firmy stéle este ge-
neruji zbytoéné interné ndklady, kioré sa daji vnimaf ako finanéné straty.
Digitalizacia pritom umozfiuje fieto transakéné ndklady vyrazne znizit,” do-
dava Tomds Strelsky.

Popredny eurépsky dodavatel’
Manutan Slovensko pontka produkty a riesenia nielen pre vyrobu, sklady,
dielfiu alebo kanceldrie, ale tiez v oblasti BOZP a PO, hygieny a upratova-
nia alebo obalov a obalovej techniky. V e-shope ma 40 000 produktov od
250 doddvatelov vrétane privétnej znagky Manutan. Zakaznikom pondka
napriklad 3D vizualizaciv projektv zdarma, 10-r0énl zaruku na vybrany
sorfiment alebo dopravu do druhého diia. Slovensky Manutan patri do
francizskeho holdingu Manutan International, ktory zamestndva 2 200
[udi a pésobi v 17 eurépskych kraijindch. Skupina v Eurépe vyuziva asi
190 000 m? skladovacich pléch, v ponuke mé
400 000 produktov od 1 850 doddvatelov. Vlani —
dosiahla celd skupina obrat 741 mil. eur. () f..—_______‘
“Manutar)
MANUTAN Slovakiaq, s.r.o. 7 =

=
W
Obchodnd 507/2, Bratislava - Staré Mesto 811 06 //
, / i
Tel.: 02/436 343 06, manutan@manutan.sk

www.manutan.sk Allyou need. With love.

Tip: Ako vybrat kancelarsku stolicku?

pozicii, mdze si vybraf aj mechaniku permanentnd. Pri neprefrzite] prevédzke
(viac ako 12 hodin denne) je takmer nevyhnutnosfou zvolif synchrénnu mecho-
niku, kde sa uhol naklonu operadla a sedadla meni siasne, aby zabezpecil
o najlepsiu ergondmiu sedenia (spravne drzanie chrbtice). TieZ je mozné no-
stavif' silu pritlaku a vysku sedenia.

Pri asynchrénnej mechanike sa sklon operadla a sedadla nastavuje nezavisle
na sebe a fakdfo stolicka sa obvykle ovléda pomocou froch pak. Hojdacia
mechanika sa vyuziva pri stolickach, kde operadlo a sedadlo tvorf $krupinu
a ich uhol sa preto nemeni. Komfort sedenia zvysuje bod ot&&ania, ktory sa
méze posunif vyrazne dopredu. Pri permanentnej mechanike ovplyviiuje uziva-
tel len naklon operadla voci sedadlu. Jednoznagnou vyhodou tejto mechaniky
je obstarévacia cena. 9)
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Zveraky 2.0

> navrat modernej klasiky

3) Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

Su zveraky staromodne? - ,Prave naopak!
tvrdia experti na upinaciu techniku zo spo-
locnosti SCHUNK. Dopyt po mechanickych
upinacich prostriedkoch prave v ¢asoch auto-
matizovaného nakladania stroja neustale trva.
Kompletny lider v oblasti uchopovacich systé-
mov a upinacej techniky systematicky zostavil
sortiment univerzalnych zakladnych zverakov,
ktory pokryva Sirokeé spektrum aplikacii.

Moderné mechanické upinacie zariadenia maji mdlo spoloéného s kon-
ven&nym dizajnom zverdkov. Zdkladné zverdky sa uz dévno vyvinuli na vy-
sokopresnych a lahko pouZitelnych silakov, ktori v kompakinom priestore
vytvéraji vysoké upinacie sily. Namiesto ndro&ného pretvérania obrobkoy,
vecnej manipuldcie s klukou zverdka alebo vibraciami pocas obrabania,
nenechdvaji zékladné zverdky od spoloénosti SCHUNK Ziadny priestor na
kompromis. Na spolahlivé upnutie obrobkov sta&i klt¢om otodif len o pol
otécky s ,grip” Eelustami a len s 3-milimetrovou hibkou upnutia. Zverdky
zdkladnej skupiny sliZia ako zéklad upinania obrobkov obzvlédt v koncep-
toch modernej vyroby so zakladaémi obrobkov. Na paletdch s obrobkami
a na upinacich veZiach poskytuji cenné sluzby pocas prevadzky 24 hodin
denne 7 dni v tyzdni. Uchopovaci systém, ktory je pre verejnosf takmer ne-
postrehnutelny, eliminuje dalSie pracovné kroky, ako napriklad predbezné

Jednoduché obsluha pomocou momentového kltéa je vietko, o je potreb-
né pre uchopovacie celuste zverdka SCHUNK KONTEC KSC pri upinani
obrobku bez predbezného opracovania neobrobenych dielov.
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Pre jednocinny zverdk KONTEC KSC-F s atraktivnou cenou postacuje otoé-
nie o 160° pomocou momentového kliéa a obrobky su presne upnuté za
menej ako jednu sekundu. Vdaka vysoko efektivnemu prevodu sily dosahu-
je zverdk s pevnou Eelusfou uz pri nizkych kritiacich momentoch vysoké
upinacie sily.

reliéfovanie pocas upinania neopracovanych dielov alebo rychleho nasta-
venia rozsahu upinania, kde si nasiel svoje uplatnenie vo vyrobe. Podobn(
efektivitu so sebou prind3aju aj integrované rozhrania pre rychlu vymenu:
pomocou rozhrania pre upinaci systém s nulovym bodom mozno poéas nie-
kolkych sekind s opakovatelnou presnostou vymiefiaf kompletné upinace.
Pomocou systému na rychlu vymenu &elusti mozno v niekolkych krokoch vy-
menit aj upinacie celuste 3pecifické pre obrobok a pokryt Siroké spektrum
obrobkov.

Velky systémovy program

Manudlne ovlddané zdkladné zverdky zo série SCHUNK KONTEC KSC s0
vysokoefektivne viestranné zariadenia na obrdbanie surovych a hotovych
dielov. S0 pohdfané prostrednictivom vretena, ktoré je chrdnené pomocou
kompletne utesneného systému. Zverdky mozno jednoducho a rychlo ovlé-
daf pomocou momentového kldéa. Aj napriek pomerne nizkym krdtiacim
momentom dosahuiji vysoké upinacie sily s hodnotou az 50 kN (konstruke-
nd velkost 160). KedZe upinanie sa realizuje pomocou fahu, tak je ohybové
zafazenie zékladného telesa, a tym aj vzpinanie zverdkov minimalizované,
&o md priaznivy vplyv na presnost a pevnosf upnutia.

Osobitostou z&kladnych zverdkov od spoloénosti SCHUNK je modularna
konstrukcia portfélia, pomocou ktorého mozno pokryt 3irokd $kélu dtandard-
nych aplikacii. Cenovo atraktivne upinacie systémy so k dispozicii v troch
zdkladnych variantoch:

Centrické upinacie zverdky: Manuélny centricky upinaci zverak KONTEC
KSC je viestranny medzi staciondrnymi upinacimi systémami. Ci uZ ide
o konvenéné upinanie, malé hibky upinania pre 5-stranové obrabanie, liso-
vané diely, platne, alebo pilové rezy: KONTEC KSC sa prispdsobi obratom
ruky a pri extrémne plochej konstrukcii zarucuje vysoki presnost a vysoké
upinacie sily. Obrobky mozno spolahlivo upnit za menej ako jednu sekun-
du. Predpété stredové lozisko bez véle, ako aj presne prispsobené smy-
kadld, zabezpeduji opakovatelnd presnosf az +/- 0,01 mm a umoziuji
presné obrabanie surovych a hotovych dielov v jednom upinacom systéme.
Plne zapuzdreny pohon a integrovany vystup friesok zaruéuji najmé vyso-



ki stabilitu procesu a minimdlne opotrebovanie. Cenovo vyhodny zverdk
KONTEC KSC umoziivje obzvld3f Gsporné zariadenie na ukladanie paliet.
Jednoduchy zverdk: Jednoduchy zverdk KONTEC KSCF s pevnou &elustou
je $pecidlne navrhnuty na pouzivanie pri automatizovanom nakladani do
strojov. Jeho vyhodami st rychle nastavenie upinacieho rozsahu, plochd
konstrukcia a nizka hmotnost - to v3etko sU tiez dokonalé predpoklady na
jeho pouzivanie v obrdbacich centrach. Vdaka 160° rychlemu upinaniu
mozno obrobky s pouZitim momentového klt&a presne upnit za menej ako
jednu sekundu a bezpeéne zaistif zverdk. Konstrukéné velkosti KSC-F 80,
KSCF 125 a KSCF 160 boli cielene navrhnuté pre bezné velkosti paliet
320 x 320mm, 400 x 400mm a 500 x 500 mm.

Dvojity zverdk: KONTEC KSC-D predstavuje lahky a plochy dvojity zverdk,
ktory je navrhnuty hlavne pre ndro&nid a nepretrziti prevddzku v automati-
zovanych obrabacich strojoch so z&sobnikmi obrobkov. Pomocou pohodinej
funkcie tretej ruky mozno dva obrobky napriklad aj na upinacich veziach
umiestnif, upevnif a ndsledne spoloéne a bezpeéne upnif. Vdaka lichobez-
nikovym zavitom mozno s malym fyzickym Usilim dosiahnut vysoké upinacie
sily. Indukéne tvrdené zdkladné teleso, dlhé vedenia &elusti, presne prispé-
sobené $mykadld, tvrdené Zeluste a kompletne zapuzdreny pohon trvalo
zabezpeluji vysoki presnost, maximdlnu odolnosf voci opotrebeniu a mini-
mdlnu ndrognost &istenia. Vdaka kompletnému poniklovaniu so zverdky pri
neprefrzitej prevédzke v paletovych systémoch alebo na upinacich veziach
dokonale chrénené pred koréziou.

Chytre funkcie rychlej vymeny

Vietky tri varianty st k dispozicii v konstrukénych velkostiach 80, 125 a 160
s rdznymi dizkami zékladného telesa. Pouivatelia si mézu na strane obrobku
vybraf z velkého dtandardného programu vrchnych &elusti, ktory umozauje
maximélnu flexibilitu. Standardné Eeluste a &eluste $pecifické pre obrobok
mozno vdaka systému na rychlu vymenu &elusti vymenif len v niekolkych
krokoch. Vdaka obojstrannym ¢elustiam pokryvait tieto zverdky v zavislosti
od konstrukénej velkosti enormne velké upinacie rozsahy od O do 458 mm
(KSC), od 0 do 463 mm (KSC-F) a od O do 331 mm (KSC-D, dva obrobky).
Pre minimaliz4civ déb nastavenia mozno zé&kladné zverdky KONTEC KSC
skombinovat s upinacim systémom s nulovym bodom SCHUNK VERO-S. Na
tento G&el sa upinacie apy upinacieho systému s nulovym bodom montujd
priamo bez upinacej platne do zdkladného telesa zverdkov. To umoZiuje
pocas niekolkych sekind a s maximdlnou presnosfou opakovania upevnit
zverdky priamo na stél stroja, upinacie veze alebo upinacie pyramidy. Aj
v tomto pripade sa vypléca ploché konstrukcia série KSC. Pre upinanie dI-
hych dielov moZno skombinovat niekolko zverdkov KSC.

Lahké dvojité zverdky SCHUNK KONTEC KSC-D st robustné a [ahko sa
&istia. Pomocou pohodinej funkcie tretej ruky mozno dva obrobky umiestnif
vedla seba, upevnif a spolo¢ne bezpeéne upnit.

Magnetické podpery a dorazy pre obrobky

Pre veltrh EMO 2019 rozsirila spolognost SCHUNK svoje portfélio zdklad-
nych Upiniek o dva uZito&né produkty: magnetické podpery pre obrobky
v réznych vykach mozno pomocou len niekolkych krokov umiestnif na
Opinky bez nutnosti pouzitia skrutiek. Tieto podpery zaruguji definovang
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Séria KSC pontka kompletny moduldrny rad velkosti, zékladnych dizok
upinacich &elusti pre sirokd skélu aplikdci.

V kombindcii so systémom na rychlu vymenu SCHUNK VERO-S umozriuju
zverdky skupiny KONTEC KSC basic presne vymiefaf palety len v niekol-
kych krokoch. Tieto zverdky si obzvldsf vhodné na pouzivanie v automati-
zovanych rieseniach so skladovanim obrobkov.

Niekolko zverdkov KSC zo zékladnej skupiny upina dlhé obrobky ako
zostavu vdaka vysokej opakovatelnej presnosti. Upnutie sa vzndsa v stred-
nom upinacom bloku, aby sa predislo deformdcii.

upinaciu hibku s vy3kovou presnosfou +/- 0,01 mm a maximalizuji s6bez-
nost povrchu lozZiska. Magnetickd pridrznd sila navyse zabrafivje zmene
polohy podpier alebo ich vypadnutiu pri vymene obrobka. Na z&klade to-
ho, Ze loZiskéd mozno rychlo a jednoducho namontovaf alebo odobraf, tak
prvé a druhé nastavenie mozno opakovaf na jednom zverdku bez nutnosti
vymeny &elusti. MontdZ a nastavenie magnetickych dorazov takisto prebie-
ha rychlo, pri¢om je zaruéend presnd poloha obrobkov a vysokd presnost
opakovania.

www.leaderpress.sk I 3/2019 @magazine I 31
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Intralogistika

RECA RFID

- novd fechnoldgia, novd cesta

Viade tam, kde sa vyzao-
duje plynulé zdsobova-
nie vyroby C-dielmi bez
prestojov & zdsobovanie
Jjustin time”, s KANBAN systémy vyuZivajice RFID technolégiu ob-
rovskym prinosom. Zrychluji proces zédsobovania, eliminujd ludské
chyby, zvy3uji celkovi efektivnost.

Riadenie zasob buducnosti

Spolognost RECA Slovensko, s.r.o., patriaca do skupiny Kellner &
Kunz, je kompetentnym partnerom v oblasti C-dielov s viac ako
120 000 kvalitnymi produkimi v oblasti spojovacieho materidlu, né-
radia a normovanych dielov pre tri strategické obchodné segmenty
(Handwerk, Industrie, Automotive). Okrem jednoduchej dodavky C-
-dielov sa RECA 3pecializuje aj na komplexné rieenie zdsobovania.
V oblasti vyuzitia RFID technolégie pontka hned' niekolko konceptov
zdsobovania.

Systém RECA-KANBAN je optimdlnou alternativou pre obhospo-
darovanie centralneho KANBAN skladu alebo KANBAN stanice -
jednotlivého odberného miesta umiestneného napriklad priamo na
montdznej linke. UmoZiuje plynuly chod akejkolvek prevadzky bez
prestojov vdaka operativnej vymene zésobnikov.

RFID technolégia s automatizovanym prenosom dét sa postard
o to, ze o potrebe naplnenia zdsobnikov sa dozvie dodavatel
C-dielov v redlnom &ase. Elektronické &ipy a rddiové viny totiz
umozhujl jednoduchd a rychlu identifikdciu jednotlivych produktov
z kategérie C-dielov a zaroven online prenos informdcii o stave ich
zdasob. Hlavnym prvkom tohto systému je RFID &itacie zariadenie,
ktoré nahradza manudlne skenovanie a automaticky vytvara ob-
jednavku C-dielov. Zdkaznik - pouzivatel tak méze v plnej miere
vyuzif vyhody zdsobovania ,just in time”. Podla zvolenej verzie je
&itacim zariadenim vybaveny KANBAN zdasobnik, polica v regdli
&i box.

Individualne prisposobené varianty

RECA RFID iBox je oddelené miesto, ktoré slozi ako inteligentné
zhromazdisko prdzdnych KANBAN zdsobnikov. Ak sa prdzd-
ny zésobnik vloZi dovnitra, zareaguje RFID é&itacie zariadenie

a okamzite sa uskuto&fiuje novd objedndvka v systéme spolocnosti
RECA.
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9 RECA Slovensko, s.r.o.

RFID technologia (z angl. Radio Frequency IDentification) je moderny
sposob, ako sa da na principe bezkontaktného snimania jednoducho
identifikovat akykolvek tovar. Hoci jej najbeznejSim pouzitim je ochrana
sortimentu pred odcudzenim v obchodoch, v priemysle su jej moznosti
ovela SirSie. Najma ak sa zameriame na logistiku...

RECA RFID iShelf je najvys3ie umiestnend polica na regdli, kde sa od-
kladaji prézdne KANBAN zdsobniky. Inteligentnd polica inicializuje
pre zasobniky okamzitd objedndvku priamo do systému doddvatela.
RECA RFID iTagbox je verzia, pri ktorej sa karty s &iarovym kédom
z prazdnych zdsobnikov hodia do iTagboxu a svetelny signdl pra-
covnika hned’ informuje, Ze boli Uspesne precitané. Tym sa zdroveh
uskutoéni aj objedndvka v systéme doddvatela.

RECA RFID iPush je objednévacie tlagidlo. Treba ho len stlagif a vy-
tvori sa objedndvka. Je vhodny 3pecidlne na neskladné alebo fazké
polozky, kedZze méZe byt pripojeny na zdsobniky, regdly, skrinky.
RECA RFID iTurn je z&sobnik, ktory spi3fa objedndvku jednoduchym
oto&enim. Tovar sa nachddza v dvoch rozdielnych &astiach zdsob-
nikového systému (spotrebnej a pohotovostnej zdsobe). Ked' sa do-
siahne pohotovostnd Groved, zdsobnik sa oto&i. Tym sa transpondér
spoji s magnetickou lidtou na prednej strane regdlu a vy3le signdl na
objednévku.

RECA RFID iWeight sa orientuje na hmotnost obsahu. Ak klesne pod
stanovent hodnotu, uskutoéni sa automaticky vytvorenie objedndvky
v systéme doddvatela.

RECA RFID
pre inovativne

« orenos dét prostrednicty e
j od seba” - pomocou elekironického Cipu

KANBAN hospodarenie

om radioveij frekvencie

o takmer samo "
a - o

« individudlne prispdsobené varianty technolég

presneisie a bezpelneijsie zasobovanie

o rychlejsie, "
nformdcif v realnom case

e fransparentnd vymena i

Dobre si vybrat

Vyber optimdlneho riedenia zdvisi od podmienok a pozZiadaviek
konkrétnej prevadzky. RECA preto pri zavddzani systému poskytu-
je klientom technickd podporu. ,Spolu so zdkaznikom pomézeme
zvolif optimdlny variant RFID technolégie. Navrhneme napriklad
pocet zdsobnikov, fixné mnoZstvo v zdsobniku pre kazdd polozku
a miesto odberu. Prevezmeme tiez napldnovanie regélov a ozna-
&enie KANBAN zdsobnikov etiketami. Do systému dokdzeme pri-
tom zaviest uz aj existujice zdsoby,” vysvetluje komplexny pristg)
spoloénosti RECA Slovensko, s.r.o., jej konatel Jozef Chude;.



C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM

Spojovaci material

Naradie (rucné aj elektrické)

Pomocné a prevadzkové latky

Ochranné pomdcky

Elektrodiely

Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
LoZiska a prisluSenstvo

¢ Tesniaca technika

Kancelarske potreby
Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA V MANAZMENTE C-DIELOV
* CPS - systém dopifiania skladovych regalov
e KANBAN systém
e Riadenie zasob prostrednictvom RFID
* Vlydajné automaty RECA iSTORAGE
Servis koncept skladovania RECA SECO
Priprava preddefinovanych baliCkov
Priprava montaznych kitov (velkost 1)
Montaz komponentov
E-procurment rieSenia
EDI-prepojenia
VMI rieSenia
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Maximalna flexibilita
ore Ozne poZiadavky

Q) Text a foto Murrelektronik GmbH

i svojich skogob-

N izaci
favia pri automat a kompakt-

odulérny, decentralizovany
oénosti Murre\ektromk.

Kto si da ulozit alebo obnovit elektricky inStalaciu '

v dome alebo byte, ten takmer ihned narazi na iﬁ’:fjgﬁid:ﬁe;;
bezpecné vyrobky a rieSenia znacky Hager. Firma nyy systém Cubet7 od spe!
je poprednym svetovym Specialistom na automati-
zaciu budov a elektricke instalacie. Nielen predajna

Pri otdzke na optimdlny instalaény koncept pre automati-

Struktura firmy Hager je celosvetovo vybudovang, zéciu skosobnych zariadeni, spociva vyzva pre tim spo-
L v , . ST v , loénosti Hager v tom, Ze Ziadny stroj nie je rovnaky. Vzdy
tiez Verbne pOdany sa udomacnili na VsetkyCh a opdt sa musia redpektovaf nové aspekty. Rézne vyrobky
kontinentoch. Vyraba sa v nich p0d|’a najvyééich sa musia kon.frolovqt na rézne znaky kvality a funkcie. [\lc
. . o o . vyrobnych miestach, rozdelenych po celom svete, v ktorych
Standardov kVallty. Ani Jedna suciastka ﬂejde do sa pouzivajl skd3obné zariadenia, sa vytvérajo zadania so
Sirokym spektrom, ktoré sa musia re3pektovaf. lba niektoré

obchodu bez toho, aby sa neskontrolovala do pOd_ oblasti instaldcie sa daji modifikovaf podla opakovanych
robnosti JeJ funkcénost. Pre tieto teSty U potrebné vzorov. Uloha sa nestdva jednoduchsia tym, Ze je husto-
. . ) . . ) ta 10 stdle vel'mi vysokd, miesta je ale mdlo. Délezité je,
prVOtﬂedne skusobneé zariadenia. V tomto prlpade okrem toho, Ze stroje musia byf v kratkom &ase hotové, le-

. . ey Lo Ny bo dopyt po vysokovykonnych a spolahlivych skiobnych
platl' Ak su narOky prllls VySOke’ je najlep8|m Mese- zariadeniach je v rdmci skupiny Hager vysoky a cykly pre

m'm’ vziat pr”eii’[osf do V|as’mYch rik. Preto si Vyréba zavedenie novych vyrobkov s stanovené v kratkych inter-

valoch a zdvézné. Pre instalaény koncept to znamend, ze

firma Hager vlastné stroje a zariadenia na kontrolu musi byt mimoriadne flexibilny - a preto rozhodli kompe-
prOdUktOV. Tim ktory s3 010 stard a ktory diSpOﬂUje tentné osoby v spolo&nosti Hager, Ze sa bude pouzivat mo-

dulérny, decentralizovany a kompaktny systém Cubeé7 od

pozoruhodnym know-how, ma svoje sidlo v Obernai, spolocnosti Murrelektronik.
meste na vychode Francuzska. Rozhodujiica vyhoda: Flexibilita

Vyhoda flexibility &islo jeden spociva v tom, Ze spolo&nost
Hager mé pri systéme Cubeb7 pristup k mnohym réznym
modulom [O. VZdy podla potreby sa pripoji siciastka so
$tyrmi alebo &smimi zdsuvnymi miestami do indtaldcie.
V niektorych strojoch sa pouZivajd moduly so zdsuvnymi
miestami M 12, &asto siaha spoloénost Hager ale aj po mi-
moriadne kompakinych moduloch so z&suvnymi miestami
M8. Setri to miesto a umoziiuje zhromazdif mnoho bodov
IO na malom priestore. Moduly sa montuji priamo vedla
senzorov a ovlddaéov - a teda do procesu - napriklad na
pneumaticky pohdfané jednotky alebo na drapdky. Odtial
spdjajo elektrokon3truktéri senzory a ovladade s najkratsimi
vodiémi, &o znizuje ndklady na ukladanie a Setri vydavky.
Vyhoda flexibility &islo dva je pre spoloénost Hager univer-
zdlnost portu. Elektrokonstruktéri mézu pre kazdé zésuvné
miesto rozhodndf, & ho chct pouZivaf ako vstup alebo vy-
stup - a mdzu tak zo Standardnych modulov urobit kom-
binované moduly ,3ité na mieru”, pomocou ktorych zhro-
mazdia senzory a tiez ovlddade v najblizsom okoli modulu.

Elektrokonstruktéri mézu rozhodndf pre kazdé zdsuvné miesto, ¢& ho cheu Vdaka univerzdlnosti sa d& zniZif poéet verzii modulov, ako
pouzivaf ako vstup alebo vystup - a mézu tak vytvorit zo $tandardnych aj celkovy pocet potrebnych modulov, &o so sebou prind3a
modulov kombinované moduly ,$ité na mieru”. vyhodu miesta, in3talécie a ndkladov. Okrem toho dokazu
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elektrokonstruktéri spolo¢nosti Hager ovladat priamo na mieste
ventily s pripojkami ostrova ventilov Cubeé7 (zéstréka s viac pél-
mi) jednoduchym spésobom.

Vedenie pre data a energiu

Délezitou vyhodou pre spoloénost Hager je to, Ze moduly sys-
tému Cube67 od firmy Murrelektronik si spojené iba jednym
systémovym vedenim s uzlom zbernice. Okrem toho vedenie
,dalej cibri” vedenie od jedného k druhému modulu. Konstruk-
cia sa realizuje ako topolégia hviezda-giary a poskytuje ma-
ximdlnu flexibilitu. Systémové vedenie prendsa Udaje, ako qj
energiu pre napdjanie senzorov a ovldda&ov - nie je teda po-
trebné, aby sa ukladali dve separdtne vedenia k modulom. Tak
dokdzali elektrokonstruktéri dosiahnut vyrazné zjednoduienie
instaldcie. Potrebuji iba polovicu vodi¢ov a st dvakrdt tak rych-
le - odhliadnuc od aspektu, ze sa musi naplanovaf celkovo
menej miesta pre rozvod vodiZov. Prave vo vle¢nych refaziach,
v ktorych sa nachddza vyslovene mdlo miesta, to predstavuje
velki vyhodu. Systémovy rozvod Cube67 firmy Murrelektronik
dostane spoloénost Hager vopred upraveny, presne s pozado-
vanymi dlzkami. Nie je teda potrebné, aby sa eite montovali
z4streky na kdble, a md to dve vyhody: Spoloénost Hager 3etri
éas a firma mad istoty, Ze je vyldéeny cely rad moznych zdro-
jov chyb. Lebo funkénost vopred upravenych vodicov od firmy
Murrelektronik sa kontroluje este vo vyrobnom procese na 100
percent.

Vysoka disponibilita vdaka diagnostike

s Cube67

Pre hospoddrnost strojov Hager md vysokd disponibilita velky
vyznam. Z tohto dévodu plati, Ze sa chyby musia rychlo identifi-
kovat a odstranif. K tomu pouzivaji elektrokonstruktéri rozsiah-
le moZnosti diagnostiky systému Cube67, ktoré zjednodudujo
Odrzbdrskemu persondlu ngjst prig¢inu problému, analyzovaf ju
a odstrénit pomocou vhodnych opatreni. Technici z podnikov
Hager su pre tieto Cinnosti 3koleni kolegami v Obernai. A ak by
napriek olakdvaniam opdf vznikali problémy, ktoré sa nedajd
jednoducho riesif, potom sa méze tim z Obernai ,pripojit” cez
dialkovy pristup po internete.

Zmenu technolégie ,z PROFIBUS na PROFINET” zvl4dli kom-
petentné osoby spolo&nosti Hager Uspesne uz pred niekolkymi
rokmi. S pohladom na koncept instalécie sa dé hovorif o dob-
rych skdsenostiach. Vdaka konceptu Cube ,Zmena protokolu
bez zmeny systému”, bolo mozné vykonaf jednoducho zmenu
uzla zbernice a pripravif tak zariadenie na pouzivanie v nad-
radenom systéme PROFINET. Pod uzlom zbernice mohla zostaf
Struktira bez zmien. Ndéklady na dokumentdciv a programova-
nie, ale aj na interné procesy, ako ndkup alebo skladové hospo-
ddrstvo, tak boli velmi nizke. Spolognost Hager tiez momentdl-
ne profituje z konceptu firmy Murrelektronik. Zatial &o je okolo
80 percent strojov dimenzovanych pre zapojenie do systémov
PROFINET, néjde sa napriek tomu tiez 20 percent v prostredi
Ethernet/IP. Plati tu, o sa podarilo uz pri prestaveni zo zberni-
ce na Ethernet: Jednoducho vymenit uzol zbernice - a dalej to
funguje podla zndmych principov. ()

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Vo vleénych refaziach, v ktorych sa nachddza vyslovene mdlo miesta,
predstavuje systémové vedenie, ktoré prendsa ddta a energiu, velkid
vyhodu.

b
[ |
‘1
Moduly sa montuji priamo vedla senzorov a ovlddacov - a fedc do
procesu - napriklad na pneumaticky pohdfiané jednotky alebo na dra-

Moduly systému Cubeb7 od firmy Murrelektronik si spojené iba s jed-
nym systémovym vedenim s uzlom zbernice.

S pripojeniami ventilov Cube67 (zéstréka s viac pdlmi) sa daji ventily
ovlddat jednoduchym spésobom priamo z miesta pouZivania.

FWWMURR

mAAS ELEKTRONIK

stay connected

Prievozska 4/B, SK
Telefon +421
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Q Novinky firmy Mitsubishi DIA#EDGE

Stopkova fréza VQT6UR

>novinka od Mitsubishi Materials

VQT6UR - kuzelova celna stopkova fréza s konickou geometriou pre
vysokovykonné obrabanie

VQ, najnovsia séria tvrdokovovych stopkovych fréz od Mitsubishi Materials ma dalSiu
novinku - inovativnu 6 britovu konicku frézu sudkovitého tvaru. Ta bola Specialne na-
vrhnuta na vysokoefektivne dokoncCovacie frézovanie titanovych zliatin - napr. turbino-
vych lopatiek, ale aj pre frézovanie oceli a lahkych zliatin.
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Hlavnd vyhoda VQT6UR
oproti $tandardnym gulo-
vym frézam je, Zze md ké-

nickd  formu sddkovitého 250
profilu, prechddzajicu do
zaoblenej $picky. Vadsi
tangencidlny polomer RE2
umoziiuje ovela v&csie pre- 200

krytie (ap), a preto vyrazne
znizuje poclet prechodov
potrebnych na pokrytie plo- 150
chy obrdbaného materidlu.

k vyraznému zlep3eniu kva- 100
lity frézovaného povrchu.
Okrem toho 6-britova geo-
metria umoznuje vadsie po-

e s 0
suvy a prind$a tak dal3ie 5
Uspory v ¢ase obrdbania.
Pri porovnani s &elnymi gu- 0
SR . A . Konventny
[ovymi frézami méze stdko-
Cas Imin

vity tvar kuzela s ovela vaé-
3ou plochou kontaktu s ob-
robkom pocas frézovania
teoreticky viesf k vibracidm, ale tato tendencia je u VQT6UR odru-
$end nepravidelnou geometriou rozstupov drézok, &o spolahlivo
timi vznik vibrécii. Radidlna presnost £ 0,01 mm pre $picku frézy
(RE1) a pre tangencidlnu &ast (RE2) je tiez kl'6&ovym faktorom pri
udrziavani konzistentnej geometrickej presnosti hotového kompo-
nentu. Dalej, 6 britov tangencidlnej &asti plynulo prechédza do
3 britov $pi¢ky, aby sa rozsirila oblasf v polomere nosa a podpo-
rila lepdia evakudcia triesok. Této geometria je idedlna pre obré-
banie v dutindch obrobkov, napr. pri koreni lopatky turbiny.

VACSIE AP REDUKUJE POCET
PRECHODOV NASTROJA

Gulova telna stopkova fréza vaTe

Povilak

VQ stopkové frézy s povlakované inovativnym povlakom na bé-
ze hlinika (Al, Cr)N MIRACLE SIGMA, ktory poskytuje podstatne
lepsiu odolnost proti opotrebeniu. Povrch povlaku je zaledteny, ¢o
zabezpeduje lepdi opracovany povrch, zniZenie rezného odpo-
ru a bezproblémovy odvod triesok. Extrémna odolnost voéi teplu

2« MITSUBISHI MATERIALS

POROVNANIE DOBY OBRABANIA POMOCOU SIMULACIE

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Novinky firmy Mitsubishi

Optimalizovana

doba
obrabania

VaTéuRr

. Polomer tangencialnej
casti

3 brity
g pre dokonéovacie
T operacie

e

a oxiddcii a niz3i koeficient trenia nového povlaku znamenaiji, ze
tdto novd generdcia stopkovych fréz méze maximalizovat vykon
a zabranif opotrebeniu néstroja aj v tych najtvrdsich podmien-
kach pri obrdbani fazko obrobitelnych materidlov.

Velkosti VQT6UR

K dispozicii sd $tyri velkosti: @8, dva @10 a @12. Majd polomer
$pi¢ky (RET1) 2mm, 3mm a 4 mm a tangencidlny polomer (RE2)
75mm, 85mm a 100 mm. ()

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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Integrovana digitalizace

D) DMG MORI

V oblasti integrované digitalizace spolecnost DMG MORI prosazuje univerzalni digitalizaci na
vSech urovnich hodnotového fetézce - od planovani vyroby pres digitalni sledovani vyroby az po
digitalni servis.

INTEGRATED DIGITIZATION

| | 7 -- |
DER DRBD BOBE BB B
BER DEQ

B0

Vytvareni hodnoty
ve vSech fazich vyroby

Integrovand digitalizace pro stroje, pracovni postupy
a servis

CELOS: digitdlni sledovani vyroby
MESSENGER

CONDITION ANALYZER

PERFORMANCE MONITOR

ISTOS PLANNING SOLUTIONS: integrované
digitdIni plédnovani pracovnich postupd
PRODUCTION PLANNING

PRODUCTION FEEDBACK

PRODUCTION COCKPIT

NETservice a WERKBLIQ: digitdlni servisni feseni
pro vyrobu

www.dmgmori.com
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S pomoci integrovanych pracovnich postupd Fidici a operaéni systém CELOS na bdzi
aplikaci podporuje zékazniky na cesté k Prémyslu 4.0.

Jako prikopnik digitalizace v oblasti vyroby obrabécich strojd spoleénost DMG MORI
naddle povazuje digitalizaci za strategickou oblast orientovanou na budoucnost.
Z pozice &elniho tvirce novych technologii piedstavila na Open House ve Pfrontenu
pod heslem ,Integrovand digitalizace” cesty vedouci k propojené vyrobg&. V probé-
hu Open House DMG MORI zvala ndvitévniky na 45minutovou prohlidku s ndzvem
Digital Pfronten Tour, v rémci které byly pfedstaveny digitalni produkty a feeni pro
integrovanou digitalizaci. DMG MORI zde ukazovala PLANOVANI VYROBY na
péti stanicich pro pldnovani pracovnich kapacit v zdvodé DECKEL MAHO Pfronten
a plné& integrovany systém planovani a fizeni vyroby a oblast PRIPRAVY A VYROBY
pro digitdIni procesy ve vyrobé& vlozky formy - od planovéni pracovnich postupd po-
moci CAD/CAM (Siemens NX) a CELOS verze PC az po vyrobu na DMC 1850 V
s CELOS verze 5. Po PREHLIDCE DIGITALIZACE produktt DMG MORI v rdmci celé-
ho hodnotového Fetézce byla prohlidka zavriena prezentaci sluzby MONITORING
s moznostmi DMG MORI MESSENGER, CONDITION ANALYZER, PERFORMAN-
CE MONITOR a PRODUCTION COCKPIT a v oblasti SERVISU A UDRZBY platformu
WERKBLIQ. Tato platforma zalozend na webovych a multiprodejnich platforméch



umoziivje mimo jiné spravovat Gdrzbu celkem osmi pétiosych frézova-
cich obrébé&cich center a fii univerzdlnich plochych brousicich strojo
ve strojirenské vyrob& a 17 frézovacich obrdbécich center v technolo-
gickém centru v DECKEL MAHO v Pfrontenu. Navstévnikdm byly navic
nazivo predvedeny vyhody pfimé servisni podpory s novou sluzbou
NETservice, véetnd SERVISNI kamery.

CELOS: digitalni sledovani vyroby

S pomoci svého fidiciho a opera&niho systému CELOS na bdzi aplikaci
vytvofila spoleénost DMG MORI zdkladnu, kterd ji umoziiuje nabizet
zdkaznikim dlouhodobou podporu na cesté k Promyslu 4.0 prostied-
nictvim integrovanych pracovnich postupd, a to jak na Grovni stroje, tak
i ndslednych procest. CELOS je instalovdn na viech novych 3pickovych
strojich DMG MORI a jednou z jeho funkci je schopnost digitalniho sle-
dovéni vyroby. Funkce CELOS Digital Monitoring je mimo jiné tvofena
aplikacemi MESSENGER, CONDITION ANALYZER a PERFORMANCE
MONITOR.

MESSENGER centrdalné vizualizuje aktudlni stav strojového parku a na
mobilnich koncovych zafizenich zobrazuje informace o konkrétnim stroji,
jako je provozni stav, aktudlni NC program nebo poéitadlo obrobkd. Tim
se snizuji prostoje a zvy3uje se produktivita. Informace o provoznich do-
bach stroje, prostojich a poruchdch mohou byt navic vyuzity k vypoétu
ndkladové efektivity objedndvek. Ve stejnou dobu CONDITION ANALY-
ZER vyuzivé data z &idel k vizualizaci a analyze stavu strojd na zékladé
stavu komponent. Tyto vysledky Ize napfiklad pouzit k plénovéni preven-
tivni Gdrzby. PERFORMANCE MONITOR umozfuje zachytit, analyzovat
a vizualizovat celkovou efektivitu systému a pfitom zohlednit dostupnosti
stroje a kvalitu komponent.

PRODUCTION PLANNING: integrovane digitalni
planovani pracovnich postupu

Nejnovéj3i aplikace spoleénosti ISTOS GmbH doklédd, ze DMG MORI
podporuje uZivatele i v integrovaném planovéni vyroby. Aplikace pro
intfegrované plénovani vyroby vyvinulo decentralizované nékladové stte-
disko spolegnosti DMG MORI. Diky moduldm pro fizeni materidlovych
zdsob, pldnovéni pracovnich sil a pro podrobné planovani vyroby a tra-
sovani objedndavek umoziuje aplikace PRODUCTION PLANNING situ-
aéni plénovani, které pomdhd prekonat potize s omezenymi kapacitami,

loTkonektor pfedstavuje zéklad pro propojeni novych strojd od DMG MORI, zatimco nova SERVISNI

kamera umozrivje Zivé streamovdni pfimo v aplikaci NETservice.

DMG MORI Czech s.r.o.

WERBLIQ zajistuje bezpecnou a dplnou dokumentaci o idrzbé a nabizi
jednoduchou a prifezovou komunikaci.

a podporuje tedy vyrobni postupy, které 3etfi zdroje i naklady. PRODUC-
TION PLANNING je soucdsti systému PLANNING SOLUTIONS, ktery
se aktudlné zkousi a testuje. V budoucnu bude zdkladem pro optimalizo-
vanou vyrobu a bude obsahovat funkce pro planovéni, sledovéni a zpét-
nou vazbu, které budou zahrnovat viechny vyrobce i aplikace.

NETservice a WERKBLIiQ:

digitalni servisni reseni pro vyrobu

loTkonektor predstavuje zaklad pro pfipojeni novych strojt DMG MORI.
Existujici stroje DMG MORI Ize pfipoijit do vyrobni sité pomoci retrofito-
vé sady loTkonektoru. V loTkonektoru je nainstalovany NETservice od
DMG MORI. V oblasti vyroby obrédbécich strojd pfedstavuje novy stan-
dard pro servis na ddlku. NETservice umoziiuje operdtorim, servisnim
odbornikim a servisnim technikdim zd&astnit se prostfednictvim skupinové
videokonference setkdni na ddlky, jehoz cilem je spole&né rychle naijit
fedeni servisnich problémd. Zékaznik nebo servisni technik spoleénosti
DMG MORI mize danou situaci nafilmovat nebo nafotit pfimo na misté
a zivé ji streamovat pfimo do spusténé aplikace NETservice pres SERVIS-

Ni kameru. Tento vizudlni doplnék vede

k podstatné lep3imu a rychlejdimu fese-

ni servisnich problémd prostfednictvim

DMG MORI Hotline.

Efektivnim  fizenim servisnich zdrojd
lze vyrazné zvysit dostupnost stroje.
WERKBLIQ GmbH je dcefinou spole&
nosti DMG MORI, kterd diky své webo-
vé a multiprodejni platformé udrzitelné
optimalizuje Fizeni servisu a Udrzby ce-
lého strojového parku u zdkazniks.
WERKBLIQ zaijisfuje bezpeénou a Gplnou
dokumentaci o Gdrzbé a nabizi jednodu-
chou a prifezovou komunikaci. Platforma
propojuje viechny osoby zapojené do
0drzby a s celkem 15 moduly dovoluje
rychlé uvedeni strojd do provozu, minima-
lizuje prostoje diky dodrzovani harmono-
gramu Gdrzby a kromé jiného umoziiuje
i rychle ziskat nahradni dily. Diky tomu
mize DMG MORI nabizet integrovanou
strategii digitalizace na viech Grovnich
hodnotového fetézce.

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Naradie, nastroje

Plan pre efektivne rezné
néstroje v aufomobilovom priemysle

9 ISCAR SR

Rozvoj aplikacii s umelou inteligenciou a algoritmov autonomneho riadenia vozidiel, nie su jedinymi
vyzvami, ktorym dnes Celia automobilové spoloCnosti a vyrobcovia originalnych dielov automobilov
- OEM (Original Equipment Manufacturer). Spotrebitelsky dopyt diktuje, aby nove vozidla boli pine
vybavené najnovsimi technologiami a dopinkami. Vlady a nadnarodné institcie musia zodpovedajucim
sposobom podnecovat a presadzovat nové pravne predpisy a nariadenia, aby tak umoznili v praxi
tento vyvoj realizovat. Aj organizacie na ochranu zivotného prostredia musia drzat krok s pokrokom,
a nastavovanie noriem aj pre automobilovy priemysel tak vedie k zlozitym technickym Specifikaciam
a usmerneniam. Na konci tohto retazca vSak tieto skutocnosti nevyhnutne ovplyvnuju cenu vozidla.

Vyrobcovia automobilov a OEM predpokladaij, Ze dodaji spotrebi-
telom len to najmoderneisie vybavenie pre zvy3enie vykonu automo-
bilov, a to vietko za prijatelny cenu.

Na dosiahnutie tohto zloZitého ciela a zniZenia kone&nej ceny bez uj-
my na kvalite, vyrobcovia automobilov neustdle skimajd, ako mozno
zredukovat vyrobné ndklady dielov, ktoré predstavujd najvyznamnej-
Siu &asf celkovych vyrobnych ndkladov. Globdlne spoloénosti vyré-
bajice rezné ndstroje boli poverené identifikaciou G&innych metéd
na znizenie vyrobnych ndkladov. Spolognost ISCAR po intenzivnej
analyze problému a vyskume, odporuéila riedit dany problém, ktory
by mal vyUstif do dvoch cielov:
* zvysif plosne celkovi produktivitu vyroby prostrednictvom imple-
mentdcie opatreni na zvysenie Gcinnosti procesu
¢ znizit néklady na jednotlivy dielec (CPU-Cost Per Unit) zlepSovanim
a zvySenim vykonu reznych ndstrojov.

Zvysenie produktivity

V podstate kazdy proces kovoobrabania je mozné rozdelif na dva

stavy:

* samotni efektivnu operdciu rezného ndstroja po&as odoberania
pridavku materidlu

¢ neefektivny pohyb ndstroja, ktory je charakterizovany prisuvom
a odsunom ndstroja pri jeho vymene.

Operacia obrabania

Spravne rezné podmienky predstavujd délezity parameter pri kovo-
obrdbani. Vyrobcovia reznych ndstrojov zvé&ia poskytujd vlastné od-
poriG&ania aj v zmysle reznych parametrov na zdklade ich bohatych
skisenosti a pochopenia procesov az na mikrotrukturdlnej Grovni
procesu tvorby triesky pri kovoobrabani.

Na splnenie tychto potrieb vyvinula spolognost ISCAR aplikdciu
ITA (ISCAR Tool Advisor) - sGbor néstrojov online softvérovych
poradcov pre pouzivatela, kde pri zadani pozadovanych para-
metrov a limitdcii, uZivatel ziskava vhodné riesenia pre kazdo
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zadany operdciu. Softvér vyberd najlepiie dostupné riedenie pre
zadant aplikdciu, pre rezny ndstroj poskytuje odpordéania (vré-
tane hibky a 3irky rezu a poétu priechodov) reznych parametrov,
pozadovany prikon pre obrdbanie a produktivitu pre kazdg vybe-
rov moznost.

Vsetky parametre si vyjadrené aj parametrom MRR (Metal Removal
Rate) - Intenzita Gberu materidlu, kde vyssia hodnota znamend vyssiu
produktivitu. UzZivatel méze vyuzivaf databdzu primérnych znalosti
v oblasti kovoobrabania s optimdlnou technolégiou a podmienkami
Oberu materidly, s cielom dosiahnut vysokd produktivitu pri maximdl-
nej G&innosti s minimélnym plytvanim.

Neefektivny pohyb nastroja - ,,pohyb vzduchom*
Rezim ,pohybu vzduchom” v procese obrdbania nemoZno zane-
dbdvaf najmd v hromadnej vyrobe a velkosériovej vyrobe, pretoze
&as neefektivneho pohybu néstroja je znaéne ndkladny. Spolo&nost
ISCAR sa touto otdzkou intenzivne zaoberd a poskytuje vyrobcom
poradenstvo s cielom prehodnotif svoje technologické postupy tak,
aby vyuzZili moznost nasadenia kombinovanych néstrojov a zniZili tak
pocet potrebnych ndstrojov, &m sa bude eliminovat pocet neefektiv-
nych pohybov po&etnych ndstrojov.

Kombinované nastroje

KedZe moderny technologicky proces obrdbania zvaésa zahfiia de-
siatky potrebnych ndstrojov, je velmi délezity pristup k optimalizdcii
vyrobnej technolégie. Samotnd konstrukcia kombinovaného - zdruze-
ného ndstroja, zohladfiuje aj vyrobné parametre obrdbacieho stroja,
ako je maximdlny priemer néstroja, obmedzenia otd&ok a vykonu na
vretene a dal3ie.

Obrdzok 1 zndzorfivje kombinovany néstroj navrhnuty spoloénosfou
ISCAR na obrdbanie oto&ného &apu riadenia ndpravy. Ndstroj kom-
binuje vftanie, predné a zadné zarovnanie, bezné a hlboké osadzo-
vanie. Pomocou tohto néstroja sa vyrazne znizi &as cyklu a zdkaznik
mdze znizit operacny Cas az o 60 %.



Obr. 1

Setrenie priestoru

Konstrukcie zdruzenych ndstrojov tiez pondkaji riedenie, ako sa vyrov-
naf s obmedzenou kapacitou zésobnika ndradia, najmé, ked" priestor
na uloZenie ndradia je obmedzeny. Kapacita zdsobnika néstrojov je
Umernd pddorysu stroja a velkost stroja ovplyviiuje vyrobné ndklady.
Obrazky 2, 3, 4 zobrazuji vybrané kombinované néstroje ISCAR.

2
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Obr. 2 Néstroj DCNT s vymenitelnou hlavickou a so zrdZacou vymeni-
telnou reznou dostickou (VRD) pouzitelny predovsetkym pre otvory pod
zdvit M8-M24

Obr. 3 MULTI-MASTER MM EDF - vymenitelnd tvrdokovovd hlavicka
s 3 reznymi hranami pre horné a spodné zrézanie

Obr. 4 SSB-LN15R / L - diskovy frézovaci ndstroj pre jednostranné fré-
zovanie a drdzkovanie, ktory je opatreny tangencidlne upnutymi VRD:
LNKX 1506

-

i

¢ -
Vyqmm®

Obr. 4

Znizenie ceny na jednotku (CPU)

V automobilovom priemysle pre vyrobcov OEM predstavuje CPU
(Cost Per Unit) hrani¢ni Groved ndkladov na vyrobu dielcov a rez-
nych néstrojov a zdroveh premenlivy ndkladovy faktor pri stanovova-
ni parametra ceny za jednotku.

Samotnd cena ndstroja sa nepovazuje za délezity parameter pri
vypoéte Ciastkovych ndkladov - aj ked' to, samozrejme, ovplyvni né-
klady koneéného produktu - ale ako je vyjadrené v niZ3ie uvedenej
rovnici, polet reznych hrdn na jednu VRD predstavuje vyznamny
parameter pre ndstroje s vymenitelnymi reznymi dosti¢kami. Této rov-
nica vypo&itava efektivitu ceny VRD na celkovd CPU a zndzorfiuje
vzfah medzi réznymi parametrami vymenenych VRD na néstroji. Kon-
cept je jasny: ,Po&et reznych hrdn na VRD” je v menovateli zlomku,
a ked' je toto &islo vyssie, zniZi sa zodpovedajicim spésobom CPU.

_ Cena VRD x Pocet VRD na néstroje

CPU = Cyklovy Gas
URD Pocet reznych hran na VRD

Zivotnost reznej hrany

Tato zdkladnéd vieobecnd rovnica pomdha pochopit principy vypoé-
tu CPU. Rovnica méze byf zdokonalend daliimi parametrami: Zivot
nost ndstroja, ndklady na drziak néstroja, atd'.

Vyznamni producenti zaoberajici sa vyrobou ndstrojov pre kovoob-
rébanie, pouzili tento koncept na vyrobu ndstrojov novej generécie
s viacerymi reznymi hranami, pri¢om spolo¢nost ISCAR vyvinula
sorfiment ndstrojov s viacerymi reznymi hranami, ako napr. systém
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Naradie, nastroje

HELIQMILL - skupinu ndstrojov opatrenych VRD s tromi reznymi
hranami, ktoré sa vyvinuli zo zndmeho systému HELI2000. V tomto
pripade bola radidlne upnutd platni¢ka HELIQMILL HM90 ADCT
1505 HELI2000 s dvoma 3pirdlovitymi
reznymi hranami transformovand tak,
aby integrovala tri rezné hrany, o vied-
lo k trojuholnikovitej platicke HM390
TDKT 1907 HELIIQMILL s tromi reznymi
hranami v skrutkovici (obr. 5), pri zacho-
vani tej istej cenovej Urovne ako VRD
s dvomi reznymi hranami.

Obr. 5 °

Parameter ,Zivotnosf ndstroja na hranu” je v uvedenej rovnici inverz-
ny k CPU, &o znamend, Ze jeho zvy3enie vyrazne znizi hodnotu CPU.
Sirokd 3kdla poznatkov, stabilny vyrobny proces, spravna Gprava
reznej hrany VRD a prisna kontrola jej kvality - to st postuldty pova-
Zované za nevyhnutné pre udrzanie konkurencieschopnosti vyskumu
a vyvoja novych reznych materidlov, a ich implementécia je neodde-
litelnou stastou tohto viacicelového ciela.

Nastroje pre napinenie vyzvy

Synergickd spoluprdca medzi OEM a kovospracujicimi spolo&nostami
tykajicimi sa vyroby turbodichadiel, pondka cennd ilustraciu tejto stra-
tégie, pri ktorei obidve strany vyvinu|i znaéné Usilie na opﬁmc|izéciu
a stabilizéciu technologického procesu vyroby telies turboddchadiel.
Najbeznejsim obrdbanym materidlom polotovaru bola austeniticka
tepelne odolnd liatinovd ocel DIN 1.4848, ale racionalizacia a poza-
dované znizenie nékladov vyUstili k prechodu na lacneijsie alternativy:
austenitickd Ziaruvzdornd liatinovd ocel DIN 1.4837 a DIN 1.4826,
ktoré si [ahie obrobitelné.

Vyznamni vyrobcovia ndstrojov boli vyzvani, aby nasli riedenia tejto
novej vyzvy. Spolognost ISCAR to dosiahla integrdciou novej sorty kar-
bidu - rezného materidlu MS32. Spolu
so sprdvnou reznou geometriou vylep-
$enou Zivotnostou VRD a telesa ndstroja
vyUstilo do reznej dosticky S845 SNHU
13 MS32 s 8 $pirdlovymi reznymi hrana-
mi (obr. 6). A trh tak profitoval z novych,
$pecializovanych néstrojov na vyrobu te-
lies turboddchadiel.

na liatina sa povaZuie za
teleso. Pracovnd teplota turbo-
kajice mechanic-
védzkovych

Austeniticka iiaru\glqur

fimalny material pre turbinove feleso. TTEEEE
chhadlz je okolo 1 000 °C. Moter'ml mé vy’nlh
ko-tepelné vlasinosti a odolnost pri ustalenych pre

teplotach.

Na dobrej ceste spravnym smerom

Tento vyvoj ilustruje spoluprécu vyrobcov origindlnych dielov auto-
mobilov - OEM, resp. ich subdodévatelov, vyvojérov a vyrobcov né-
strojov a viedol k novej ceste pri vyvoji néstrojov. Tiez dokazuje ako
spolo¢nost ISCAR uplatiiuje svoje rozsiahle intelektudlne zdroje na
vytvorenie inteligentnych kombinovanych ndstrojov na zvy3enie pro-
duktivity pri zniZovani nakladov na jednotku - CPU.

Automobilovy trh profituje z novych technologickych aplikacii a jeho
protagonisti zostdvaji na ceste v udrziavani cien pri optimalizdcii
vykonnosti.
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Uspésné

14

/dkaznické dny TAIMAC-ZPS 2019

;)) Hana MODLITBOVA, TAJMAC-ZPS, a.s.

Zakaznické dny firmy TAJMAGC-ZPS, ktere se letos konaly ve dnech 25. a 26. 4. 2019 jed-
noznacné potvrdily svym rozsahem a poctem navstévnikl platnost oznaceni této akce jako
veletrh se specializaci na obrabéni. Pocet elektronicky registrovanych hostl se den pred
akci zastavil na Cisle 765. ZvySeny byl i zajem firem zUcastnit se Zakaznickych dnl jako
spoluvystavovatelé, letos bylo mozné shlédnout na 80 expozic.
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Polet ndvstévnikd letodnich Zdkaznickych dnd presdhl &islo 800.
A tento pocet jesté rozsifilo svou denni pfitomnosti kolem 180 spoluvy-
stavovatelt ze 79 firem. Doprovodny program se piedstavil na 4 sta-
novistich. Hodn& ndvstévnikd vyuzilo neformdlni setkdni s odbornymi
a vedoucimi pracovniky jako moZnost vymény cennych poznatkd z pro-
xe a spole&nost TAJMAC-ZPS vyuzila moznost sezndmit ndvstévniky na
vlastni pddé a v redIném provozu s vyrobnim programem i poslednimi
novinkami. Déni bylo mozné po oba dva dny sledovat online na firem-
nich webovych strankdch www.tajmaczps.cz.

Exponaty, komentované prohlidky, exkurze

Své expondty predstavily divize CNC, divize AUTOMATY, divize
MANURHIN a také projekt NEGRI BOSSI. Kazdd z divizi méla pro
névitévniky pfipravena zajimavé technologickd sefizeni predstavujici
novinky ¢&i inovativni moZnosti rozsifujici vyuZiti nasich strojd. Zatraktiv-
nila se i mnohd stanovi$té nasich spoluvystavovateld. Ve zvysené mife
zaujala technologickd sefizeni stroji vyrobniho programu nasi firmy
a velmi zajimavy byl i doprovodny program. Ndavatévnici tradiéné vyuzi-



i oblibené komentované prohlidky vyrobniho aredlu spoleénosti i moz-
nost exkurze do provozu ZPS - SLEVARNA.

Divize CNC vystavovala zéstupce celé produktové fady v souéasné
dobé& proddvanych strojd.

Ve vertikdlnich centrech se expozice zaméfila na automatizaci, kde
k inovovanému stroji MCFV 1060 v provedeni s vyménikem palet, pfi-
bylo robotické pracovisté ABB vietné optického snimdni polohy dilce.
Tuto vyrobni buriku také doplnilo pfedstaveni aplikace sbéru a vyhodno-
ceni dat v souvislosti s Primyslem 4.0 vytvofend pracovniky spole&nosti
TAJMAC-ZPS. Portélovd centra reprezentoval stroj MCG 1000 5XT,
kde byla hlavnim ldkadlem ukdzka nejnovéjsi metody vyroby ozubeni
tzv. ,odlupovdnim”. HorizontéIni centra byla reprezentovana nejmen-
3im strojem H 500, ale také skeletem inovovaného stroje H 800 v pé-
tiosém provedeni s automatickou vyménou palety. Prezentaci zavrsilo
predvedent frikéniho svafovani Duralu, které bylo prezentovano na stroji
V-FSWC2080 ve spolupréci s firmou STIRTEC.

Divize MANURHIN (dlouhoto&né automaty se 3esti az dvandcti
fizenymi osami, pracujici dvéma az &tyfmi néstroji soucasné) pred-
vedla pét sefizenych expondtd, které reprezentovaly rozsah vyrobni
fady strojo MANURHIN K*MX a dalsi expondty ze svého vyrobniho
programu.

Divize AUTOMATY (vicevfetenové soustruznické automaty) predstavila
ke zhlédnuti na montdzni plo3e stroje obou zdkladnich koncepci - va&
kami Fizené stroje a numericky fizené stroje. A to jak Sesti, tak i osmi-
vietenové, z nichz byly mnohé ve stadiv rozpracovanosti a mohli jsme
tak ukézat zékladni mechanické uzly stroje, jiné se sefizovaly za G&asti
zdkaznika pro plénované prejimky. Také byl k vidéni pétivietenovy stroj
typu MORI-SAY TMZ518CNC - Penta s automatickym zdsobnikem.
V ndvaznosti na stdle probihajici modernizace spliivji viechny predsta-
vené stroje pozadavky kladené na nasazeni v rdmei Promyslu 4.0.

Zavodni special, virnik, hokej...

Doprovodny program s oblibenou soutéZi, do které vénovala ceny
spoleénost TAJMAC-ZPS a 12 spoluvystavovateld, letos obohatilo vy-
staveni zdvodniho specidlu TATRA PHOENIX, ktery s pilotem Martinem
Kolomym absolvoval leto$ni Rally DAKAR. K vidéni byl zdaroved i do-
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provodny viz tymu BUGGYRA Racing. Ten se pak po &vrteéni nehodé
zdvodniho specidlu stal hlavnim expondtem pfitomného tymu. Zajima-
vou ukdzkou moderni techniky byl virik Gyromotion, zapujéeny firmou
FLYWAY, virnikovou pilotni 3kolou. Névstévniky lakaly i ukazky 3D tisku
firmy TRILAB. Po né&kolika letech byli sougdsti doprovodného programu
hokejisté A tymu zlinskych Beran0 a zdjemci si mohli za jejich pfitomnosti
vyzkouset stfelbu na branku.

Ddle névstévnici obdivovali vystaveny model obfiho akrobatu Extra
300L a krétké letecké halové akrobacie aeromuzikdlového modelu
Extra 330sc a Extra MXS, které predvadél dspéiny pilot akrobatickych
RC modeld letadel Adam Hrbécek. Atraktivni doprovodny program tak
prispél k Usp&snému pribéhu letodnich Zdkaznickych dno.

Dékujeme za pochvalnd hodnoceni akce jak ze strany névstévniko, tak
i spoluvystavovateld. Nase podékovani patfi za G&ast viem hostim, nav-
$t&vnikdm a vystavovateldm a viem pracovnikim z fad TAJMAC-ZPS, ktefi
se na této akci podileli a firm& Compass, kterd tradiéné vybornym rautem
prispéla k celkové pohodové atmosféfe Zakaznickych dni 2019. @)
www.tajmac-zps.cz

g
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avod na vyr

obu

podvozkovych komponentov

3) Michaela Rohacova, Creative pro, foto ZF Detva

Spolocnost ZF Friedrichshafen AG, globalny lider
v technologiach pohonu a podvozku, ako aj pa-
sivnych a aktivnych bezpecnostnych systémoy,
rozSiruje svoju vyrobnu kapacitu o komponenty
systémov podvozku pre osobné vozidla otvorenim
nového zavodu v Detve na Slovensku. Novy zavod
ma plochu 11 000 metrov Stvorcovych a v prvej
faze vytvori priblizne 200 pracovnych miest.

,Otvorenie nového zavodu v Detve podciarkuje nadu stratégiu rozsirif na-
$u globdlnu stopu,” vyhlasil Matthias Raulf, vedici prevédzkovej jednotky
Podvozkové komponenty divizie Technolégie podvozkov osobnych auto-
mobilov spoloénosti ZF, ktory sa zG&astnil sldvnostného otvorenia v Det-
ve. ,Komponenty podvozku budd aj v budicnosti dalej hraf délezit rolu
v bezpe&nosti, pohodli a G&innosti vozidiel.”

Novy vyrobny zé&vod v Detve je najnoviim rozvojovym projektom spoloé-
nosti, ktord désledne rozsiruje svoju aktivitu v regiéne.

Zvysovanie vyrobnej kapacity

systémov podvozku

Z&vod ZF Detva sa nachddza na strednom Slovensku, v priemyselnom
parku Punch Campus Detva. Zdvod mé plochu 11 000 metrov 3tvorco-
vych a v prvej faze zaloZenia poskytne pracovné miesta priblizne 200
zamestnancom. Vyroba zaéne v j0ni 2019 a zameria sa na podvozkové
komponenty pre osobné vozidlg, ako napriklad ramend riadenia, zévesy
kolies, gulové kiby a ty&e riadenia. Komponenty podvozku s zodpoved-
né za jazdné pohodlie a ovlddanie vozidla, ako aj za bezpeénost.
LSpolo&nost ZF pondka riesenia mobility ako celosvetova technologic-
kd spolo¢nost. Nasim cielom je staf sa védZzenym zamestndvatelom pre
uchédzadov o zamestnanie, ktori Zijo v Detve a celom Banskobystrickom
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kraiji”, povedal Peter Abel, vedici zévodu ZF Detva. ,V buddcnosti pla-
nujeme spolupracovat so strednymi $kolami, aby sme ponutkli programy
dudlneho vzdelavania, ktoré st rozhodujice pri ziskavani lokélnych od-
bornych znalosti a siéasne pri zabezpeceni kvalifikovanej pracovne; sily
pre nd3 zavod.”

ZF na Slovensku

Spolonost ZF je zastopend v 5 mestéch, a to Trnava, Levice, Sahy, Detva
a Komdrno. Spoloénost zamestndva v krajine viac ako 3 800 ludi. V ro-
kv 2018 dosiahla spoloénosf ZF na Slovensku obrat vo vyske 770 mi-
lidnov eur.

ZF Friedrichshafen AG

Spoloénost ZF je celosvetovo aktivny technol?gicky lfo.ncern, ktor?/ do-
ddva systémy pre mobilitu osobnych a ﬂiitkovycl? Yozndlel apre pner'nky
selno techniku. Prostrednictvom obsiahleho portfslia h=.fchn,o|ogn,po;u a
ZF komplexné rieSenia pre etablovanych outf)mok?llovycl? vyrob|covt,‘
ale i firmy zaoberajice sa mobilitou a nox:ov;mknute podmky,v ot osol-
prepravy a mobility. Taziskom dalsieho vyvoid vsy.sfemov ZFbT au .odrr\ef
fizacia a digitdlne siefové prepojenia. ZF umoziiuje automobilom vidief,
ief naf. )
g‘gil;g;:ot?ZF ma 149 000 pracovnikov a svojimi prib?iine 220120-
vodmi je zastipend v AO-ich krajinach. V roku 2018 dosiahla obrat vo

vyske 36,9 miliardy eur. Podnik vynakladd ro¢ne viac ako 3esf percent

svojho obratu na vyskum a vyvoj.
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GRAND OPENING
DMG MORI Czech v Brne

DMG MORI Czech s.r.o.
Orechovska (vedle OC Futurum)
664 48 Brno, CZ

Srdecné vas zveme na slavnostni otevreni
DMGMORI.COM noveho techcentra DMG MORI v Brné!

technology-support s.r.o., Dusikova 1597/19, CZ-162 00 Praha 6, tel.: +420 731503 032, e-mail: info@cimatron.cz, www.t-support.cz
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Zelezniénd Hodvdbna cesta

md hub aj v Ceskej republike

;)) Seteva, foto Geis SK, s.r.o.

Dovozcovia a odosielatelia, ktori transportuji tovar z Azie do Eurépy
a cielovou destindciou je pre nich Slovensko alebo Ceskd republika, Ra-
kusko, Madarsko, Rumunsko, Chorvatsko ¢&i Taliansko, usetria na Zeleznici
aj vdaka prazskému hubu v porovnani s némornou prepravou éas a v po-
rovnani s leteckou prepravou naozaj vyrazné néklady.

Zelezniénd preprava sa tedi stdle viciej oblube, okrem iného aj vdaka

celkom dobrej predvidatelnosti ¢asu doruéenia. ,Preprava je organizova-

né na zdklade pravidelnych spojov a nadi zdkaznici mézu poéitaf s tym,
Ze ich zdsielky dorazia do prazského hubu v idedlnom pripade dokonca
vz za 14 dni. Sofistikovand Zelezni¢nd sief spdja hlavny eurépsky hub
v polskom Terespole (Mataszewicze) s celou Eurépou,” uvadza David

Knobloch, prokurista spolognosti Geis Air + Sea CZ. ,Ak zdkaznik po-

trebuje dopravif tovar dalej, napriklad do Chorvatska, Rakiska alebo
Talianska, je pre neho vyhodnd vykladka v Prahe. Pre tovar, ktory smeruje

na belgicky, holandsky alebo francizsky trh je vyhodnd vyklédka na tze-

mi Nemecka,” doddva Knobloch.

Nové trasy zelezni¢nej Hodvdbnej
cesty 3efria zdkaznikom ndklady
alebo &as, ale v kazdom pripade pri-
nd3aji vyhodné riesenie. Prepravny
servis ma aktudlne roénd kapacitu
100 000 TEU, ale uz teraz sa pocita
s jeho zvy3enim az na 300 000 TEU
rocne.

A

|
Tovar, ktory dopravime po Zelez= 4 '-\
nici do Prahy, vyclime a ndsledne David Knobloch, prokurista
doru¢ime az do konkrétneho miesta spolocnosti Geis Air + Sea CZ
uréenia. Nasim cielom je, aby sme
zdkaznikom vzdy poradili, vybrali a zrealizovali sluzby podla jeho po-
trieb. Geis je korekinym partnerom s dobrym end-to-end rieenim," doplia

D. Knobloch. ()

DACHSER zacal spolupracu
s Mercedes-Benz eActros

V centre Stuttgartu sa testujd nové vozy pre bezemisné doddavky. Martin
Kehnen, riaditel CharterWay Rental & Major Customer Management pre
Mercedes-Benz Trucks Germany, odovzdal klige od Eisto elektrickych
184onovych MercedesBenz eActrosov Markusovi Maurerovi, hlavnému
manazérovi pobo¢ky DACHSER v Kornwestheimu.

Akondhle budi zamestnanci preskoleni a absolvuji potrebny  tréning,
zapoji DACHSER doddvky eActros do svojej vozovej flotily operujicei
v Stuttgarte. Spolu s plne elektrickymi 7,5+tonovymi FUSO eCantery sa s ni-
mi budd uéit jazdit profesiondlni vodi&i. ,Dodévky eActros vyuzijeme na
doru¢ovanie zdsielok priamo k zékaznikom aj do mikrohubu v stuttgartskej
$tvrti Heslach. Odtial’ bude tovar rozvézany s pomocou elektrobicyklov,”
vysvetluje Maurer.
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eActrosy majo nosnost 4 - 5 metrickych ton v zdvislosti od konkrétneho mo-
delu a pontkajd priestor pre 18 paliet. S dojazdom 200 kilometrov si ide-
4lnym dopravnym prostriedkom pre denné dorugovanie v centre Stuttgartu
a jeho najblizsom okoli. Ich litium-iénové batérie s vykonom 240 kWh sa
pri vykone 150 kW nabijajd dve hodiny. Podla slov zastupcov spoloénosti
Mercedes-Benz (Mercedes-Benz Trucks division) by sa mal prototyp za&af
vyrdbat sériovo v roku 2021.

So svojim inovativnym konceptom mestskej logistiky, zndmym ako
DACHSER Emission-Free Delivery, zaistuje DACHSER bezemisné doddv-
ky zbernych zasielok v centre Stuttgartu. Spolocnost plénuije rozsirif tento
koncept aj do centier dalsich miest. V decembri 2018 vyhral DACHSER
nemeck( ndrodnd sifaz pre udrzatelni mestski logistiku organizovant Fe-
derdlnym ministerstvom Zivotného prostredia a Nemeckou agentirou pre
Zivotné prostredie (UBA). DACHSER vyuziva v Stuttgarte dva dalie typy
vozidiel s alternativnym pohonom, pri¢om kazdy ma svoje vlastné vyhody:
manévrovatelné, nakladné elektrobicykle vyuzivané pre zdvereény rozvoz
a kompakiné, plne elekirické 7,5 tonové FUSO eCanter doddvky, ktoré slo-
Zia rovnako v centre mesta. Po pridani 18 tonovych eActrosov bude flotila
elekirovozidel kompletnd.

Firma v sG&asnosti vykondva testovaciu prevédzku a zbiera déta s cielom
zostavenia spravnej kombindcie vozidiel pre udrzatelné doru¢ovanie zdsie-
lok v mestskom centre. Okrem Stuttgartu, robia testy tiez v Berline, Freibur-
gu, Karlsruhe, Koline nad Rynom, Malage, Mannheime, Parizi, Tibengene
a Ulme.
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Vydajné automaty

Skrin vydava
zboZi automaticky

D) Text a foto Hoffmann Group

Novy vydejni automat GARANT Tool24 Locker od
Hoffmann Group poskytuje kontrolu nad odbérem

1 0

a zlistatkem vétSiho elektrického naradi, pfistroj(
k zapdjceni a artikl(i osobnich ochrannych pros-
tredkl (OOP). GARANT Tool24 Locker ma tvar
uzkych schranek na zbozi a diky mimoradneé pros-
tornym pfihradkdm uzplsobenym pro nabijeni
dobijecich akumulator(i umoZzfiuje kontrolované
a zdokumentované vydavani uskladnéneho sorti-
mentu.

S GARANT Tool24 Locker Ize efektivné organizovat a presné sledovat od-
bér a zistatek vétsiho elekirického ndfadi, pfistrojd k zapdjceni nebo artikld
OOP. Viechny vydeini pfihradky jsou pfipraveny pro zakaznickou instalaci
nabijecek akumulétord. Zaméstnanci se musi nejprve pfihldsit do systému
a az poté jim vydejni automat otevie pfisluinou pfihradku. Diky tomu je
GARANT Tool24 Locker schopen zaznamendvat, kdy a kdo odebral nebo
vloZil zpét do schranky ktery produkt. Nastaveni individudlnich profild také
umoziiuje pridélit uréitym zamé&stnancim pfistup pouze k vybranym podob-
lastem sortimentu.

Aby mohli zaméstnanci se skfini GARANT Tool24 Locker pohodIné pra-
covat, vybavila Hoffmann Group viechny odbé&rné piihradky standardné
vnitinim LED osvétlenim. ZboZi tak Ize rychle a bezpeéné vyjmout i v méné
osvétleném prostfedi. LED lista podél pfihrddek ukazuje zaméstnancom,
kde se nachdézi vydejni pfihradka, kterou jim automat GARANT Tool24 Loc-
ker zdroven automaticky oteviel.

Skiih GARANT Tool24 Locker je k dispozici ve trech standardnich provede-

nich. Pro odli3nou konfiguraci si zékaznik mdze zvolit misto celoplechovych

S GARANT Tool24 Locker Ize efektivné organizovat a udrzovat prehled o
odbérech a zistatku vétsich artiklo.

Novy systém pro vydej zbozi GARANT Tool24 Locker md tvar schrdnkové
skfiné.

dvifek predni stranu s prizory a sdm sestavit pfihradky. K dispozici je Sest
réznych velikosti prihradek. Velky vybér barev pro korpus a pfihradky &i-
ni z kazdé skiin& pro vydej zbozi zajimavy prvek zafizeni provozu, ktery
poutd pozornost v kazdé vyrobni hale.

V konceptu GARANT Tool24 Locker Hoffmann Group opét disledné imple-
mentovala systémovou koncepci pro promyslové vyuziti. Novy produkt |ze
vizudIné a technicky kombinovat se viemi ostatnimi systémy fady GARANT
Tool24 a mdze byt snadno integrovan jako hlavni nebo podfizeny systém
v rémci celkové koncepce.

O kvalitéch produktd Hoffmann Group svédéi i Cena Mezindrodniho stroji-
renského veletrhu, kterou obdrzela spoleénost koncem kvétna za svij Sosy
upina& GARANT Xpent na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Nitfe. @)

Grou ’ .
Hoffmann gouci evropsky systémovy partner pro kvalitni n&

dni kompetence, tak i kompeien,ce v o'l‘:!osh V);Z:l);
luzeb. Toto propojeni zarucuie vice nez 13:5.000 zckoz.m ,uvmds'po o
vos » lediska zasobovani, kvality @ produkfivity v oblasti ndfa fa "
Nt h'e i ni provozd a osobnich ochrannych prostFedlfu. Ophm? nf
e |’m'r|Ze roSensM od individudlni analyzy potieb az PO ehﬂdwm
) Sp”o‘"eh NZ Fl)(ct) ie vid; saruéeno. Portfolio zahmuje vedle ncv:st'ro“)vp;c,)
pwouzm'prz, EJ};,éur:lil upindni, méfeni, brouseni a délenti, k:ké: rucn;u nor:A i,
i i cov;ﬁ prostredky, Zzafizeni provozl a dilenské 'potreby. , e—h
O'Chr'cnne ’T(rqt'to spolenosti patfi velké koncerny zapsané na b'ur'zavc
I "ZOko'm . l'ef'rmp ve vice nez 50 zemich. Hoffmann Group r\dblz'l vce.tb-
| S'"edm e . éyzncéky GARANT vice nez 80 000 kvalitnich 'nastr?ui
i V|?sm|'p|:em:: ych vyrobcd. Se zékaznickym servisem po cel.en'.1 svété
i pre'dmcd je e\l,<y99 procent (certifikovanou TOV) je tento specmhsto na
; ’k”mc}lli’os: siiileor: v Mnichové pro své zékazniky spolehlivym a efektivnim
nafa

partnerem.

Dal¥ informace najdete na www.hoffmann-group.com
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Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s biemeny

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

piipojeni USB-PC
pro snadnéj§i komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

pfipojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

mnoho
moznosti
pouziti

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel

umozfiuje pfijemnéjsi a intuitivni
ovladani pro vizualizaci a nastaveni
rlznych provoznich parametrd.

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,

J  muZzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, miZete snadno implementovat

bezpec¢nostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka

rychld vymeéna
rlznych citlivych

uchopovaci zafizeni.

chcete-li ovladat své vlastni

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti lehka
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci
drZenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

pozna, jestli operator deaktivuje

se ,nemdme ani ponéti, jaké
Iy p

teré my nezdvihdme...".

ktefi manipuluji s bfemenem

Jedno africké pfislovi rikd,
je t&zké bfemeno, k

Velmi kompaktni a lehky design! . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zGstava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistenéni zafizeni na trhu.
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Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

~umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



100} INDEVA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonngjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnda 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pfi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vyssiho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuiji plynulé, rychlé a piesné pohyby biemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861
Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA
t&zist8. Viechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...
Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti
zékaznika. Mravenec je nednavny
Linegrni bal ¢ Lift . a inteligentni pracovnik,
CEiiiipoclSCCIREIIONIe dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které
jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
s predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukézky manipulace s bfemeny
pomoci blancéri INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx
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Zdroj PRime fime

Ocenenie IFOY 2019

-STILL pokracuje v sérii vifazstiev

V aprili tohto roka sa konal slavnostny vecer odo-
vzdavania prestiznych cien IFOY. Nominovani, porota
a priaznivci, spolu s prominentnymi hostami z prostre-
dia politiky, vedy a obchodu sa stretli na podujati IFOY
AWARD Night 2019 vo viedenskom palaci Hofburg.
S dvomi nomingciami sa spolocnost STILL kvalifi-
kovala do findle sutaze. O prestizne ocenenia IFOY
Awards tak bojovali automatizovany vozik LiftRunner
s LTX 50 v kategorii ,AGV & Intralogistics Robot"
a webovy portal STILL neXXt fleet pre inteligentnu
kontrolu vozového parku v kategorii ,Intralogistic
Software.”

V marci, pocas tyzdia testov na hannoverskom vystavisku hodnotili vyznam-
ni nezdvisli odbornici spolu s 29-&lennou medzindrodnou porotou vietky
nominované voziky a riedenia na zdklade stanovenych kritérii a tieZ Grovefi
ich inovécii vzhladom na porovnatelné produkty na trhu. Vitazi v celkovo
jedendstich kategéridch, az do poslednej chvile utajeni, si na IFOY AWARD
Night mohli prevziat svoje ,Oscarové” ocenenia v oblasti intralogistiky. Aj
tento rok sa spolo&nosti STILL podarilo pokragovaf vo svojom vifaznom fa-
Zeni. Potvrdzuje to postavenie STILL ako popredného doddvatela v oblasti
intralogistiky.

Automatizovany tahac LTX 50 je najlepSim mo-
delom v kategorii ,,AGV & Intralogistics Robot”
Spolo&nost STILL zaznamenala vifazstvo v kategérii ,AGV & Intralogistics
Robot” s automatizovanym elektrickym fahagom LTX 50, skombinovanym
s ramami LiffRunner a funkciou automatického nakladania/vykladania. To-
to rieSenie po prvykrdt zavédza plne automaticky prepravu a manipuldciu

ndkladov do 1 200kg na jeden prives. Ak je to potrebné, pri jednotlivych

procesoch sa tento fahaé dé obsluhovaf aj manudlne. Tovar sa prepravuje
a s ndkladom sa manipuluje s pouzitim rdmu LiffRunner Frame integrovanou
rolovacou plosinou. Automatizovany ram sa pristavi ku kompatibilnej odo-
vzddavacej stanici, kde sa prelozi ndklad. Dva senzory zabezpegia, aby sa
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e 2 e STILL
i -ty ziskala faznd soprava 2/
. { intralogistiky Zis atizo-
2@ enie v oblasti in ; a olu s autom
"OSCO(OVZ ocigmoﬁck\]m nakladanim @ vyk\cdcmm sp
LiffRunner™ s au

yanym fahacom LTX 50.

ndklad, po presnom umiestneni, spustil a pripojil k odovzdévacej stanici.
Odovzdévacie stanice ziskavaji energiu aj informdcie z inteligentného ré-
mu, preto nemusia byt integrované do IT $truktiry spoloénosti. Vdaka lase-
rovej navigdcii sa umiestnenie méze zrealizovaf s presnosfou na 1cm. Po
potvrdeni sprévnej polohy sa rolovacie dréhy aktivuji a spusti sa proces na-
kladania alebo vykladania. Dalsi senzor ukonéi dopravny proces a siéasne
zabezpedi, aby sa uskutoénilo Uplné naloZenie alebo vyloZenie. Pri hodno-
teni inovdcii experti ocenili vysok flexibilitu tohto rie3enia.

Systémovd koncepcia automatizovaného prevozu nékladu a automatickd
jazda kombinovand tymto spésobom je inovédciou, ktord poskytuje doda-
toéné vyhody pri zdsobovani vyroby evoluénym spésobom, pric¢om zdaroven
nadalej priptsfa myslienku hromadnej prepravy znizujicej premévku. Auto-
matizovany faha STILL po prvykrét spdja automatizovani jazdu s automa-
tizovanou manipuléciou ndkladu a je teda idedlny napriklad na dodévku
na vyrobné linky a stahovanie ndkladu z nich. ,DéleZitd je prax. Inovécie
musia logistiku postvat na novi Groved. Vifaz to dokdzal pésobivo a dlazdi
cestu autonémne;j logistike. To si rozhodne zasliZi ocenenie IFOY,” povedal
pochvalne Arno Reich, senior viceprezident, Deutsche Messe AG. L)

Co je IFOY Award
fI:r::el:\utionul Intralogistics and Forklift Truck of the Y,ea’rz’
Od roku 2013 sa ocenenie IFOY Award vnima .ako ukq.zovafe’ e &
dovej efektivity a inovdcii a vdaka svojej odbc?r.ne, porc'm? je ﬁ)/([)lvczov:n;
za naijprestiznejsiu cenu za inovdcie v ob’as’h mtrclog‘:sffky.d lra;ovdb(:) -
dorocne vyberd nezdvislé porota poprednzlch(medzmcrlo nycl of {
nych novindrov, ktorych rozhodnutie je zalozené na neutrdlnom tt.es !
s rozsiahlou sériou testov a $pecificky deﬁnovanou) kcinfroléu inovdcil.
Vysledky vietkych finalistov sa porovndva[ﬁ/f'ich pnslusnirrl’fl konkt;]zzr\:;:
nymi strojmi. Cena IFOY sa udeluje pod zas.hfou Nemecké 0 SCF;Z

ho ministerstva hospoddrstva a energetiky a je sponzorovand od .c;(rnou
obchodnou asocidciou pre manipuldciu s materidlmi a intralogistiku vo

VDMA (Zdruzenie vyrobcov strojov a zariadeni).
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Nova generace KR QUANTEC
_vytvorena na zaklade Vasich prani

Novy robot KR QUANTEC je prvni robot na svété, ktery ma digitalni pohybové rezimy.

Oproti pfedchozi Gspésné generaci s instalaci vice nez 100 000 robotd, pfinasi mnoho inovaci.
Optimalizovana konstrukce vynika vyssi tuhosti, menSimi vnéjSimi rozméry a ma o 10% vétsi
pracovni obalku pfi vy$sich nosnostech. Nové softwarové dopliiky (Motion Modes) optimalizuji
pohyby a vykon robotu a Iépe se tak pfizplsobi Vasi aplikaci. Snizenim parametru TCO pfispiva-
me k Vasi efektivni vyrobé budoucnosti.

Vice informaci najdete na www.kuka.com/new-kr-quantec

_Performance

_Dynamic
-

www.kuka.com



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Plné automatizovana vyrobni linka:
/acdtek nové éry v historii stavby ram
automobild ve spolec¢nosti MAGNA Presstec

D Text a foto KUKA CEE GmbH

Od roku 1979 si razi cestu lesem i polem, bahnem,
Stérkem | snehem. Mercedes tridy G.

Z toho diivodu klade jeho vyrobce velkou vahu na
mimoradné stabilni zebfinovy ram. Vyrobcem téchto
ramU je spolecnost MAGNA Presstec v rakouskem
Lebringu nachazejicim se v blizkosti mésta Graz
<§tyrsky' Hradec). Od roku 2017 zde bézi na lince
navrzené a vybavené primyslovymi roboty KUKA
pIné automatizovana vyroba nového faceliftovaného
modelu. Specialisté obou podniki zde, v Uzké spo-
lupraci, fesili fadu vyzev, napriklad zvlastni geomet-
rické usporadani vyrobni haly, nebo velikost a vahu
jednotlivych dild.

Robustni, s dlouhou Zivotnosti a k tomu nezaménitelny vzhled: vnéjsi po-
doba mercedesu tidy G se od jeho uvedeni na trh zménila jen v detai-
lech. Po poslednich Gpravach je tato offroad ikona o 53 milimetrd delsi
a o 121 milimetrd $irdi a pdsobi tim, jak na ulici, tak i mimo ni, je3té atrak-
tivn&ji. A to i pfesto, Ze technice se vénovala vétdi pozornost nez vzhledu.
Zebfinovy ram, tento kriticky vyznamny dil mezi karoserii a podvozkem,

Tvary podélnych nosnikd pro predni &st ve stanici ,Squeezing-Station”
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PIné automatizovand vyrobni linka Zebfinovych rémd spoleénosti

MAGNA Presstec

ktery propUjcuje vozu potiebnou stabilitu, byl v prob&hu modernizace
rovnéz prepracovdn. Souéasné s novou G-fidou zaéala ve vyrobé i no-
va éra: Tam, kde se dfive svafovalo ve velké mife ruéné, prevzala nyni,
v podniku MAGNA Presstec, tyto prace automatizovand vyrobni linka
od firmy KUKA.

Zkuseny partner pro automatizaci

,Pro nds to byl prvni pfipad spolupréce se spole¢nosti KUKA”, fika Armin
Kleemaier, projektovy manazer podniku MAGNA Presstec. Podnétem pro
tento kontakt byla reference o systému realizovaném pfed nékolika lety
spoleénosti KUKA, ktery fesil podobné Gkoly. Startovacim bodem toho-
to spoleéného projektu byl workshop. ,Velice pozitivné na nds pUsobila
moznost vizualizovat spoleéné cile a naroky obou stran a poté jit spole-
né do jejich naplnéni”, vysvétluje Armin Kleemaier. Pocatecni, v hrubych
rysech nacrinuty koncept, uréujici jak by mélo toto zafizeni vypadat, se
v probéhu praci na projektu postupné zpfesfioval a konkretizoval.

Opravdovou vyzvou byla plocha vyrobni haly. ,Celkova plocha pro vy-
robu a logistiku €ini pfiblizné 2 000 ¢&tverednich metrl, aviak ne celou
podlahovou plochu Ize vyuzit pro vyrobu. Kromé toho je vyrobni hala
velmi dlouhd a Gzkd”, fikd Dominik Pfeiffer, projektovy manazer spoleé-
nosti KUKA. Pro stisnéné prostorové poméry bylo proto nutné najit indivi-
dudlni fedeni. Napfiklad takové, Ze se musela na levé strané haly vytvofit
zdasobovaci uli¢ka pro sudy s dratem nebo vybavu robotd. K odkladani
jednotlivych dild v prob&hu vyrobniho procesu slouzi regdly.

K tomu se pfidévaiji jesté problémy s rozméry a véhou jednotlivych dild:
pfi délce 4,30 metru a Sifce 1,20 metru, vazi zebfinovy rdm pres 230
kilogrami. Zpracuje se pfiblizné 145 jednotlivych dild a celkovd délka
svard &ini pfiblizné 80 metrd. K tomu je zapotfebi pfipoéist jesté pres 200
bodovych svard.




Specialné vyvinuté a zdkaznikovi ,,na miru stfizené” zarize-
ni pro vyrobu automobilového skeletu (body-in-white)
Zebfinovy rém se skladd ze dvou hlavnich dils a dalsich sou&dsti. Vyrob-
ni linky pro predni a zadni &ast jsou stejného systémového uspordddni,
aviak zrcadlové soumémé. Dilezitymi &astmi sestavy jsou dvé zafize-
ni zvand ,Squeezing station”, kterd se na zdkladé ,lessons learned”
z predchozich projektt a porad, konanych po celém svété, ukézala jako
nezbytnd. Obé &dsti se svafuji chytfe promyslenym svafovacim postupem
tak, aby vzniklo minimum deformaci a napéti. V navazujici, geometrii
uréujici, tzv. ,Geostanici”, se spoji podéIné nosniky s pFi¢nymi a s pouz-
dry pro pruziny. Od tohoto okamziku se mluvi o pfedni, pfip. zadni &asti
sestavy. Zvlastnosti je, Ze stehovdni a findIni svafovdni se neprovadéii
v samostatnych stanicich, ale vzdy v pfislusnych stanicich vyrobni linky.
Po pfipojeni dal3ich mensich dild se na konci linky podrobi celd sestava
kontrole kvality, kterou provédi uréeny pracovnik. Teprve poté odlozi ro-
bot dil do regélu a tento bude pFemistény k daldimu pracovnimu kroku.
V daldi geostanici se na pfedni a zadni konec pfipevni dalsi dily, &imz
vznikne 3asi, resp. Zebfinovy rdm. V ndsleduijici stanici se provede findlni
navafeni pfipevnénych dild. Pfed lisovanim je zafazené jesté tempero-
vani, kdy se viechny dily zahfeji na stejnou teplotu. Po vystupni kontrole,
kterou provadi linkovy mé&Fici systém a kontrolor, se pfedévaiji dohotovené
zebfinové ramy k povrchové Gpravé.

Presné rizeni se systémem KUKA

Pro fizeni byl pouzit vlastni Fidici systém Standard miKUKA, kde se in-
formaéni status strojd transparentné zobrazuje a kde standardizované
funkce usnadniuji obsluhu. S vybavenim miControl a miView, jakozto
integralnimi soué&stmi softwarového feseni, ziskavaji koncovi zakaznici
osvéd&ené a vyzkoudené stavebni kameny fidicich programd. Ty umozfiu-
ii uzivateldm velmi rychle a bez vétiich nérokd vytvofit a pfipadné rozsifit
funkce pro obsluhu a zobrazovani. ,S vyuzitim tohoto Fidiciho systému
jsou nasi zdkaznici schopni vyrébét podle standardd promyslu 4.0. My
zajidfujeme s nasi fidici technikou nezbymé propojeni do siti, autokonfigu-
raci a autodiagnézu,” uvadi Dominik Pfeiffer.

20 000 zebrinovych ramu za rok

Od kvétna 2017 je celé zafizeni v provozu. ,Svafovaci procesy bézi
mimoFddné stabilné a my dosahujeme s minimdlnim persondlnim osaze-
nim optimdlni kvality a rovnéz i vysokého objemu vyroby,” shrnuje Domi-
nik Pfeiffer. Je zde nasazeno 45 robotd, prevazné typl KR 30 L16 jako
svafovaci roboty a KR240 jako manipulaéni. Na koncové méfici inline
stanici proméfuje dily jeden robot s kamerou a liniovym laserem a stard
se o 100 % kontrolu viech rdmd, pokud jde o jejich rozmé&rové prvky, jo-
ko jsou diry, svorniky, hrany a plochy. Tim je zaqjisténd konstantni kvalita
viech dilo.

Podélné a pricné nosniky se spoji a svafi, aby tak vytvofily predni, pfip.

zadni &dst

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Svarovéni drobnych dils pro predni a zadni &ést. Findlni svafovdni se pro-
vadi pfimo na lince, takze oddélené svafovaci stanice nejsou zapotfebi
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Po vystupni kontrole se Zebfinovy rém automaticky pfeddvd k povrchové
Upravé

Spole¢nost MAGNA Presstec dosahuje ve dvousménném provozu obje-
mu vyroby &itajictho 20 000 Zebfinovych rdmd za rok. S timto prob&hem
a jeho vysledky je Armin Kleemaier spokojen. Jeho vysledné hodnoceni:
,Spoluprace se spole¢nosti KUKA probihala dobfe a béhem doby se
jesté ddle zlep3ovala. Pokud se vyskytly né&jaké rudivé faktory, vzdy jsme
je mohli sp&3n& odstranit z cesty. Timto zpdsobem jsme pfivedli né3 pro-
jekt k Gspéchu.”
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Trh s kolaborativnymi

D) Michal KOCKA, agentura CIV SK

Globalny trh s kolaborativnymi robotmi Caka v na-
sledujucich rokoch prudky narast. Do roku 2025
se predpoklada navySenie investicii o takmer
dvadsatnasobok - zo 710 milionov na 12,3 mi-
liard dolarov. Podiel na trhu rastie vdaka poziadav-
kam firiem na automatizaciu a kvoli nedostatku
zamestnancov na pracovnom trhu. Na tento trend

poukazuju udaje z analyzy spolocnosti Markets
and Markets.

Cdhad vyvoja investicii do kolaborativne] robotiky
[w milidnoch LSD)

Kolaborativny robot (kobot) je univerzdlnejsim a flexibilnejsim riesenim, ako
tradiny priemyselny robot. Nové kategéria robotiky bola prvykrat predsta-
vend v roku 2008 Danom Esbenom Dstergaardom, ktory je spoluzaklada-
telom spolocnosti Universal Robots. @Dstergaard cheel, aby bola roboticka
technolégia dostupnd vietkym spolocnostiam, bez ohladu na ich velkost.
S tymto vyvinul malé, uzivatelsky privetivé, flexibilné a ekonomické roboty,
s ktorymi méze &lovek bezpe&ne pracovaf v tesnej blizkosti. V siéasnej do-
be sa stdle viac spolognosti po celom svete rozhoduje pre automatizéciu
svojich vyrobnych procesov vyuzit roboty. Medzindrodnd federdcia roboti-
ky (IFR) vnima kolaborativne roboty ako jeden z najdélezitejsich technolo-
gickych trendov, ktoré budi v budicnosti formovat trh.

Preco je tento tovar tak Ziadany?2 Pre malé a stredné firmy, pre kforé zna-
mend obstaranie tradiénych priemyselnych robotov prilis velki investiciu,
predstavuji kolaborativne roboty cenovo dostupni alternativu. Zarover st
tieto zariadenia ovela viac uzivatelsky privetivé, a lahko sa integrujd do
si&asnych pracovnych procesov bez nutnosti robit ndkladné rekonstrukcie
vyrobnych hél. Zasadné je bezpecnost kolaborativnych robotov - vdaka
nej mdzu pracovaf v bezprostrednej blizkosti svojich ludskych kolegov a ti
sa mdzu venovat kreativnejiim Glohdam.

,Kolaborativne roboty si &m dalej tym viac vyhladdvanym rie$enim prie-
myselnej automatizdce, najmé kvéli svojej nizkej obstaravacej cene, vdaka
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robotmi rastie

ktorej s dostupné aj pre malé a stredné podniky. Navyse je ndvratnosf
investicie na obstaranie velmi rychla,” vysvetluje rastici z&ujem o kolabo-
rativnu robotiku Pavel Bezucky, obchodny riaditel firmy Universal Robots.

Rastuci podiel kobotov na trhu

Nové analyza trhu spoloénosti Markets and Markets , Collaborative Robot
Market by Payload Capacity, Industry Application, and Geography - Glo-
bal Forecast to 2025”(1) ukazuje, Ze tendencia rastu trhu s kolaborativ-
nymi robotmi neustdle stipa, na &o poukazujd déta z roku 2018. Zo 710
miliénov doldrov vzrastie do roku 2025 podiel na 12,3 milidrd doldrov.
tento markantny rast pripisujd hlavne nespornym vyhodém kobotov, medzi
kioré patria okrem iného ich finanénd nendroénost a rychla névratnost
pri obstarani, ¢o zaujima najmd malé a stredné podniky. Vysoky zdujem
o kolaborativnu robotiku je spésobeny rovnako rastdcou mierou automati-

zdcie vo vietkych priemyselnych odvetviach, ¢o priamo sovisi s konceptom
priemyslu 4.0

,O koboty je zdujem v mnohych priemyselnych segmentoch, a to od po-
travindrstva cez skladovy manazment aZ po klasickd priemyselnd vyrobu.
Koboty st lahké, lahko sa premiestiivji v priestore a zamestnanci ich mé-

Zu jednoducho naprogramovat k aktudlne pozadovanej dlohe,” uviedol
Bezucky.

Si&asnd situdcia na trhu préce je jednym zo zdkladnych faktorov motivu-
jcich podniky k hladaniu novych moznosti automatizacie vyroby a opti-
malizacie procesov. Podla Udajov Slovenského Statistického dradu bola
na Slovensku v prvom 3tvrfroku 2019 miera nezamestnanosti na Grovni
5,8 %. Napriek tomu sa trh potyka s nedostatkom zamestnancoy, a to pre-
dovietkym v prevddzkach a sektoroch malych a strednych firem. Koboty se
tak mézu stat délezitym prvkom, ktory tento nedostatok pokryjd. ()

Viac z analyzy Markets and Markets na:
https://www.marketsandmarkets.com/PressReleases/ collaborative-robot.asp

Universal Robots

o ol = 2ho
Kolaborativne roboty Universal Robots s0 vysledkom mnohorocné
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Digital I/O Converter
> novy roboticky adaptér

Spolo&nost OnRobot, vedici poskytovatel inovativnych koncovych
néstrojov pre kolaborativne roboty, uviedla Digital I/O Converter,
novy roboticky adaptér podporujici rychlu integréciu koncovych
ndstrojov OnRobot s robotickymi ramenami viacerych vyrobcov.
Dalsi uzivatelia robotickych technolégii réznych znadiek tak ziska-
vaju pristup k produktivnemu vyuZitiu inteligentnych a viestrannych
uchopova&ov OnRobot na podporu svojich vyrobnych aplikdcii.

Koncové néstroje (End-Of-Arm Tools - EOAT) dovoluji jednodu-
cho a rychlo vytvérat pozadované kolaborativne aplikécie v stale
novych priemyselnych odvetviach. Inovativne koncové néstroje ty-
pu plug & produce pomdhaiji vyrobnym spolonostiam plne vyuZit
vyhody kolaborativnych robotov, medzi ktoré patri hlavne jedno-
duché vyuzitie, rychla névratnosf investicie a bezpeé&nost pre pra-
cu s [udskymi pracovnikmi.

Novy digitélny adaptér umoziuje jednoduché nasadenie $picko-
vych koncovych néstrojov OnRobot, vrétane uchopovaéov RG2,
RG6, Gecko a VG10, na viac kolaborativnych robotov réznych
znadiek. Zvy3uje tym dostupnost ocefovanych produktov OnRo-
bot viacerym vyrobnym podnikom, vyuZivajicim rézne znalky
robotickych ramien.

Adaptér bude k dispozicii v 10 réznych typoch a rozsiri kompa-
tibilitu uchopovagov OnRobot s robotickymi ramenami Techman,
FANUC, Kawasaki, Yaskawa, KUKA a Nachi. S adaptérom Di-
gital 1/O Converter dokd&zu robotické ramend tychto znagiek
spolupracovaf s uchopovaémi OnRobot s minimdalnou potrebou
programovania. To bude vo vysledku znamenat kratii &as na na-
sadenie, rychlejdie prenastavenie na nové Glohy a efektivnejsiu

vyrobu. Zatial &o rézne robotické ramend rozumejd |I/O signdlom
odlidne, digitalny 1/O adaptér je schopny tieto prekézky prekonaf
a programétori nemusia maf obavy, ze roboty nedoké&zu komuni-
kovaf s koncovymi ndstrojmi OnRobot.

,Chceme, aby nasi zdkaznici mali pristup k technolégidm umoZiiujo-
cim automatizovat Glohy, pri ktorych to edte nedavno nebolo technic-
ky mozné,” povedal Enrico Krog Iversen, vykonny riaditel OnRobot.
,Nasim cielom vzdy bolo, aby kolaborativne roboty boli schopné
bezproblémovo spolupracovat a dosiahnuf maximdlnu  efekfivity,
a pritom udetrif podnikom mnoho starosti a cenného &asu. S digitdl-
nym adaptérom teraz mézu sprevadzkovat uchopovace OnRobot na
najrézneijlich robotickych ramendch s minimdlnym Usilim.” L)

(zdroj MYR Communication)

Valk Welding CZ zacal

budovat nové zazemi

Pro svoji &eskou divizi Valk Welding CZ s.r.o., zacal Valk Welding
budovat nové prostory v Paskové v regionu Ostravy. ,Abychom mohli
lépe slouZit trhu a také abychom vytvofili prostor pro dalsi rost nebylo

jiz mozné vystavbu novych prostor déle odkladat,” vysvétlil
Jakub Vavre¢ka, odpovédny za aktivity ve stfedni a vychodni
Evropé.

Od svého vzniku, kdy tato pobo&ka za&ala fungovat v tom-
to regionu v roce 2004 se spoleénost rozrostla a dodala jiz
v regionu stfedni a vychodni Evropy (zejména Ceska republi-
ka, Slovensko, Polsko, Madarsko) vice nez 500 svafovacich
robotd.

V novych prostordch, které maiji byt hotovy do konce tohoto ro-
ku, bude mitValk Welding CZ s.r.o. halu o rozloze cca2 500 m.
Mimo jiné bude zde vice prostoru pro kanceldre, sklad, de-
mo centrum, technické a skolici centrum a také prostory pro
montdz svafovacich robotd. Valk Welding bude budovat &ést
svych robotickych systémd také v Ceské republice. L)

(www.valkwelding.com)
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Inovacie

Inovacna

vykonnosft EU

sa zwsuie, ale Cina nds dobieha

D) Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta RAFAJOVA

Z europskeho prehladu vysledkov inovacii a regio-
nalneho prehladu vysledkov inovacii na rok 2019,
ktoré v polovici juna zverejnila Europska komisia,
vyplyva, Ze inovacna vkonnost EU sa uz $tyri roky po
sebe zlepSuje. Vobec po prvykrat v historii vykazala
Eurdpa v oblasti inovacii lepSie vysledky nez Spojené
Staty. Voci Japonsku a Juznej Korei véak EU nadalej
zaostava a rychlo ju dobieha aj Cina.

Udaie st doplnkom nedévnych odpori&ani Komisie pre jednotlivé krajiny,
v ktorych sa zdéraziiuje Gloha vyskumu a inovacii a ktoré obsahuji odpo-
ro&ania na zvysenie rastu produktivity a konkurencieschopnosti.

V joni 2018 a v marci 2019 Eurépska rada vo svojej vyzve uviedla, ze
Eurépa potrebuje zvysif svoje inovaéné schopnosti, ak chce konkuro-
vaf na svetovych trhoch, udrzaf si eurépsky spdsob Zivota a zlepsif ho.
Preto Junckerova Komisia stanovila pre EU a jej Elenské $taty a regiény
ambiciéznejiie ciele a navrhla Eurdpsky horizont, ktory je doteraz na-
jombiciéznejdim programom v oblasti vyskumu a inovacii. Tieto kroky
maiji prispief k tomu, aby sa EU udrzala na &ele globdlneho vyskumu
a inovdcii.

Inovdcie boli v poslednych desafrogiach motorom priblizne dvoch tre-
tin hospoddrskeho rastu Eurépy. Kazdé euro, ktoré investuje eurépsky
program vyskumu a inovdcii Horizon Europe, méze potencidlne priniest
névratnost az do vysky 11 eur HDP poéas 25 rokov. O&akéva sa, Ze
v rokoch 2021 az 2027 vytvoria investicie do vyskumu a inovécii az
100 000 novych pracovnych miest v tejto oblasti.
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Europsky prehl'ad vysledkov

Na zéklade poétu bodov sa krajiny EU delia na styri vykonnostné sku-
piny: inovaéni lidri, silni inovétori, mierni novdtori a skromni inovétori.
Lidrom v oblasti inovécii v EU na rok 2019 je opéf Svédsko, za kforym na-
sleduje Finsko, Dansko a Holandsko. Spojené kralovstvo a Luxembursko
klesli z najvys3ej skupiny inovaénych lidrov do skupiny silnych inovatorov.
Esténsko, naopak, vstupuje do skupiny silnych inovétorov po prvykrdt.

V priemere sa inovaénd vykonnost EU od roku 2011 zvyiila o 8,8 %. Ino-
vaénd vykonnost sa od roku 2011 zvysila v 25 &lenskych krajinach EU.
Vykonnost sa najviac zvysila v Litve, Grécku, Lotysku, na Malte, v Spo-
jenom krdlovstve, Esténsku a Holandsku, najviac sa zniZila v Rumunsku
a Slovinsku.

Na globdlnej trovni EU predstihla Spojené staty. EU md vo vykonnosti
aj nadalej vyrazny ndskok pred Braziliou, Indiou, Ruskom a Juznou Af-
rikou. Dobieha nds viak Cina, ktorej inovagnd vykonnost rastie trikrat
rychlejsie nez vykonnost EU. V porovnani s Japonskom a Juznou Kéreou
EU zaostava.

Vo vybratych oblastiach inovacii maji najvyssiv vykonnost tieto krajiny
EU: Dénsko - [udské zdroje a prostredie priaznivé pre inovdcie; Luxem-
bursko - atraktivne vyskumné systémy; Francizsko - financie a podpora;
Nemecko - podnikové investicie; Portugalsko - inovdtori z radov MSP;
Rakdsko - prepojenia; Malta - duevné vlastnictvo; irsko - inovécie a ich
vplyv na zamestnanost a predaije;

Regionalny prehl'ad vysledkov
K eurépskemu prehladu na rok 2019 je pripojeny regiondlny prehlad
vysledkov inovacii. Obsahuje porovndvacie hodnotenie vykonnosti ino-
vaénych systémov vo vietkych 238 regiénoch 23 &lenskych 3tdtov EU
(Cyprus, Esténsko, Loty3sko, Luxembursko a Malta st zahruté na Grovni
krajin). Do regiondlneho prehladu vysledkov inovécii so okrem toho za-
hrnuté aj regiony z Nérska, Srbska a Svajéiarska.
Najinovativnejsimi regiénmi EU sg finsky regién
Helsinki - Uusimaa, po fiom $védsky Stokholm
a dénsky Hovedstaden. Pre 159 regiénov sa vy-
3 konnost zvysila v devétroénom obdobi pozoro-

=z~ w SIS 25 vania. Tohtoro&ny regiondlny prehlad vysledkov

inovdcii poukazuje na silnd konvergenciu regio-
ndlnej vykonnosti, pri¢om vykonnostné rozdiely
medzi regiénmi sa zmen3ujd.

Vdaka Gdajom eurdpskeho i regiondlneho pre-
hladu vysledkov inovdcii mézu &lenské staty,
regiény a aj EU ako celok vyhodnotif, v kto-
rych oblastiach si pocinajé dobre a v kto-
rych potrebujd uskutoénit reformy, ktoré by
pomohli k lepsej propagdcii inovdcii. Okrem
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W MODEST INNDOVATORS MODERATE INNOVATORS STRONG INNCVATORS

Eurépsky prehlad vysledkov inovdcii -

v roku 2018, horizontdlne spojovniky ukazujé vykonnost za rok 2017 a sivé stipce vykonnost v roku

2011, vietky ddaje v porovnani s priemerom EU v roku 2011.
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poradie krajin. Farebné stlpce zndzorfujd inovaénd vykonnosf

toho Komisia v rdmci analyzy eurépskeho se-
mestra neddvno predlozila odporiéania pre
jednotlivé krajiny na rok 2019, ktoré poskytuju
vietkym &lenskym 3tatom EU usmernenia pre
hospodérsku politiku na nasledujicich 12 oz
18 mesiacov.



Logistika ako sucast vyzvy
v podnikani rodinnej spolo¢nosti

D doc. Ing. Jozef KULKA, PhD., doc. Ing. Robert GREGA, PhD., SjF TU Kosice,

Ing. Jan MOELLER, PhD., Airbus Deutschland, Hamburg

Jednou z najdolezitejsich ekonomickych skupin nasho narodného hospodarstva su stredne velkée pod-
niky. S viac ako 68 % tvoria vacsinu nasich pracovisk, zamestnavaju vacsinu stazistov (viac ako 80%),
vytvaraju najvacsiu ¢ast hrubého socialneho produktu a exportuju vacsinu tovarov a sluzieb. Velka Cast
tychto podnikov funguje ako rodinné podniky, a ¢asto uz niekolko generacii. Tento Clanok hovori, a na
priklade dvoch podobnych podnikov poukazuje prave na kltucovy moment, ked jedna generacia odcha-
dza a prenechava miesto tej mladsej. Ako je to s prenosom skusenosti, lebo tieto su nenahraditelné,
a ako s postojom k veciam novym, ktoré prina$a suc¢asna doba. Statistiky z Eurépy poukazuju na to,
Ze pocet podnikov, ktoré maju byt zdedeng, je velmi vysoky. Vypocty Nemeckého institdtu pre vyskum
v strednej triede ukazali, ze v Casovom intervale 2010 - 2013 bolo iba v Nemecku zdedenych 284 000

stredne velkych rodinnych podnikov.

Ked' bola zaloZend Eurépska Gnia, pre mnohé stredné podniky v nej sa zaéali dI-
hé série zmien vedice k mnohym vyzvam, ktorym stredne velké spolognosti &elili
a stdle musia &elif. Hnacie sily zmien, zndzornené na obr. 1, nitia spolo&nosti,
aby testovali svoju inovadnu silu a flexibilitu a v znameni globalizécie sa pyta-
li oraz viac, kde sd ich klt&ové kompetencie a ako tieto klt&ové kompetencie
umoznia rozvoj konkurenénych vyhod. Je potrebné si tiez poloZit otazku, ktoré
logistické procesy a funkcie predstavuji kléové kompetencie v nadobudnutych
spolognostiach. V prvom rade je potrebné zodpovedat otézku konkurenénych
vyhod vyplyvajicich z potrieb logistiky. V ranych fazach logistickej analyzy sa lo-
gistika zmensila na obraz skladu v tmavych pivniciach s lohami, ktoré patrili skér
do kategérie jednoduchych &innosti [2, 7]. Dnes hovorime napr. o zdsobovacom
refazci, distribuénej logistike a o skladovej logistike.

Eurépske spolocnosti strednej triedy &elia rozhodnutiu chapat logistiku ako kldovd
kompetenciu alebo moZnost vyuzit outsourcing logistickych funkcii externych po-
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Obr. 1 Hnacie sily v logistike globalizécie [7]

skytovatelov sluZieb. Eurépa a jej spolocnosti boli exportnymi $am-
piénmi so svetovym vyvozom v hodnote 3,1 biliénov EUR (2010).
Medzindrodnd sifaz o tento titul s USA a Cinou je Eoraz fazia.
Rozvijajice sa trhy ako Brazilia a India naberaji na dychu a no-
tia eurdpske spolocnosti k este va&sej diferencidcii v konkurencii.
PreZif v tejto sifaZi znamend zameraf sa na kl6éové kompetencie.

Logistika alebo riadenie zdsobovacieho refazca (supply chain
management), v literatire tiez nazyvand cezhraniénd spolupré-
ca spolo&nosti v rdmci zdsobovacieho refazca, sa medzi¢asom
vyvinula ako klG&ovd kompetencia v mnohych vyvazajicich
spolognostiach. Na priklade dvoch spolo&nosti ukézeme, ako
je vnimand a aplikovand logistika v stredne velkej firme, v ktorej
dochddza zdrover ku generagnej vymene v riadeni firmy.

1 Logistika = kl'i¢ova kompetencia alebo
stara zataz

Prvy podnik prezentovany v tomto priklade bol zapisany do ob-
chodného registra v roku 1969 si¢asnym vlastnikom a vdaka
svojej inovativnej stratégii s Uspechom rdstol az do roku 2015.
Spoloénost pdsobi uz po tri generdcie v obchode so stavebnymi
materidlmi. Okrem maijitela st jeho syn, dcéra a zaf aktivni na ria-
diacich pozicidch. Uz v roku 2010 sa senior zaoberal pripravou
genera&nej zmeny a pldnoval ju na rok 2010. Vzhladom na zme-
nu rodinnej situdcie (t0zba dcéry maf deti) a nového zohladnenia
strategickych trhovych moznosti, boli pévodné plany v roku 2014
zmenené a velkd East predchddzajicich Einnosti bola zastavena.

Zachovala sa existujica rodinnd konsteldcia s niekolkymi novymi
oblasfami &innosti. Koncepcia podnikového néstupnictva musela
byt znovu vypracovand, pretoze sa predpokladalo, Ze senior bu-
de v spolocnosti zrejme dlhsie, ako je planované. Casovy horizont
na to bol cca 3 - 5 rokov. V roku 2015 dosiahla spoloénost obrat
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viac ako 360 miliénov eur. Napriek tomu, Ze ide o obchod so zak-
ladnymi logistickymi funkciami, v tejto spoloénosti neexistovalo ché-
panie existencie logistiky tak, ako v mnohych inych spolo&nostiach.
Z praktického pohladu organizdcie spoloénosti bol celkovy logistic-
ky refazec roztriedteny a jednotlivé kompetencie zaradené do zod-
povednosti réznych obchodnych funkeii. Ponuka trhu bola vyhradne
v kompetencii dodévatelov. Kupujici kipil tovar s podmienkou ,bez-
platného doruéenie do domu”. Logistika a Usilie dodévatelov neboli
transparentné, ale ani spochybnené. Termin logistika bol spojeny len
s funkciou prevédzkovat dva dovozné sklady. Do tohto momentu ne-
existovala transparentnost’ celkovych logistickych nakladov, a preto
nebolo mozné zabezpedif aktivne riadenie. Z toho vyplyval nasle-
dujici problém - velmi malé prijimacie plochy tovaru s nevyhodnou
Struktirou dopravnej techniky. To zasa viedlo k nekontrolovanym
dodévkam s nepredvidatelnym maximdlnym zafaZenim a prefazo-
vanim. Doddvatelia museli napldnovat dlhé Eakacie lehoty.

1.1 Zmeny uskutoénené v rdmci transferu vedomosti

Pocas prechodu kompetencii v rdmci procesu néstupniciva sa riesil
aj tento logisticky problém. Odborné podpora v tomto pripade pri-
chadzala od priatelskej spoloénosti, ktord mala v minulosti podobné
fazkosti. Novy maijitel si rychlo uvedomil, Ze logistiku je potrebné
chdpat in&¢ v narastajicej konkurencii vdaka potencidlu celkového
riadenia logistického zdsobovacieho refazca. Preto v rémci prenosu
vedomosti bol najprv vypracovany komplexny koncept rozvoja a im-
plementécie podnikovej logistiky. To sa uskutognilo prevazne Ustne
vlastnikom priatelskej spolo&nosti jeho nastupcovi vo forme koncepé-
nej $tidie. Kazdy krok bol zdokumentovany.

Dalia analyza ukézala nasledujice vysledky:

* priblizne 50 % zamestnancov je v sGéasnosti vyuzivanych na lo-
gistické povinnosti v podniku, optimalizacia logistickych &innosti
prind3a viac &asu na predaj;

* optimalizacia fyzickej vstupnej situdcie nevedie spravnym sme-
rom, pretoze zvy3enie parkovacich miest automaticky vedie
k poklesu predajnych priestorov; cielom musi byt uvedenie pri-
chadzajicej aktivity do predradeného procesu;

* doddvatelia doddvajo vécsinou nespolahlivo; ani dlhd doda-
cia lehota dvoch tyzdov nie je pravidelne dodrzang; aktivnou
kontrolou dodévacich &asov sa tento problém vyznamne zredu-
koval.

Ndslednd analyza poznatkov trvala niekolko tyzdiov. Po intenziv-
nom naliehani kamardta podnikatela sa junior rozhodol v prospech
znaénych investicii a nariadil, aby sa logistické centrum v budicnosti
prevédzkovalo v dvoch cross-docking centréch. Podmienkou viak
bolo, Ze cross-docking centrd st prevadzkované samotnou spoloé-
nosfou a nie na baze outsourcingu.

Rychlo sa viak ukdzalo, Ze samotné zriadovanie a prevddzkovanie
dvoch centier cross-docking nestagilo. Museli sa naugit spésobom
distribicie a aktivne predévaf zdkaznikom. Tdto presvedéovacia
préca musela byf systematicky roziirend na zamestnancov, dodé-
vatelov a kupujicich. Rozhodujice bolo presvedéit vnitornd organi-
zéciv, aby déverovala novému spracovaniu dokladov o vzdialenom
tovare. Ukdzalo sa, Ze je to podstatne drahsie, ako sa pévodne
ocakdvalo. Aktivna komunikécia manazmentu &elila skepticizmu zo
strany zamestnancov a dodavatelov. Informaéné “work shops” sa
zdali najlepsim spdsobom, ako ziskat déveru vietkych zi&astnenych.
Vyplatilo sa to, pretoZze Coskoro po tom, ako zaéal pracovaf cross-
-docking, trhy zaznamenali pozitivny rast.

Uskutonili sa preto aj $pecidlne informaéné stretnutia, boli vypra-
cované stratégie vyjedndvania, pripravené prezentacné materidly
a poskytnuté argumenty. Aktivnym predajom doddvatelia ziskali
tieto vyhody:
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Obr. 2 Model zdsobovacieho refazca [7]

1. Prenos rizika na dve cross-docking miesta namiesto 60 réznych prevadzok.

2. Odstrénenie éakacich &asov pred vylozenim na prevadzkach.

3. Prioritné odbavenie v miestach cross-docking v silade s odpordéanym &aso-
vym rdmcom.

1.2 Skdsenosti po 2 rokoch prevadzky

Struktorovany prenos poznatkov v rémci skupiny zdsobovacieho refazca sa vy-
platil. Rovnako ako intenzivny proces 3truktGrovania préce na zagiatku projektu.
Doteraz sa tento proces nezmenil. Po&iato&né skepsa na trhoch sa zmenila na
aktivnu spoluprécu. Mimoriadne Uspesny bol projekt s ohladom na nové ché-
panie logistiky v rdmci spolo¢nosti. Z&dsadne sa zmenil vzfah medzi predajom
a logistikou. Dnes je logistika konzultantom ndkupu a aktivne pracuje v mene ku-
pujiceho. Projekt bol uzitoény tiez pre doddavatela. To dokazuje skutoénost, ze
viac ako 99 % v3etkych dodévatelov, ktori tu boli na zaciatku, zostali dodnes.
Tiez bolo mozné presne vyhodnotit plnenia dodavatelov. To bolo zjavne vaz-
nejsie, ako sa o&akdvalo. V si&asnosti, o tri roky neskér, stdle aktivne pracujo
s doddvatelmi na ich zlep3eni.

Zhrnutie 1

Tento projekt bol velky hazard nielen z finanéného hladiska. Aktivny zdsah
do hodnotového refazca medzi dodavatelmi a trhmi bol velmi riskantny. Ex-
periment sa viak podaril. Konzistentné uplatiovanie fyzického spracovania
vstupov podla prisnych pravidiel, ktoré si zndme vietkym, prinieslo transpa-
rentnost kvality doddvok, o umoziiuje riadenie kvality. Pre dalsi rast a inter-
nacionalizéciu spolo¢nosti je teraz ndstroj s ndzvom cross-docking centrum,
néstroj, ktory umoziuje apelovaf na doddvatelov, ktori nemézu vykondvaf
priame doddvky trhom.

Skutoéne sa dosiahlo preberanie priamej kontroly logistiky zdsobovania na
trhu. Ndkup a logistika spolupracuji s doddvatelmi, ¢o je najvhodnejsi hodno-
tovy refazec pre zdsobovanie trhov. Na zdver mozno povedaf, Ze cely prenos
poznatkov v rdmci doddvatelského refazca funguje prikladne. Je to najmé vda-
ka aktivnej podpore podnikatela, ktory vo velkej miere prispel k Gspechu na
zd4klade jeho bohatych skisenosti s podobnymi projektmi. Na zéklade svojich
poznatkov bolo mozné identifikovaf rizikd a okamzite prijat potrebné protiopat-
renia. Ukdzalo sa, Ze je nesmierne ndpomocné zaoberat sa vlastnymi chyba-
mi, ktoré sa udiali v predchdadzaiicich rokoch v podobnych situéciach. Dalsim
faktorom Gspechu je lepsia komunikécia so vietkymi zainteresovanymi stranami,
doddvatelmi a zamestnancami. Bez pozitivneho postoja vietkych zd&astnenych
by tento projekt nebezal tak hladko. Velmi délezita viak bola otvorenost junio-
ra a celého firemného manazmentu na zéklade nového chdpania logistiky. To
rozsirilo pohlad na potencidl, ktory je si¢astou komplexného pristupu k celému



dodévatelskému refazcu. S takymto postojom boli vytvorené najlepsie
podmienky pre celi spoloénost, ktord je Uspednd aj vdaka odovzdaniu
skusenosti zo starych na mladych.

2 Prenos vedomosti s implementaciou

Lean Warehousing

V nasledujicom pripade mdme spoloénost pdsobiacu v oblasti automati-
zaénej techniky. Spoloénosf bola zalozend v roku 1954 a mé za sebou
viac ako 60-roén histériu. V st&asnosti spolognost so sidlom v Nemecku
zamestndva priblizne 3 000 zamestnancov a je zastipend v dcérskych
spoloénostiach vo velkych priemyselnych krajindch. Z obratu viac ako 500
miliénov eur v predaii sa v Eurépe dosahuije viac ako 70 %. Zakladatel spo-
lognosti je teraz v pokrocilom veku a uz viac ako tri roky prendsa postupne
kompetencie na svojho zafa. Po ndstupe juniora sa spolognost zamerala
viac na vyvoj inovativnych produktov a riedeni pre svojich zdkaznikov. Ked'
junior zagal v septembri 2007 preberaf spolo&nost, nemala Ziadnu viastng
logistickd organizdciu, ale rozdelovala obvyklé Glohy logistiky do réznych
oblasti v rémci spoloénosti. Zodpovednosf za logistické funkcie sa vtedy
znizila na plnenie Gloh iba v rdmci Nemecka. V tom &ase logistika nema-
la Ziadne 3trukturdlne Glohy zahffhajice inkluzivne, viacsektorové procesy
zdsobovacieho refazca. Namiesto procesovo orientovanej logistickej 3truk-
tary, ktoré sa v désledku globalizécie a rasticej konkurencie ¢oraz viac
dostdva do popredia, v tom &ase existovala &isto funkénd logistika s jasnym
oddelenim skladovych a dopravnych operdcii, ktoré boli samostatnymi or-
ganiza&nymi jednotkami pridelenymi oddeleniam pre sprévu a distribiciu
materidlov. Tieto dve oblasti maji, samozrejme, iné ciele. Komunikdcia me-
dzi tymito dvomi jednotkami bola takmer neexistujica.

2.1 Logistika ako funkcia, nie ako proces

Rozdelenie prace medzi tymito jednotkami znemozfiovalo sledovaf proce-
sy. Do3lo k mnohym logistickym konfliktom v rémci plnenia zdkaznickych
objedndvok a vzdy sa obe oddelenia navzdjom vyhovérali. Napr. v pro-
cese odchodu boli jednotlivé kroky uvddzania do prevadzky a balenia
oddelené nielen organizane, ale aj priestorovo. Povinne objednany tovar
viackrét priviedli pracovnici skladov na stanicu odbytu. Odovzdanim tova-
rov sice zodpovednost za objedndvku zmenila pole, ale procesom chybala

synchronizdcia.
Vedenie spolocnosti

Logistkal

Obr. 3 Organizdcia spolo¢nosti pred odovzdanim vedomosti [8]

Skutoénosf, Ze divizia logistiky potrebuje urgentné zmeny, bola vnimand
este pred néstupom juniora. Nemohol viak uspiet proti véli seniora. AZ po
tom, ¢o podnik presiel pod jeho riadenie a senior odisiel, sa mohli uskutod-
nit zmeny v fejto oblasti. Cielom nového 3éfa bolo vytvorit logistickd funkciu
v riadeni spolo&nosti a konsolidovat funk&né celky. To znamenalo komplet-
né restrukturalizaciu a zostladenie celej podnikovej logistiky.

So zdmerom dosiahnutia tohto ciela sa junior rozhodol pre ,plne centrali-
zovany” krok s pomocou profesiondlnych logistickych poradcov. Takto bol
polozeny zdkladny kamen novej logistickej organizacie. Napriek velmi
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Obr. 4 Organizdcia spoloénosti po odovzdanim vedomosti [8]

Logisticke cenrum Distribucialclo

Preprava

dobrym raddm externej poradenskej spolo&nosti sa ukdzalo, Ze implemen-
tacia je zloZitejSia, nez sa ocakdvalo. Konflikty medzi skladmi a dopravou
boli také hlboké, Ze sa zdalo nemozné nechat tieto dve oblasti spolupra-
covat. Zaslo to az tak daleko, Ze cely projekt bol ohrozeny a mohol byf
vyrieSeny len radikdlnymi persondlnymi zmenami.

Zhrnutie 2

Pre opisany spolocnost sa vyplatil krok v prospech nového nastavenia lo-
gistiky. Ovela efektivnejSie logistické centrum sa teraz stalo predchodcom
pokra&ujiceho rastu spoloénosti az do siasnosti. Vietky ostatné existujice
sklady v Nemecku boli rozpustené. Metédy Lean warehousing, zavedené
v dal3ich krokoch, zvysili produkfivitu o 70 %. Kvalita logistickych doddavok
stopla takmer o 100 % a dodévky na&as sa zvysili o takmer 100 %.
Hlavnym dévodom je opéf dobrd a nepretrzitd komunikédcia medzi ma-
nazmentom a zamestnancami. Rovnako délezZitd je vyslednd spolupraca
byvalych stperiacich oddeleni. Hmatatelny ndrast efektivity sa dosiahol
prostrednictvom aplikacie Lean filozofil. Na zdklade svojho Gspechu je
dnes logistika &lenom vrcholového manazmentu s predajom, vyrobou a né-
kupom.

Verejné vnimanie strednej triedy sa neddvno zmenilo prevazne v pozitiv-
nom zmysle. Mnohi udia si teraz uvedomuiju, Ze spolo&nosti strednej triedy
majd délezitd dlohu pri vytvarani pracovnych miest a Ze stredne velké pod-
niky su &asto technologickymi priekopnikmi. Neschopni alebo neochotni
néstupcovia, seniori, ktori maj svoje kresld prili¥ dlho, spory v rodinnom
podniku, nesystematické pldnovanie a implementdcia procesu ndstupnictva
vyradia mnohé spoloénosti z podnikania skér alebo neskér. V takychto pri-
padoch st skér na prifaz aj rézne rodinné tradicie, ktorych zachovavanie
je Casto hlavnym spomalovadom v rozvoji podniku, na kforé sme aj v uve-
denych prikladoch jasne poukdzali.

Prispevok vznikol v rémci rieSenia grantového projektu VEGA 1/0001/18.
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J. (Hrsg.) (Publ.), Erfolgreiche Unternehmensnachfolge (Successful corporate
succession), Wiesbaden, 2008; [6] Radermacher, F. J. (Hrsg.), Globalisierung
- Herausforderung fir den Mittelstand, Ulm 1998 Schmeisser, W. u. a. (Hrsg.),
Handbuch Unternehmensnachfolge, Stuttgart 2003; [7] Méller, J. - Schédel , Ch.
- Schédel, U., J. - Kulka, J.: The meaning of knowledge transfer in terms of business
succession. In: 6-th International Bata Conference, Zlin 2010, ISBN 978-80-7318-
922-8; [8] Méller, J. - Schédel, U., J. - Schédel , Ch. - Kulka, J.: Facing business
succession in technical mid-size companies. In: 6-th International Bata Conference,

Zlin 2010, ISBN 978-80-7318-922-8



Ekologicka doprava v Tatrach

Trate: Stary Smokovec - Tatranskd Lomnica, Stary Smokovec - Poprad

g) Text a foto Michal FABIAN, SjF TU KosSice

Naposledy sme v ai magazine 1/2019 pisali
0 historii a infraStrukture Tatranskych elektric-
kych Zeleznic (TEZ) a o zastavkach ozubnicovej
Zeleznice Strba - Strbské Pleso. Na Strbskom

Plese sme sa prebehli po Aredli snov a potom sme
sa vybrali po trati elektricky Strbské Pleso - Stary
Smokovec. Dnes si popiSeme zastavky na trati
Stary Smokovec - Tatranska Lomnica a Stary
Smokovec - Poprad.

Obr. 2
Stanica Stary Smo-
kovec a Grandhotel
Stary Smokovec

Obr. 3
Zastdvka Peknd
Vyhliadka

60 | @magazine 3/2019 | www.leaderpress.sk

Stary Smokovec

Nova Polianka
Danielov Dom
Tatranskd Polianka
Tatranské Zruby
Sibir

Novy Smokovec
Pekna Whliadka
Homy Smokovec
Tatranskd Lesnd
Stara Lesna
Tatranska Lomnica

i
i

Vy&né Hagy

Dolny Smokovec
Pod Lesom
Nova Lesnd
Velky Slavkov

Poprad - Tatry

Tatranska Lomnica
zast. (Eurocamp)

Tatransky Lieskovec

Strha
TEE - TATRANSKE EUEKTRICKE FELETHICE

; (Totra Electric Raltways|
158 - JELETNICE SLOVENSXE) REPUBLINY

Obr. 1 Schéma trati TEZ [1]

TakZe zaciname tam, kde sme naposledy skondili.

Trat: Stary Smokovec - Tatranska Lomnica
Stanica Stary Smokovec (990 m n. m.)

Stary Smokovec (obr. 2) je centrom turistického ruchu vo Vysokych
Tatrdch. Nachddza sa tu stanica pozemnej lanovky na Hrebienok,
sidlo oblastnej Horskej zachrannej sluzby, pramef liecivej kyselky,
secesnd budova Grandhotela a drevend stavba rimskokatolickeho
kostola. Grandhotel (obr. 2 vpravo), postaveny v secesnom $tyle,
bol uvedeny do prevadzky v roku 1904 ako prvy velky tatransky
hotel.

Najvaesi podiel na jeho vybudovani mal Gustav Hoepfner starsi,
vtedaiii riaditel Spidskej Gverovej a priemyselnej banky, ktoré bo-
la investorom tejto secesnej nddhery. [2] Okrem 3tylovej drevenej
architektiry tu vyrastlo aj viacero modernych stavieb, predoviet-
kym hotelov.

Zo stanice Stary Smokovec sa vieme vydat' na tri strany: na Strbské
Pleso, do Tatranskej Lomnice alebo do Popradu. My sa vyberieme
po trase elektricky do Tatranskej Lomnice.

Zastavka Pekna Vyhliadka (1 000 m n. m.)

Zastavka Pekné Vyhliadka (obr. 3) sa nachddza droviiovo blizko
pod Cestou Slobody. Od cesty ju oddeluje budova, v ktorej sid-
li predajfia 3portovych potrieb. Zastdvka je momentdlne bez pri-
stresku, ale skryf sa d& v zdvetri vyklenkov budovy stojacej pri nej.

Zastavka Horny Smokovec (995 m n. m.)

Zastavka Horny Smokovec (obr. 4) je Uplne blizko Cesty Slobody.
Z cesty k nej vedie 3trkovy chodnik so zdbradlim. K relaxu méze
posluzif len jedna lavicka. Trat krizuje odbo&ka z Cesty Slobody,
smerom na Dolny Smokovec a dalej na Poprad.
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Obr. 4 Zastdvka Horny Smokovec

Zastavka Tatranska Lesna (915 m n. m.)

Cestou Slobody dole kopcom sa dostdvame k dal3ej zastavke Tat-
ranskd Lesnd (obr. 5). Ide o Gtulnd a 3tylovo pdsobiacu zastdvku so
sedlovou strechou pokrytou plechom. Postavend je z kamefia a dre-
va. Stred zastavky tvori priechodzie schodiste od cesty na ndstupis-
te. Po bokoch schodidfa s ¢akdrne s lavickami. Oproti cez cestu
sa naché&dza 3kola v prirode Detsky raj. Na3e deti, alebo aj mnohi
z nds stardich, vyuzili toto zariadenie ako 3kolu v prirode alebo na
lyZiarsky vycvik.

Zastavka Stara Lesna (905 m n. m.)

K zastdvke Stard Lesnd (obr. 6) sa dostévame skoro po rovine. Ze-
lezni&ny traf krizuje odbocka z Cesty Slobody do osady Stard Les-
nd, kde sa nachddza autocamping a viacero hotelov a ubytovacich
zariadeni. Této odbogka je situovand v znaénom sklone a je dosf
neprehladnd. V zime tu treba byt zvldst obozretny. Zastdvka archi-
tektonicky dobre zapadd do prostredia a je priestrannd. V zlom po-
Casi je schopnd poskytnit Gtodiste celej turistickej vyprave.

Zelezniéna stanica Tatranska Lomnica

(850 m n. m.)

Dostali sme sa do cielovej stanice dnednej prvej trasy, do Tatranskei
Lomnice. Zelezni&nd stanica Tatranska Lomnica (obr. 7) je aj kone&-
nou zastdvkou trate Poprad - Studeny Potok - Tatranskd Lomnica,
ktoréd mé Standardny rozchod 1 435mm a premdva po nej moto-
rovd jednotka.

Kvéli lepsej orientdcii je na ndstupidti umiestnend orientaénd tabula
(obr. 8), aby sme sa nevybrali nespravnym smerom. Fandsikovia
zeleznic sa viak dokdzu zorientovaf aj podla rozchodu kolajnic
1 435 mm, resp. 1 000 mm.

Tatranské Lomnica je po Strbskom Plese druhym najvécsim centrom
lyZovania vo Vysokych Tatrach. Nachddza sa tu sief sedaciek a ka-
binkovych lanoviek, ktorymi sa d& dostaf az na Skalnaté Pleso. Na
Skalnatom Plese je observatérium SAV. Zo Skalnatého Plesa sa se-
dackou dostaneme do Lomnického sedla, kde je poloZend najvys-
§ia a najstrmsia zjazdovka v SR a lanovkou na druhy najvyssi vrchol
Vysokych Tatier Lomnicky Stit (2 634 m n. m.).

Aj Tatranskd Lomnica mé svoj grandhotel nestci ndzov Grandho-
tel Praha. Na prelome 19. a 20. storoéia nastalo pre Eurépu obdo-
bie, nazyvané vo Francizsku La belle époque, teda krdsna doba.
Ddvno neboli vojny, priemyslu a obchodu sa darilo, Zelezni¢nd
sief, tlag, telegraf a telefén skratili vzdialenosti. Viade spokojne
Zila modernd aristokracia, ktord mala dost pefazi a snazila sa
éasf zo svojho Zivota prezif &o najprijemnejsie. Architekti vymys-

Obr. 7 Zelezniénd stanica Tatranskd Lomnica - ndstupiste motorovej
jednotky a TEZ (vpravo hore)
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Tatranska Lomnica
iy Soivec St ol
Surhiakid Flesa :

—

Obr. 8 Orientaénd tabula smerov
a lavieky na peréne elektricky

Obr. 9 Grandhotel Praha Tatranskd Lomnica

Obr. 10 Zimny velerny pohlad na elektricku v Starom Smokovci
a vstup do Grandhotela Stary Smokovec
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leli luxusny sloh primerany dobe - secesiu. Vysoké Tatry dovtedy
slozili zdravotno-rekreaénym G&elom. Mali sa vak staf miestom
stretévania sa eurépskej aristokracie. Tak vznikli pred 100 rokmi
v Tatrdch prepychové hotely. Jedineény hotel v Tatranskej Lomni-
ci postavila Medzindrodnd spolo¢nost spacich voziov (Wagons
Lits Cook) z Bruselu. S jeho realizaciou na Gpéti Lomnického $titu
vo vyske 908 m sa zadalo v roku 1904 a bol dokon&eny v roku
1905 podla planov budapestianskych architektov Quido Hoepf-
nera a Gejzu Gyériho. Hotel otvorili 1. jila 1905. Jeho pévod-
ny ndzov Palota szdllé (Hotel Palace) sa zmenil v roku 1919 na
Grandhotel Praha. [3]

Trat: Stary Smokovec - Poprad-Tatry

Stanica Stary Smokovec (990 m n. m.)

Stanicu Stary Smokovec (obr. 10 hore) si pripomenieme len zim-
nym vecernym pohladom na jej budovu a taktiez pohladom na
Grandhotel (obr. 10 dole) od stanice pozemnej lanovky.

Pokracujeme v pozndvani zastévok TEZ smerom na Poprad. Zo
stanice vychd&dzaji smerom na vychod sibezne dve kolaje. Hor-
n& potom pokracuje paralelne s Cestou Slobody na Tatranskd
Lomnicu a spodné sa stdéa na juh, smerom na Poprad. Ja sa ale
musim dostat bicyklom po Ceste Slobody do Horného Smokoveca
a odbogit smerom doprava na Dolny Smokovec.

Zastavka Dolny Smokovec (890 m n.m.)

Po odbogeni z Cesty Slobody smerom na Poprad, priblizne v po-
lovici osady Dolny Smokovec, ndjdeme odbo&ku k rovnomennej
zastdvke. Zastévka je pomerne velkd murovand stavba (obr. 11).
V bezprostrednej blizkosti zastdvky zaujme dreveny kostolik. Ar-
chitekt Gedeon Majunke zo Spisskej Soboty objekt koncipoval
ako 3tylovi dreven stavbu a vybudoval ho v roku 1891. Vitedaijsi
&asopis Tatransky spissky posol uviedol, Ze novy kostol v Dolnom
Smokovci je ,majstrovské dielo drevenej stavebnej konstrukcie”.

[4]

Zastavka/vyhybna Pod lesom (835 m n. m.)
Porovnanie nadmorskej vysky predoslej zastdvky so zastavkou
Pod lesom (obr. 12 ) ndm potvrdzuje, Ze stale klesdme. Vzhladom
na to, ze def sa chyli ku koncu a prichddzala s nim aj Gnava, ces-
ta dole kopcom padla celkom dobre. Budova zastavky je pomer-
ne velkd priestrannd murovand stavba. Je to dalSia zo zastévok,
kde sa mézu oproti idice elektri¢ky vyhnit. Je z nej taktiez pekny
vyhlad na panordmu Vysokych Tatier.

Zastavka Nova Lesna (760 m n. m.)

Zastavka Novd Lesnd sa nachddza vpravo za osadou, ak mame
Tatry za sebou a smerujeme na Poprad. S osadou ju spdja asfalto-
vé cesta. Zastavka je na pohlad peknd a Gtulnd, ale vstup aj okno
na budove boli zamreZované (obr. 13).

Zastavka/vyhybna Vel'ky Slavkov (685 m n. m.)
Zastavka/vyhybria Velky Slavkov (obr. 14) sa nachddza tiez ex-
centricky napravo za osadou. Budova zastévky je pomerne velké
s akdriou aj sluzobnou miestnostou. Budova aj okolie vyzeraji
udrziavané. Vzhladom na to, Ze ide o vyhybfiu, zastédvkou pre-
ché&dzaju dve kolaje a md aj dve néstupistia. Zastdvka md este
jednu zvléstnost. Pri vchadzani od Popradu je z nej odbo&ka na
tzv. triangel. Z triangla potom Usti kolaj na trafovd kolaj blizko
budovy stanice. Je to miesto uréené na pripadné otocenie kola-
jového vozidla.

Stanica Poprad-Tatry (670 m n. m.)
Po zotmeni sme sa dostali do ciela nasej trasy - stanice Poprad-
-TATRY. V tejto stanici je mozny prestup z akéhokolvek vlaku na



Obr. 12 Zastévka/vyhybria Pod lesom

Obr. 11
Zastévka Dolny Smokovec
a dreveny kostolik blizko nej

trati Kosice - Zilina, resp. Zilina - Koice na elektrickd jednotku
TEZ. Na ndstupiste s dvoma kolajami (obr. 15 vlavo) sa dé do-
staf priamo z budovy vstupnej haly stanice alebo z ndstupidfa o
vlakov cez skleneny koridor na poschodie (obr. 15 vpravo), na Obr. 13 Zastdvka Novd Lesnd
ktorého Grovni je ndstupiste TEZ. V stanici Poprad - TATRY je aj

depo elektriciek TEZ.

Pekné pocasie, bicykel a fotoaparét, prispeli k Gspednému zdo-
kumentovaniu infrastruktdry trati a stanic TEZ. Verim, ze mnohi
z nds si ozZivili spomienky na névitevu Tatier v zimnom alebo
letnom obdobi. Niektori po pre&itani &ldnku mozno dostany
chut vybraf sa na turistiku do Tatier prave elekirickou. Jedno-
ducho povedané, elekiricka patri k Tatram. V dalom &lanku
vds pozyvame na exkurziu po vlééikoch, ktoré po tychto tra-

tiach jazdia. )

Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18.

Obr. 15 Nastupiste TEZ v budove stanice Poprad-TATRY a preskleny koridor z ndstupista stanice k TEZ

Literatira: [ 1] Propagaéné materidly Vysoké Tatry a ZSR; [2] Grandhotel Stary Smokovec, Histéria hotela [online] [cit. 2019-01-17]. Dostup-
né na internete: <https://grandhotel.sk/sk/grand-hotel/historia-hotela/>; [3] Grandhotel Praha Tatranskd Lomnica, Histéria hotela [online] [cit.
2019-01-18]. Dostupné na internete: <https://ghpraha.sk/sk/hotelpraha/historia-hotela/>; [4] RKC Tatry, Dolny Smokovec, Kostol Najsvéitejsie-
ho Spasitela [online] [cit. 2019-01-18]. Dostupné na internete: <http://www.rkctatry.sk/>
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Batova Skola préace

Bafa, ano i ne

Kazdy skute¢ny batovak si toho uz davno povsiml. Vefejnost a zejmena
jeji predstavitelé velmi ocefuji byvalou ekonomickou vykonnost firmy
Bata. Ocefiuji a vyzvedavaji mimoradné ispésné filozofické, sociologicke
a psychologické zasady J. A. Bati a zejména Tomase Bati - zakladatele,
které prevedeny do praxe mimoradnou vykonnost zajistovaly. Nicméne
toto ocefiovani je jen slovni anebo se projevuje v budovani pamatek na
tyto vyznamné muze. Horsi je situace ve studiu a uplatfiovani jejich praxi
Zdenék RYBKA, ovérenych myslenek. Podivejme se na tyto dva dosti kfiklave pripady:

absolvent Bafovy skoly prdce

Zjistili jsme, Ze ve srovndni s jinymi vyspélymi staty mame mdlo vysokoskolsky vzdélanych lidi. Zakldddme znaény podet univerzit ve
snaze srovnat krok se svétem. Ze statistik vyplyvd, Ze vysokoskolsky vzdalani lidé maji vy3si zivotni Grovei a nemusi zpravidla fyzicky
tak naméhavé pracovat. Rodice délaiji vie, aby se iejich déti dostaly zpravidla na gymndzium a zaijistily si tak moZnost studovat na
vysoké 3kole. Obsadit vysoké 3koly znamend pfijimat velké mnozstvi studentd - aviak i studentd s mensimi & dokonce nedostatec-
nymi schopnostmi. Urover mnohych vysokych 3kol klesd i kdyz znacny pocet studentd pro slaby prospéch studium nedokonéi. Vy-
sledkem této situace je, e mame velky nedostatek dorostu v odbornych skoldch a tim nésledny nedostatek femesinikd a pfibuznych
obort. Pedagogové si celé roky lamou hlavu iak nejlépe zajistit, aby se kazdé dit& dostalo na takovou $kolu na jakou mé predpo-

klady. To je vlekly problém na3eho skolstvi, ktery firma Bafa ddvno a velmi Gspésné vyfesila.

Viechny pfijaté 14. leté chlapce zafadila do dvouleté odborné (to byla vlasiné uéiovska 3kola) Skoly napf. obuvnické, strojnické,
stavebni aij. Tito chlapci (mladi muzi) byli po dva roky sledovéni a podle prospéchu a jinych kritérii hodnoceni. Po dvou letech bylo
vybranym chlapctim umoznéno studovat na Mistrovské kole pfislusného oboru. Postup se pak opakoval a po dvouleté mistrovské
gkole byli opét ti nejlepsi vybrani a bylo jim umoznéno studium na Vy3si promyslové 3kole pfislusné profese. Takze pfi takovém pro-
sivani se povodné neznamy 14. lety chlapec dopracoval ve 20 letech maturity a byl vestranné piipraven ke studiu na prisluiné
vysoké skole. Pfi takovém systému a hodnoceni se kazdému chlapci dostalo takového vzdélani a dostal se na pozici ve firmé a ve
spolecnosti, na kterou mu schopnosti stacily. Bafova $kola préce byl a snad jesté je trochu pojem. Nestoji tento nastinény systém za
studium a piipadnou aplikaci do praxe?

Druhou oblasti, kterd stoji za poviimnuti jsou ndzky mezi nejbohatimi lidmi a zbytkem populace a hlavné to, Ze se tyto nozky neustd-
le rozeviraji. Podle Setfeni organizace Oxfam se jméni svétovych miliardéfd kazdym rokem zvysuje primérné o 13 procent. V roce
2015 se spoleény majetek 61 nejbohatsich lidi na sv&té rovnal majetku chudsi poloviny obyvatel planety. O rok pozdsii stadilo jiz
jenom 43 mutimilionFd. Roste tlak na to, aby koléé spoleéného bohatstvi byl rozdélovan spravedlivé. Nebof pry dospéjeme ke kon-
fliktu a n&jaké formé revoluce, na niz doplatime viichni. Tato situace nahravé politickym populistdm na pravici i levici k roze$tvavani
obyvatelstva proti nejriznéjsim nepratelom.

V na¥i soucasnosti situaci nahréva uspokojujici ekonomicky rist a prechodné témé&F nulové nezaméstnanost. Nedostatek pracovniki
se podniky snaZi fesit nejroznéjsimi benefity jako jsou 13. a 14. platy, sluzebni auta a telefony, volnd pracovni doba atd. Firma Bafa
takové situace Fesila osvédéenou hospoddrskou politikou. Ve firmé nedostal nikdo nikdy nic zadarmo. Vykony kazdého zaméstnance
byly m&feny a odménovany individuelné i kdyz se pracovalo v kolekfivu. Neexistovaly 13. platy, piiplatky na dovolenou, ani z4dné
jiné benefity. Zaméstnancim bylo doporu&ovéno, aby i jejich déti byly vedeny k tomu, aby si na své zbytné potieby samy vydélavali
(napf. posluhami). Obdarovany &lovak se zacéne spoléhat na dary a nikoliv na sebe. Pfitom se védélo, ze mzdy a platy ve firmé by-
ly mimofadné vysoké. Tomas Bata vyzyval podniky v republice k soutézi, kdo lépe plati své zaméstnance. SoutéZeni, kterému fikal
zévodéni v nejriznéjsich oblastech byl jeho konicek. Zkratka nevyddvaly se penize za nic co nepfineslo adekvétni protihodnotu.
Séf byl jedinym vlastnikem (akciondFem) tovérny. Na vytku, ze bohatne odpovidal, ze tak jako potfebuje hudebnik ndstroj, na ktery
hraje, on potiebuje kapitdl, aby mohl lépe slouzit lidem. A slouzil nejen zékaznikom pod heslem ,Zakaznik nés pén”, ale byl touhou
slouzit celé vefejnosti pfimo posedly. Slouzil také zaméstnancim, odbératelom, dodavatelom, obyvatelstvu ve méstech vybudova-
nych firmou, zaklédénim socidlnich fondd, budovénim nemocnic atd. O vysoké zainteresovanosti na vykonech, vysokych odméndach
zamé&stnanct i o poskytovanych sluzbdach se vypravéji celé legendy.

Studium a snaha o aplikaci bafovského systému by zfejmé piispélo k feseni situace nejen v nasi republice, ale i v 3irsim rozsahu.
Neméli bychom systém Bata jenom opévovat, ale také vyuzit.

Zlin, &erven 2019, Zdenék Rybka, absolvent BSP
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Jubilejna kooperacna burza

Slovenska agentura pre rozvoj investicii a obchodu (SARIO) zrealizovala 22. maja 2019, pocas
Medzinarodnéeho strojarskeho veltrhu (MSV) v Nitre, dalSie podujatie zo série SARIO Business Link -
Slovensku kooperacnu burzu 2019 (SKB). Na jubilejnom 10. roCniku SKB sa stretol rekordny pocet
subjektov z roznych oblasti strojarstva a nan nadvézujucich odvetvi z 12 krajin sveta.

g Text a foto SARIO

n“'fﬂ )

Slovenskd kooperaéné burza v Nitre je prestiznym medzindrodnym
biznis podujatim a stéastou oficidlneho sprievodného programu
Medzindrodného strojarskeho veltrhu v Nitre. Cielom celodenného
odborného podujatia je poskytnif Gastnikom unikétnu platformu na
rokovania s relevantnymi obchodnymi partnermi, networking, zdielo-
nie informdcii, vymenu skisenosti, prepdjanie tedrie s praxou, prezen-
tovanie zaujimavych slovenskych projektov.

.Tento medzindrodny subkontraktany formdt patri k strategickym
aktivitdm a k néstrojom agentiry SARIO, ktory systematicky a efek-
tivne poméha slovenskym firmém etablovaf sa v silnej zahranignej
konkurencii,” uviedol pri tejto prilezitosti Rébert Simonéi¢, generdlny

riaditel’ SARIO.

Vyse 400 bilateralnych rokovani

Zéstupcovia 107 spolo&nosti sa v jeden defi a na jednom mieste stre-
tli, aby pondkli alebo ziskali technolégie, ndstroje, riedenia, vyrobky
a sluzby, predstavili svoje inovativne ndpady a oslovili novych ob-
chodnych partnerov v rdmci viac ako 400 vopred napldnovanych
bilaterdlnych rokovani. Aj tento rok sa na SKB zd&astil vyznamny
lok&lny hra& — Jaguar Land Rover, ktorého zdastupcovia vystipili v pa-
nelovej diskusii, rokovali so slovenskymi firmami o moZnej spoluprdci
a zdroven G¢astnikom podujatia predstavili model Discovery, ktorého
novym domovom sa stala Nitra, odkial putuje do celého sveta.

,Strojarsky priemysel preziva silné obdobie a je fahtfiom nasej eko-
nomiky. Okrem vysoko cenenych produktov slovenské spolognosti
poskytujo kvalitné a kompatibilné sluzby a servis v oblasti vyvoja soft-
véru, & priemyselnej automatizacie,” doplnil Rébert Simonéié.

Panelové diskusie aj vystavné exponaty

St&astou aktudlneho rognika Slovenskej kooperaénej burzy v Nitre
boli aj diskusné panely, ktoré odprezentovali Gspe3né pribehy sloven-
skych firiem, ktoré vdaka SARIO nadviazali spoluprdcu s globdlnymi
spoloénostami. Panely taktiez reflektovali na aktudlne trendy a pozic-
davky firiem, ako st ,ludia pre smart industry” a ,dosahy modernej
mobility”. Vietky tri diskusné panely a ich témy Gzko stvisia a naértli
aj budici vyvoj nasej ekonomiky.

Ak si chce priemysel na Slovensku udrzat svoje postavenie, musi rea-
govat na vyzvy, ktoré siéasnd dynamickd doba prindsa. Miestom
na vymenu skisenosti a nadvézovanie kontaktov, ktoré méZzu priniest
potrebné impulzy, je aj SKB,” zdéraznil vo svojom vystipeni tdtny
tajomnik rezortu hospoddrstva Vojtech Ferencz.

Pripomenul, Ze hlavnd vyzva, ktord stoji pred slovenskym priemyslom,
nie je udrzanie, ale zvy3enie tempa technologickych zmien. ,Ndstroj-
mi na dosiahnutie tohto ciela so digitalizécia, vyskum, vyvoj a inové-
cie,” dodal V. Ferencz.

Podujatie ndvitevnikom spestrili aj unikdtne partnerské exponaty,
napriklad monopost $tudentov STU v Bratislave, univerzdlna mobil-
né platforma Phollower 100 na prepravu a doruéovanie materidlov
v skladoch, tovériiach a hoteloch od spoloénosti Photoneo, &i auto-
mobil Land Rover Discovery 3.0 SDV6 HSE Luxury z produkcie nit-
rianskeho vyrobcu.

Dalsie podujatie zo série SARIO Business Link - Slovenské koopera&-
né burza Bratislava 2019 - sa uskutoéni 24. oktébra 2019.

Ucastnici sa mdzu tesit na nové atraktivne témy, odborné diskusie, sour-
cingovy workshop, obchodné rokovania a sprievodny program. @)
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Projekt elektrického skutra

Vitazmi 16. rocnika celoslovenskej sutaze pre
stredoskolakov Siemens Young Generation
Award (SYGA), ktora vyvrcholila finalovym
diiom v Aule Wernera von Siemensa na Zilin-
skej univerzite, sa stali Patrik Brindza a Martin
Jarzabek zo Strednej priemyselnej Skoly elek-
trotechnickej v PreSove. Vitazi ziskali zostavu
riadiaceho systému SIMATIC a motivacné Star-
tovacie Stipendium na niektoru zo slovenskych
vysokych Skol s technickym zameranim.

Studenti pod vedenim pedagéga Jozefa Maceja navrhli a zostrojili
kompletni elektroniku skdtra vrétane meraca rychlosti, smeroviek,
tlmenych, dialkovych a brzdovych svetiel &i klakséna. ,Autori vifaz-
nej prace experimentovali pouZitim riadiaceho systému v elektrickom
skétri, ktory by mohol byt pouzitelny aj v skutoénej premavke. Skdter
umoziuje nastavif dva rezimy jazdy, diagnostikuje poruchové stavy
meranim teploty motora a akumulétora a cez webovi strdnku umoz-
fiuje pristupovaf k denniku jazd, chybovym hldseniam a servisnym
Okonom,” zdévodnil rozhodnutie poroty Michal Kopéa, $pecialista
pre riadiace systémy v spoloénosti Siemens.

Cielom sifaze SYGA je motivoval $tudentov k praci s technikou
a umoznif im lepsie sa pripravif na prax, ktord ich akd po opusteni
3koly. ,KedZze findle sufaze sa vzdy kond na pdde niektorej univer-
zity, ukazujeme zdrovef 3tudentom, Ze aj u nds mdme kvalitné tech-
nické vysoké 3koly a Ze nemusia po maturite odchéddzat $tudovat do
zahranidia,” povedal Maridn Hrica, obchodny riaditel pre divizie
Digital Factory a Process Industries and Drives spolo&nosti Siemens.

Vedomosti, ktoré $tudenti nadobudli pri realizacii sifaznych projek-
tov, budy pre nich v budicnosti podla prorektora pre vedu a vyskum

SIEMENS
sty for i
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Zilinskej univerzity Pavla Rafajdusa velkym prinosom. ,Zhmotnif nd-
pady do redlnych projektov a aplikdcii, ako to dokézali finalisti sota-
e, sa niekedy nepodari ani $pickovym vedcom,” dodal.

Vitazi tohtoroénej sifaze SYGA ziskali zostavu riadiaceho systému
SIMATIC a motivaéné 3tipendium na niektori zo slovenskych vyso-
kych 3kél s technickym zameranim. Pre svoju $kolu zdrovef vyhrali
poditac.

Okrem hlavnej ceny SYGA za najlepsie technologické riesenie udeli-
la porota aj daliie $tyri ocenenia.

Cena Zilinskej univerzity: Nabijacia stanica pre elektrobicykle
Cenu ziskal Tomé&s Kostydnsky zo Strednej odbornej 3koly technickej
v RoZfiave s rieSenim pre nabijanie elektrobicyklov zo slne&nej ener-
gie, v ktorom sa soldrny panel pre zvySenie G&innosti automaticky
oté¢a k slnku.

Cena Matador Automation:

Model vertikdlneho parkovacieho systému

Ocenenie partnera tohtoroénej sifaze SYGA si odniesli Veronika
Valchofiovd a Jozef Kosecky z Nitry. Studenti Strednej priemyselnej
Skoly strojnickej a elekirotechnickej vytvorili model inovativneho par-
kovacieho systému s kapacitou 8 dut, ktory zaberd iba 3 parkovacie
miesta. Model funguje na principe vertikdIneho otd&ania parkovacich
plosin a ovldda sa cez dotykovy panel.

Cena mesaénika ATP Journal: Dial'kovo riadeny dom

Ocenenie odborného mesacnika ATP Journal ziskali Ivan Pohdanka
a Patrik Kolesdr zo Strednej priemyselnej 3koly elektrotechnickej v Ko-
Siciach. Ich ndvrh umoziiuje na dialku cez web riadit rézne siéasti
domu, ako st napriklad osvetlenie, tienenie, gardzové dvere ¢i alarm.

Cena magazinu PC Revue: Automatickd bali¢ka bryndze

Za vylvorenie systému, ktory dokdze automaticky balit a ukladaf
bryndzu do $katdl, ziskali cenu magazinu PC Revue Matej Seman
a Jozef Neméik z Technickej akadémie v Spisskej Novej Vsi. Autori
sa in$pirovali n&vitevou bryndziarne, pri ktorej videli, ako sa produk-
ty balili manuélne.

Viac informécii o sifazi Siemens Young Generation Award néjde-

te na stradnke: www.siemens.sk/syga.



Legislativa z Bruselu

Tata Steel a ThyssenKrupp
sa nemdzu spoijif

g Z podkladov EK spracovala Vlasta RAFAJOVA, foto Tata Steel

Eurdpska komisia (EK) sa rozhodla zakazat navrhova-
ny spolocny podnik dvoch dolezitych vyrobcov ocele,
spoloCnosti Tata Steel a ThyssenKrupp. VySetrovanie
EK totiz preukazalo, Ze fuzia by viedla k vy$Sim cenam
vyrobkov z ocele, ktoré sa pouzivaju ako vstupy pre
obalovy priemysel a vyrobcov automobilov. Znamena-
lo by to poSkodenie europskej konkurencieschopnos-
ti v tychto odvetviach a v konecnom dosledku i vysSie
ceny pre spotrebitelov.

Zdakazy fozii so velmi zriedkavé - jonové rozhodnutie EK je len desiatym
zl6¢enim, ktoré za poslednych 10 rokov Komisia zablokovala. Poéas toho
istého obdobia sa zrealizovalo viac ako 3 000 fuzii, pri¢om viac ako 90 %
sa zrealizovalo bezpodmiene&ne. Zdkazu fozie predchddzalo vlastné vyset-
rovanie EK. Ako uviedla eurokomisérka pre hospodarsku sifaz Margrethe
Vestager, kedZe spolo¢nosti nepredloZili ndpravné opatrenia, ktoré by plne
rieili obavy v sivislosti s hospoddrskou sifaZzou, musela byt fizia zabloko-
vand. ,V neddvnej minulosti sme videli vinu fozii. V skutoénosti len v minulom
roku pocet fizii ozndmenych Komisii dosiahol historicky najvy3siv hodnotu
- viac ako 400. Nasa zdsada pri pohlade na vietky fozie zostéva vzdy
rovnakd: zabezpedit, aby eurdpski spotrebitelia neboli poskodeni prostred-
nictvom vy33ich cien, alebo mensieho mnoZstva inovacii,” uvadza M. Vesta-
ger vo svojom stanovisku.

Oceliarstvo je kl'icové

Oceliarstvo je jednym z klG&ovych priemyselnych odvetvi Eurépy. Zamestng-
va priblizne 360 000 [udi vo vy3e 500 vyrobnych prevddzkach a produ-
kuje zdkladné materidlové vstupy pre mnohych priemyselnych z&kaznikov.
Tento pripad fozie by napriklad ovplyvnil ndklady na vyrobky z ocele po-
uzivané pri konzervovani potravin ako aj ndklady na vyrobky z ocele po-
uzivané pri vyrobe automobilov. Oba segmenty pritom zamestnavajd mi-
liény Eurépanov a od konkurenéného pristupu k oceli zavisi udrzanie ich
konkurencieschopnosti.

Hoci oceliarsky priemysel sa aktudlne bori s nadmernymi kapacitami, ne-
plati to pre vietky druhy ocele. Casto je k dispozicii len mdlo konkureng-
nych doddvatelov pre vyrobky s vysiou hodnotou alebo velmi 3pecifické
vyrobky z ocele, &o je aj pripad pocinovaného plechu a laminovanej ocele
pouzivanej v obalovom priemysle a Ziarovo pozinkovanej ocele pouzivanej
v automobilovom priemysle. Navrhované zld&enie by malo vplyv aj na tieto
druhy ocele.

Spojili by sa dvaja z troch najsilnejsSich

Navrhované fizia Tata Steel so spolognostou ThyssenKrupp by spojila
druhého a tretieho najvécsieho vyrobeu plochych uhlikovych oceli v Euré-
pe, za prvym - firmou ArcelorMittal.

Minuly rok v oktébri EK preto za&ala hibkové vysetrovanie fizie. Dévodom
boli obavy, Ze fizia méze zniZif hospodarsku sifaz v tejto oblasti. ,Nase
vyietrovanie bralo do Gvahy vietky typy podnikov v EU, ktoré sa spoliehajd
na vyrobky z ocele. Zhromazdili a preskimali sme viac ako milién dokumen-
tov. Tiez sme dostali viac ako 100 odpovedi od zdkaznikov tychto vyrobkov
z ocele i vecn( spdtni véizbu od obalového a automobilového priemyslu.
Fozia by vytvorila najvécsieho vyrobcu vyrobkov s kovovou povrchovou
Upravou a laminovanych oceli pouZzivanych v obalovom priemysle. ZIocend
spolocnost by predstavovala viac ako 50% eurdpskej vyrobnej kapacity
pre tieto vyrobky. Odstranila by tiez vyznamného hraéa na trhu pozinko-
vanej ocele pouzivanej vyrobcami automobilov. Je to obzvlddt naroény typ
ocele na vyrobu a len niekolko dodévatelov mdze pontknut vyznamné ob-
jemy v pozadovanej kvalite. Nase presetrovanie sa zameralo aj na to, & by
zdkaznici mohli prejst na dovoz neeurépskych vyrobkov z ocele, aby sa pre-
di3lo potencidlnemu zvy3eniu cien. Priemyselni z&kaznici viak zdévodnili, ze
najmé kvéli dlhym dodacim lehotdm, otdzkam bezpe&nosti dodévok a niz-
Sej kvalite sluzieb, sa nemdzu spoliehat na dovoz,” vysvetluje M. Vestager.

Podobne ako v inych pripadoch, spoloény podnik Tata a Thyssenkrupp mo-
hol byt schvdleny, ak by spolognosti navrhli vhodné ndpravné opatrenia. Tie
viak boli z hladiska rozsahu obmedzené a neodstranili obavy z narusenia
hospodérskej sifaze. ,Pokial ide o vyrobky z ocele pouzivané v sektore
obalov, Tata a Thyssenkrupp navrhli odpredaf len mald Easf prekryvania
svojich ¢innosti. Aktiva navrhované na odpredaj sa vo velkej miere naché-
dzali v Spojenom krélovstve alebo zaviseli od medziproduktov z ocele
z Velkej Britanie. Zligeny subjekt by si ponechal naijlepsie vyrobné aktiva
oboch spoloénosti. Co sa tyka vyrobkov z automobilovej ocele, spolonosti
navrhli odpredaf iba obmedzené kapacity, ktoré neboli dostatoéné na to,
aby kazdy subjekt konal ako skutoény konkurent na tomto trhu. Névrh né-
pravného opatrenia nezahffial ani Ziadne predradené aktiva pre medzipro-
dukty z ocele. Medziprodukty si potrebné na vyrobu findlnych vyrobkov
z ocele pouzivanych v obalovom a automobilovom priemysle. V désledku
toho by odpredané podniky boli z4vislé v dodévkach medziproduktov od
zli&eného subjektu. Obavali sme sa, Ze obmedzené odpredaije navrhované
spolognostou Tata a Thyssenkrupp by neviedli k Zivotaschopnému a G&in-
nému riedeniu, ktoré by bolo dostatoné na udrzanie hospodérskej sifaze.
Usporiadali sme niekolko stretnuti so spoloénostami, aby sme prediskutovali
mozné riesenia. Hovorili sme s Gastnikmi trhu o opravnych prostriedkoch
a spétnd vézba, ktord sme dostali, bola negativna. To potvrdilo nés nézor,
Ze ndpravné opatrenia si nedostatoéné a je nepravdepodobné, Ze by na
tychto trhoch dlhodobo poskytovali Zivotaschopnd konkurenénd silu,” uvé-
dza sa v stanovisku EK.
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MSV 2019 se zaméruje
na digitalizaci vyroby

Sedesaty prvni rocnik Mezinarodniho strojirenského veletrhu v Brné opét ukaze posledni novinky
a trendy v oblasti primyslovych technologii, predstavi fenomeén digitalni tovarny a nové otevie
diskusi K cirkularni ekonomice. MSV 2019 probéhne od 7. do 11. fijna na brnénském vystavisti,
soutasné se uskutecni take veletrhy Transport a Logistika a ENVITECH. MSV opét zcela zaplni
brnénske vystavisté a bude vyznamnou ekonomickou a politickou udalosti. Poradatelé opét

’

ocekavaji ucast priblizné 1 600 vystavujicich firem a nejméné 80 tisic odbornych navstévnikd.

Expozice Digitalni tovarna

Nastupujici &tvrté promyslové revoluci se Mezindrodni strojirensky veletrh cilen& vénuje jiz od roku 2015, kdy byla pravé zde vyhlése-
na Narodni iniciativa Promysl 4.0. Po &tyfech letech se Kli¢ové téma veletrhu posouva na vy3si GroveR a nese novy nazev Promysl 4.0
a digitaIni tovarna. Pravé digitalizace je tofiz nejddlezitéjsim rysem probihajici revoluce promyslové vyroby. Digitalizace vyroby je pre-
Zzentovana na expozicich jednotlivych vystavovateld, v leto3nim roéniku budou zdiraznéna a bude tomuto tématu poskytnut prostor ve
specialni expozici, kterd bude koncentrovat informace a fedeni samétend na digitélni budoucnost. V této expozici se predstavi feseni
salozend na hluboké digitalni transformaci a umélé inteligenci sméfujici k vy3si efektivité a kvalité produkee.

V expozici bude fyzicky prostor s expondty propojen digitéInim prostorem. Névitévnik projde ,naucnou stezku budoucnosti”, kferd nav-
$t&vnika provede konkrétnimi fenomény provazejicimi digitdlni svét (uméla inteligence, blockchain, inteligentni robotika a mechatronika,
elekiromobilita, kryptobezpecnost, nové formy vzdélavani) a zpfistupni mu moZnosfi rozvoje firmy nebo vyrobniho postupu. Souddsti
expozice bude pédium uréené pro predndsky a prezentace. Sou&dsti projektu Digitdlni fovarna bude také konference ,Promysl 4.0 -
druhéd vina”, kterd probéhne na vystavisti (pavilon E, sal E4) ve sffedu 9. fijna. Pocitd se s predndsejicimi z Ceské republiky i zahraniéi.

Expozice DigitdIni fovarna v hale Al je oteviena také vystavovatelim, ktefi zde mohou prezentovat své feSeni z oblasti digitalizace
vyroby.

Doprovodny program

Doprovodny program e postupné sestavovan predeviim z konferenci a odbornych setkéni, z nichz Ize uvést napfiklad sném Svazu
promyslu &R, konferenci zaméfenou na 3D tisk, bavorsko-Geskou konferenci zmétenou na digitalizaci, férum promyslu a vysokych 3kol,
Férum AUTOMA (automatizaéni technika), zminénou konferenci Promys| 4.0 - 2. vina a dalgi. Névitévnici se mohou také zo&astnit bu-
siness dnu Ruské federace nebo business dnu Béloruska.

Prvni tfi dny bude soub&zné s MSV probihat akee Regiondlni hospodaské komory Kontakt a kontrakt, po celou dobu veletrhu bude
v provozu balici linka s digitdlnimi a automatizovanymi technologiemi v ramci projektu PACKAGING LIVE. Soucdsti veletrhu ENVITECH
bude konference zaméfenda na cirkularni ekonomiku.

Transport a logistika

Prestoze je obor transporf a logistika zastoupen na strojirenském veletrhu kazdy rok, v lichych letech je zdjem vystavovateld z tohoto
oboru minimdlng vy3si. Navstévnici najdou Zirokou nabidku manipulaéni a skladovaci techniky, systém0 pro promyslové baleni a dopra-
vu predeviim v pavilonu A2, ktery je vyhrazen cely pro logistiku. Jeho dominantou budou automatické skladovaci systémy. Nicméné
i v nékterych dalsich pavilonech, zejména v pavilonu V, se budou prezentovat jednotlivi vyrobci napf. specidlni montézni techniky, do-
pravnich systémd nebo znageni a identifikace.

Vice informaci: www.bvv.cz/msv
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Open House
RBielefelo

Ve dnech 4. - 7. 6. se uskutenili Dny otevienych dvefi ve vyrobnim
z&vodé& Gildemeister Drehmaschinen v némeckém Bielefeldu. Név-
Stévnici se sezndmili s aktudinimi strojirenskymi trendy a inovacemi
od spole¢nosti DMG MORI a prohléd|i si také moderni montédz CNC
soustruhd, soustruznickych a multifunkénich center a ukazkové praco-
vi§té pro pfipravu vlastniho uéhovského dorostu.

V areédlu se také nachdzi Energy Solutions Park produkuijici z vétru
a slunce vice jak 1 GWh elekirické energie roéné, coz je asi 15%
celkové spotieby zdvodu. Mezi expondty nechybéli také univerzdlni
soustruhy CLX 450, CTX2500, NLX2500, které jsou vhodnou alter-
nativou ndhrady trzné Gspé3nych typd CTX 420 linear a CTX 400 Se-

rie 2. Za pozornost stala ADITIVNI vyroba a nékolik pfikladd vyuziti
automatizace ve vyrobé na strojich. Zajimavé byly setkani s experty
z jednotlivych vyrobnich Robo2Go 2nd generation: snadno progra-
movatelnd flexibilni automatizace.

Nové&ij3i, druhou generaci robotl Robo2Go, Ize nasadit jak u sous-
truznickych center fad CLX a CTX, tak i u soustruznickofrézovacich
center fady CTX TC urenych pro kompletni obrabéni. Flexibilni ro-
botickou automatizaci Ize snadno ovladat pomoci nového softwaru.
Na zdkladé pfeddefinovanych programovych moduld Ize procesy
s vyuzitim robotu Robo2Go 2nd generation naprogramovat rychle
a snadno i bez znalosti programovéni robotd. Teach-in pro novy
obrobek trvd méné nez 5 minut, a Robo2Go 2nd generation se tak
stévd idedInim a flexibilnim feSenim pro malé az stfedné velké davky.
Procesy s robotem Robo2Go 2nd generation |ze programovat rychle
a snadno i bez znalosti robotiky. )

Vyrobny podnik

Great Wall Motors v ruskei

Vyrobny podnik spoloénosti Great Wall Motors v Tule, v Ruskuy,
prvy vyrobny zavod v stopercentnom vlastnictve &inskej automobilky
s kompletnou vyrobnou linkou mimo doméceho trhu, oficidlne zaéal
prevadzku 5. jina 2019. Po $tyroch rokov vystavby a investovani 500
miliénov USD zaéina zavod v Tule produkciu s plédnovanou kapaci-
tou 150 000 kusov, z ktorych 65 percent bude vyrobenych lokdlne.
Cinska automobilka zdrovef vypiita z vyrobnej linky na trhy mimo
Ciny svoj prvy model, ktory sa bude preddvat na vietkych svetovych
trhoch pod ndzvom Haval F7. Naznaduje tak vstup do novej éry glo-
bdlnej stratégie q, &o je edte dolezitejie, je to zaiatok prichodu &in-
skych znadiek automobilov na celosvetovy trh.

Zadiatok vyroby zdvodu v Tule je pre automobilku Great Wall Mo-
tors znamenim akcelerdcie realizdcie globdlnej stratégie. S vlastnym
miestnym vyrobnym zdvodom méZe dinsky vyrobca automobilov
pruzneijdie a efektivnejsie reagovat na potreby miestneho trhu. Zévod
v Tule bude mat, podla o&akavani, dlhodoby a dalekosiahly dopad
na globalizéciu &inskeho automobilového priemyslu, kedZze méze
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Tule

slozif ako ,na kl'6¢ dodany” model globdlnej expanzie pre dal3ie
&inskych vyrobcov automobilov, ktori maji ambiciu prepracovat sa
na medzindrodné trhy.

Od najvécsieho investiéného projektu &inskeho vyrobného odvetvia
v Rusku sa ocakéva hodnota celkovej produkcie presahujica 18 mi-
ligrd juanov (2,6 miliardy USD), viac nez 3 miliardy juanov zisku pred
zdanenim (430 miliénov USD) a takmer 3 000 pracovnych miest. To-
varef je délezitym krokom &inskeho vyrobcu automobilov v snahe zo-
reagovat na Iniciativu pdsu a cesty &inskej vlddy. Treba tiez spoment,
Ze zdvod v Tule je vybudovany na bdze vyspelej vyrobnej technolégie,
manazmentu kvality a opatreni na ochranu Zivotného prostredia &inskej
materskej automobilky a o&akdva sa, Ze podnieti vytvorenie lokdlneho
zoskupenia vyrobcov v automobilovom odvetvi a doddvatelskej siete,
ktord podpori transformdciu miestnej priemyselnej $truktiry. Okrem to-
ho je tento zdvod nielen novym milnikom v rdmci hospoddrskych a ob-
chodnych vymen medzi Cinou a Ruskom, ale aj zadiatkom novej éry
Cinskych automobilovych znadiek s prevadzkami v Rusku. L)



Model formule
Dragon @ i diky Cimatronu

D) Filip CHOCHULA, TU Brno Racing - tym Formule Student FS VUT Brno, Zuzana DOUSKOVA, technology-support, s.r.o.,

(chochula@tubrnoracing.cz, zdouskova@cimatron.cz)

Na slavnostnim veceru usporadaném student-
skym tymem VUT v Brné, ktery je soucasti
celosvétoveho projektu Formule Student, byl
26. 4. 2019 predstaven Dragon 9 - novy model
studentské formule pro sezonu 2019.

Brnénsky tym TU Brno Racing, ktery patfi v soutéZi ke svétové $piéce, se
iiz od svého vzniku drzi filosofie, Ze nejrychlejsim vozem je auto s nejnize
uloZzenym t&Zistém, nejniziim momentem setrvagnosti a nejnizsi hmotnosti.
Nejen kvdli této filosofii a kvdli zvySovani konkurenceschopnosti, ale také
z diivodu kazdoroéné se vyvijejicich pravidel, kterd se smé&fuji ke zvySovéni
bezpeénosti zavodd a sleduji trendy v automobilovém primyslu, je nutné
monopost kazdoroéné ménit a vylepSovat.

Pro dosazeni pozadovaného vysledku je nezbytné pfi vyrobé dild pouzivat
nejmodernéijsi procesy od laminovéni karbonovych soucasti, 3D tisk, od-
|événi az po obrébéni. Nejpocetnéisi kategorii tvofi pravé obrabéné dily,
které si pro svou sloZitost vyzaduiji vyrobu na nejmoderné&jsich CNC a NC
strojich. Diky nové spoluprdci s firmou technology-support s.r.o., kterd stu-
dentim poskytuje CAM software Cimatron, ale také technickou podporu
v podobé& odbornych 3koleni, byli studenti schopni po mésici naprogramo-
vat a nechat si vyrobit i ty nejslozit&j3i dily na letodnim monopostu Dragon
9. Celkovy pocet ,in house” obrabénych dild tak vyrazné vzrosil. ,Na
programu nejvice ocefiuji uZivatelskou pfivétivost a mnozstvi funkei, ktery-
mi program disponuje. Taky si velmi cenim &asu, ktery ndm firma vénovala
Skolenim a t€8im se na dalsi spoluprdci.” hodnoti Bc. Marek Urban (hlavni
programdtor).

Formule student je mezindrodni konstruktérska soutéZ, kterd vznikla v roce
1981 v USA na popud americkych automobilek, kterym chybéli absolventi
univerzit s prakfickymi zkusenostmi. Cilem bylo pFipravit studenty jiz b&hem
studia na problémy, jimz budou &elit po absolvovani univerzity. O sedm-

schopni po mésici
y na |eto$nim mo-

. i studenti
< toni Cimatron byli stucent
D/CAM fesen ‘b'ﬂ iy neis\oiﬁé'\m dil

{ CAl
S pomoci t a nechat si vyro

naprogramova
nopostu

néct let pozdéji se soutéz presunula i do Evropy. Zavody se viak konaiji
i v Jizni Americe, Austrdlii nebo v Asii. Celkové se soutéZe G&astni vice nez
700 tymd po celém svéts. V Ceské republice se od roku 2015 se student-
skymi formulemi z&vodi na mosteckém okruhu.

Cil soutéze je kazdy rok stejny. Ukdzat svétu své schopnosti a navrhnout,
vyrobit, vyvinout a soutdZit s jednomistnym zdvodnim autem podobnym
formuli, které musi byt v souladu s pfisnymi pravidly dbajicimi primérné na
bezpecnost vozu. Funguiici jako vyvojaiskd firma, studenti nejen Ze navr-
huji vlastni auto, ale také pomoci svych prezentaénich a marketingovych
schopnosti se snazi zajistit prostiedky a sponzory na stavbu vozu. Soutézi
se samostainé ve ffech kategoriich spalovacich, elekirickych a bezpilotnich
formuli.

Hodnoceni kazdé soutéze je rozdéleno do dvou 2 kategorii:
Statické discipliny

Tym prezentuje a obhajuje svij konstrukéni navrh, cenu a vyrobni ndklady
automobilu a nakonec celkovy pfinos formule pro potencidlni investory
v podobé byznys plénu.

Dynamické discipliny

Akcelerace na dréze 75m

Skid-pad (jizda osmicek)

Autocross (jedno mé&Fené kolo na vytyéené drdze)

Endurance (vytrvalostni zavod na 22 km)

Efficiency (spotieba paliva)

Kazdé disciplina je bodové hodnocend a zvitézi tym s nejvy3sim podtem

bodo.

Studenti z dilny TU Brno Racing, pisobici pod zdsfitou Vysokého uéeni
technického v Brné, se jiz devéatym rokem G&astni této prestizni soutéZe,
ve které nékolik poslednich let patfi mezi svétovou $picku. Na konté maji
Dragon 7 patfilo mezi TOP 10 monopostd na svété. | ndsledujici model
Dragon 8 se umistil mezi prvnimi 20 nejlep3imi auty na svété a ziskal cenu
od madarského ministersiva pro inovace a technologie za nejvice inovativ-
ni auto v soutézi.
www.cimatron.cz

www.leaderpress.sk I 3/2019 @magazine I 71



HOSPODARSKE SPEKTRUM

Robotika vo vyrobnej praxi malych
a sfrednych podnikov v obrazoch

Vacsina z vas, mili Citatelia, uz zaregistrovala, ze v aprili tohto roka vydavatelstva LEADER press a HMH zorganizovali uz druhy
rocnik konferencie o vyzname robotiky vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov. V majovom vydani ai magazine sme
0 podujati pisali podrobnejSie. Dnes vam prinaSame fotoreportaz, aby ste prostrednictvom fotografii videli, aka bola na konferen-

cii atmosféra. Pre tych, ktori maju zaujem vidiet viac, pontikame video na: https://www.youtube.com/watch?v=1DgHP6x9wCM
Pozrite tiez www.aimagazine.sk

yrobni) praxi

i

il
Konferenciu otvorili zlava: Anton Gérer - $éfredaktor ATP Journal a Eva

Ly g . vch | tlivym part-
téfredaktorka &asopisu ai magazine. Moderoval Milan Ra- Diskusie viedli ziéastneni v pr jestoroch vyhradenych jednotlivym p
$éfr

Ertlovd,

nerom.
&ek (vpravo).

Prezentdciu, ktord ziskala od déastnikov podujatia druhy nqjvyééf pocet
bodov, pripravila firma Valk Welding (vpravo) spolocne s firmou Bene-

kovterm, s.r.o.

Prezentdcia firmy S.D.A. l
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Podujatie praskalo vo svikoch, celkom sa ho zééastnilo 170 0s6b.




Na snimke Marek Masldni (uprostred) zo spolo¢-
nosti B+R - partnera podujatia.

Autonémny mobilny robot
Phollower 100 od firmy Photoneo.

Spolocnosf LIFTEC SK, s.r.o.. bola t&astnikmi hojne navstevovand.

7 dotaznikov vyplynulo, Ze najvacsi zaujem vzbudila prezentdcia fir-
Perd s vlastnym menom vytlacenym laserom lékali.

my Universal Robots, ktord prednieso’ Pavel Bezucky. Firma MTS spol.
s r.o. (na snimke jej zdstupca) je integrétorom spolo¢nosti.

Marog Cerny (v strede) z firmy Rossum Integration zoznamoval zéujem-

V pozadi firma SCHUNK, ktord

bola partnerom konferencie aj na prvom roéniku pred dvomi rokmi. Ved-

cov s &innosfou a projektmi spolocnosti.

konferencie aj spolocnosti Nachi

Pryykrdt sa ako partneri ziéastnili

a Yaskawa.
ord bola partnerom podujatia prvykrdt.

a spolocnost Blumenbecker, kt

ver podujatia aj tombola.

Mimoriadnemu zéujmu sa fesila na zd

Valk Welding. Vyzrebovali sme 17 vyhercov hodnotnych cien, ktorymi do tombo-

Diskusia pri prezentacnom stoliku spolo¢nosti

ly prispeli nasi partneri.




Novinky svetovych vyrobcov

Kia XCeed s digitalnym pristrojovym panelom

Este tento rok uvedie spolognosf Kia na eurépsky trh novy mestsky cros-
sover XCeed, dostupny s prvym plne digitdlnym, 12,3-palcovym pristrojo-
vym panelom Supervision. High-tech model Kia XCeed bude predstaveny
26. jina 2019 a v &ase spustenia predaja bude jednym z technicky naj-

vyspelejich kompakinych automobilov.

Novy pristrojovy panel Supervision v modeli Kia XCeed je navrhnuty
tak, aby zobrazoval informdcie o najprehladnejsie. Digitdlny pristrojo-
vy panel v podobe displeja s vysokym rozlidenim (1920 x 720 pixelov)
nahrddza klasicky tachometer a otdckomer. Tento jednoliaty digitdlny
displej zobrazuje ukazovatele rychlosti jazdy a otédcok motora s dokona-
lou ostrosfou. Vdaka vysokej obnovovacej frekvencii dokéze pohotovo
a hladko reagovat na zmeny a pokyny vodi¢a.

Medzi dvomi digitalnymi cifernikmi sa nachddza multifunkény disple;j,
ovlddany pomocou multifunkéného volantu. V tejto &asti zdruzeného
pristroja méze vodi¢ sledovaf pokyny navigaéného systému v priamom
zornom poli. Navyse sa tu zobrazujo informdcie tykajoce sa audiosysté-

mu, telefénnych hovorov a kontaktov, a tiez detailné informdcie o jazde,
ako napriklad aktudlna a priemernd spotreba paliva. Systém zobrazu-
je aj diagnostické upozornenia a prostrednictvom ozndmeni informuje
o &innosti réznych systémov aktivnej bezpecnosti a asistenénych jazd-
nych technolégii. Zobrazuje tiez Zivé dopravné informdcie. Multifunkény
centrdlny displej takisto zobrazuje vyzvy generované systémom vystrahy
pri nepozornosti vodiéa. Ide o systém, ktory pri zisteni priznakov Gnavy
odporuéi vodi&ovi daf si prestévku.

Po zaparkovani a vypnuti motora sa na novom zdruZenom pristroji zobra-
zi kratka animdcia vozidla so s6hrnnymi ddajmi o jazde (Eas jazdy, prej-
dend vzdialenosf, priemernd spotreba paliva a odhad dojazdu).

Novy zdruZzeny pristroj Supervision bude v novom modeli Kia XCeed
dostupny ako volitelny prvok vybavy v zévislosti od krajiny predaja
a 3pecifikédcie vozidla. Nahradi fyzické kruhové pristroje s 3,8-palcovym
monochromatickym LCD displejom alebo 4,2-palcovym farebnym TFT
LCD displejom, pouzivané vo vozidlach s réznymi $pecifikdciami.

Tak ako v pripade inych modelov z rodiny Ceed, aj Kia XCeed bude v ur-
&itych variantoch vybavend systémom volby jazdného reZimu Drive Mode
Select. Zvolenim rezimu Normal alebo Sport, s odlinymi charakteristikami
riadenia a reakciami prevodovky a plynového peddla, si vodi¢ méze pri-
spdsobif jazdné vlastnosti a vykonové parametre vozidla podla aktudlnych
jozdnych podmienok. Novy digitélny zdruZeny pristrojovy panel Supervi-
sion sa zvolenému rezimu prispésobi odlisnym charakterom grafiky.

Vyvinutie digitdlneho panela je pre spolognost Kia délezitym momentom
z hladiska budiceho aplikovania modernych automobilovych technolé-
gii. DigitéIny pristrojovy panel je klt¢ovym komponentom systému spracd-
vania tdajov a zobrazovania informdcii z réznych zdrojov, pricom tento
novy systém stavia spoloénost Kia do dobrej vychodiskovej pozicie pre
vyvoj najmoderneijsich bezpeénostnych a pohonnych technolégii. @)

Kia Motors Slovakia otvorila

Deh otvorenych dveri v zdvo-
de Kia Motors Slovakia pril&-
kal 10. jona do aredlu fabriky
v Tepli¢ke nad Véhom vy3e 25 =
tisic ludh. | L
Siroké verejnost aj zamestnanci l-‘ F._
s rodinami si mohli uZif def plny :
zé&bavy, hier, hudby, dobrého
jedla a réznych atrakeii, ktorym
dominovali lety armadneho vr-

tulnika Blackhawk, ukézky zdsahov hasisov &i policajtov a bohaty hudobny program. Velky zaujem bol
o prehliadky vyrobnych priestorov, zamestnanci Kia Motors Slovakia sa viak predstavili aj v Glohe vystu-
pujdcich umelcov. Kia Motors Slovakia je jedinym vyrobnym zdvodom spolo&nosti Kia Motors Corporation
v Eurépe. Zavod bol vybudovany v obdobi rokov 2004 az 2006. Vyroba automobilov ako aj motorov bola
spustend v decembri 2006. V si&asnosti Kia na Slovensku zamestndva viac ako 3 800 [udi a vyrdba mode-
ly Kia Ceed v troch karosarskych dpravach - pétdverovy Ceed, Sportswagon, ProCeed a $portovo-UZitkovy
Kia Sportage. Spolo&nost Kia Motors Slovakia patri medzi najvécsich vyrobcov a exportérov na Slovensku.
Od spustenia sériovej vyroby v decembri 2006 vyrobné brény zévodu opustilo uz viac ako 3,3 miliéna vo-

zidiel a vy$e 5 miliénov motorov.
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Zdroj: Kia Motors Slovakia
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Novinky svetovych vyrobcov

Prvni elektrifikované sériové vozy SKODA

SKODA piedstavila v den kondni &vrifindlovych zdpasd na Mistrov-
stvi svéta v lednim hokeji IIHF 2019 (23. kvétna) v Bratislavé poprvé
vefejnosti své prvni elektrifikované sériové vozy a modernizovanou vlaj-

kovou lod" SUPERB.

Pfedseda predstavenstva spoleénosti SKODA AUTO Bernhard Maier i
ka: ,Dnesnim dnem vstupuje spoleénost SKODA AUTO do éry elektromo-
bility. Jednd se tak o vyjime&ny moment pro spole&nost SKODA AUTO,
kterd pfisti rok slavi 125. vyroéi. Poédtek vstupu do éry elektromobility
oznaduji hned dva modely, nd3 prvni plné elektricky viz CITIGOe iV
a SUPERB iV jako prvni plugin hybridni voz znagky SKODA. Déle pred-
stavujeme nové provedeni nasi vlajkové lodi SUPERB s vylep3enym vzhle-
dem a novymi technologiemi.”

Poprvé také SKODA AUTO spojuije aktivity v oblasti sportovniho sponzor-
stvi s prezentaci vozu. Tim podtrhuje dlouholeté partnerstvi s Mistrovstvim
svéta v lednim hokeji. SKODA AUTO a Mistrovstvi svéta v lednim hokeji II-

¥ CareDriver

AT

SKODA AUTO Digilab v Némecku Gsp&iné etabloval sluzbu CareDriver.
Nyni pfivazi dcefind spolecnost Eeské automobilky tuto socidlné zamére-
nou sluzbu mobility i do Prahy.

Andre Wehner, Chief Digital Officer spole¢nosti SKODA AUTO, fiké:
,SKODA AUTO se rozviji v poskytovatele komplexni mobility. Mobilita
mé mnoho podob, SKODA proto vyviji ucelené koncepty mobility, s ni-
miz nasim zdkaznikdm nabizime feseni, stfizend na miru roznorodym
osobnim potfebam. CareDriver uZz dva roky nabizi cenny spolegensky
prispévek v Némecku. Pozitivni zpétné vazba od nasich zdkaznikd nds
presvéddila, abychom tuto sluzbu nabidli také v Praze.”

Jarmila Plachd, vedouci SKODA AUTO Digilabu, doddva: ,Tato inovativ-
ni sluzba mobility CareDriver spojuje individudlIni péci a mobilitu. V kaz-
dodennim Zivoté se osvédéila i diky infenzivni podpofe ze strany SKODA

Zdroj: SKODA AUTO

HF spole&né drzi diky 27 turnajim svétovy rekord za nejdel3i hlavni spon-
zoring v historii sportovnich mistrovstvi svéta. Ledni hokej je dynamicky,
sympaticky a pfitazlivy sport, ktery jednoduie patfi ke zna&ce SKODA.
Ledn{ hokej je pfitom vedle cyklistiky nejdilezit&jsim pilifem sponzoringo-
vé strategie znagky SKODA. Spolecnost SKODA AUTO byla oficidlnim
automobilovym partnerem b&hem findlovych zdpasd v Praze a Bratisla-
vé v roce 1992, od roku 1993 je SKODA oficiglnim hlavnim sponzorem
a automobilovym partnerem Mistrovstvi svéta v lednim hokeji Mezindrod-
ni federace ledniho hokeje (IIHF).

Christian Strube, &len predstavenstva spolecnosti SKODA AUTO odpo-
védny za oblast Technického vyvoije, Fikd: ,Vstup do éry Emobility je pro
znacku SKODA dilezitym krokem do budoucna. Vozy SUPERB iV s plugin
hybridnim pohonem a CITIGOe iV jsou pouze za&dtkem. Jiz v roce 2020
bude nésledovat prvni &isté elekiricky viz SKODA na bazi modularni plat-
formy pro elektromobily (MEB) koncernu Volkswagen. ()

CareDriveri v Praze

AUTO Digilabu. Proto chceme projekt roz3ifit i na CR a nabidnout mobi-
litu jako sluzbu i t&m, ktefi z n&jakého divodu nejsou mobilni.”
CareDriver zaqjisfuje pfepravu déti, seniord a postizenych. Sluzba fungu-
je tak, ze specidln& proskoleni fidigi, zajisti nejen prepravu, ale rovnéz
poskytnou doprovod, pokud je to tieba. Typickym zdkaznikem sluzby,
kterou poskytuje CareDriver, mohou byt jak rodi¢e s détmi, kterym na-
bidne odvoz déti na krouzky, nebo odvoz prarodi¢d - seniord, napf.
do nemocnice & na ndkupy. Sluzbu si mohou objednat i sami seniofi &i
zdravotné postizen.

Vhodni fidi&i pro tuto sluzbu, tzv. CareProfs, se vybiraji podle pfisnych
kritérii. Kazdy uchazed je nejprve provéfen a poté absolvuje pravidelnd
pfezkouseni. Vedle zku3enosti s détmi a seniory musi prokdzat také so-
cidlni a komunikaéni dovednosti a mit &isty trestni rejstfik. Zakaznici se tak
mohou spolehnout, Ze se v rdmci sluzby CareDriver setkaji s pfijemnymi
a kvalifikovanymi zamé&stnanci.

Pro zahéjeni projektu v Praze poskytne SKODA AUTO &tyii vozy
OCTAVIA COMBI. V pfipadé potteby, napfiklad pfi prepravé invalidnich
vozik, pomohou spolupracujici partnefi. Sluzba se objedndvd prostfed-
nictvim webovych strének, aplikace CareDriver (bude k dispozici pro
operaéni systémy Android a iOS) nebo telefonicky. Sluzba bude zpo-
platnéna dle doby jejiho vyuzivani, v cené je standardné i trasa v délce
20km. V Praze zahdji CareDriver provoz v 1ét¢ 2019.

CareDriver byl zalozen jako startup a v Némecku funguje uz pfes dva
roky - nejprve v Mnichové, od dubna leto$niho roku pak i v Hamburku.
S primérné 600 jizdami mési¢né se CareDriver etabloval jako kvalifiko-
vany poskytovatel péée a sluzeb mobility. Pozitivni zkusenosti v Némecku
jsou zdkladem pro vstup na &esky trh. L)
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Volkswagen Slovakia vyrobil

500-mi

500.000.000

komponentoy
Komponente

22.5.2019
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ionty komponent

V martinskom zdvode Volkswagen Slovakia (VW SK)
v mdji vyrobili jubilejny 500-miliénty komponent. Okrihle
poradové &islo vo vyrobnom plane dostala zostava dife-
rencidlu, ktord sa montuje do manudlnych 6-stupiiovych
prevodoviek. Zostava diferencidlu je najnoviim kompo-
nentom, ktory pribudol do produktového portfélia martin-
ského zdvodu v auguste minulého roka. Jeho vyroba bola
do Martina presfahovand z nemeckého zévodu v Kasseli
a zamestnanci sa dokézali vdaka flexibilite a dlhoroé-
nym skisenostiam kvalifikovaf na jeho vyrobu v rekordne
krétkom &ase v trvani Siestich tyzdfiov. Tento komponent sa vyrdba len v Martine a nachddza sa vo vozidléch na

cestéch po celom svete. ,Zmenené rémcové podmienky v celom automobilovom priemysle maji dosah aj na vyrobu
komponentov. Velki zmenu predstavuje orientdcia na elekiromobilitu. Takisto citelné zmeny vo vybave automobilov,
napriklad zvy3enie dopytu po automatickych prevodovkach, majd vplyv na nés zdvod. Aj my sa nachddzame v kon-
kuren&nom boji o nové produkty a musime presvedif efektivitou a vysokou kvalitou,” uviedol Christian Rauch, vedici
zévodu Volkswagen Slovakia v Martine. Jubilejny komponent zostane este isty ¢as na Slovensku. Smeruje do Brati-
slavy, kde bude zabudovany do 6-stupfiovej manudlnej prevodovky. Té z Bratislavy poputuje do Kasselu, odkial sa
prevodovky exportuji do vyrobnych zévodov po celom svete. Prevodovky s uvedenym typom zostavy diferencidlu sa
nachadzaji v 23 modeloch vozidiel znagiek Volkswagen, Audi, SKODA a SEAT.

Martinsky zévod bol otvoreny v roku 2000. Dnes patri s priblizne 850 zamestnancami medzi najvyznamneisich za-
mestnévatelov v regiéne Turiec. Vyrdba komponenty pre prevodovky a podvozky, ktoré si exportované do dal3ich
zdvodov na vyrobu komponentov. Produktové portfdlio tvoria ozubené kolesd, telesd diferencidlov, hriadele a syn-
chrénne diely. Okrem toho sa tu vyrdbaii tiez prototypové a podvozkové diely. Roé&nd produkcia predstavuje okolo
33-miliénov komponentov. V roku 2018 bola uvedend do prevadzky nova logisticka hala. ()

Zdaujem o prendjom

Za dva roky fungovania unikdtneho projektu up! city v centre Bratislavy na-
jazdili zdkaznici na elekiricky pohon viac ako 340+isic kilometrov. Vdaka
vyuzivaniu elekirickych aut 3etrili Zivomné prostredie a zdroven prispeli na
revitaliz&ciu ndmestia pred Starou trznicou.

Za mestskym projektom up! city stoja spolognosf Volkswagen Slovakia
(VWSK) a Aliancia Stard Trznica (AST) spolu s partnermi Mestom Bratisla-
va a ZSE. ,Projekt sme Startovali s ambiciou pribliZit verejnosti nové udr-
zatelné formy mobility. Do bratislavskych ulic a okolia sme priniesli malé
mestské Zihadld na elektricky pohon Volkswagen e-up!, ktoré sa stretli s vel-
kym Gspechom, vdaka éomu pribudli do flotily dve nové vozidla. Z&kazni-
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elekirickych vozidiel

u

ci ocefiujd najmé jazdné vlastnosti, rychlost nabijania a &istotu vozidiel,
uviedla Lucia Kovarovi¢ Makayovd, hovorkyfia VW SK. Ako dalej doplnila,
tohtoroénou novinkou v rémci projektu up! city je prva pojazdné kaviaren
v elektromobile s ndzvom coffee up!, na ktord mézete natrafif v rdmci réz-
nych podujati v centre hlavného mesta. V rdmci projektu up! city je v centre
hlavného mesta k dispozicii 9 elekirickych vozidiel a spolu vyse 30 bicyk-
lov vrétane cargo, elekirickych a detskych. Najvadsi zadujem o prendjom je
v letnych a teplejsich mesiacoch, cez vikendy a sviatky. Pri vozidléch tvoria
az 90 % zdkaznikov doméci. Pri bicykloch je pomer vyrovnany a od aprila
do oktébra si ich pozic¢iavaji dokonca viac turisti. Najéasteijsie je zdujem
o kratkodoby  prendjom vozidla do dvoch dni. Zakaznici ho vyuzivajo cez
tyzdef najmd na pracovné G&ely a cez vikend na vylety s rodinou a pria-
telmi. Na vyhodneisi prendjom maji ndrok élenovia klubu up! city. Aktu-
dlne ich je vySe 330 a vozidl4 si Easto poziciavajo len na niekolko hodin.
,Stretli sme sa viak aj s opaénym pripadom, a fo s prendjmom vozidla az
na 55 dni vkuse,” vysvetlila Kovarovié Makayova.

Projekt up! city je neziskovou aktivitou viacerych partnerov, pricom cely vy-
fazok z prendjmu vozidiel a bicyklov sliZi na revitalizaciu ndmestia pred
Starou trznicou. Partnersky podporuje viaceré dobrocinné aktivity a kultor-
ne podujatia ako Def narcisov, darovanie krvi, Vianoény taxik, Misia (osob-
nosti kuriérmi), Noc mizei a galérii, Febiofest a dalsie. ()

Viac informdcii o projekte ndjdete na www.upcity.ska na
www.facebook.com/upcitysk/.

Zdroj: VW Slovakia



Hrajte o darcek od spolocnosti SELOS

Mili priatelia,

> SELOS

aj v letnom vydani ai magazine mdme pre vds pripravend oblubend krizovku. Cenu do nej tento raz venovala spoloénost SELOS, ktord sa vo
svojom podnikani orientuje na dve klu¢ové oblasti - magnety a kovoobrdcie stroje. Prdve s magnetmi tak trochu sivisi aj rieSenie krizovky.

Mozno si v éase dovoleniek ndjdete chvilku na vyldstenie krizovky. Ak sa vdm to podari a sprdvne znenie tajni¢ky ném poslete spolu so svojim
menom, adresou a telefénnym &islom na emailovi adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 19. augusta 2019, zaradime vds do
Zrebovania. Vyhrat mézete cely kartén kvalitného vinkal Meno vyzrebovaného listitela uverejnime v a@i magazine ¢ 4/2019, ktoré vyjde

zaciatkom septembra.

Sprdvne znenie tajni¢ky z mdjového vydania o cenu od spolocnosti ISCAR je: LOGIQ - starite sa majstrom. Spomedzi spravnych ldstitelov sme

vyzrebovali Petra Spisského z Niznej. Gratulujeme!
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Don’t Miss the EMO 2019!

The leading worldwide trade fair of metal
machining EMO will be held from the 16th to the
21st September 2019 again in the German city
Hannover. Already today it is known a fact that
the 22nd year of this event will be visited by
more than 2030 exhibitors from 47 countries. The
most important players from all the technological
branches are occurring among them, e.g. the
DMG Mori, FFG, Mazak, Siemens, Doosan, Fanuc,
Okuma, Makino, GF Machining Solutions, Trumpf,
SLM, Stratasys, Paul Horn, Iscar, Sandvik, Kuka
and many other companies, whereby the new
registrations are coming every day. (p. 10)

International Engineering Trade Fair in Nitra
The 26th International Engineering Trade Fair
(MSV) in Nitra, which is the most important
engineering exhibition event in Slovakia, was
held from the 21st to the 24th May 2019 and
again together with the trade fair for electrical
engineering ELO SYS. More than 450 exhibitors
from 27 countries presented themselves on the
exhibition area larger than 25 000 m2. About
18 800 visitors visited this trade fair within
a four-day duration of it. (p. 14)
Experts in Plastics Are Developing Their Cluster
Already Ten Years

Indeed, one decade is not very long time in
acting of an organisation, but on the other hand
many companies, associations or organisations
are not able to survive even the first ten years of
their existence. This fact is very typical for the
clusters. Although there were created, mainly
after the year 2005, many clusters in all the
branches of industry and services, only few of
them survived till now. An extraordinary positive
exception represents the Slovak Plastic Cluster,
which is not only surviving till now, but it is also
developing its activity. Recently it was held the
10th General assembly in the town Nitra. It was
a suitable time to balance as well as to look
ahead... (p. 18)

Less Optimistic Expectations in the Sector of
Suppliers

According to some opinions of the experts it is
possible to say that during the year 2018 the
actual boom cycle culminated. The same fact also
confirms a survey realised among the automotive
industry suppliers, which was prepared already
for the seventh time by the consulting company
PwC in a cooperation with the Automotive
Industry Association of the Slovak Republic and
with the Slovak Automotive Institute. There were
analysed during the given survey the key factors,
the present state as well as the expected future
development within the suppliers of the Slovak
automotive industry. (p. 20)

When Saving Means Losing or Challenge of One
Technician

| am acting already several years in a function
of the application technician or trainer in various
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companies, whereby | have noticed an interesting
fact. If a milling machine operator is asking
for a new milling cutter, he will never obtain
a following answer from his chief: “You will not
get a new one, because if you worked with the
old tool till now, so you have to work with this
also further!” Or, said with some exaggeration, if
a charwoman is asking for a new cleaning rag,
she will never obtain such answer that she has to
continue in her work with the old rag...
(www.t-support.cz, p. 22)

Innovative Milling Cutters for New Generation
Reliable, cost-effective and perfect machining of
the aircraft constructional components requires
the specialised and targeted tools. A Czech
producer of the transport aircrafts, the company
Aircraft Industries, utilizes the milling cutters
designed for a large-volume machining, which are
made by the company MAPAL.

(www.mapal.com, p. 24)

Cushioning Equipment for Soft Walking

The producer of medical technology Otto Bock

is applying the know-how concerning a principle
of cushioning from the company Zimmer Group,
namely in development and production of the
hydraulic cushioning equipment installed in the
leg prosthesis. However, the company Zimmer
Group also participates in development and
production of the high-quality cushioning systems
determined for the furniture industry as well as
for the leading worldwide suppliers of medical
technology. (www.zimmer-group.sk, p. 26)

How the Innovations Are Changing Us

The company SVEC a SPOL, based in the

town Vrable, positively reacts on the wave of
innovations - this company is building a new
production hall equipped with an automated
production line determined for processing of
sheet metal, it establishes an innovation centre
INOVATO and own intra-corporate educational
academy. (www.svecaspol.sk, p. 28)

Screw Vices 2.0 - Return of Modern Classics
Are the screw vices old-fashioned? - “Indeed,
on the contrary!” are saying experts in the
area of clamping technology from the company
SCHUNK. Demand concerning the mechanical
clamping systems is always continuing, also in
the era of automation. This leading producer of
the clamping systems and clamping technology
systematically prepared an assortment of the
universal basic screw vices, which covers a wide
spectrum of applications.

(www.schunk.sk, p. 30)

RECA RFID - New Technology, New Way

The RFID technology (Radio Frequency
IDentification) is @ modern method developed
for a simply identification of any goods, which
is based on a contact-less sensing. Although
the most common application of this method is
a protection of assortment in the shops against
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theft, its applications in the industry are much
more wider. Especially, in the case of logistics...
(www.reca.sk, p. 32)

Maximal Flexibility for Various Requirements

The company Hager is a producer of the safe
products and solutions, which are determined for
the electrical installations in a house or flat. This
company is a leading worldwide specialist in

the area of automation of buildings and electric
installations. World-widely developed is not only
the structure of sale within the company Hager,
but also its production plants are established at

all continents. The production process is applying
the highest quality standards. Every produced
component is controlled in detail with regard to

the function ability of it. The control tests require
the first-class testing equipment. In this case it is
possible to say: If the demands are too-high, so the
best solution is to take the opportunity into own
hands. That’s why the company Hager is producing
own machines and equipment intended for control
of the production. A team specialized for this
purpose, which is equipped with the remarkable
know-how, is working in the East French town
Obernai. (www.murrelektronik.sk, p. 34)

The VQT6UR Barrel End Mill - Novelty from the
Mitsubishi Materials

VQ, the newest series of hard-metal end mills
from the company Mitsubishi Materials launched
another novelty - the innovative 6-cutting edge
conical milling cutter, which is barrel-shaped.
This barrel end mill was especially developed for
the ultra-efficient finish machining of the titanium
alloys - e.g. for the turbine blade milling as well
as for milling operations concerning steels and
light alloys. (www.mcs.sk, p. 36)

Integrated Digitisation

The company DMG MORI prefers in the area of
integrated digitisation a universal digitisation,
which is applied on all levels of the value chain

- i.e. from planning of the production, through
digital monitoring of the production till the digital
service. (www.dmgmori.com, p. 38)

Plan for Effective Cutting Tools in Automotive
Industry
The demands of customers require equipping
of the new motorcars completely with the
newest technologies and accessories at the
acceptable cost. The company ISCAR performed
an intensive analysis and research of this
problem and the final recommendation sounds: to
increase a global productivity of the production
by implementation of the measures in order to
improve efficiency of the process; to reduce the
costs per unit (CPU-Cost Per Unit) by means of
better and more powerful cutting tools.
(www.iscar.sk, p. 40)

The Successful Customers’ Days TAJIMAC-ZPS 2019
This year’s Customer’s days of the company
TAJMAC-ZPS took place from the 25th to the
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26th April 2019. The extend of this event and
the number of visitors confirmed a fact that this
is a real trade fair focused on the machining.
Number of the electronically registered guests
reached the value 765. An increased interest
to participate in the Customer’s days as the
co-exhibitors was also recorded among the
companies, whereby the total number of the
expositions was 80.

(www.tajmac-zps.cz, p. 42)

New Plant for Production of Undercarriage
Components

The company ZF Friedrichshafen AG, which is

a global leader in the technologies of vehicle
driving systems and undercarriages as well

as in the area of passive and active safety
systems, enlarges its production capacity by the
undercarriage components determined for the
passenger cars. The new production plant is open
in a Slovak town Detva. (p. 44)

The Case Issues Goods Automatically
The new issue automat GARANT Tool24
Locker from the company Hoffmann Group
offers a control of the issued goods and of the
rest concerning a large amount of the electric
tools, apparatuses determined for lending and
articles of the personal protective equipment.
The GARANT Tool24 Locker consists of the
narrow boxes that are equipped with the system
determined for charging of the accumulators. In
this way it enables to perform a controlled and
documented issue of the stored assortment.

(p. 47)

Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of
industrial manipulators of the INDEVA series
combines the power of a traditional pneumatic
manipulator with intelligence of INDEVA brand.
The lifting force is pneumatic; yet the control is
electronic. The manipulator is suitable for lifting
of centred or very heavy loads. Models are
available from 80 to 310kg and are available for
pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared
with traditional pneumatically controlled
manipulators, Liftronic Air offers important
advantages that help improve safety, ergonomics
and productivity.

(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 48)

Award IFOY 2019 - STILL Continues in Series of
Victories

In the month of April this year was held a gala
evening in Vienna devoted to awarding the
prestigious prices IFQY. The company STILL was
qualified into the competition finals thanks to
two nominations, namely it was the automated
tugger train system LiftRunner with the electric
tractor LTX 50; nominated in the category "AGV
& Intralogistics Robot" and the web-portal “STILL
neXXt fleet” determined for a smart control

of the truck fleet; nominated in the category
"Intralogistic Software." (p. 50)

Fully Automated Production Line: Beginning of

a New Era in History Concerning Construction of
Vehicle Frames in the Company MAGNA Presstec
Mercedes Class G: it has been making its way
through the forest and field, mud, gravel and
snow since 1979.

Therefore, it is very important to produce an
extremely stable ladder frame of this vehicle.

A producer of the vehicle frame is the company
MAGNA Presstec in Austrian town Lebring,
which is situated near the city Graz (Styria
Graz). Since the year 2017 it has been running
in this company production of an innovated
model at the production line equipped with the
industrial robots KUKA. Specialists from the both
companies are cooperating together in order

to solve many problems, for example a special
geometrical arrangement of the production

hall or dimensions and weight of the individual
components. (www.kuka.sk, p. 52)

Market with Collaborative Robots Is Growing
A global market with the collaborative robots
expects a rapid growth in the next years. It is
assumed an almost twentyfold increasing of the
investments till the year 2025 - i.e. from the
sum 710 of millions up to the 12.3 of milliards
USD. The market share is growing thanks to
the requirements of companies concerning
automation as well as due to a lack of employees
at the labour market. This trend is evident
according to the data obtained from an analysis
elaborated by the company Markets and Markets.
(p. 54)

Digital 1/0 Converter - New Robotic Adapter

The company OnRobot, which is a leading
provider of the innovative end of arm tools for the
collaborative robots, introduced the Digital 1/0
Converter. It is a new robotic adapter supporting
a fast integration for the end of arm tools
OnRobot with the robotic arms made by various
producers. (p. 55)

Logistics as a Part of Challenge within Business
of Family Company

The middle-sized companies belong among the
most important economical groups within our
national economy. They create more than 68%
of our workplaces, employ most of the trainee-
ship participants, generate the largest part of
the gross domestic product and export most of
the commodities and services. A significant part
of these companies are operating in the form of
a family company. A real example of two similar
companies illustrates a specific situation when
the older generation is leaving and the new
generation is coming up. (p. 57)

Ecological Transport in the High Tatras

We described in the last issue of the ai magazine
1/2019 the history and infrastructure concerning
the Tatra Electric Railways (TEZ) as well as the
railway stops of the cog railway from Strba to
Strbské Pleso. We walked within the “Dream
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Area” and consequently we travelled by the tram
from Strbské Pleso to Stary Smokovec. Today we
will speak about the railway stops along the track
from Stary Smokovec to Tatranska Lomnica and
from Stary Smokovec to Poprad. (p. 60)

Bata Yes and No

Every authentic member of the Bata's family
have already noticed it. Public and above all

the representatives of it appreciate the previous
economic efficiency of the company Bata.

The successful philosophical, sociological and
psychological principles of Mr. J.A.Bata and
especially of Tomas Bata - establisher, ensured
an extraordinary efficiency after implementation
into the practice. However, nowadays this
appreciation is remaining only in a verbal or
memorial plane. A worse situation is in the area
of study of these ideas and in real application of
them. (p. 64)

Tata Steel and ThyssenKrupp Cannot Be Coupled
The European Commission (EC) decided

to disallow creation of a proposed jointed
company consisting of two important steel
producers, namely the company Tata Steel and
ThyssenKrupp. Investigation of the EC discovered
a fact that consequences of such fusion would
be negative, namely higher prices of the steel
products used in the packaging industry and in
the automotive production. In this way it would
be damaged a competitiveness of the European
Union and also the final prices for the consumers
would be increased. (p. 67)

The MSV 2019 Is Focused on Digitisation of
Production
The 61st year of the International Engineering
Trade Fair in Brno (MSV) will again present
the last novelties and trends within the area of
industrial technologies. It will introduce a digital
factory phenomenon and open a discussion
concerning the circular economy. The MSV will
be held from the 7th to the 11th October at the
exhibition area in Brno, together also with the
fairs Transport and Logistics and ENVITECH. The
MSV is always a very important economic and
political event. There are expected about 1 600
of the exhibiting companies and at least 80
thousands of the professional visitors.
(www.bvv.cz/msv, p. 68)

Model of Formula Dragon 9 Also Thanks to
Cimatron

A new model of the students' Formula intended
for the season 2019, namely the Dragon 9,
was presented at a gala-evening organized by
a team of students from the Brno University of
Technology on the 26th April 2019. This team
of students is a part of the worldwide project
Formula Student. The students were able after
one month to design as well as to prepare for
production also the most complicated parts of
this year’s “monopost” thanks to the CAD/CAM
solution Cimatron. (p. 71)
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e jsme odbornici na robotizaci
svarovani

e dodavame vse od jednoho
vyrobce

e podpora, servis a nahradni dily
vzdy na dosah

¢ nenechame Vas na holickach,
pomUzeme s rozbéhem i vyro-
bou

e jeden stroj pro MIG/MAG i TIG

e offline programovani specialné
pro svarovani

info@valkwelding.com
www.valkwelding.cz

Inspirujte se u nas.
Vime jak na to:
www.youtube.com/valkwelding ‘TUhE

Valk Welding je dodavatelem robotickych feseni pro
obloukové svarovani. Nékolik stovek spokojenych uzivatel(
z Ceské republiky a taky celé Evropy tato Fedeni pouZiva pro

efektivni a flexibilni vyrobu.

The strong connection
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Velka (ap) hibka rezu poskytuje vynikajucu efektivnost a dlhi Zivotnost nastroja.

6 britov, nepravidelna geometria rozstupov drazok pre vyssie posuvy a predchadzanie
vzniku vibracii.

Specialna iroké 3-drazkova koncova geometria radiusu $picky pre lepéi odvod triesok.
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