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EDITORIAL

Vazeni éitatelia!

V minulom vydani ai magazine sme

predpovedali horicu strojdrsku jeser,

a predpoved sa do bodky naplnila. Mnoz-

stvo veltrhov, vystav a konferencii prinieslo qj

mnozstvo novych informdcii, produkfov a technoldgii.

Tie pozitivne urcite zatienili niekolko negativnych sprav

z ekonomického sveta. Tak to viak byva a bude. Len ruka

v ruke s negativami ¢i problémami sa aj priemysel, veda, vy-
skum a vyvoj posivaji na vyssiu Groven a prindsaju efektivnej-
Sie riesenia v kazdej oblasti, strojdrsky a automobilovy priemysel
nevynimajdc.

V 21. storoci, ktoré Zijeme, uz hovorime hlavne o systémoch a vzd-
jomnych prepojeniach, a to je prdca sice sofistikovanejsia, ale i zlo-
zitejSia a vyzaduje si kvalifikovanych odbornikov, ktori chybajd, &m

dalej, tym vyraznejsie. Velmi ma preto potesilo, ked” som na Droch
otvorenych dveri vo firme ABB v Bratislave stretla $tudentov zo Strednej
odbornej skoly v Starej Turej, ktori bez zavdhania vedeli informovaf o viet-
kych technoldgidch, ktoré tu firma prezentovala. Viac sa doéitate v nasej
reportdzi. Robotizdcia a automatizdcia ich chytila za srdce a v sdéasnosti
su uz schopni programovaf vlastné ndpady na robotoch od firmy ABB, ktoré
v rdmci praktického vyucovania skola vyuZiva, a realizovaf i projekty v rdmci
Studentskej odbornej ¢innosti. Potesujice je i zistenie, Ze chcd v danej oblasti
pokracovaft v $tidiu na vysokej skole. Opéf sa aj v tomto pripade potvrdzuje
délezity fakt, ze prepojenie firiem so $kolstvom, vzdjomnd spoluprdca, podpo-
ra schopnych studentov, je zrejme ten najlepsi spésob, ako vychovdvat kvalit-
nych odbornikov. Skoda, Ze to nie je beznd prax, aj ked podobnych prikladov
pribida. V kazdom pripade je to minulosfou overend prax a na rozdiel od vy-
myslania komplikovanych vzdeldvacich koncepcii, by stdlo za to, prikladaf jej
va&si déraz. Niekedy totiz jednoduchsie projekty byvaju tie najefektivnejsie.

Vazeni ditatelia,

dalsie vydanie ai magazine, samozrejme, mapuje tieZ hordcu strojdrsku
jesen formou odbornych ¢ldnkov, prezentdcii firiem, rozhovorov, a pod.,
ktoré informujo o MSV Brno, EMO Mildno, & o dalsich podujatiach.
Verim, Ze vds zaujme a ziskate nové informdcie o tom, ¢o tieto repre-
zentativne strojdrske udalosti priniesli.

Zelém vém inspirativne &itanie. )

fon Lallons

S pozdravom

Eva Ertlova
$éfredaktorka ai magazine
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Dear readers!

In the last issue of the

ai magazine we predicted one hot

engineering autumn, and the forecast

was fulfilled to the letter. All trade fairs, ex-

hibitions and conferences have brought a lot

of new information, products and technologies as

well. The positive ones have certainly overshadowed

some negative news from the economic world. But this is

how it usually goes and will continue to do so. The prog-

ress of industry, science, and the research and development

goes hand in hand with some negatives or problems, and only

through these, do they move to the higher level, ultimately brin-

ging more effective solutions for all industrial areas, engineering
and automotive industries being no exception.

In the 21st century that we live in, we talk primarily about systems and
interconnections. Although this is a more sophisticated work, it is also
more complex and requires skilled professionals of which we are increa-
singly lacking. Therefore, | was very pleased to meet, on the Open Days
at ABB in Bratislava, some very skilled young students from the Secondary
Vocational School in Stara Tura, being able to provide without hesitation
any information about the technologies presented by the company ABB.
More information is in our report. Robotics and automation grabbed the-
ir hearts and they are now able to program their own ideas using robots
from ABB that are used within the framework of the practical training at
school. In addition, students are able to realize their projects within the stu-
dent professional activity. It is certainly gratifying that those young students
want to continue their work at the university. This confirms the fact that the
importance of the interconnection between companies and schools, and the
cooperation and support of skilled students is the best way of instructing
quality professionals. It is regrettable, that this is not an everyday praxis,
although there is an increase in numbers of similar cases. In any case, this
is a proven practice and contrary to the creation of complicated educa-
tional concepts, it would be valid to accentuate it. Since sometimes the
simplest projects are the most effective ones.

Dear readers,
Of course, the next issue of the ai magazine also covers the hot en-
gineering autumn through many technical articles, companies’ pre-
sentations, or interviews, informing of the MSV Brno, EMO Milan,
or other events. | trust, the magazine will attract your attention
and that you will obtain new information concerning the out-
comes of those representative events. L))

| wish you an inspiring reading.

fo follory ¢

Eva Ertlové
Editor in Chief
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MicroStep CDM s.r.o., J.M.Hurbana 333/2; Brezova pod Bradlom 906 13, www.microstep-cdm.sk
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Vybava pro upichovani
SANDVIK a2 zapichovani
pichovani

www.sandvik.coromant.com/cs/make-the-switch

Robolické riedenia:

- paletizdcia

- plck and place

- striakanie

- obsluha strojov - . :
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J
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€3 STATON nc

Jednou z dvoch slovenskych firiem, ktoré sa prezen-
tovali na EMO Milano 2015, bola aj firma STATON
S. 1. 0., ktord ma vyvinutd vlastnu technoldgiu
povlakovania a vyroby povlakovacich zariadeni.
Zameriava sa na vyvoj a aplikaciu povlakov na rez-
né nastroje, lisovacie a pretlacacie nastroje, ako
aj na povlakovanie vysokonamahanych suciastok
a Casti roznych zariadeni.

Na EMO Miléno 2015 predstavila nové povlakovacie zariadenie na po-
vlakovanie néstrojov (do 500 °C) i komponentov (strojarskych siciastok
- povlakovanie do 200 °C) na jednom zariadeni. Nové povlakovacie
zariadenie je uréené pre stredne velké firmy, pri¢om pontka vysokd varia-
bilitu takmer vsetkych typov povlakov na baze Ti, Al, Cr, Si, Nb, N, C, O.

Firma Staton s.ro. sa postupne dostala od zdkazkového povlakove-
nia reznych a tvdrniacich ndstrojov tvrdymi oteruvzdornymi povlakmi
na béze Ti, Al, Cr, Si, Nb, N, C, O k ponuke vlastnych povlakovacich
zariadeni. Ako nds informoval Ing. Vladimir Ballo, PhD., riaditel divizie
povlakov, ich prioritnou snahou je udrzaf si vysoké tempo inova&nych
zmien a nestratif kontakt s konkurenciou. To st hlavné priority firmy STA-
TON v oblasti vyskumu a vyvoja, ktory smerujeme najmé do povlakova-

| = SUCTION OF i g
COATING I'.}E'UICES ;a-n_’ -

. ™ cu‘r‘rmﬁmms v

q L2 lIJI
W

w

cich zariadeni a vyvoja novych typov povlakov. Uviedol, Ze Géast firmy
Staton na tohtoro&nom EMO Mildno, bola pre nich velkym prinosom qj
z hladiska prieskumu zdujmu v zahranié&i o svoje povlakovacie systémy
a nadviazania novych kontaktov.

STATON s.r.o., Sadovéa 1148, 038 53 Turany
tel. : +421 43 4292 638, 4292 362, +421 918 320 177

STATON  povilaky@staton.sk, www.staton.sk
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Siroka Skala vjkonnjch obrabacich strojov
Vertikalne a horizontalne sustruhy

Obrabacie centra /‘

Multifunkcne stroje
Brusky

Sofistikovany antikolizny systém

= _lq,‘a.nx
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At your side.
m

Sirokd ponuka obrabacich strojov
SPEEDIO S1000X1

Najvacsi v segmente s upinacim kuzefom BT30.X = 1 000 mm

SPEEDIO R650X1

Dvojpaletovy stroj, ktory zvySi Vasu produkciu

SPEEDIO M140X1

5-0s0vy extrémne rychly, vhodny na diely vyzadujuce kombindciu sustruzenia a frézovania

VYMENA NASTROJA REZ-REZ 1,4 sec

ZAVITOVANIE 6 000 ot./min. !M @

CNC Obrabacie stroje a nastroje

Misan s.r.0., Centrum 27/32, Povazska Bystrica, T: 042/426 11 51 www.misan.sk



EKONOMIKA A FINANCIE

Trh préace

HR outsourcing
- odborniky nakoupit nebo pronajmout?

D) Jifi HALBRSTAT, manazer marketingu a naboru Manpower

Ridit naklady a investovat do zaméstnanc(i - jak
délat oboje a uspét v dnesnim prostredi? Doznivajici
hospodarska recese zmenila cely pracovni trh. Klico-
vou otazkou je Fizeni provoznich nakladd a zaroven
investovat do spravnych lidi pro maximalizaci vykonu.
Spolecnosti jsou pod rostoucim tlakem spinit své
obchodni cile, ale pritom prvni véc, kterou musely
udélat na zacatku krize, bylo snizit naklady prostred-

nictvim snizeni poctu zaméstnancd.

Manazefi prakticky ze viech sektord bojuji s tim, Ze nemiZou na-
iit vhodné zaméstnance do svych tym0. Aktivni populace je stale
méné podetnd, roste nezaméstnanost lidi s nizkou kvalifikaci a lidi
se spravnou kvalifikaci je stdle méné. Je evidentni, Ze poclet no-
kupujicich (zaméstnavatelé) bude v blizké budoucnosti vy3si, nez
mnozstvi dostupného zbozi (kvalifikovani zaméstnanci) a jeho cena
roste. Mnoho spoleénosti se jiz spdlilo, kdyZ investovalo velké sumy
do akvizice néjaké ,superstar”, kterd potom zdaleka nesplnila oce-
kavéni. Je na&ase opustit staré predpoklady a zavést nové pfistupy
k ziskavani talentd, které obstoji na dne$nim globalizovaném trhu.

Pro spolednosti s vysokymi pozadavky je ¢asto nejefektivngjsi naj-
mout si externi odborniky. Je to vyhodné pro obé strany. Odbornik
se diky novym projektom neustdle rozviji a je motivovan, tim pddem
do firmy pfindsi nové a nové znalosti. Zdroven se ulefii naklady
na zamé&stnance, ktery je po ruce (jen) ve chvilich, kdy je potieba,
a navic firmu a jeji filosofii dobfe znd.

Zaméstnavatelé si uvédomuji vyhody outsourcingu, které ddle
chréni i zamé&stnance napf. pied pietizenim, snizuje se mira fluktu-
ace, Uzce profilovani odbornici jsou k dispozici v dobég, kdy jsou
opravdu potfeba a naopak se tak uvolnila kapacita kmenovych za-
mé&stnancl. Outsourcing pfinddi schopnost rychlé reakce, a tim po-
sileni konkurenceschopnosti, vyrazné snizeni ndkladd v oblasti HR
a v neposledni fadé Fesi i otdzku sezonnich vykyvo.

V sou&asné dobé ekonomické nejistoty poskytuje flexibilitu v poétu
zaméstnancd, a firma tak neni zatizena odpovédnosti a s tim spoje-
nymi dal3imi ndklady za pfipadné propousténé zaméstnance. Je to
i signdlem pro kmenové zaméstnance, Ze se nemuseji obdvat pro-
pousténi, coz v dusledku opét zkvalitiiuje jejich praci.

10 | @magazine 5/2015 | www.leaderpress.sk

Kombinace kmenovych a externich pracovnikd zaijisfuje stdlou zdk-
ladnu kvalifikovanych odbornikd i v pfipadé absence napt. z divodu
nemoci. Ddle je s timto pfistupem mozné splnit i zakdazky, které perso-
ndln& ptesahuiji firmu, a dostat se tak ddle na Zebficku hierarchie, co
se tyce kvality i splnénych zavazkd, flexibilni vstficnosti ke klientdm.

Pokud se v disledku téchto postupd zaéne firma rozristat, ma k dis-
pozici na vybé&r osvédené odborniky, ktefi jiz firmu znaji a ona znd
je i jejich zpUsob a kvalitu préace. V podstaté jiz prosli zkusebnim ob-
dobim. Zaroveh se tak snizuji dal$i HR néklady, a to na cely probéh
vybérového fizeni, které dosahuji vysokych &dstek, zvlasté u Gzce
specializovanych profesi.

Daliim dolezitym bodem je vyuZivéni externich pracovnikd, pokud
firma expanduje do jinych zemi. Jednak maiji mistni pracovnici zku-
enosti s odlisnou kulturou a vé&di, jak se v jiném svét& obchodu po-
hybovat, a hlavné pokud spoleénost neni na trhu pfitomnd, nemé
pristup k nejlepsim kandidatdm.

Outsourcing |ze uskuteénit nékolika zpdsoby. Bud' pfimym oslovenim
novych odbornikd, nebo vyuzit byvalé pracovniky, ktefi byli z divo-
du nutnosti snizeni stavi propusténi anebo jsou napf. v dichodu.
Samoziejmé je také mozné oslovit specializované agentury, které
se zaméstndnim externich odbornikd pomohou.

| kdyZ se uz ekonomika dostala z recese, tlak na efektivitu bude po-
kragovat a firmy budou muset zistat flexibilni. Bude dilezité zvazit
spravny pomér mezi poétem kmenovych a externich pracovnikd tak,
aby externi specialisté umozfovali jednak rychlou reakci na nové
pozadavky trhu a zdrovef se stali zdrojem novych kmenovych zo-
méstnancl a novych zkuenosti.
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Energy management

S rFizenim energie

isme na tom dnes stejné,
jako s rizenim aut pred stoletim

;)) Arne SPRINGORUM, HE Consulting

O usporach energie v primyslu posledni dobou slySime

a Cteme daleko Castéji, nez kdy drive. K pfemysleni o nich
ddvody legislativni,
financni i ekologicke. Stale vSak jesté prevliada neprilis
efektivni pristup k energetickému managementu a vysledky

Ve

a feSeni teto problematiky nas motivuji

pak Casto nejsou takove, jake by mohly byt.

Predstavte si va3 podnik jako auto a sebe jako fidi¢e. Kromé vyso-
kého vykonu a dal3ich vlastnosti logicky hledite také na spotfebu.
Budete viak kvili niZsi spotfebé kazdy rok kupovat novy viz2 Ne-
smysl jak z ekonomického, tak i ekologického hlediska. Podobné
je to s energy managementem v primyslu. Vedeni firem obvykle
neschvaluje vétii investice, dokud nejsou zcela nutné nebo pokud
neni ndvratnost velmi atraktivni (obvykle pod 2 roky). Avak stejné
jako nové auto, je velmi obtizné naijit novou technologii s ndvratnosti
do 2 let. Velké investice jsou obvykle mozné pouze diky grantdm &
ndstrojim jako je EPC. Ty s sebou ale obvykle nesou mésice pfipray,
byrokracie a dal3ich komplikaci.

Energetické Fizeni podniku je v soucasné dobé& v podobné situaci
jako automobilova doprava pred sto lety, kdy neexistoval zadny
fidi¢sky prokaz, vieobecnd pravidla, ani dopravni policie, kterd
ndm &as od &asu pfipomind jejich (ne)dodrzovani. Jedinou zpétnou
vazbou o tom, Ze fidime $patng, byly Ojmy na majetku a v horsim
piipadé na zdravi a Zivotech. Podobné je na tom energeticky ma-
nagement dnes. Nemdme zatim definovano, jak ho délat ,sprav-
n&”. Prosté ho dé&ldme a s praxi zjisfujeme, co funguje lépe a co
hofe. Musime se stejné jako kdysi u fizeni auta postupné nauéit,
kdy ,jedeme moc rychle”, kdy je &as ,zkontrolovat technicky stav
vozidla”, pfijit s ,bezpe&nostnimi pdsy” a vytvofit ,pravidla silni&-
niho provozu”.

To viechno se mize zddt na prvni pohled jako velmi obtizny Gkol.
Lidé, ktefi maji pravomoc spotfebu energie v podniku redlné ovlivnit,
totiz Easto nedostévaji Zadnou vypovidaijici zpétnou vazbu. Ve vét-
3in& firem kazdy mésic zapisuji spotfebu plynu a elekifiny a porov-
névaji hodnoty s minulym mésicem &i stejnym obdobim minulého
roku. Pokud se hodnoty drzi na pfiblizné stejné Grovni nebo mirné
klesaji, management je spokojen. A je spokojen &asto i v pfipadé,

Arne Springorum je odbornikem na Uspory energif
v primyslovych podhnicich a majitelem spoleénosti
HE Consulting, kterd se na tuto problematiku specializuje.

ze hodnoty stoupaiji, pokud je vie odivodnéno rostouci produkeci.
Absolutni spotieba energie je viak bohuzel zavadsjici veli¢ina a co
se tyce Uspor energie, neskryvd v sobé& vlastné pfili§ hodnotnou in-
formaci. Ve skuteénosti je pro redlné fizeni energie daleko pfinos-
néjsi védét, Ze jsme minuly tyden uspofili 30 tis. korun, nez Ze jsme
za energii utratili milion korun. K tomu je ale potieba odfiltrovat fak-
tory, které nemdZzeme ovlivnit od t&ch, které ovlivnit miZeme.

Nastaveni takového systému fizeni energie je viak pracné a vyzao-
duje koordinaci a komunikaci na viech Grovnich podniku a preko-
néni spousty prekdzek organizaéniho a technického charakteru.
Toto Usili se ale velmi rychle vypldci, jde o posun energetického
managementu na zcela jinou Urovefi. Najednou energii skuteé&né
fidime, m0Zeme pfedpovidat jeji spotfebu a tedy finanéni ndkla-
dy a daleko snadnéji redIné a viditeln& spofit. Zaroven se tak jas-
n& ukazuje mira vlivu lidského chovéni na spotiebu energie, ktery
byvé &asto zcela opomijen. Pfitom préavé s lidskym chovénim se
dd v energy managementu velmi efektivné pracovat a dosahovat
vyznamnych Uspor, a z nich pak eventudlné financovat investice
do novych technologii. A tak, misto aby ste se zadluzili pfi nédkupu
nového auta kvili nizsi spotfebé, naudite se jezdit Gsporné s tim std-
vajicim. Novy v0z si pak mizete pofidit z takto dosazenych Gspor
velmi rychle a zcela bez rizika. )
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~ ISMART|
intertool |AUSTRIA|

INTERTOOL a SMART AUTOMATION AUSTRIA

DVOIJICE ViDjF{SK?CH PRUMYSLOVYCH VELETRHU V KVETNU 2016
TRADIENI INTERTOOL A SMART AUTOMATION AUSTRIA

3D PREZENTACE A INTENZIVNi OSOBNi KONTAKTY PRO OBCHOD A INOVACE NE POUZE V RAKOUSKU

ZNOVU PO DVOU LETECH NApizi SLOVENSKY!V\ A f;ESKYM FIRMAM
NOVE EXPORTNi SANCE - NOVE OBORY - NOVY BALICEK REED STARTER

SMART AUTOMATION AUSTRIA - 10. - 12. kvétna 2016 - mezindrodni odborny veletrh automatizace a pohond.
INTERTOOL - 10. - 13. kvétna 2016 - mezindrodni odborny veletrh pro strojirenstvi, obrabéni kovi a inovace v oboru promyslu.
Tradiéné jsou ve stfedu pozomosti veletrhu obrdbéci stroje, ndfadi a néstroje, vybaveni a systémy kompletniho procesu vyroby.

Poprvé budou navic vedle klasickych obor, jako kontrola kvality, povrchové Gpravy, méfeni a testovani, hydraulika, komponenty, sougdstky
a prisluenstvi a promyslovy software, inZenyring, strojirenstvi, obrébéci technika, zastoupeny v rémci specidlni expozice robotické systémy, za-
kazkové vyroba, ochrana Zivotniho prostredi a manipulaéni a skladovaci technika.

Agentura CzechTrade pfipravuje pro pfisti rok spole&nou G&ast firem na veletrhu INTERTOOL. Zvazuji se moznosti pro prezentaci roznych tech-
nologickych odvétvi &eského promyslu. Pfipravuje se také spolecny stének pro obce a regiony Ceské republiky, které maiji zajem o prezentaci
invesfiénich nabidek a promyslového a inovacniho potencidlu v Rakousku. Svoji G¢ast na tomto sténku jiz potvrdilo mésto Trebic. Umisténi této
expozice bude ve foyer A s moZnosti katalogové prezentace pro mensi a stfedni firmy z dalsich oborl z Ceské republiky.

Slovenské a Eeské firmy a organizace, které jesté nevystavovaly na veletrzich Reed Exhibitions v Rakousku, mohou vyuzit velmi lukrativni nabid-
ku REED STARTER, véetn& 30% slevy z vystavni plochy (pfi objedndni stanku 6 m? - 24 m2 max). Tim zpdsobem se cena za 1 m” nevybavené
vystavni plochy pohybuje kolem 100 €/m?.

Pro registraci a dalsi informace ohledné dcasti na spole¢ném sténku nebo samostatném stanku na veletrzich
INTERTOOL a SMART AUTOMATION AUSTRIA 2016, kontaktujte vyhradni zastoupent veletrhi: Schwarz & Partner, spol. s r.o.,
Benediktskd 5/691, 110 00 Praha 1, Lenka Kotlldrovd, Tel.: +420 603 278 654, E-mail: veletrhy@sp.cz, Web: www.sp.cz

EMETALEX

MEGAVELETRH PRO MEGATRH JIHOVYCHODNI ASIE

BANGKOK, 23. - 26. listopadu 2016

Zahraniéni kanceldf CzechTrade v Thajsku uvazuje o spolecném sténku &eskych firem.
Vystavni plocha: 46 000 m?
Vystavovatelé: 2 700 obchodnich znagek, 4 000 novych stroji a technologii, 9 narodnich expozic
Navstévnost: vice nez 70 000 odbornikd
Soubé&izné veletrhy: SHEET METALEX, Birefech, TUBETech a WELDING
Soubé&zné akce: kongres METALEX a METALEX Nano Forum

Veletrh METALEX v Thaijsku jako tradicni nejvétsi a nejrozsdhlesi veletrh promyslovych technologif a inovaci s dorazem na strojirenstvi a kovo-
obrabéni se mize stt pro Eeské a slovenské podnikatele kontakini platformou ne pouze pro Thaisko, ale také pro dalsich devét zemi ASEAN
- Brunej, Filipiny, Indonésii, Kambodzu, Laos, Malaisii, Myanmar, Singapur a Vietnam. Odhaduie se, ze trh promyslovych technologit v zemich
ASEAN se bude dynamicky rozvijet. Vice informaci na www.metalex.co.th nebo v &edting na http://www.sp.cz/metalex.html.

Daléi informace u vyhradniho oficiglniho zastoupeni veletrhu METALEX pro CR a Slovensko - Schwarz & Partner, spol. sr. o.
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METALEX 2016, VIETNAM

7ahraniéni kanceldi CzechTrade ve Vietnamu upozoriive Eeské firmy na osvédceny exportni model ,
na veletrhu Metalex ve Vietnamu pro rok 2016.

Vystavovatelé: 500 obchodnich znadek z 25 zemi
NavEtévnost: v roce 2014 kolem 15 000 odbornych navstévnikd

spolecny stanek s Czechtrade”

Veletrh METALEX ve Vietnamu je veletrhem obrabécich strojd, zafizeni a technologii kovoobrabéni pro zdokonaleni vyroby.
Vice informaci na www.metalexvietnam.com nebo v cestiné na http://www.sp.cz/metalexvietnam.html.

MEGABUILD 2016 - JAKARTA /INDONESIE/

. ) . 17. - 20. bFez'na 2016 X . .
OTEVRE BRANU NA ROSTOUCI MEGATRH STAVEBNICH TECHNOLOGII A MATERIALU V INDONESII

Odborny veletrh nejnovéjsich technologii, fesent, materidld a designu pro stavebnictvi a stavebni promys| v Indonésii.
Veletrh nabizi 6 hlavnich segmentd:
« dvefe a okna * stfechy a podlahy ¢ koupelny a kuchyné ¢ design a osvétleni ¢ technické zafizeni budov, elektrotechnika, mechanika,
inZenyring pro stavebnictvi a stavebni promys| * sprava budov, bezpeénost stavebnich objektd, véetné protipozarnich technologii

Vice informaci v angli¢tiné na www.megabuild.co.id.
Pro dalii informace kontaktujte vyhradni oficidini zastoupeni veletrhu MEGABUI

LD pro CR a Slovensko - Schwarz & Partner spol. s r. o.

EMO Milano 2015
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=~ Medzinarodny strojarsky veltrh 2015 v Brne

MSV 2015 uvkazadl
budoucnost promyslu

57. roénik MSV probéhl ve znameni konjunktury. Ceskému pramyslu se dafi, firmy
investuji a o prezentaci na veletrhu i prohlidku jeho expozic byl velky zajem.
Zaroven byl letosSni rocnik oknem do budoucnosti: hlavnim tématem se stal Priimysl 4.0
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a nastup inteligentnich vyrobnich procesu.

Jsme nejprimyslové&jsi zemi Evropské unie, ceskd ekonomika byla
v uplynulych dvou ¢tvriletich nejrychleji rostouci ekonomikou Evropy,
promys| roste rekordnim tempem a nezaméstnanost méme druhou nej-
niz3i v EU. 57. roénik MSV se konal v mimofddné pfiznivé ekonomické
situaci, éemuz odpovidala pozitivni ndlada i obchodni vysledky. Ex-
pozice 1 504 vystavujicich firem ze 32 zemi si za pét dni prohlédlo
na 75 tisic navstévnikd. Vystavovatelé ocefiovali pfedeviim jejich chuf
investovat, na stdncich se jednalo o konkrétnich obchodech a mnohé
byly uzavfeny pfimo na mists.

Mimofadnou pozornost vénovali letosnimu ro&niku pfedstavitelé std-
tu, ktefi tak vyjadfili podporu a uzndéni Eeskému promyslu. Poprvé
v historii se brnénské vystavisté stalo dé&jistém mimofddného zaseddani
vlaédy CR, kterd zde projednala mj. materidly tykajici se podpory
primyslu, exportu a technického vzdé&lavani. Samotnym zaseddnim
pritomnost vlddy na MSV neskondila, fada jejich &lend se zicastnila
Snému Svazu prémyslu a dopravy CR, slavnostniho zahdjeni veletrhu,
doprovodnych akci a samoziejmé si prohlédli také expozice vystavo-
vateld. MSV opét navstivil prezident Milo§ Zeman, ktery poprvé v his-
torii prednes| projev jak na zahdjeni, tak na Snému Svazu promyslu
a dopravy CR.

Prumysl 4.0

Smyslem MSV vzdy bylo ukazovat nové sméry rozvoje a letodni roé-
nik Zil tématem Promysl 4.0. Tzv. &tvrtd primyslova revoluce pfindsi
komplexni digitalni propojeni viech Grovni tvorby pfidané hodnoty
od vyvoje vyrobku az po logistiku. Cesky promysl by se pro udrzeni
své konkurenceschopnosti mél co nejrychleji adaptovat na tyto zmé-
ny a pravé MSV mu pfines| fadu inspiraci, a to jak specializovanymi
vystavami na témata Digital Factory, 3D tisk nebo robotika, tak néko-
lika doprovodnymi konferencemi, kde zasady Promyslu 4.0 pfibliZili
predni odbornici z Ceské republiky i zahraniéi.

Vysoky byl leto$ni zdjem zahraniéi, odkud pfijelo plnych 47 % vysta-
vujicich firem. V roli ,Special Guests of MSV 2015” se predstavily Ko-
rea a &inskd provincie Hebei. Usp&sny jednodenni ,veletrh naruby”
neboli ,Reverse Exhibition” na MSV uspofddali v Evropé pisobici
japonsti vyrobci, ktefi pro své zavody hledaji mistni dodavatele kon-
krétnich komponentd a materidld. Ze zahraniéi pfijelo také pfiblizné
10% z leto3nich 75 tisic n&vitévnikd. Zahraniéni delegace dorazily
mj. z region Ruské federace, Ciny, Korejské republiky, Uzbekistd-
nu a dalSich zemi. Nejvice zahraniénich odbornikd pficestovalo ze
Slovenska a celkem se na pokladndch zaregistrovali ndvitévnici
z 50 zemi svéta.



Uspé&sny ndvrat po &yfech letech zaznamenal mezinarodni veletrh
Transport a Logistika, v pavilonu A2 vladl &ily ruch a o fadu exponé-
t0 v chodu a zajimavych novinek byl velky zdjem. Premiérovy veletrh
ENVITECH pfidal do veletrzniho kalenddfe atraktivni a perspekfivni
téma technologii pro ochranu Zivotniho prostiedi.

Prihlagené nejlepdi expondty se uchdzely o prestizni Zlaté medaile
MSV. Odbornd hodnotitelské komise udélila pét hlavnich cen, které
ziskaly spole&nosti Vitkovice Gearworks, ARC-H, Tajmac-ZPS, Alico-
na Imaging a Vysoké uéeni technické v Brné.

Rekordné rozsdhly odborny doprovodny program zahrnul sedm desitek
akei a probihal ve viech kongresovych sdlech brnénského vystavisté.
K nejvyznamnéjsim uddlostem paffily Sném Svazu promyslu a dopravy
CR, Férum Promysl 4.0, b2fair setkdni Kontakt-Kontrakt, konference 3D
tisk - trendy, zkusenosti a obchodni pfileZitosti, Strategické vyzvy nastu-
pujici promyslové revoluce, Vize v automatizace - Industry 4.0, Odpa-
dy 2015 a jak dal?, Logisticka konference EULOG 2015 nebo Business
den Ruské federace. Sou&dsti letosniho roéniku opét byl jednodenni ve-
letrh pracovnich pfileZitosti JobFair MSV, kterého se zicastnilo dvacet
vystavovateld, predevsim vyznamnych prémyslovych firem.

V Press centru se b&hem prvnich &tyf dnd akreditovalo 399 zdstupcl
médii ze sedmi zemi. Zahrani&nich novinéfd pfijelo 49, a to z Ciny,
Madarska, Némecka, Polska, Rakouska a Slovenska.

Rekli o veletrhu

Na expozicich veletrhu jsem si uvédomil, Ze nékdy podceriujeme feno-

mén, ktery se nazyvd osobni chemie, nebof chemie miZe znamenat

jak kyselinu solnou, tak osobni prdtelstvi. Osobni vciténi se do mysleni

druhého je velmi podstatnym faktorem Uspéchu nebo nedspéchu ob-

chodnich jedndni.  Prezident Milo§ Zeman, v zahajovacim projevu
Mezindrodniho strojirenského veletrhu v Brné& 2015
(o dolezitosti osobniho kontaktu v obchodnim styku)

Jde o vyznamny evropsky veletrh, svym zpisobem nejvyznamnéjsi hos-
poddfskou uddlost roku v CR. Bohuslav Sobotka, pfedseda vlady
(rozhovor pro HN v piilezitosti MSV 2015)

Na veletrh dnes dojela celd vidda Ceské republiky. Tim, Ze jsme zase-
dali pfimo v aredlu brnénského vystavisté v okamziku, kdy se zahajuje
jedna z nejddlezitéjsich uddlosti ¢eského promyslu a éeského strojiren-
stvi, jsme jasné vyjadfili zéjem na tom, aby &esky promysl do budouc-

Bohuslav Sobotka, pfedseda vlady
(v zahajovacim projevu MSV 2015)

na prosperoval.

Blahopreji Veletrhdm Brno, Ze dotéhly mezindrodni strojirensky veletrh

na tuto globdlni Grover. Jde o renomovany veletrh s dlouholetou tradi-
ci, kde Slovenskd republika nemdze chybét.

Vazil Huddk, slovensky ministr hospoddfstvi

(pfi zahdjeni Slovenského dne na MSV 2015)

Jak vnimém tuto atmosféru, kdyZ jsem si dnes prosel veletrh, myslim,
Ze md smys| ddle rozvijet veletrznictvi v Brné.

Petr Vokidl, primator mésta Brna

(v zahajovacim projevu MSV 2015)

Ddlezitost Mezindrodniho strojirenského veletrhu podtrhla vidda tim,
Ze jsme dnes rédno méli zaseddni pfimo na veletrhu, abychom zdiraz-

Jan Mladek, ministr promysly CR

Strojirensky veletrh ukazuje technologickou budoucnost promyslu.
V tom je jeho smysl. Jifi Kulig, generdlni Feditel Veletrhd Brno as.
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Medzinarodny strojarsky veltrh 2015 v Brne

Ohlasy vystavovatelu

Tomds Dederle, feditel divize Manurhin, Tajmac-ZPS, a.s.:

Leto3ni veletrh v Brn& hodnotim velice kladn&, v nasi expozici je neustdle
mnoho zdjemcd o nade produkty, dokonce méme problém s kapacitou
sténku. UZ loni jsme méli historicky nejlep3i rok z ekonomického hledis-
ka a vidim, Ze letos po veletrhu to bude jet& lepsi. Na veletrhu vidim, ze
do Ceska se vraci spoustu prace, firmam chybi lidé i stroje na nové zakdz-
ky. Proto mdme uz vyprodanou vyrobu, na stroje se &ekd a tomu odpovidd
i letodni veletrh. Zajem o nade produkty je obrovsky, a to uz od prvniho dne
veletrhu. Névstévnost je obrovskd, lepsi nez loni. Jsem réd, Ze jsme obdrzeli
Zlatou medaili. Je to dobré vizitka pro nasi konkurenci, ale pomd&hd nam
to také u stétnich orgénd ziskat dotace na vyzkum a vyvoj. Je to signdl, ze
vyvijime skuteén& 3pickové vyrobky, které obstoji ve svétové konkurenci.

Jan Hruska, produktovy manazer, KOVOSVIT MAS, a.s.:

Strojirensky veletrh hodnotim velice pozitivné. Rok od roku stoupd Géast
na této akei. V nasi expozici probihd celd fada jednani, v letodnim roce
pro nasi firmu s velkym Gspé&chem. Dokonce jsme pfimo na misté proda-
li jeden stroj s robotizovanym pracovidtém. Z obchodniho hlediska jsme
velmi spokojeni, navitévnost je velikd. Samoziejmé jsme vyuzili Brno k ob-
chodnim schizkdam, které se také vydaily.

Pavel HorAdk, prodej obrabécich stroji, REXIM spol. s r.o.:

Veletrh byl Gsp&3ny, ekonomicky to vypadd velmi dobre. Ziskali jsme de-
sitky novych kontaktd, které vyhodnotime po veletrhu. Navic jsme upevnili
vztahy a kontakty s nasimi stévajicimi zékazniky. Brno je pro tato jedndni

velmi vyhodnym mistem. T&3i nds, Ze byl velky zdjem o nasi novinku, vsich-
ni byli spokojeni, tim myslim vystavovatele i zakazniky, zdd se mi, Ze nds
vechny leto$ni roénik prekvapil. Névitéva byla podle mne o vice nez
20 procent vys3i nez v predchozich letech.

Andrea Gutovd, Corporate Communication Business Partner, Siemens,
S.r.o.:

Veletrhu se v Brné G¢astnime kazdy rok, ani jeden jsme nezmeskali, patfime
k tradiénim vystavovateldm. Presto nds letodni rocnik prekvapil, ndvstévnikd
bylo skute¢né hodné a to kazdy den. Navstivili nds i vlddni predstavitelé
s panem prezidentem v &ele. Na sténku jsme méli velky po&et obchodnich
schizek a podle ohlast nadich obchodnikd jsou z jedndni nadseni. Veletrh
se velice vydafil, a to zfejmé i z obchodniho hlediska.

Zbynék Ludacka, managing director, WFL — Luda¢ka Machine Tools s.r.o.:
Letosni veletrh nds velice prekvapil, byl daleko lepsi nez loni, kdy se nase
firma na ném prezentovala poprvé. Navitivili nds nejen nasi stdli zédkaz-
nici, ale navdzali jsme i nové kontakty. Byl velky z&jem o nade nové pro-
jekty a zdaroven jsme byli Gspé&sni - prodali jsme stroj pfimo na vystavidti
za 1,5 miliond euro zd&kaznikovi z Poldi Kladno.

Dalibor Fabidn, obchodni feditel, Vitkovice Machinery Group:

Mezindrodni strojirensky veletrh v Brné& patfi pro skupinu Vitkovice Group
k prioritnim akcim. V podstaté se na kazdy strojirensky veletrh pfipravu-
jeme cely rok a vzdy se snazime ukdzat néco nového. | letos jsme pied-
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EKONOMIKA A FINANCIE

Medzinarodny strojarsky veltrh 2015 v Brne

stavili novinky, napfiklad ocelovou lahev z nerezu uréenou k potdpéni,
ddle haly pro multiplikaéni vyuZiti apod. Nejdblezitési pro nés je, Ze jsme
ziskali Zlatou medaili za zakladag, ktery se pouzivd v Trineckych Zelezar-
néch - jde o ekologickou stavbu. Navstivilo nds hodné zdjemci a jsem
rdd, ze tento veletrh pritahuje stdle v&t3i mnozstvi mladych lidi. Né&které
hodiny jsme byli pfimo oblezeni mladymi techniky, je vidét, Ze o obor
roste zajem. Firma uskutednila na vystavisti fadu obchodnich schizek.

Marta Pernicovd, vedouci PR a marketingu, ZKL BEARINGS CZ, a.s.:
Strojirenského veletrhu se G&astnime pravideln&. Jsme brnénskou firmou
a G&ast je pro nés prestizni zdleZitosti, proto méme i jednu z nejvétiich ex-
pozic. Je to dobré pfileZitost ukdzat, kam sméfuje firma, predstavit inovace.
Ro&né totiz inovujeme pres stovku typU loZisek, které vyrdbime do proméru
1 600mm. Nasi expozici v pavilonu F navitivilo hodné zakaznikl, nebot
dodévéme loZiska prakticky do viech odvétvi. Veletrh ndm slouZi také k set-
kéni se stavaijicimi zdkazniky na jednom misté. Leto3ni G&ast byla opravdu
hojna.

Filip Lukes, jednatel, ADVANTAGE:

Pro firmu je letosni rognik veletrhu Gspé&sny, navstivila nds celd fada zdjem-
cb o nase produkty. Navézali jsme spoustu zajimavych novych kontaktd,
ndvstévnost byla vétsi nez minuly rok. Zajem byl i o nés vyrobek, ktery byl
nominovén na Zlatou medaili. Kazdy den jsme porddali obchodni schiizky
a doufdme, Ze z veletrhu budeme mit ekonomicky pfinos. Setkali jsme se
zde s lidmi, které opravdu firma potiebuije.

Miroslav Masek, jednatel, Pilous:

Na veletrhu je vidét, Ze Eesky promysl oZivd, o nase stroje byl velky zdjem,
uzavieli jsme fadu kontraktd. To viak neni dilezité, veletrh je o tom, Ze fir-
ma prezentuje své novinky a Zije z toho dalii obdobi, nebot do Brna jezdi
hodné& specialistd. Veletrh navitévuji predeviim odbornici, chodi s jasnym
cilem, prosté védi, co chtéji.

Tomds Pavlik, jednatel, TM Technik s.r.o.:
Veletrh se vydafil, hodnotime jej velice kladn&. Navitivila nds fada zdjem-
cb o nase produkty, a to i ze zahrani&i - napiiklad z Anglie, Némecka,
Francie a Itdlie. V3ichni hodnotili veletrh velmi dobfe a libil se jim. Prost& byl
pro né zajimavy. Veletrh jsme vyuzZili k setkani se svymi stalymi zdkazniky
a vyfedili jsme fadu obchodnich zdleZitosti.

Jifi Pribyslavsky, reditel pobocky, Spraying Systems Czech, s.r.o.:
Veletrh nés prekvapil, neogekavali jsme, Ze bude pro firmu tak vyhodny.
Pfi3la k ndm totiz fada z&kaznikd, ktefi méli zdjem o nase produkty. Uspord-
dali jsme v expozici fadu schizek, pro firmu byl veletrh velkym pfinosem.

58. Mezindrodni strojirensky veletrh
probéhne spolu s veletrhy
IMT, Welding, FOND-EX, Plastex, Profintech
v terminu 3. - 7. 10. 2016.
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Uchopovacie systémy

Kompakiny mechatronicky
modul pre flexibilné otdEanie

D) SCHUNK Intec s.r.o.

Ked' sa sutazi o najvyssiu rychlost, flexibili-

tu, spolahlivost a efektivnost v automatizo-

vanej vyrobe, mechatronické moduly rychlo
ziskavaju na dolezitosti. Pre rotacné pohyby
v strednom rozsahu zatazenia boli vyvinuté
moduly SCHUNK ERS.

Prave najkompakinejsi mechatronicky rotaény modul na trhu je dostup-
ny v $tandardizovanej velkosti 170 s vy¥kou 66 mm, dosahuje menovity
moment 5 Nm a maximdlny moment az do 17 Nm. PouZiva sa na rea-
lizéciu flexibilnej a kompaktnej koncepcie systému.

Zékladom je “torque” motor s dutym hriadelom. Ten ho robi [ahkym
a kompakinym, je Oplne bez opotrebenia, a preto pracuje velmi spo-
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Mechatronicky rotaény modul SCHUNK ERS
umozfuje rozmanité aplikdcie v obmedzenych
priestoroch. Na poziadanie je dostupny vo verzii

bez vniknutia prachu a kvapaliny (IP54),
a s pneumaticko-elektrickou rotaénou priechodkou.

[ahlivo. M&Ze sa tocif donekoneéna az do 250 ot./min v ktorejkolvek
strednej polohe pri opakovanej presnosti 0,01°. Na rozdiel od rotag-
nych modulov s beznym servomotorom, ERS nemd Ziadne dodatoéné
rudivé kontiry a elasticitu. Tento modul s dlhou Zivotnostou od firmy
SCHUNK, kompetentného lidra pre upinaciu techniku a uchopovacie
systémy, presveddi vysokym zrychlenim, rychlosfou oto&enia a presnos-
fou. Na poziadanie, s integrovanou pneumatickou brzdou zaisfuje, ze
individudlne polohy mézu byt spolahlivo zafixované. Stredovy otvor
umozfivje prechod kdblov, obrobkov alebo pouzitie kamery.

Pocitalo sa s roznymi variantmi pouzitia

Na privedenie stlaéného vzduchu alebo signélov bez hadic, alebo
kdblov cez modul, kompakiny modul je tiez dostupny vo verzii s pneu-
maticko-elekirickou priechodkou, a pouzitim klzného krizka alebo
vzduchového kanélu aZ do osem elektrickych signélov (24 V DC/2 A)
a tekutiny s tlakom aZ do 8 barov. SCHUNK ERS je dostupny v troch
velkostiach 135, 170 a 210 s vonkaj$im priemerom od 135 do 210 mm.
Verzia s priechodkou je k dispozicii s vonkajsim priemerom od 170
do 210mm. Aby sa dosiahla ¢o najvy3sia mozna flexibilita pre kontrolng
a regulagn stratégiu, méze byt riadeny so SCHUNK pohybovym regu-
l&torom ECM (48 V verzia) alebo beznym $tandardom. Kazdd velkost
jednotky je tiez dostupnd vo verzii IP 54, ktord je odolnd voéi prachu
a kvapaline. Privod a ovlddanie vietkych ERS rotaénych modulov sa
uskutociivje pomocou Standardnej zéstreky (M9/M17). L)



+ 100 % ndrast reznej rychlosti pri hrubovani

+ 100 % ndrast trvanlivosti pri dokonéovani

vysoké hodnoty posuvovych rychlosti pri drazkovani
vynikajici odvod triesok pri zavitavani

vysokd kvalita obrobenych plach

stabilny chod + vysoka spol'ahlivost’

Il blizSie informdcie u naSich technickych poradcov il
> DI ———

T
GUHRING Slovakia, s. r. o., Hliny 1412/4, 017 07 Povaiskd Bystrica
quehring@guehring.sk, www.guehring.sk
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SANDVIK

Coromant

Spolocnost Sandvik Coromant

ziskala ocenenie ude

ované koncernom

Volvo Cars za vynikajicu kvalitu

Vyrobca, ktory sa specializuje na nastrojové vybavenie, ziskal cenu v kategérii Zvlastne ocenenie

Spolocnost Sandvik Coromant,
ktora sa Specializuje na obrabacie
nastroje a nastrojove systémy,
bola automobilovym gigantom
Volvo Cars ocenena firemnou
Cenou za vynikajucu kvalitu pre
rok 2014. Za svoje Usilie v minu-
lom roku sa spolocnost Sandvik
Coromant doCkala uznania

v kategorii ZvlaStne ocenenie.
Viac nez 200 ludi si mohlo cenu
pozriet pri jej predstaveni na slav-
nostnom odovzdavani cien

19. januara v sidle spoloCnosti
Volvo Cars v Gothenburgu

VO éVédSkU Car Group

Cena Volvo Cars za vynikajicu kvalitu vznikla v roku 1998 ako ocene-
nie udelované za mimoriadny prinos dodévatelom, ktori svojim Gsilim
prispeli k Gspechu tohoto svetozndmeho vyrobcu automobilov. Na cenu
Volvo Cars za vynikajicu kvalitu pre rok 2014 bol nominovany znaény
pocet doddvatelov, z ktorych boli ndsledne uréeni finalisti v kategériach,
ako napr. kvalita, cenova konkurencieschopnost, technolégie, environ-
mentdlna a spolocenskd zodpovednost a zvldie ocenenie.

Na obrézku zlava: John Héger, vykonny riaditel spoloénosti Sandvik Coromant Sverige AB,
Jan Rasmussen, senior strategic account manager zodpovedny za Volvo Cars v spoloénosti
Sandvik Coromant a Lars Wrebo, senior viceprezident pre nékup a vyrobu v spoloénosti Volvo

Uspesneé projekty

Ocenenie pre spolo¢nost Sandvik Coromant prichddza po dokon-
eni niekolkych Uspesnych projektov zameranych na skrdtenie Easov
cyklu a zvy3enie produktivity a ziskovosti. V roku 2014 bolo zfor-
mulovanych a zdokumentovanych celkovo sedem projektov s pred-
pokladanymi Gsporami pre spolo&nosf Volvo. Celkovy prinos tychto
projektov nespodival iba vo zvy3eni kvality a skrateni prestojov, ale
i v predizeni Zivotnosti néstrojov, ktoré znamenalo Gsporu nékladov
na néstroje vo vyske 39,8 %.

Ako priklad mozno uviest skitky a ndsledné zavedenie frézy
CoroMill® 5B90, ktoré spolo¢nost Sandvik Coromant v neddvnej
dobe realizovala pri obrébani Eelnych pléch hlav valcov spalova-
cich motorov a podarilo se jej tak prekonaf problémy s nadmernou
tvorbou otrepov. Toto riedenie prinieslo trikrdt dlh3iu Zivotnost ndstro-
jov, vyrazné zniZenie tvorby otrepov a umoznilo omnoho rychlejsie
nastavenie ndstrojov.

Uzka spolupraca
K dal3im projektom dokon&enym v poslednych 12 mesiacoch v Gzkej
spoluprdci s technickym timom spolo&nosti Volvo Cars patri implemen-



tacia systému moduldrnych adaptérov a reznych hlév CoroTurn® SL,
ktory umoziiuje zrychlenie vymeny néstrojov novej generdcie reznych
dosticiek pre vyrobu drézok vo vackovych hriadeloch, ktoré priniesli
predizenie Zivotnosti ndstroja zo 125 na 500 kusov, novych reznych
dosticiek pre obrabanie klukovych hriadelov, kioré umoznili predizenie
Zivotnosti ndstroja a skrdtenie casu cyklu, alebo nové ndstrojové triedy
a geometrie pre vyvrtavacie ndstroje, ktoré zaistili pred[ienie Zivotnosti
ndstroja a skrétenie prestojov vdaka zniZeniu po&tu vymeny ndstrojov.

TaktieZ su tu aktudlne projekty vyuZivajice nové ndstrojové koncep-
cie, ku ktorym okrem iného patri zniZzenie ndkladov a zvysenie pre-
vadzkove| bezpeé&nosti a spolahlivosti pri vyvrtévani valcov, alebo
zvyienie kvality a predizenie Zivotnosti néstrojov pri frézovéni drézok
v ndboji kolesa. Sandvik Coromant taktiez zaistuje podporu spodi-
vajocu v modernizdcii néstrojovych drziakov, o umozni realizéciu
Oprav dal3ej generdcie klukovych hriadelov.

20 rokov partnerstva

Spolo&nost Sandvik Coromant je uZ viac ako 20 rokov angaZovanym
partnerom koncernu Volvo Cars a po celi tito dobu sa snazi naché-
dzat spdsoby, ako optimalizovat ndstroje, metédy obrdbania a ich
prostrednictvom i koneéné vysledky. Spolognost si vybudovala dlho-
dobé partnerské vztahy so zdvodom na vyrobu motorov v Skévde
a so zdvodom na vyrobu siciastok vo Floby, ale poskytovand pod-
pora siaha aj za hranice Svédska. Spoloénost Sandvik Coromant

Naradie, nastroje

v neddvnej dobe napriklad pomdhala s odovzdanim znalosti o né-
strojoch pre stroje v Uplne novom vyrobnom zévode v Cine.

Na odovzddvani cien Volvo Cars za vynikajocu kvalitu spolo&nost
Sandvik Coromant zastupovali John Héger, vykonny riaditel Sandvik
Coromant Sverige AB, a Jan Rasmussen, firemny senior strategic ac-
count manager zodpovedny za Volvo Cars, ktory predstavil krétku
prezentdciu o Uspechoch dosiahnutych spoloénostou. Dal3imi oce-
nenymi vifazmi sa stali Ericsson, Borg Warner, Denso, Aisin Warner,
Yazaki a Alpine.

Nizsie naklady na vyrobu

ocelovych suciastok
: Novd tieda GC4305 spolocnosti Sandvik Coromant

UmoanJ|e skratenie ¢asov cyklu v automobilovom priemysle

Ocele aj nadalej ostavaju jednoznacne najdolezitejSim
materialom v automobilovom priemysle. Aby umoznila
dalSiu optimalizaciu procesov pouzivanych v tomto
priemyselnom odvetvi pre obrabanie oceli, vyvinula
spolo¢nost Sandvik Coromant GC4305 triedu
reznych dosticiek, ktora umoznuje extrémne vysoku
rychlost Uberu kovu a zaroven stabilné podmienky.

Vdaka svojej vynikajicej vykonnosti pri vysokych hodnotdch reznych parametrov a svo-
jim predpokladom pre obrabanie za sucha, pontka firmém vyhody kratsich Easov cyklu

a znizenie ndkladov na stéiastku.

Spolognost Sandvik Coromant, ktord sa 3pecializuje na obrébacie néstroje a ndstrojové
systémy, zaradila do svojej ponuky novi GC4305, triedu reznych dosticiek pre sustru-
zenie oceli, ktord umoziiuje maximélnu rychlost Gberu kovu, skratenie doby obrébania
a dosiahnutie vynikajicej kvality obrobenych siiastok. Vdaka vynikajicej vykonnos-
ti, ktord dosahuje pri vysokych teplotéch a vysokych hodnotdch reznych parametroy,
je trieda GC4305 obzvldsf efektivna pri obrabani ocelovych siciastok. Vdaka ote-
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ruvzdornému povlaku Inveio™ spolo&nosti Sandvik Coromant, dosahuje
této novd trieda reznych dostigiek dlhi Zivotnost, €o md vo vysoko konku-
renénom prostredi automobilového priemyslu zdsadny vyznam.

Tento inovativny ndstrojovy materidl s vysokou tepelnou odolnostou je tiez
vhodny pre obrdbanie za sucha, &m sa stdva idedlnym riedenim pre vyrob-
cov automobilovych si&iastok hladajicich spdsob, ako sa vyhnif vzniku
pnutia, ktorému s néstroje pri neziaducom kolisani teplét vystavené. Tymto
taktiez dochddza k prediZeniu Zivotnosti néstroja. V kombindcii s vysokymi

Efektivne

rychlosfami opracovania, kforé st pre obrdbanie za sucha charakteristické,
mozno taktieZ vyrazne znizit ndklady na obrobend sigiastku. K dalsiemu
poklesu vyrobnej ceny prispieva znizenie nékladov na reznd kvapalinu
alebo rezny olej, recyklaciv a likvidéciu, okrem iného vdaka omedzeniu
pouzitia reznych kvapalin a olejov a s tym sdvisiacich odpadov, niziim
kapitdlovym investiciém a nizsim ndkladom na daliie spracovanie triesok.

Dalsie riesenia pre automobilovy priemysel néjdete na:
www.sandvik.coromant.com/cs-cz/industrysolutions/automotive.

& Vo

sustruzenie kalenych suciastok

&> Nastrojovd frieda CB7015 z ponuky spoloénosti Sandvik Coromant,
umoziuje dosiahnutie vyraznych Gspor pri vrobe prevodovych Ustrojenstiev

Pre prevodove Ustrojenstva su charakteristické
velké objemy vyroby, a v takom pripade su naklady
na obrobenu suciastku faktorom, ktory rozhoduje

0 uspechu. V podobe vymenitelnej reznej dosticky
CB7015, ponuka spolo¢nost Sandvik Coromant
cenovo vyhodny a Casovo usporny nastroj pre sus-
truzenie kalenych suciastok. Nastroj, ktory pokryva
cely rad aplikécii a umoznuje dosiahnutie optimalne;
kvality obrobenej plochy, pricom je velmi vhodny pre
obrabanie za sucha.

Spolognost Sandvik Coromant je poprednym svetovym doddvatelom
obrdbacich néstrojov, néstrojovych rieSeni a know-how pre oblast obra-
bania kovov. Jej CB7015 je CBN trieda vhodnd pre cely rad aplikécii,
ktord pri vyrobe siciastok prevodoviek umoziuje dosiahnutie optimélne;
kvality obrobenej plochy. Trieda CB7015 je velmi vhodnd pre sistruze-
nie cementovanych oceli (58-65 HRC). Vdaka pokrokovému upinacie-
mu systému Safe-Lock™ je této CBN trieda s oteruvzdornym keramickym
spojivom idedlna aj pre obrdbanie za sucha. Umoziiuje dodrzanie viet-
kych 3tandardnych tolerancif tvaru a polohy.

St&astou sortimentu CBN produktov spoloénosti Sandvik Coromant s0
rezné dodticky so Standardnymi polomermi zaoblenia 3picky, hladiace
rezné dosticky a taktiez rezné dosticky typu Xcel. Patentované hladiaca
geometria pontka cely rad moznosti optimalizacie obrabacieho proce-
su, vrétane zlep3enej kvality obrobenej plochy pri pouziti Standardnych
hodnét reznych parametrov. Taktiez dosahuje vysiu kvalitu opracova-
nia pri vyrazne vy3sich rychlostiach posuvu, pri¢om trvalo mozno dosa-
hovaf hodnoty drsnosti hlboko pod 3,2 pm. S geometriou Xcel mozno
dokonca pri posuve 0,3 mm dosiahnuf hodnoty drsnosti 1 pm. Okrem
toho rezné dosticka Xcel s aZ 8 reznymi hranami umozZiiuje skrétenie vy-
robnych &asov a dosiahnutie mimoriadne nizkych ndkladov na néstroje
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Ndstrojovd trieda CB7015, z ponuky spolo¢nosti Sandvik Coromant, je pr-
vou volbou pre sistruzenie cementovanych siciastok prevodoviek.

na obrobent st&iastku. Obrdbanie za sucha eliminuje ndklady na pou-
Zitie reznej kvapaliny, vyzaduje nizke kapitdlové investicie a umoZziiuje
lacnd likviddciu triesok - to vietko prispieva k daldiemu zniZeniu ndkla-
dov na obrabanie.

Dalsie riesenia pre automobilovy priemysel ndjdete na:
www.sandvik.coromant.com/cs-cz/industrysolutions/automotive.



Spolehlivé tfidy bfitovych
desti¢ek a specialni geometrie
pro obrabénivsech typd
materiald.

Vysoce pevny aodolny O
nastrojovy materiadl —-umoznuje
nejvétsihloubky a nejmensi
Sitky fezu.

Vnitini pfivod fezné kapaliny
zhorniize spodnistrany
zarucuje kontrolu utvéareni tfisek
a delSi zivotnost nastroju.

DUmyslIny upinaci systém

s rozhranim opatifenym
stabiliza¢ni kolejni¢kou
umoznuje snadnou a
bezproblémovou vyménu
britovych desti¢ek a zarucuje
jejich presnou polohu.

A co to vSechno znamena pro vas? Zacneme tim, ze obdrzite upichovaci nastroj
s zivotnosti o 80 % delSi, nez ma jakykoliv jiny nastroj na trhu. To ale neni vSechno.
Co mUze koncepce CoroCut QD pfinést prave vam, zjistite na:

www.sandvik.coromant.com/cs/make-the-switch

SANDVIK




Rada V ecoMill

~ 0

Nova revolucni vertikdalni obrabéci
centra v novém designu

s ovladanim DMG MORI Multi-Touch SLIMIine®*
(19" / Operate SIEMENS / 400 V)

DMG MORI predstavuje novou generaci rady V ecoMill s nejvySSi presnosti 6 um ve sve tride

= ecoMill 1100 V o

ecoMill T 100 V stejné jako
mensi sesterské modely zaujme svym designem

a revoluénim ovldddnim DMG MORI Multi-Touch SLIMIine®*.

Radou vyrobki ECOLINE definovala spoleénost DMG MORI
v pribéhu let standard pro nové uzivatele vykonnych stroji. Totéz
plati i pro novou generaci fady V ecoMill. Tato nové série zahrnu-
je Fadu obrdbécich center pro obrobky s hmotnosti 600 kg, 800 kg
a 1000 kg ve formé ecoMill 600V, ecoMill 800 V a ecoMill 1100 V
s pojezdem v ose X 600 mm, 800mm a 1 100 mm podle velikosti
stroje. Vrcholem nejnovési fady V ecoMill je kompletné prepra-
covany ECOLINE New Design, diky ¢emuz DMG MORI zlepsila
ergonomii prace a dosdhla u stroje vyssiho stupné hodnoty ob-

robku. Nové ovldddni na 19" DMG MORI Multi-Touch SLIMline®

www.dmgmori.com

a vykonem vietene 12 000 min™' ve standardu.

se SIEMENS e dalsim krokem pro inovativni a aktudlini operdtor-
ské rozhrani. Novd fada V ecoMill v novém designu je ale také
k dispozici s panelem DMG MORI SLIMline® (15" / MAPPS IV
na FANUC).

Vykon tfi modeld fady V ecoMill je mimofddny - a to jiz ve stan-
dardni verzi. Nejvys3i pfesnost nastaveni polohy ve své tfidé je 6 pm
(bez systémd pfimého méfeni), dosazend pfimym napojenim pohond
v oséch X/Y (bez femenového pohonu, tedy z&4dnd vile). Doba vy-



. ecoMill 600V 2=

mény ndstroje dosahuje az 1,3 sekundy. Reznd rychlost se celkové
zvysila az o 25 procent. Optimalizovand konstrukce stroje zaijistuje
mimoto vy$si tuhost pfi obrdbéni, pfi¢emz 30 mist v z&sobniku nd-
stroj0 ve standardu poskytuje vysokou miru flexibility vyroby.

Vsechny tfi modely fady V ecoMill imponuji svym kompakinim
designem a velkym pracovnim prostorem. Maiji pojezd v ose Y
560mm a prostor pro komponenty s maximdlni hmotnosti obrobku
600kg v pfipadé ecoMill 600 V, 800kg v pfipadé ecoMill 800 V
a 1 000kg v piipadé ecoMill 1100 V. UzZivatel mizZe na zadni nebo
levé strané v zdvislosti na prostorovych podminkdéch instalovat volitel-
né zafizeni na dopravu ffisek.

Nejnové&i3i revoluci designu v néstupni tidé tak DMG MORI zdiraz-
fiuje vysoké ndroky na kvalitu ECOLINE. Rada V ecoMill mé proto
povrch z eloxovaného hliniky, ktery je znaéné robustnéjsi a odolnéjsi
proti podkrabdni, a popréskované kovové kryty stroje jsou trvanlivéjsi
a zvy3uji hodnotovou stabilitu. Bezpeénostni okna byla konstruovéna
tak, aby je v pfipadé poskozeni bylo mozno snadno vyménit z vnéisi
strany. Volitelné okno s pfistupem do zd&sobniku ndstrojd umoZiiuje vy-
ménit ndstroje i pfi bézné vyrobé. Novy design zlep3uje navic dostup-
nost stolu a zajisfuje ergonomické naklddani a vykladaéni, zatimeo
povrch odolny proti poskrabdni a opotiebeni &ini stroje jedté spolehli-
v&jimi. S nejvy3si tuhosti - FEM optimalizovany, vysoce stabilni rdm
C z litiny a hmotnost stroje vétsi o 1t na minimdlni plo3e této fFidy.

Velkymi vstupnimi dvefmi pro snadné nakladani a vyklédéni byla
spolegnost DMG MORI schopna znaéné vylepsit i komfort obsluhy.
Komfortni vy3ka stolu 850 mm a mald vzdélenost stolu (313 mm) jsou
rovnéz velice uZitedné.

Dal3im vrcholem nové fady V ecoMill je roznorodost pfi ovladani.
Nové ovladani DMG MORI Multi-Touch SLIMIine®* (19" / Opera-
te Siemens / 400 V) s nejvy3sim rozlienim obrazovky a dotykovou
funkei je praktické, s optimdlni obsluhou a ergonomicky optimalizova-

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

Rada V ecoMill

né. Proces obrdbéni mize byt predem simulovén ovlddanim - samo-
ziejmé ve 3D. Optimalizovany ovlddaci panel otoény o 45 stupiid
usnadhiuje intuitivni ovlddani - napfiklad pro moderni a zodpovéd-
né pfizpUsobené pracovidté dnedka. Optimalizovand ergonomie je
vyhodou pro lepsi kontrolu a prehled o stavu zafizeni a souasné
pro efektivni a bezpe&né pouzivani strojo. Nové revoluéni ovlddani
DMG MORI Multi-Touch SLIMIine® * (19" / Operate SIEMENS /
400 V) je krokem k dal3i trovni s podstatné rozsifenymi, zdokonale-
nymi moznostmi programovdni s kapacitou paméti 4 GB misto 5 MB
u predchozi verze. Rada V ecoMill v novém designu je k doddni ta-
ké s ovlddacim panelem DMG MORI SLIMIine® (15" / MAPPS IV
na FANUC).

Viastnosti nové rady V ecoMill

NOVE: Rada V ecoMill s nejvy3si presnosti a vykonem vietene
12 000 min" ve standardu

NOVE: Ovladaci technika ve 3D s novym ovlddanim DMG MORI
Multi-Touch SLIMIine®* (19" / Operate SIEMENS / 400 V) - al-
ternativné ovlddaci panel DMG MORI SLIMline® (15" / MAPPS IV
na FANUC)

Neijvy3si pfesnost 6 pm (bez systémi piimého odméfovani) pfi-
mym napojenim pohon{ v osach X/Y bez femenového pohonu,
tedy z&dné vile

Vétsi obrobky nejdel$im pojezdem osy Y 560 mm - Best in Class
Pojezd osy X 600mm / 800mm / 1 100 mm dle typu stroje
Vyménik néstroji s 30 misty, doba vymény 1,3 s ve standardu
Malé plocha, prostorové Gsporny, také pro zafizeni na dopravu
trisek, to |ze instalovat vzadu nebo vlevo

Strmé kryty (30°) pro optimalizované padéni tfisek

Perfekini ergonomie s vy3kou stolu 850 mm a vzddlenosti 313 mm
mezi pfedkem stroje a stolem.

*K doddni od brfezna 2016

pcofdill

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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D)

Specialni aplikace na
vertikéinich soustruzich VIC

D) Petr BACAK, TDZ Turn s.r.o.

VLC 1600 ATC

TDZ Turn s.r.o. patfi mezi silné zakaznicky orientované spolecnosti a soucasneé ji specializace
umoznuje radit se ve svém oboru mezi svetovou Spicku. Tato kombinace stala za zrodem
unikatniho projektu ,Soustruzeni excentrickych ploch®. Zakaznik pri obrabéni na vertikalnim
soustruhu VLC, dosahuje nyni az 16 nasobné vetsi produktivity nez dosahoval dfive, pfi pouziti
bézneé technologie. Tim vyznamneé uSetril provozni naklady a zvysil svoji konkurenceschopnost.
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Prvni na svéte

Témé&F rolni vyvoj bez setkdni se s podobnym FeSenim mize vést
k ndzoru, Ze spoleénost TDZ Turn s.r.o. jako prvni na svété zvlddla
néroénou technologii excentrického soustruZzeni na 2osém ver-
tikalnim soustruhu. Praktické zkoudky potvrdili jak tradiénim vy-
robcdm uzaviratelnych klapek, tak i konkurenénim dodavateldm
obrabécich strojl, ze specidlni soustruzeni uzaviracich klapek je
na 2 osém vertikdlnim soustruhu mozné a co vice, velmi produk-
tivni. Faktem je, Ze pro nékteré specializované vyrobce excen-
trickych dild existuje v souasnosti mnohem efektivnéjsi a levngjsi
feseni. Spolenost TDZ Turn s.r.o. je pochopitelné pfipravena vie
demonstrovat na svém ,skladovém” vertikalnim soustruhu VLC
1600 ATC.

Co se viastné podarilo

Na vertikélnim soustruhu VLC 1600 ATC (2 osy stroj, s upinaci
deskou proméru 1 600 mm) dokézala spoleénost TDZ Turn s.r.o.,
Ze |ze obrobit t&snici excentrické plochy soustruzenim. Dfive se tyto
plochy pouze velmi neefektivné frézovaly. Na t&zko obrobitelném
materidlu Stellite a po dal3ich testech neni problém zarugit obrobenti
sloZité plochy i na materidlech, jako napf. grafit a nerez.

Kvalita povrchu, a to bez brouseni, pouze po provedeném sous-
truzeni je dosazitelnd v rozmezi 0,6 az 0,8 Ra, coz je bezpochy-
by dobry vykon. Sou¢asné bylo také spoéitdno, Ze na vertikdlnim
soustruhu VLC 1600 ATC lze efektivng obrébét proméry vz od
250 mm a tim se rozsah vyuZiti pouhého 20sého vertikdlniho sou-
struhu mnohondsobné zvysil. Pochopitelné ani 3 osy vertikdlni
soustruh série VLC nebude mit s timto obrébé&nim problém, neni
ale pro zdkaznika nutnosti.

Dosazeni az 16 nasobné produktivity

Na po&atku projektu stél potencidlni zdkaznik s vykresem obrob-
ku a otdzkou, jestli spole¢nost TDZ Turn s.r.o. na svém vertikdlnim
soustruhu série VLC dokdze obrobit dany excentricky kus. Diky
pfedchozim zkuSenostem, Uzce specializovanym odbornym pra-
covnikim a dobrému z4zemi spoleénosti, mohl byt novy projekt

Soustruzeni
excentrické klapky

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

otevien. Fakt, Ze konkurenéni dodavatelé si na téchto dilcich v mi-
nulosti tzv. vyldmali zuby, byl jistym varovdnim, ale také velkou
vyzvou.

Interni zaddni znélo pfipravit a v praxi ovéfit technologii obrobe-
ni spirdlového t&snéni soustruzenim, materidl grafit, nerez. Ukolem
bylo nahradit pdvodni a neefektivni, i kdyz b&zné roziitené frézo-
véni na obrébé&cim centru, kdy promérny as obrobeni jednoho

dilce byl 8 hod.

V prvni fézi, po pfipravé technologie a prvotnim testovdni, bylo
nejprve ovéfeno, Zze na vertikdlnim soustruhu série VLC obrabét
excentrické vzaviraci klapky soustruzenim lze, druh& faze byla
hledé&nim optimalniho upnuti, nastaveni systému, vyladéni pohond
i celé mechaniky stroje a hleddni nejvhodnéjsich ndstrojo a plat-
kd. Po této pripravé probéhly praktické zkousky. Celkovy vysledek
byl velmi dobry, vice nez piekvapujici a pro nékoho moznd az
k neuvéfeni. Stejny obrobek, ktery dfive byl na obrébé&cim cen-
tru frézovdn primérné 8 hodin, byl nyni na vertikalnim soustruhu
série VLC obroben soustruzenim za pouhych 30 min., tedy 16
ndsobné produktivnéjil Souéasné je nutno poznamenat, Ze nd-
klady pofizeni vertikdlniho soustruhu série VLC, oproti obdobné
velkému a vybavenému obrébécimu centru jsou pfiblizné polo-
viéni, stejné tak hodnota pouzitych néstrojo (b&zné soustruznické
drzéky a platky oproti drahym kulovym frézdm) je u vertikalniho
soustruhu VLC nezanedbatelné niz3i.

Kdo neuvidi, mozna neuveri

Konkurence to moznd vidét nechce, néktefi zdkaznici maji snad
n&jakou historickou neddvéru, nicméné skutecnosti je, ze vysle-
dek projektu je velmi dobry a zdkaznikdm zabyvajicim se vyse
uvedenou vyrobou uzaviratelnych klapek doporuéujeme pfinej-
mensim piesvédSit se, jestli by nemohly byt produktivngjsi. Véite,

Ze mizZete. \.)

Dohodnéte si setkdni u nds — predvedeme vdm nds stroj i nase
moznosti.
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Dve vretenq, dva revolvery,
dva robotické zakladace

v CNC sustruhu LEADWELL TW-8

D) Ing. Peter KOMPAS, obchodny riaditel MIKRON SLOVAKIA s.r.o.

LEADWELL

Nove sustruznicke centrum TW-8 od vyrobcu
LEADWELL je urCené na hromadnu vyrobu ro-
tacnych dielov. Maximalne rozmery sucastok
st do priemeru 290 mm a dizky 160 mm.
Koncepcia tohto horizontalneho sustruhu

je odliSna od beznych CNC sustruhov. Tu
vretena okrem rotacneho pohybu vykonavaju
aj pozdizny pohyb v osi z. Nastrojové hlavy
vykonavaju len pohyb v jednej osi.

Kratky éas nakladania suéiastok

TW-8 je integrovany s dvoma robotickymi rukami pozdiz extra rozmer-
nych regdlov. Toto riedenie poskytuje zvy3eni tuhosf systému a jeho
zvysen( rychlost nakladania. NajrychlejSie naloZenie je teraz 12 se-
kond, a to i pri faZsich siciastkach.

Vyhody stroja: Na stroji je mozné vyrdbaf v automatickych cykloch vymene sklu¢ovadla a upinanie pri zmene vyroby sa zriaduje jednoducho.
dva rézne druhy siciastok naraz. Spolu s nakladacim systémom ide Multifunk&ny typ Gchopov vymenného ramena zaklada&a spini o&akdvania aj
priestorovo o velmi Gsporné riesenie. Stroj mé dobry stabilitu, fazZisko pri ndro&nych poziadavkach na upinanie.

stroja je velmi nizko. Vretend si vo vyske 1 000 mm. Rozmery podsta- Jednoduchéd ddrzba stroja: Vynésaé triesok je umiestneny vpravo pod vre-
vy stroja si 3 012 x 2 200 mm. Operdtor md zlah&ené podmienky pri tenom a je riedeny tak, Ze sa maximalizoval odber triesok zo stroja. Nadoba

na emulziu je vzadu a jednoducho sa vyberd. Stroj sa dé celkom odkrytovaf
zozadu a je pristupny Eisteniu.

Vodny chladiaci systém vretien

Vo vretendch je zabudovany externy chladiaci systém, ktory zniZuje ich teplotu
pocas prevadzky, a tym Sirenie teploty do inych &asti stroja, &o zlepsuje Zivot
nost vretena a stabilitu procesu, ako aj presnost pocas dlhych &asov obrabania.
Vretend si na vstupe vybavené unikdtnym mazacim systémom. Maiji ochranu
stlagenym vzduchom 1,5 ATM, aby sa zabrdnilo neZiaducemu zateceniu.

Servo revolver BMT55
Obe néstrojové hlavy majd spolu 2 x 12 poléh. Vymena néstroja je za 0,3 sek.
Ide o tuhé upnutie drziakov, ¢o sa odzrkadluje aj na zvy3enej Grovni odobe-

rania triesok.

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o., Svetla 8, 81102 Bratislava - Staré Mesto
il | blrthad Prevadzka: Nitrianska 13, 94001 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9
Mikron Group | 1995 | 2015 www.mikron.sk, mikron@mikron.sk
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VARNSDORF

O DO o wor, | VODOROVNE FREZOVACI
Ceska republika A VYVRTAVACI STROJE

Tel: +420 412 351 203,
Fax: +420 412 351 269 z “ v z
E-mail: info@tosvarnsdorf.cz VO D O ROV N A O B RA B E C I

www.tosvarnsdorf.com

www.tosvarnsdorf.eu C E N T RA

Nejvétsi cesky vyrobce obrabécich stroju si letos pfipomina

sto let od vzniku prvni vodorovné vyvrtavacky. Nejen tradice,

ale predevsim dovednost a napaditost svych lidi, to je
zaklad, na kterém spolec¢nost stavi.

Vodorovné vyvrtavacky stolové a deskové, obrabéci
centra, specialni stroje - to vSe umocnéno pestrou
nabidkou sluzeb.

Vice na

www.tosvarnsdorf.cz

WHtec 130

~ VODOROUNYCH
VYVRTAVAGEK
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Naradie, nastroje

Moderné vydajné systémy

V Ve

podporujl vyssiu produktivity

g Raoul RAPKE, CTMS Division, IMC Group

Uz viac ako dvadsat rokov priemyselné
vydajné automaty poskytuju efektivne
prostriedky na skladovanie a vydavanie
potrebneho naradia. Kym USA boli prva
krajina, ktora zaviedla tieto praktické

a uzitocne systemy, v poslednych dvoch
desatroCiach sa ich pouzitie stalo Stan-
dardom a rozsirilo sa do celého globalne-
ho priemyslu.

Odhaduje sa, Ze v sG&asnosti existuje v priemyselnych prevddzkach
viac ako 10 fisic takychto vydajnych automatov. PouZitie tychto systé-
mov sa stdle rozsiruje, pretoze potencidlni uZivatelia si uvedomujd vy-
hody, ktoré prind3ajo. Tak ako multi ndrodné spoloénosti diverzifikujd
svoje vyrobné podniky do inych geografickych ¢asti sveta, sd&asne
s nimi maju tendenciu migrovaf aj osvedZené vyrobné postupy vrata-
ne efektivneho vyddvania reznych néstrojov na prevadzke.

Priemyselné vydajné automaty, ako napriklad MATRIX™, poskytujd
velké vyhody pre doddavatela rezného ndradia, distribdtora & tool-
managera, ale najmé pre koncového pouzivatela.

Predajcovia ndradia radi poskytuji svojim zdkaznikom lahky a spo-
[ahlivy pristup k ich produktom ako zaruku dalSieho opakujiceho sa
obchodu. Zdroven tak vyuzivajo potencidlnu prileZitost na dalsi rast
obchodného obratu. Vydajny automat strategicky umiestneny na pre-
vddzke tak poméha stabilizovat a utuZzovat obchodny vzfah medzi
zdkaznikom a predajcom, a tym obmedzuje dosah konkurencie.

Jednou zo zdsadnych kaZdodennych dloh nékupcov je zabezpede-
nie kontinuity vyroby a okamzitd dostupnost vyrobného ndradia v po-
zadovanom mnozstve a ¢ase. Navyse, oni vidia realizéciu systému
vydajnych automatov v spésobe, ako minimalizovat ndklady a riziko
vyplyvajice zo skladovych zasob, optimalizécie stavu zdsob, alebo,
v koneénom désledku, prenesenie logistickych problémov na doddve-
tela prostrednictvom dohodnutych zésielok néradia.

Posledné roky zaznamenali exponencidlny nérast v nasadzovani
vydajnych automatov. Mnoho z hlavnych hrééov investuje znaéné

prostriedky do novych intaldcii vydajnych zariadeni a logistickych
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Obr. 1

systémov. Priemernd ndvratnost vydajného automatu sa odhaduje
na 6 az 18 mesiacoy, zatial €o relevantné informécie deklarujo, ze
predaj ndradia prostrednictvom vydajnych automatov vzréstol dvoj-
nésobne v porovnani s predajom bez nich.

Typy dostupnych vydaijnych systémov sa lidia; od zakladnych $pirdlo-
vych poddvacov uréenych pre jednoduchy vydaj a dopliovanie, az
po sofistikované, high-end systémy MATRIX™ , ktoré v jedinej vydaj-
nej jednotke, spolocne s vyhodou vykonného softvérového vybave-
nia pre ich spravu, poskytuji uZivatelom plni kontrolu nad stovkami
skladovych poloziek.

Vydajny automat MATRIX™ je mimoriadne atraktivny pre ndro&nych
pouzivatelov a stredne az velkych zdkaznikov, ktori potrebuji inova-
tivne funkcie, vstavang flexibilitu a vynikajice schopnosti $tatistického
vykaznictva bez Ziadnych dal3ich podpornych zariadeni (obr.1).

Najmodernejsie systémy maji rad kld¢ovych vyhod. Ich Gloznd k-
pacita je zaloZend na viacerych pohodine manipulovatelnych z4-
suvkéch, ktoré navyse obsahuji individudlne uzamykatelné bunky.
Do kazdej samostatnej bunky je mozné uloZif ind skladovi polozku
- idedlne pre uzivateloy, ktori operuji s velkym mnozstvom reznych
néstrojov a dal3imi polozkami v nizkych az strednych mnozstvach.
Tento spbsob umoziuje vyssiu a komplexnd sprévu zdsob, a ako



Obr. 2

mnoho dal3ich poloziek, mézu byf bezpeéne ulozené, a v pripade
drahych ndstrojov, G&inne kontrolované a starostlivo sledované. Aj
z hladiska prevédzkovej ergonémie, zaélenenie tychto systémov pria-
mo do vyroby, 3etri kapitdlové ndklady na 3pecializované naradovne

(obr. 3).

Neddvne pokroky v softvérovej funkcionalite teraz pontkajd koneé-
nym uzivatelom edte véc&iie vyhody. Vyspelejsie vydaijné systémy, ako
MATRIX™, pouzivaji pokrokové logistické algoritmy pre maximali-
zovanie dostupnosti ndstrojov a zdroveri minimalizuji objem zdsob
a mordlne zastardvanie. V modernom vyrobnom prostredi neméze
byf opomenutd délezZitost dostupnosti néstroja v danom &ase. Strojo-
vé vybavenie, ktoré stoji stovky tisic eur je nastavené na maximdlny
vyrobny vykon. Pred doddvatelmi ndradia je teda postaveny ciel ma-
ximélnej dostupnosti v potrebnom Case.

Ak pozadované néstrojové vybavenie nie je na sklade, néslednd ne-
&innost vyrobnych strojov md za nésledok oneskorenie dodavok pro-
dukcie. Nepriame ndklady a riziko neefektivneho toolmanagementu
s0 preto neprijatelné. Predvidatelnost je klééovym faktorom pre za-
bezpe&enie dostupnosti, preto najnoviie softvérové baliky pontkajd
chytré, pouzivatelom definované funkcie, ktoré umoziujd prispdsobif
Urovne zdsob pre polozky, ktoré sa pouzivaji i sporadicky. To mozno
dosiahnut nastavenim vypocitanej minimdlnej Grovne zdsob, alebo
zadanim zmeny v prisluinych parametroch, ako st opakovatelnosf,
pouzitie a dodacia lehota, automatické generovanie zmeny, vypo-
&itand minimélna Grover zdsoby. Zmeny mozno precizovat priamo
na mieste, nez &akaf na obligdtne tyzdenné alebo mesainé vykazy,
takZe systém je vzdy aktudlny.

Vyznamny pokrok bol dosiahnuty v celom rade dal3ich oblasti, ktoré
robia tieto vydajné systémy novej generdcie inteligentnymi. Je Zivotne
délezité, aby sa vo vyrobe pouzivali iba adekvatne ndstroje. Techno-
logické postupy bezne definuji, aké pozadované rezné ndstroje je
nutné pouzif, ale musi byt istota, Ze iba tieto ndstroje budu skutogne
pouzité. Obmedzenie mozno softvérovo definovat. Potom, v Ease vy-
dania, pouzivatel zadd kéd obrobku, po ktorom mézu byt vydané
iba alternativne ndstroje z moZnej mnoziny pre obrébanie daného
materidlu.

Naradie, nastroje

Obr. 3

Problematika polozZiek na zdklade ndkladovej kalkulécie ma aj dal-
Sie vyznamné dopady. To umozZiiuje vyrobnym pldnovaéom a die-
lenskym manazérom sledovaf "skuto&né" ndklady na obrobok (CPU
- Cost Per Unit), €o je vzdy lep3ie ako analytické stanovenie teore-
tickej ceny obrobku. Pri prepojeni s vnitropodnikovym informa&nym
systémom zdkaznika (ERP - Enterpice Resource Planing), mézu byf
importované aj vyrobné déta, a softvér MATRIX™ pre sprévu néstro-
jov bude potom prezentovaf nielen déta CPU, ale méze tiez hldsif
odchylky od kritérii pre jej stanovenie. Tymto spésobom mozno identi-
fikovaf aj zmeny v Zivotnosti ndstroja a vykonat v&as pripadné korek-
cie zmenou ndstroja, jeho nastavenia, korekciou reznych podmienok,
alebo chladenia.

i
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Obr. 4

Pretoze zdkaznici hladaji nové spdsoby, ako zlepsit svoju produk-
tivitu, bude inteligentny management ndstrojov obsahujici lahko
pouzitelny, ale sofistikovany softvér pre sprévu ndradia, stdle viac
populdrny a postupne nahradi tradiéné jednoduché systémy, ktoré
boli doposial pouzivané.

Member IMC Group
Y21 [m
A || ]|
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Upinace

Univerzalne upinace

Spoloénost Zimmer Group predstavila svoje upinace (efektory)

Premium stavebného radu 5000

:)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group

Seria upinacov stavia segment Premium uplne
na hlavu, lebo tieto paralelné a centrické podavace
uz v Standardnom vyhotoveni poskytuju taku vyba-
vu, ktora pri ostatnych dodavateloch alebo celkom
chyba, alebo sa da kupit len za vysoké ceny.

Upinace si vybavené extrémne robustnymi, presnymi prizmovymi vedenic-
mi povlakovanymi DLC z ocele, ktoré poskytuji optimdlne hodnoty pri za-
fazeni, pevnost v ohybe a odolnost proti opotrebeniu. Vedenia upinacov
Premium vydrzZia minimélne 30 miliénov cyklov bez tdrzby a vdaka dvojité-
mu povlakovaniu uZ v sériovej verzii vykazujd hustotu IP 4. S protektorom
stopa ich trieda ochrany dokonca na IP 67, &o umozAuje ich pouzitie qj
v obrdbacich centréch a brisiacich aplikéciach. Na vyber si elektrické ako
aj pneumatické pohony, ktoré maji v podstate rovnaké rozmery, vykonovi
charakteristiku a cyklové &asy. Mozno ich [ubovolne navzdjom vymiefiaf,
rozloZenie vitanych otvorov sa hodi aj k produktom Premium inych vyrob-
cov, takZe ich vymena je bezproblémovd. Tento velmi jednoduchy koncept
obsluhy zabezpeduije qj to, Ze elekirické upinace sa obsluhujd presne tak
jednoducho ako ich pneumatické ekvivalenty. Sila uchopenia a dynamika
uchopenia sa daji nastavif cez klavesnicu na kryte a na pripojenie stadi
jeden jediny $tandardny kdbel. Moderny ovlddaci modul podévada sa na-
stavuje cez [ahko zrozumitelny obsluzny panel s navddzanim pouZivatela.
Okrem toho obsahuije sériovd vybava upinaéa diagnostickd funkciu a posky-
tovanie komunika&nych signdlov pre vyziadanie 3tatity, atd. Kazdé funkcia
ie k dispozicii aj pre ovladacie aplikécie pre tablety a smartphones/iOS
a Android. Vyznam dizajnu a ergondmie v oblasti automatizdcie a strojar-
stva stdle rastie. Jasnd a vecnd reé tvarov série poddvacov odréza s vysokou
technickou funkcionalitou a jasne ¢lenenymi funkénymi oblastami vyrobkovi
filozofiu, ktord sa zameriava na pouzivatela. Konzistencia tvarov a farieb
vylvéra vysoki rozpozndvaciv hodnotu a déva nahliadnuf do budicnosti
firmy Zimmer Group.

Potencial trvalého revolucionizovania trhu

V upinadi je integrovany ovladaci modul s ergonomickymi HMI, ktory po-
nika len firma Zimmer. S tymto technologickym vyvojovym krokom a z hla-
diska nékladov st elekirické podévace oprofi pneumatickej verzii nielen
technologicky, ale aj cenovo skutogne atraktivnou alternativou.

Kompatibles Anschiussbid
rea

L Jd

Rozmanité moznosti pouzitia

R&znymi moznosfami pohonu, vynikajicimi vykonovymi parametrami, roz-
siahlou sériovou vybavou a montéZnou kompatibilitou s inymi vyrobkami
Premium je séria upinacov Zimmer 5000 idedlnym riedenim pre kazdé, qj
najndroéneiie, pouzitie. Cely rozsah vymenitelnosti ukazuje moznosti up-
gradingu pneumatickych upinacov Zimmer GPP/GPD 5000 na elektrickd
verziu GEP/GED 5000 za niekolko mindt. Rovnako aj v mozZnosti nahré-
dzat upinace Premium inych vyrobcoy, prefoze to bez problémov umoziiuje
rozloZenie vitanych otvorov. Pri zmene mézZe pouzivatel bez problémov pre-
sedlaf na nové 3pickové produkty firmy Zimmer Group a vyuZivaf vlastosti
novych upinaov bez toho, Ze by sa musel zafaZovat prestavbou.

Lahko integrovatelné a pouzivatel'né

Celd koncepcia spociva na [ahkej integrovatelnosti a pouzivatelnosti.
S upinaémi Zimmer 5000 v budicnosti nebude potrebny Ziadny 3pecialis-
ta na systémovy integrdciv a uvedenie do prevadzky. Elektricky upinaé sa
integruje cez jednokdblové riedenie a nie si potrebné dalsie komponenty.
Konektor sa nachddza na pristroji, tym je nekomplikovand vymena ukonce-
nd vo velmi kratkom ase a upinag je pripraveny pre vyrobu.

Koncept oviadania

Ovlddanie samo sa lahko pouZiva a poskytuje funkcie nastavitelnosti po-
lohy uchopenia. Aj individudlna, aplikécii prispdsobitelnd Sirka okna ucho-
penia a pdfstuphovd nastavitelnost sily uchopenia, patria k rozsahu funkcii.

Technické prednosti

Zimmer, ako vébec prvy vyrobca upinadov na svete, vsddza na ocelové
linedrne vedenie Steel Linear Guide, ktoré déva radu poddvacov 5000
vynikajicu tuhost, presnost a odolnosf proti opotrebeniu. K vybaveniu patri
aj sériové ochrana IP 64, ktord pomocou protektora stipa dokonca na
IP 67 a predurduje produkt na univerzdlne pouZitie aj za najnepriaznivejsich
podmienok. Elekiricky rad upinaéov GEP/GED poskytuje pouZitim techno-
logicky vysoko pokrocilého jednosmerného bezkomutdtorového motora ta-
ké parametre, ktoré sa rovnaji vietkym pneumatickym upinacom Premium
na trhu. Elektrické vyhotovenie pondka k pneumatickému rieseniu edte dalsie
funkcie, ako napriklad markantne roziireny komfort obsluhy a rychly pristup
ku vietkym opcidm nastavenia. L)



CHAPADLDO.

Zimmer
GPP/GEP5000

+ Presnost pri vwmene

+ Maximalna presnost

+ Odolnost voti opotrebovaniu
+ Odolnost vodi kordzii

+ Druh krytia IP 64/IP 67

+ Maximalna uchopovacia sila
+ Maximalna hustota vykonu

THE KNOW-HOW FACTORY

ZIMMER

Zimmer Group Slovensko, s.r.o. Q.'._’_}.;_.Q
Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01

tel.: 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk

www.zimmer-group.sk
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MSV Brno 2015

Zlata medaile pro firmu

TAIMAC-ZPS

%3

Zlatou medaili obdrzel na Mezinarodnim strojirenskem veletrhu dlouhoto¢ny automat
Manurhin KMX 816 CLEVER z produkce TAJMAC-ZPS, a.s. Stroj je urCen pro produktivni
obrabéni soucasti z tyCe o maximalnim primeéru 16 mm (volitelngé az 20 mm).

.Stroj je standardné vybaven dvéma elekirovieteny s maximdlnimi ota&-
kami 12 000 oté&ek za minutu a rotaénim vodicim pouzdrem synchro-
nizovanym s hlavnim vietenem. Osm linedrnich Fl’zen)’lch os (X1,Y1,UT,
V1, Z1,Z3, X2 a Z2) a dvé rotagni osy (C1, C2) umoziiuji obrabét vel-
mi produktivné i sloZité dilce. Diky dvéma nezdvislym kiizovym supor-
tom u vodiciho pouzdra miZe stroj soustruZenim hrubovat i dokoné&ovat
zdroveh a soub&zné provadét osové operace na obou dvou vietenech.
Mize tedy pracovat az Etyfmi néstroji souéasné,” popsal stroj feditel
divize Manurhin Tomé&s Dederle.

Zafizeni je vybaveno nejnovéjsim CNC fidicim systémem od japonské
firmy FANUC s barevnou 10,4" obrazovkou, kterd umoziivje obsluze
snadné programovdni v kédu ISO. Veskeré ovldddni probihd v Eeském
jazyce. Pfenos programu z poéitace je mozny komfortné prostfednictvim
USB, PCMCIA karty rozhrani RS 232 nebo ethernetu. Ocenény stroj
vyzaduije pfivod vzduchu o tlaku 6 bard a jednordzovy pritok 330 |/
min pro funkci vyfukovani sekunddrniho vietene. Vzduchem je ddle ovlé-
ddno napfiklad upindni, odebirdni obrobkd ¢i podavad tyéi. Mazani je
automatické - linedrni vedeni jsou domazdvdana automatickym ddvko-
vaéem. Jednoduchd Gdrzba je zaijisténa snadnou dostupnosti nédrze
mazdni v oteviené, pro obsluhu snadno viditelné, boéni &dsti stroje.

,Stroj je vybaven na obou kfizovych deskéch u vodiciho pouzdra po-
h&n&nymi ndstroji. To znamend, Zze mize soucasné frézovat paralelni
plochy, pfipadné proti sob& kolmo vrtat. KfiZovd osovd ndstrojova
deska je také vybavena pohdnénymi ndstroji, coz umozZiiuje mimoosé
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vrténi. Zdvih vieteniku |ze vyuZit pro soustruzeni az 220 mm
dlouhych dilcd na jedno upnuti. Dilce nad 160 mm je mozné
volitelné vyvadét i skrz sekunddrni vieteno. Délka obrobku je
u tohoto typd stroj omezena v podstaté pouze délkou tyce.
Stroj je doddvdn s automatickym podavagem minimdlné tfi-
metrovych tyci s odméfovdnim a se zdsobnikem tyci. Snadné
instalace ndstrojd na néstrojovych deskdch umozivje Uspé3-
né pouziti tohoto stroje pro série pocinaje Fddové stovkami
kus0,” doplnil feditel.

Pneumaticky ovlddand lopatka je fizena M-funkci. Rameno je
sefiditelné a umozZiiuje odebirdni obrobkd z hlavniho i sekun-
ddrniho vietene, a to podle potieby obsluhy. Lopatka se pou-
zivé pro dilce do délky 160 mm. Del3i dilce je mozZno vyvadét
skrz sekunddrni vieteno. Lopatku Ize upravit podle typu dilce.
Firma nabizi i univerzdlni pasovy dopravnik pro bézné fisky,
pripadné hrablovy pro drobné ftfisky, joko napfiklad mosaz.
Vhodnd volba dopravniku miZe vyrazné usnadnit obsluhu
a 0drzbu stroje. Dopravnik obsahuje nddrz na chladici kapa-
linu a erpadlo chlazeni.

Dlouhoto&ny automat Manurhin KMX 816 CLEVER moze mit kazdy ze
suportd vybaven pohdnénymi néstroji. Dva boéni suporty u vodiciho
pouzdra jsou osazené prevodovkami se 4+4 pohdnénymi vietynky
pro klestiny ER 16 pro 7 000 otééek - viechny polohy. Osovy ndstro-
jovy suport mize byt volitelné osazen az 3 pohdnénymi ndstroji proti
hlavnimu a 3 pohdnénymi néstroji proti vedlejdimu vietenu. PouZivaii se
klestiny ER 16 a az 10 000 otd&ek. Obé elekirovietena jsou v pfipadé
osazeni pohdnénymi ndstroji dovybaveny C osami. Rozméry stroje
jsou 2 000x1 280x1 740mm a hmotnost stroje 3 200kg. L))

-
-
TR ANEE e -



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY @
MSV Brno 2015 =

Elektroerozivne rezacky
a hlbicky rirmy PENTA

Pre firmu PENTA trading s.r.o. a PENTA SLOVENSKO s.r.0. bol tohtoroCny veltrh MSV Brno
viac ako uspesny, a nielen navstevnostou odbornej verejnosti, prekonal o¢akavania.

Firma PENTA trading s.r.o. a PENTA SLOVENSKO s.r.0. predstavili na MSV v Brne najpredavanejSiu rezacku Fanuc C600iA.
Tento stroj s najnovsim systémom Fanuc sa vyznacuje hospodarnostou prevadzky, vysokym vykonom a presnostou.
Rychle navliekanie drotu na mieste pretrhnutia a do napustenej vodnej vane, je samozrejmostou. Stroj je mozné doplnit
3D centrovanim, meracou sondou a aj leStiacim generatorom.

PENTA je tradiénym a najvéésim
predajcom eketroerozivnych strojov
v Cesku a na Slovensku. Prindsa na trh elektroerozivne drétové rezacky, CNC hlbicky, CNC vitacky

i obrdbacie centrd. Ponuka tiez spotrebny materidl pre elektroeréziu a kompletny servis.

Naijpreddvanejsa rezacka Fanuc C600iA Hlbicka Exeron EDM 310 je $pickovd Hibicka PENTA 433 je najmensi
s najnovsim systémom Fanuc sa vyznaduje hlbicka nemeckého vyrobcu, ktord v sebe model EDM hlbicky, ktory je vyrébany
hospoddrnosfou prevddzky, spdja nemeckd kvalitu, vykonny generdtor v Prahe. Stroj je vybaveny novym
vysokym vykonom a presnosfou. s nulovym opalom elekirédy a najmodernej- generdtorom, nemeckou elektronikou

$im riadiacim systémom MF 30. a &eskym riadiacim systémom.

Dcérska spoloé¢nost PENTA trading s.r.o. na Slovensku ziskala v septembri tento rok aj vyznamné ocenenie. V rebri¢cku TOP 10
najzdravsich obchodnych firiem Presovského kraja s obratom 2 — 10 mil. EUR sa PENTA SLOVENSKO s.r.o. udomdcnila na druhom mieste.
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Mitsubishi
>UlQ
fazkoobrobite

/iaruvzdorné zliatiny na baze niklu,

n¢uje obrdbanie

nych materidlov

ako napriklad Inconel 718, strojari povazuju

za tazkych stperov pre obrabanie. AvSak chemické zlozenie tychto materialov sposobuje,
/e po zahriati na teplotu vysSiu ako 800 °C méaknu a lahSie sa obrabaju. Aby bola praca
s tymito tazkoobrobitelnymi materialmi ¢o najefektivnejsia, Mitsubishi Materials

vyvinulo novy rad keramickych celnych frézok - rad CESRB.

Zatial' €o funk&nost frézok vyrédbanych zo spekaného karbidu
sa pri teplotdch nad 800 °C drasticky zhor3uje, nové keramické
frézky si zachovévaji potrebni tvrdost. Vdaka tomu sa vysoko-
rychlostné obrdbanie fazkoobrobitelnych materidlov ako Inconel
s velkymi hlbkami rezu a pri velkych posuvoch stdva jednodu-

MNegativna fazetka
odolava velkému
zat'azeniu

1
4 - zubé prevedenie je m-
najlepsie pre frézovanie =
zahibeni a drazok

Optimalny tvar reznej
hrany na znizenie
reznych sil

]

6 - zubé prevedenie
na dokonéovanie tvarov
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chym. Frézky si schopné pracovaf pri parametroch daleko prevy-
3ujocich schopnosti konvenénych karbidovych frézok. To vietko pri
dvojndsobnej Zivotnosti a desafndsobnych reznych rychlostiach
a posuvoch v porovnani s konvenénymi néstrojmi.

Koncepcia tohto nového radu frézok spoéiva v jed-
noduchej fyzike. Frézka pracuje bez chladiacej kvo-
paliny pri vysokych rychlostiach a velkych posuvoch
s relativne velkymi hlbkami rezu, &im sa kvéli treniu
vytvdra vyssia teplota. Zvy3enim teploty sa materidl
obrobku stane vl&énejsim a dovoluje frézke praco-
vaf efektivnejsie. Oddelenie vyskumu a vyvoja spo-
loénosti Mitsubishi hovori o svojich novych frézkach
ako o ndstrojoch schopnych pracovat pri otd&kach
od 13 000 do 26 000/min., v zdvislosti od prieme-
ru néstroja a pri posuvoch v rozsahu od 1,5 do 2,0
m/min.

Mimoriadne schopnosti nového radu CESRB robia
z tychto frézok idedlne ndstroje na obrébanie zliatin
ako Inconel pri jeho aplikéciach v leteckom priemys-
le, &i pri vyrobe generdtorov. Svojim skvelym vykonom
v tychto technickych disciplinach vdagia frézky okrem
keramiky aj inovativnej geometrii. Optimalizovany
uhol stipania skrutkovice zabezpeduje znizenie rez-
nych sil a zabrafiuje takzvanému “pull-out” efektu, kto-
ry je beznym javom pri obrébani fazkoobrobitelnych
materidlov. Mitsubishi dalej pouziva Specidlnu tech-
nolégiu brisenia, ktord zaruéuje vy33iu odolnost rez-
nych hrdn proti vydtrbovaniu, a to aj pocas hrubova-
nia za extrémnych podmienok. Tieto skvelé vlastnosti
doplfia negativna a 3pecidlne tvarovand fazetka,
odolnd proti vysokym teplotém a z&fazi pri obrabani.

Dalsie benefity, ktoré tento rad fréz prindia, je velky
vyber rozmerov - vyrdbaiji sa 4-zubové a 6-zubové
prevedenia, v priemeroch 6, 8, 10 a 12mm, s radiu-
som 0,5, 1,0 a 1,5 mm.



Novinky firmy Mitsubishi Materials

Pre maximdlnu pevnost a tuhosf,
keramické frézy CESRB radu, ma-
j0 optimalizované dlzky 50, 60,
65 a 70mm a dlzky reznej hrany
4,5, 6,0,7,5a9,0mm - v z4vis-
losti na priemere ndstroja. Vzhla-
dom na vykonové charakteristiky
tohto nového radu keramickych
fréz, Mitsubishi odpori&a, aby
ich zdkaznici pouzivali na robust-
nych obrdbacich strojoch so zod-
povedajicim typom upinaéa né-
stroja - napr. presny hydraulicky
upinaé Nikken.

Keramické stopkové frézy - generujio extrémne teplo a zvliadnu odoberat’ velké objemy materialu,

Aplikacia Produktové novinky
>umocnend skutocnosf

VykroCte za hranice reality do virtualneho sveta naradia od Mitsubishi Materials a preverte ich novym
sposobom prostrednictvom funkcie skenera tejto aplikacie.

WSX445

Dowriload &pp

b E

Google  Apphrees
PlayStaie

Zosnimat' na stiahnutie aplikacie

Aktivujte skener vyberom volby ,START AR SCANNER” v texte.

Funkcia fotoapardtu na vasom mobilnom zariadeni sa zapne
automaticky, ak ale budete vyzvani, prosim, povolte jej aktivaciu.

Potom naskenujte vadim mobilnym zariadenim karty so znacka-
mi alebo vymedzené &asti v katalégu a zobrazi sa vém 3D vi-

NARADIE
zualizécia &innosti ndstroja. V banneri navigdcie mézete ndjst

podrobné informdcie o produktoch + vybraf si z 5 pontkanych MCS, s.r.0., HeCkova 31,972 01 Bojnice
jazykovych moznosti (angli¢tina, nem&ina, $panielina, talianéi- Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

na a francdzitina). mos@mes.sk, waww.mos.sk

S viTsusistii (DC) s REGHM

=
il
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EMO Milano 2015

Nové drotové rezacie stroje CUT radu E
od GF Machining Solutions
-vysoky rezny vwkon a zwsend produktivito

- l,lrl'llllr.lﬂ:l:lr.]li

Riadenie, presnost a G&innosf stroja su na spoloénej palube s antikoliznou
ochranou, s novymi vstavanymi stratégiami obrébania a flexibilnou spravou
dloh, v rédmci nového, [ahko pouzitelného HMI rozhrania riadiaceho systé-
mu stroja AC CUT verzia 2. Ergonémia stroja a vylep3eny dizajn minima-
lizvje poziadavky na podlahovi plochu v dielni. Vysokd tuhost umoziiuje
presné rezanie velkych a fazkych dielov. Kompakiné a priestorovo Gsporné
usporiadanie zabezpeduje efektivnu integréciu do dielne a zasivaci systém
dveri umoziivje fahky a pohodiny pristup k pracovnej zéne. Stroje CUT E
350/600 sa mézu pochvélif spolahlivym obvodom obehu drétu pre jeho
dokonalé odvijanie, o zaruéuje, Ze nebude naruseny proces EDM poéas
obrdbania. Filtre sG umiestnené vedla seba, aby ddrzba bola rychla a jed-
noduchd, a jednoduchost pouzitia je fiez faktor na dialkovom ovlddadi,
ktory je uréeny pre pouzitie jednou rukou a poskytuje skutoéni pomoc pri
jemnom nastavovani pripravy obrobku.

Integrované sklenené odmeriavacie pravitka zachovévaji dlhodobd, opa-
kovatelni presnost stroja a nevyzadujd Ziadnu kalibraciu. Eliminujo systé-
mové chyby skrutiek sivisiace s ich opotrebenim a zmenou okolitej teploty.
Velkd, 25 kg cievka rezacieho drétu je k dispozicii ako opcia pre roziirenie
prevadzkovych hodin stroja a umozZiiuje autonémnu kontinudlnu produkciu.

HMI rozhranie moderného riadiaceho systému AC CUT pontka vykon-
nG sprévu Uloh. Informdcie o geometrii, obrabanie a tvorba prikazovych
programov, st spracovdvané do jedného siboru, takze Glohy mozno prend-
$af medzi strojmi radu CUT E a vietky modifikdcie si automaticky spraco-
vané. K dispozicii je viac ako 10 cyklov automatizovanych meracich cyklov
na ulahéenie pripravy obrobku a so $tandardne na stroji zabudovanym
programovacim systémom AC CAM obsluha méze pripravif dalsi program
a spracovat ho postprocesorom do 1SO formdtu po&as behu obrébania
na stroji.

Vysoky vykon

Efektivna vyroba je vysledkom pouzitia moderného plne digitdineho ge-
nerdtora IPG - Intelligent Power Generator. Jeho integrované technolégie
umoziuji zvysif reznd rychlost, presnosf a kvalitu povrchu. Stroje CUT
radu E mézu vyuzivaf 3pecidlne drdty pre znizenie ndkladov a zvy3enie
vykonov. Modul generdtora POWER-EXPERT optimdlne rozhoduje o idedl-
nom pridovom zataZeni drétu, obzvlddf efektivne pri stupRovitych Eastiach
obrobkov. Modul rohovej stratégie automaticky nastavi parametre pocas
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;)) Jan SIHELSKY', GF Machining Solutions

RieSenia, ako zvysit vykon a produktivitu zakaznikov, urobit bez-
pecné ich procesy a urychlit ich prichod na trh, st premietnuté

do navrhu novych strojov GF Machining Solutions s oznaCenim Agie
Charmilles CUT E 350/600 urCenych pre efektivne elektroerozivne
drotove rezanie. Stroje boli prvykrat predstavené technickej verej-

nosti na vystave EMO Milano 2015.

zmeny smeru a umozfiuje precizne vyrobif ostré uhly a malé polomery pri
komplexnom geometrickom tvare obrobkov. Integrované procesy pre rych-
lostné obrébanie mézu zniZif dobu rezania az o 18 percent v porovnani so
$tandardnymi porovnatelnymi strojmi. Séria strojov E CUT demoniruje svoju
viestrannosf aj tym, Ze ponika schopnosf presného kuzelového rezania az
do 30 stupriov v zdvislosti na rezanej vyske.

Inteligentnd antikolizna ochrana (ICP) na osiach X, Y a Z eliminuje nékladné
prestoje pri moznej kolizii stroja s obrobkom a chrdni va3 stroj a obrobky,
takZe vasa obsluha strojov méze pracovaf s vysokou déverou. Tento systém
ochrany je unikdtny na trhu a vyplyva z viac ako 60 roénych skisenosti spo-
lognosti GF Machining Solutions v EDM oblasti. ICP zisti najmensie abnor-
mdlne sily a zastavi pohyb stroja v osiach X, Y alebo Z, aby sa zabranilo
kolizii a ndslednym $koddm, ktoré mézu vzniknit poskodenim Easti stroja,
resp. jeho zdkladnej geometrickej presnosti. Modul THERMOCUT zaisfuje
Uspedné a efektivne navliekanie tepelnou pripravou drétu pred jeho samot-
nym navliekanim do diamantového vysokoprecizneho voditka drétu. @)

Technické ddaje

Popis parametrov CUT E350 CUT E600
Pozdizny pojazd X mm 350 600
Priecny pojazd Y mm 250 400
2Zvisly pojazd Z mm 250 350
Pojazdy UV-osi mm +[- 45 +/-50
Rychlost pojazdov XY mm/min 3000 3000
Max. rozmer obrobku XY mm 820x680 1030x800
Antikolizna ochrana - XYz XYz
Priame odmeriavanie - XY XY

Objem dielektrika Lt 700 1000
Vaha obrobku kg 400 1000
Dosiahnutelna drsnost - tvrdokov Ra um 012 0.12
Dosiahnutelna drsnost - ocel Ra um 0.18 0.18
Standardné vodidia drotu mm 01-0.3 01-0.3
Vaha stroja kg 2520 4440
Prikon stroja kVA 10 10
Obrazovka “ 19¢ 19¢
Operaény systém WIN7 WIN7
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EMO Milano 2015

Novy stroj Mikron MILL P 800 U ST
od GF Machining Solutions

I
»kombinuje to najlepsie z frézovacich a ststruznickych procesov do jedného riedenia

Svajéiarska spolocnost GF Machining Solutions roz-
Siruje svoju sucasnu, uz i tak Siroku a unikatnu Skalu
technologickeho portfolia, 0 novy kombinovany stroj
pre frézovanie a sustruzenie v jednom kompaktnom
zariadeni. Mikron MILL P 800 U ST (simultanne

sustruzenie) prinasa efektivitu, vyhodny cenovy pomer

materialovy Uber/naradie, malé rozmery a rieSenie
automatizacie so zvySenou produktivitou. Svetovd
premiéru mal stroj na vystave EMO Milano 2015.

GF Machining Solutions vyvinula stroj MILL P 800 U ST ako portdlovy
gantry koncept v priamej reakcii na potreby malych a strednych podnikoy,
ktoré z vécsej Casti produkuju vyrobky pre vieobecni mechaniku, automo-
bilovy priemysel, letecky a kozmicky priemysel a oblast energetiky. Stroj
Mikron MILL P 800 U ST md& kompakind podlaznt plochu 3,5m x 3,0m,
a to ulah&uje jeho integréciu do existujicich vyrobnych priestorov, nahra-
di dva stroje a prindsa vy3siu produktivitu na meter $tvorcovy. Kombindcia
frézovacich a ststruznickych operdcii na jednom stroji je atraktivna najmé
pri malych oz stredne velkych sériach obrobkov v leteckom, automobilovom
priemysle, taktiez pri vyrobe hydraulickych komponentov, ale i pri vyrobe
jednotlivych dielov v aplikécidch pre stroje, ndstroje a formy. Napriklad, kry-
ty kompresorov lietadiel méZu byt [ahko opracované sistruzenim a zloZité
prirubové spoje na ich vonkajsej strane sa daji obrobit len pomocou frézo-
vania. Kombindciou dvoch zdkladnych technoldgii v jednom rieseni, MILL
P 800 U ST pomdha zdkaznikom dosiahnuf najlepsie materidlové Gbery
z pohladu cien sdstruznickych ndstrojov. To preto, Ze sustruznicke ndstroje,
menovite rezné plétky, s relativne lacné, takze z&kaznici si mézu vychutnaf
dokonald kruhovitost obrobkov, najlepsiu kvalitu povrchov a vysoky mate-
ridglovy Gber, to vietko na jednom stroji.

Zdkaznici stroja MILL P 800 U ST Sefria Cas pri ustaveni stroja a dobe opra-
covania obrobku, pretoZe ustavenie obrobku sa uskutoéni iba raz, a éasovo
ndro&né vyhatie a upnutie obrobku pri presune na précu medzi sistruznic-
kym a frézovacim strojom je eliminované. To znamend, Ze sd eliminované aj
chyby obvodového hadzania a inych geometrickych odchylok sdvisiacich
s op&tovnym upinanim obrobkov. Vyslednd kvalita hotovych obrobkov sa
tym znatelne zlep3uje. Okrem toho, tento stroj je schopny prevédzaf 4-oso-
vé simultdnne sdstruznicke operdcie, ktoré s Easto pozadované zdkaznikmi,
ktori chcd maf rezny néstroj v 90-stupfiovom uhle k povrchu obrobku, aby
sa tak zabrdnilo tvarovym chybdm spésobenych nesprévnym nastavenim
geometrie sustruznickeho néstroja. Ziadne iné ganiry stroje s infegrovanym
menic¢om paliet, ktoré si momentdine dostupné na trhu, nevedia zabezpe-
&it splnenie tychto poZiadaviek. Portélové gantry koncepcia zabezpeduje,
ze obrobok na stole 800 x 800 mm je plne pristupny bez otd&ania stola.
V désledku toho st povrchové chyby sivisiace s otd&anim stola odstrénené
a ruéné lestenie nie je potrebné. Mikron MILL P 800 U ST mé& vymennik né-
strojov na svojom boku, takze sa stdl nikdy nepresiva pocas vymeny ndstro-
jov a vysokd presnost obrabania zostdva vzdy zachovana.

Ochranny systém vretena (MSP) dodédva stroju unikétnu Groven bezpecnos-
ti. Tento ochranny systém chréni stroj a vrefeno profi kolizidm pocas ustavo-

w
r
-

vania obrobku a taktiez pocas samotného frézovania. Technolégia MSP
prind$a znaéni pridand hodnotu pre zdkaznikov tym, Ze odstréni ndklady
na likvidaciv 3kéd po kolizii vretena, zabrafivje poskodeniu zékladnej geo-
metrie stroja, prestojom stroja, a inym odvodenym ndkladom vzniknutym
v pripadoch nechcenych a necakanych kolizii vretena. Stroj Mikron MILL
P 800 U ST je na automatizéciu plne pripraveny a méze byf vybaveny
vymennikom paliet pre dve, sedem, devdf alebo dvandst paliet v spolu-
préci s automatizaénym systémom GF Machining Solutions. Je mozné ho
tiez [ahko pripojif k inym automatizadnym systémom, ako aj manipulaénym
zariadeniam System 3R. MILL P 800 U ST vybaveny paletovym automati-
za&nym systémom produkuje viac obrobkov v krafSich vyrobnych &asoch

den za diom. ()

Technické ddaje

Pracovné pojazdy

Pozdizny X mm 800
Priecny Y mm 800
2Zvisly Z mm 550
A-0s 0 +91/-121°
C-os 0 N x 360°
Pocet simultanne riadenych osi - 5/5
Posuvy

Pracovny posuv X, Y, Z m/min 61

A C min-1 50,800
Vreteno

Motorové vreteno 20°000 / 40 % ED kw 36

kuzel' HSK-T63, krutiaci moment 40 % ED Nm 120
Pracovny stol

Upinacia plocha stola mm 550/730
Max. kratiaci moment C-osi Nm 1750
Max. vaha obrobku kg 800
Vaha

Véha stroja kg 15000
Riadiaci systém

HeidenhainTNC 640

Siemens 840D sl
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Vysoko presné reduktory

SPINEA

-rydzo slovenskd, ale svetovd

D Mgr. Veronika STASIKOVA, $pecialista marketingu, SPINEA, s.r.o.

Prikladom uspechu rydzo slovenskej firmy postavenej

na vliastnom know-how a tunajSom kapitali je SPINEA,
moderna slovenska strojarska spolocnost s viastnym
vyvojom, vyrobou a predajom vysoko presnych reduktorov
predavanych pod obchodnou znackou TwinSpin.

Spinea bola zaloZzend v roku 1994 a podnetom pre jej vznik bol vyndlez slovenského
konstruktéra. Na jeho zdklade bola rozbehnutd vyroba mimoriadne presného redukto-
ra TwinSpin. Tieto nové konstrukéné a technologické riedenia si chranené eurdpskymi
a svetovymi patentmi, ktoré predstavuju celkovo 16 patentovych prihld3ok a 4 udelené
celosvetové patenty. Zagiatok sériovej vyroby medzindrodne patentovanych vysoko
presnych prevodoviek sa zaéal v roku 1999. O rok neskér ziskala spoloénost medzind-

rodny certifikat kvality ISO 9001:2000.

Vyrobok - vysoko presny redukior TwinSpin - patri do kategérie Hltech vyrobkov
a predstavuje unikdtne technické riesenie spdjajice radidlno-axidlne loZisko s vysoko
presnou prevodovkou do jedného kompakiného celku. SPINEA sa po&as 20 rokov
existencie Uspe3ne zaradila medzi doddvatelov tohto druhu reduktorov a etablovala sa
na svetovom trhu. SPINEA pondka Siroky rozsah vysoko presnych reduktorov od prieme-
ru 50mm az do 335 mm a vykonu od 18 Nm az po 4 200 Nm.

Produkty spolo&nosti si uréené do aplikdcii, ktoré vyzadujo vysoky redukény pomer,
velky kinematickd presnosf, bezvélovy chod, vysokd momentovi kapacitu, vysoki tu-
hosf, kompaktnd konstrukciu v obmedzenom indtalaénom priestore a tiez mald hmotnosf.
Nachddzaji 3irokd $kdlu uplatneni v automatizécii a priemyselnej robotike, v oblasti vy-
roby obrdbacich strojov, textilnom priemysle, zdravotnickej technike, leteckom priemysle
a mnohych dalsich sférach.

Vystavy a veltrhy so pre spoloénost SPINEA vyznamnou formou
marketingovej komunikacie

Uéastou na svetovych odbornych vystavéach mozno dosiahnut vysokd infenzitu osobného
kontaktu medzi vystavovatelom a zdkaznikom. Osobnym dialégom ziskavame efektiv-
ne nové vztfahy a zintenziviiujeme existujice vztahy. Svojou pritomnostou sme sa v ro-
ku 2015 prezentovali na vystavéch formou samostatnych stankov alebo spolu s nagimi
agentmi po celom svete. Spomeniem tie najdélezitejSie: WinFair 2015 Istanbul - Turecko,
AUTOMATE Show 2015 Chicago - USA, MSV 2015 Nitra a MSV 2015 Bro - CR
v spolupréci so ZSP SR, Metalloobrabotka 2015 Moskva - Rusko, INNOROBO 2015
Lyon - Francézsko. O priazef navitevnikov sme sa v oktdbri usilovali na vystavach EMO
2015 v Miléne - Taliansko, MOTEK 2015 v Stuttgarte - Nemecko. Do konca roka po-
zyvame obchodnych partnerov a priaznivcov firmy na vystavy SPS IPC 2015 v Norim-
bergu - Nemecko a IREX 2015v Tokyu - Japonsko. Odprezentujeme 3iroké produktové
portfélio prostrednictvom vzoriek TwinSpin, aktuétorov DriveSpin a modulov RotoSpin.
Na vystave SPS IPC predstavime novinky z produktového radu DriveSpin Inline Series H,
ktoré sme vyvinuli v spoluprdci so SPINEA Technologies.

Verime, Ze sa ndm G&astfou podari posilnif vzfahy so zdkaznikmi, ziskaf novych zakazni-

kov, stretnif sa s koopera&nymi partnermi, médiami, posilnit povesf firmy a znagky, ziskaf
prehlad o trhu a informécie o ocakdvaniach zdkaznikov. @
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Jeden dodavatel

ne\konecne moznostl. /

FANUC Czech s.r.o.
U Pekarky 1A/484, 180 00 Praha 8, Ceska Republika

1

FANUC je, vdaka trom zakladnym skupindm
produktov, jedinou spolocnostou v tomto
sektore, ktora interne vyvija a vyraba vSetky
hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru
aj softvéru prechadza radom kontrolnych

a optimalizacnych procesov. Vysledkom je
vynikajuca funkcna spolahlivost a dovera
spokojnych zakaznikov na celom svete.

The colour of automation.

WWW.FANUC.CZ
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Deset dUvodu, proc pouzivat kamerovy systém
iRVision od FANUC

Ddme vasim robotdm zrak

D) Daniel HAVLICEK, FANUC Czech s.r.o.

Chcete, aby vase priimyslové roboty vidély? Aby dokazaly rozpoznat pfedméty rozlic-
nych velikosti a tvard bez ohledu na jejich polohu a stav?

Darujte jim oCi v podobé iRVision!

Kamerovy systém na praci vseho druhu

iRVision od FANUC je jedineény kamerovy systém pro vizudlni de-
tekci vyrobkd. Primyslové roboty ho vyuZivaiji pfedevsim pro mon-
taz produktd, jejich kontrolu, paletizaci a prdci typu pick and place,
kdy maiji nastarost uchopeni riznych druh vyrobkid a jejich pre-
misténi na predem uréené misto.

Dokonala integrace s ridici jednotkou

Velmi praktickou vyhodou je, Ze kamerovy systém iRVision je na-
vrzen pro snadnou integraci s fidici jednotkou FANUC R-30iB. To
znamend, ze k zapojeni kamery nepotfebujete zadny specidlni
hardware v podob& mnozstvi sloZitych senzord a pfizpisobeného
prislusenstvi, jako tomu bylo dFive.

Okamzita a snadna instalace

Jelikoz byla kamera iRVision iz pfedem vytvofena s my3lenkou co
nejsnadnéjsi instalace, systém snadno pfipojite nejen k fidici jednot-
ce FANUC R-30iB, ale i k jakékoli jiné robotické & automatizaé&ni
aplikaci.To vie bez potieby pocitaée ¢&i pfidavné boéni skfin&. Sta-
&i zapojit pouze kamerovy systém, a vase roboty zaénou mit zrak
jako osffiz.

Flexibilni lokalizace vyrobku

Pfi vyrob& systému iRVision programétofi FANUC méli na zfeteli
i to, aby kamera byla co nejvice flexibilni. Kamerovy systém tak po-
vzivé 2D i 3D rozpozndvani vyrobkd, které diky tomu snadno loka-
lizuje, af uz maiji jakoukoli velikost, tvar & polohu.

Vse vidouci iRVision 3D Area Sensor

V rdmci kamerového systému iRVision mohou primyslové roboty vy-
uzivat tzv. 3D Area Sensor, ktery jim umoziiuje poskladat si z toho,
co pred sebou v redlném Zase vidi, kompletni 3D mapu (obraz).
Roboty tak dokdzi rychle detekovat a zvedat jednotlivé vyrobky ze
zasobniku na pfedem uréené misto za pouhych 8-12 sekund.

Detekce zaslych predmeétu

iRVision 3D Area Sensor je natolik sofistikovanym systémem, Ze ro-
boty pomoci n&j dokdzi spolehlivé detekovat a uchopit i $pinavé,
rezavé a mastné souldsti ¢i pfedméty s t&€zko rozpoznatelnymi rysy,
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jako jsou napfiklad pytle a lahve. Tfeba takovy robot FANUC M-20iA
diky tomu bravurné zvedd rozhdzené plastové lahve ze skladovaci
n&doby a bezchybné je umistuje na jezdici pés.
https://www.youtube.com/watch2v=n2SegHd9;DA

Cteni carovych kodu

Jednou z dalsich pfinosnych funkci kamery iRVison je &eni Edrovych
kédi vyrobkd, coz slouzi pro jejich bezchybnou kontrolu. Zéroven
kamerovy systém promyslovym robotdm umoziuje zbozi fidit podle
barvy a podporuje i flexibilni plnéni soucéstmi & vysokorychlostni
vizudlni sledovani linky (iRPickTool) - pokud je né&jaky vyrobek v ne-
pofédku, robot to okamzité rozpoznd a produkt vyfadi.

Bleskova paletizace

Kamerovy systém iRVision také hojné vyuZivaji paletizaéni roboty,
jejichz Gkolem je presouvdni vyrobkd v krabicich & v paletizaénich
pytlech na prepravni palety. Tuto ndroénou fachu roboty diky ,zraku”
iRVision zvlddnou az 30x za minutu!

O 40 % rychlejSi montaz

Co se tyée montaze vyrobky, tu miZou promyslové roboty s kamero-
vym systémem iRVision vykondvat az o 40 % rychleji nez u béznych
montdznich procest. Pfesné takovou vykonnosti se zaslouzené pysni
i robot jménem FANUC M-3iA, jehoZ Gkolem je montdz cirkulagniho
ventilatoru. Sleduite...
https://www.youtube.com/watch2t=60&v=tjqiDfH6 Uck

iRVision snizuje naklady a zvysSuje produktivitu
Selteno, podirzeno, kamerovy systém iRVision rapidné pfispivd
ke zvyseni produktivity v mnoha &innostech promyslovych robotd. Af
iiz budou pUsobit na jakékoli pozici, svou préci s dokonalym ,vie-
vidoucim okem” iRVision pokazdé odvedou pFesnéji a rychleji nez
b&zné. A kdo by nebral mit vy3§i zisky a za cenu mensich ndkladd
na provoz?

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE
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Kompletné robotizované
pracovisko od Valk Welding

Roboty firmy Valk Welding zvysili produktivitu vyroby
svornikov vo firme JM Multitex Jennmar

3) Eva ERTLOVA, foto Valk Welding

Bez inovéacii do technologickych
zariadeni nemozno oCakavat
efektivitu a zvySenie produktivity
a konkurencieschopnosti ani

v tazobnom Ci tunelarskom prie-
mysle. Tohto faktu si boli vedomi
aj v ceskej firme Multitex. Prvym
rozhodujucim krokom bol pred
tromi rokmi predaj firmy Multitex,
ktord sa zaobera vyrobou strojov
a zariadeni i vyvojom a vyrobou
svornikov pre bansky a tunelarsky
priemysel, americkej spoloCnosti
Jennmar, patriacej medzi sveto-
vych vyrobcov vo svornikovani.
Druhym rozhodnutim boli investi-
cie do technologii. Uz vySe roka
v zavode v Starom meste pri
Frydku Mistku v Ceskej republike
pracuje roboticky systém

na zvaranie svornikov od firmy
Valk Welding, ktory zvysil
spolocnosti JM Multitex Jennmar
kapacitu vyroby o sto percent.
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Valk Welding doda

a jeden manipulacn

Dodavaju do celého sveta

,Domnievam sa, Ze do podzemia sa péjde ¢im dalej tym Eastejsie roz-
nymi typmi stavieb, je to velmi perspektivny odbor a my ideme tymto
smerom. Momentdlne nasa vyroba pokryva v tejto oblasti az 80 per-
cent odbytu, pricom 90 percent nasej produkcie smeruje do zahrani-
ia. Vyvdzame do vsetkych krajin Eurépy, okrem Grécka, Bulharska
a Rumunska. Dodévame do juznej Ameriky, Kanady, Izraela a dal3ich
krajin. Nagimi najdélezitejsimi odberatelmi s Svaijciarsko, Rakisko.
Spanielsko. Mame aj sedem projektov v tuneloch Slovenskej republiky
a zabezpelujeme tu az 70 percent doddvok kotviacich prvkov. V si-
vislosti so zvy3enim produkfivity a vyrobnych kapacit sme nadviazali
spoluprdcu s robotickou firmou Valk Welding a vysledkom je kompletné
robotizované pracovisko. Po roku musim skonstatovat, Ze to bola dobré
volba a sme velmi spokojni,” hovori Vladimir Chrobé&k, konatel spolog-
nosti JM Multitex Jennmar.

Roboty od firmy Valk Welding

O robotizované pracovisko sa firma uz v minulosti nedspesne pokdsala.
Zvary na svornikoch musia byt presné a rovnaké, &o pri prvom pokuse
nebolo mozné docielif. K dplnej spokojnosti a kvalite sa dostali aZ insta-
l&ciou zvdracich robotov firmy Valk Welding. ,Valk Welding to vyriesil
ozaj v krdtkej dobe. Dodali, naindtalovali a naprogramovali dva zvara-
cie a jeden manipulagny robot. Cely systém sme skompletizovali o pro-
ces lisovania a transport a vzniklo kompletné robotizované pracovisko.
Usetrili sme 12 pracovnikov, z toho osem zvara&ov. Celd linku obsluhujd
len dvaja ludia, jeden ma na starosti linku a druhy je uréeny na vystup-
nG kontrolu, aby sme sa presvedcili, ze kazdy vyrobok spliia pozadovo-
né parametre,” konstatuje Vladimir Chrobdk. O kvalite vyroby svedéi aj
fakt, Ze za posledny rok nemali Ziadnu reklaméciu a velmi dérazne sa
snazia naplfiaf hlavné promo&né heslo spolognosti Jennmar, ktorym je:
bezpednost - inovdcie - servis. ,To je to, éo ddvame nadim zdkazni-
kom a €o ndm ukazuje spravnu cestu. Kladieme déraz na bezpeénosf,
snazime sa inovovaf, vyvijaf nové produkty, reagovat na dopyt trhu,
poziadavky zdkaznikov, a k tomu poskytujeme servis. Produkt predve-
dieme, ukdzeme ako ho pouzif, pripadne i vyrobime na mieru,” doplia
stratégiu spoloénosti JM Multitex Jennmar Jana Kovafikovd, manazérka
medzindrodného predaja a zariadeni.

Tou najvyraznej$ou inovdciou je prdve robotizované pracovisko firmy
Valk Welding. Pri zvyseni kapacity o 100 percent bez zvy$ovania poé-
tu zamestnancov, su schopni vyrobit 60 az 70 fisic svornikov mesaéne.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

JM Multitex Jennmar - vyrobca svornikov

JM Multitex Jennmar md& v dvoch zdvodoch 50 pracovnikov. V zdvode
v Starom Meste vyrdbaiji tunelové rozpinatelné svorniky v dvoj aZ troj-
zmennej prevddzke, v zédvode vo Frydlante nad Ostravici maji jednoz-
menn{ prevadzku, kde sa $pecializujd na vyrobu zariadeni pre bane
a na néstrel svornikov.

Ako nés informuje Vladimir Chrobdk, okrem manipulaéného a dvoch
zvdracich robotov firmy Valk Welding, doplnili pracovisko aj o &ast,
kde sa lisuji predné a zadné koncovky svornikov, a o transport po pro-
cese zvarania. Vstupom je profil a vystupom svornik. ,Ked sme to sko-
3ali pred piatimi rokmi, dopadlo to velmi zle, kazdy svornik bol iny. Je
nutné si uvedomif, Ze svornik musi udrzaf tlak 300 atmosfér, pretoze,
ked sa d& do horniny, pod tlakom 300 atmosfér sa rozpina, horninu
speviiuje a musi ju udrzaf. To je zdkladny princip svornikovania. My
nepouzivame ziadne lepidld na spevnenie, ani iné primesy & cemento-
vaciu zmes, svornik sa len rozpina, a tym musi celé nadloZie v hornine,
do kiorej je vlozeny, udrzaf, preto musi byt stopercentne kvalitny”, ob-
jasfiuje princip pouZitia svornikov v tuneldrskom a faZobnom priemysle

Vladimir Chrobdk.

Kompletné robotizované pracovisko

Robotizované pracovisko firmy Valk Welding je velmi bezpeéné,
a préca rychla. Pouzivaji svorniky od 2 do 5 metrov. Manipulaény
robot svornik zoberie, posunie na zvéranie, po zvareni vyberie a uloZi
na konkrétne miesto, z ktorého je transportovany na znaenie, vitanie
a vyslednd kontrolu. V3etko sa realizuje automaticky, pri¢om svorniky
robia v tyroch typoch 12, 16, 20 a ako jedini vo svete garantuj qj
plnych 24 ton.

Robotizovany systém bolo potrebné aj naprogramovaf na zdkla-
de vstupnych Gdajov s vyslednym efektom stopercentnych zvarov.
,Programovanie - pracu manipuldtora a zvdracich robotov, zabezpe-
¢ili pracovnici firmy Valk Welding, dalsie procesy vz robila ind firma.
Sme velmi spokojni aj so servisom $pickovych pracovnikov firmy Valk
Welding, ktory je rychly a na vysokej Grovni. MéZem to zodpovedne
povedaf, pretoZe viem porovnat. Bol som vo Valk Welding aj v Am-
sterdame, zozndmil som sa s viacerymi [udmi, videl som vyvoj. Je to
firma, ktord mé& tradiciu. Samozrejme, zistovali sme si aj referencie
a napokon sme sa pre tito investiciu rozhodli. Nie malé financie, ktoré
sme do systému robotizovaného pracoviska zainvestovali, sa ndm viak
do dvoch rokov vrdtia. Podstatne sme zvysili vyrobni kapacitu, ¢o sme
velmi potrebovali. V si¢asnosti pracujeme hlavne na tuneloch - cest-
nych i Zelezniénych, kde doddvame az 90 percent vyrobkov, zvy$ok
10 percent tvori bansky priemysel, kfory je teraz celosvetovo v tlme,
ale ktovie, moZno sa situdcia zmeni a my v tom pripade budeme po-
trebovaf daldie roboty,” skonstatoval Vladimir Chrobdk, konatel JM
Multitex Jennmar. ()

www.valkwelding.com/cz
www.jennmar.com
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D) Laura SCHWARZBACH, KUKA Roboter GmbH

Spolecnost Heidenreich & Harbeck vyuziva
KUKA roboty k odstranovani nahodnych
pretokd na odlitcich s pomoci detekce tvaru

vyrobku
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Boll Automation se zaméfuje zejména na robotické aplikace, tech-
nologii méfeni, automatizovanou kontrolu povrchu pro testovani
na kli¢ a automatizované systémy s 100 % vizudlni kontrolou vy-
roby. ,V pfipadé Heidenreich & Harbeck jsme se zamé&fili na plné
automatizovany povyrobni systém pro odhrotovéni odlitkd," vysvétlil
André Peters, feditel spolecnosti Boll Automation. Pro slévérnu je
prechod z manudlniho zplisobu prace na robotizovand feseni vy-
hodny ve viech pfipadech. Af uz se jednd o extrémni teplo, mani-
pulaci roztavenych kovi nebo velmi t&2ké véhy, pracovni prostiedi
s nadmémou prasnosti nebo vysokou vihkosti, nebo pravé létajicimi
kousky kovu pfi odhrotovdni - ve viech piipadech takové prostiedi



neni vlidné k &lovéku ani ke stroji a vyzaduje maximdlni robustnost a odol-
nost. Kromé zminéné odolnosti viéi prostiedi je vyzadovana pfiméfend kva-
lita vyrobkd, opakovatelnost, flexibilita ve vyrobé& a produktivita.
,Robotizované opracovéni odlitkd bylo kvili nedefinované tvorbé pretokd
zatim velmi sloZité aZ nemozné," fekl André Peters. Aviak dodal, Ze s fese-
nim, které vyvinuli, se podafilo tento problém vyfesit. KUKA robot ve slévé-
renské verzi umistény na konzoli ve spolecnosti Heidenreich & Harbeck je
vybaven specidlnimi ndstroji pro odstrafiovani pretokl a ndsledné isténi
a lesténi. Jakmile je pretok pfesné zaméfen, robot zagind s preciznim opra-
covdanim. Pouzitd technologie zaijistuje vysokou opakovatelnost a pozado-
vanou kvalitu.

Experti v Boll Automation zaméFeni na robotiku byli schopni se vyporadat
s problematikou nedefinované tvorby pretokd na odlitcich pomoci specidl-
ni festovaci technologie, coZ zajistilo moznost vyuZiti robotiky v dal3im
zpracovani odlitkd. Pro tuto aplikaci pouzZili robota KUKA KR 120 R2900
F extra, ktery je vybaven vymé&nnym systémem pro rizné ndstroje, ale také
senzorickym systémem, ktery detekuje pfesné pozice a tvary pretokd na od-
litcich. Tento Sestiosy robot patfi do série robotd KUKA KR QUANTEC a byl
pouzit ve specidlnim provedeni vhodném pro slévdrenstvi. Roboty KUKA
KR QUANTEC jsou velmi kompaktni, coz dovoluje koncipovat prostorové
Usporné vyrobni bufiky. Vybirat [ze z 29 z&kladnich typl robotd s nosnosti
od 90 do 300 kilogrami a dosahem 2 500 az 3 900 millimetrd. Velkou
vyhodou robotd KUKA KR QUANTEC jsou dlouhé servisni intervaly az
po 20 000 provoznich hodindch. Viechny modely této série jsou pFipevné-
ny na kompakini zékladné s téméf identickymi otvory pro kotveni.

Slévdrenské verze robotd KUKA nabizi dal3i vylepseni, kterd byla vyvinuta
specidlné pro slévarny: diky specidlnimu nétéru jsou roboty odolné viéi vy-
soké teploté, korozi, louhu a kyselindm. Kromé& toho jsou roboty vybaveny
specidlnim t&snénim na motorech a pfevodovkach. Zapésti robotu, urée-
ného pro slévdrenstvi, je vyrobeno ze specidlni tepelné odolné oceli a je
nalakovdno specifickou hlinikovou barvou, kterd zaqiisfuje jesté vyssi tepel-
nou odolnost této kritické &dsti robota. Pro pouziti ve velmi ndroénych pod-
minkéch je navic dolezité, Ze je elektronicky systém robota trvale chrénén
proti prachu a 3piné. Atmosféricky pretlak se ukdzal v tomto pfipadé jako
nejlepsi fedeni.

,Kombinaci robotu a ffiosého polohovadla s nosnosti az 750 kg je dosa-
zeno velké flexibility, jelikoz je mozné odhrotovat rizné velké odlitky ze
viech stran," vysvétlil Kai Helmstetter, technicky feditel spoleénosti Boll Au-
tomation. Ndsledné& dodal, Ze doslo k zasadnimu snizeni &asu nutného pro
opracovani, navic s Gsporou podlahové plochy pracovisté. Dalii vyhody
automatizovaného Fedeni jsou dany tim, Ze proces nésledného opracovéni
odlitku roboty je optimalizovany pro konkrétni vyrobky. Tudiz kvalita zpra-
covdani mize byt zvySena a nésledné udrzena na vysoké Grovni. S néstroji
je zachdzeno 3etrn& a je dosazeno velmi dobré reprodukovatelnosti i pres
to, Ze se pretoky objevuji pokazdé na jiném misté. V neposledni fadé se
je dolezité zminit, Ze diky novému automatizovanému Fedeni se podafilo
spolecnosti Heidenreich & Harbeck zlepsit pracovni podminky pro své
zaméstnance.

Prazska 239,

(Z-250 66, Zdiby

GSM: (+420) 603 154 690, Tel: (+420) 226 212 277,
Fax: (+420) 226 212 270

radek.velebil@kuka.cz

www.kuka.cz
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Rozhovor

;)) Zdroj: komunikaéni agentura SETEVA

Obecné je uréeno predeviim pro strojirenské firmy, které potrebuji zefekfivnit
svou vyrobu prostfednictvim robotické automatizace a dosud nemaji s nasa-
zenim robotd Z4dné zkusenosti. Typickou aplikaci je automatizace obsluhy
obrdabécich center.

V Ceské republice predstavujeme tento produkt poprvé na MSV. Ve svété
jsou jiz aplikace s mx Automation v provozu. V lofiském roce bylo na ve-
letrhu IMTS v USA piedvedeno napfiklad obrdbéci centrum NTX 1000
od DMG MoriSeiki obsluhované robotem KUKA AGILUS plné& integrova-
nym prostfednictvim mxAutomation/Run MyRobot. Robot byl instalovan
na linedrni ose MoriSeiki pfes celou délku vyrobni bufiky. Robot pfendsel
souédstku ze zdsobniku na pravé strand buriky, nabiral vieteno na levé
strané a odstrafioval offepy po umisténi dilu uprostied buiiky. Vie bylo ovlg-
ddno pomoci fizeni Sinumerik 840d sl na uZivatelské obrazovce CELOS.
Mohu uvést i priklad jednodusiho fedeni. V roce 2014 bylo v Diisseldorfu
uvedeno do provozu obrdbéci centrum Mazak VTC 800 obsluhované robo-
tem KUKA Quantec plné integrovanym opét prostfednictvim mxAutomation/
Run MyRobot. Obrdbéci centra Mazak jsou sice bézné dodavdna s vlastni
CNC fizenim Mazatrol, ale pro némecky trh a automobilovy promys| za&al
Mazak pouzivat Sinumerik. V dané aplikaci robot prendsi sougdstku ze z&-
sobniku na pravé strané od bunky a umisfuje ji do centra na levé strané. Ve
je fizeno pomoci Sinumerik 840d sl.

mxAutomation je rozhrani fidiciho systému KRC4 a Run MyRobot rozhrani
fidiciho systému Sinumerik 840D sl, prostednictvim kterych si oba Fidici sys-
témy vzdjemné preddvaii data.

Ano, ale pro ovladdni robot KUKA je nutné pouzit fidici systém KRC4. Pou-
Zitf Fizeni Sinumerik pro ovléddni robota vyuzivé skuteénosti, Ze je s timto Fidi-
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Ing. JindFich Various, KUKA Roboter

cim systémem operdtor obrdbéciho stroje obvykle dobfe obezndmen a nad-
to je tento Fidici systém tak jako tak k dispozici pro fizeni CNC stroje. Je ale
nutné dokoupit software, ktery propojeni obou fidicich systémd umoziiuje.

Ano, mize se jednat napiiklad o rizné logistické Ukoly, kde se uplatni fedeni
s ovlddénim prostiednictvim PLC. Opét zde jde o to vyuZit stdvaijicich znalos-
ti a zkuSenosti obsluhy k rychlému zau&eni pfi zavédéni robotické automa-
tizace a z toho plynouciho okamzitého zvyseni efektivity a kvality vyroby.
V tradiénich robotickych aplikacich ve firméch, které maiji s pouZitim a obslu-
hou robotl dlouholeté zkuienosti, ale neni ddvod na toto Fedeni pfechdzet.

Dokdzeme nabidnout jednodussi feseni pro vyrobce a jednodussi obsluhu
obrabécich stroji vybavenych Fidicimi systémy Sinumerik. Pravé plnym pro-
pojenim fidiciho systému obrdbéciho stroje s procesem robotické manipula-
ce s ndstroji a obrobky |ze dosdhnout kompletni automatizace vyroby. Diky
nasi spoluprdci maiji zékaznici pistup k novym produktdm a fedenim, které
pokryvaii cely Zivomni cyklus od ndvrhu, simulace vyroby az po uvedeni
na trh. Jednoduse Feseno, zdkaznici dostavaii vie z jedné ruky.

KUKA na svém stanku vystavila robot KR6R90O s fidici jednotkou KRC4
s nainstalovanym softwarem MxAutomation ve spojeni s fidicim systémem
Sinumerik 840D sl. Druhym expondtem byl vitéz Zlaté medaile za nejinova-
tivnéj$i expondt v oblasti promyslovych robotd a promyslové automatizace,
robot LBR iiwa. Ten byl pfedstaven ve velmi interaktivni aplikaci - kazdy
z nd&vitévnikd si mohl na stanku zahrdt deskovou hru déma - a to pfimo
s robotem. Diky tomu, Ze tento robot miZe byt nasazen v aplikacich pfimo
s lidskou obsluhou bez omezeni bezpe&nostnimi ploty, nebyla mezi ndvitév-
niky veletrhu a robotem Zz&dné rusivd bariéra.

Obdobny expondt na svém sténku predvddéla také spolednost Siemens.
Jednalo se o testovaci stanici Fidictho systému Sinumerik 840D SL s NCU
jednotkou 720.3 a ovlddacim panelem OP15AT vybavenou SW 4.5 SP5
s opci Run MyRobot ve spojeni s robotem KUKA Agilus KR6RQOO sixx s fi-
dici jednotkou KRC4 compact a pomocnym panelem KR C4 Kuka smartPAD
s nainstalovanym softwarem MxAutomation.



idedIni spojeni robotu a CNC sfro

D) Zdroj: komunika&ni agentura SETEVA

Jak to dopadne, kdyz své sily spoji dva lidfi ve svém oboru? Vysledkem je
zajimavé technické feseni, které bylo ve dnech 14. az 18. zéii 2015 pred-
staveno technické vefejnosti na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné.
KUKA, predni evropsky dodavatel promyslovych robotl a automatizova-
nych vyrobnich systém0, a Siemens, vedouci spolecnost v oboru promyslové
automatizace a dodavatel fidictho systému Sinumerik, vyvinuli softwarové
rozhrani ke svym fidicim systémim KUKA KRC4 a Siemens Sinumerik 840D,
kterd umozAuiji jejich bezproblémové propojeni a spolupréci. Je mozné jak
stroj, tak robot ovlddat z obecné zndmého prostredi Fidictho systému Sinu-
merik. Diky tomu zvlédne naprogramovéni pohybi robotu, pfi zavédéni
nového vyrobku do vyroby, kazdy operétor CNC stroje a jiZ neni nutné tuto
préci zadévat zkusenému specialistovi. Tim padla jedna z poslednich pre-
kazek k Sirokému nasazeni robotd v bézné strojirenské vyrobé, napfiklad pfi
obsluze obrdbécich center.

Pozadavkem doby je vyrdbét rychleji a levnéji co nejSirsi spekirum vyrobkd
prizpUsobenych individudlnim potfebam zdkaznikl. To klade vysoké poza-
davky zejména na oblast primyslové automatizace, kterd musi byt v sou-
ladu se zdsadami programu Industry 4.0 dostupnd a pfitom maximélné
flexibilni a inteligentni. Jednim z dosledkd je prudky rist trhu s promyslovy-
mi roboty v poslednich nékolika letech, éemuz napomdhd i jejich klesaiici
cena. Posledni bariérou, kterd dosud branila $irsimu rozsifeni promyslovych
robotl v oblasti bézné strojirenské vyroby, je obecné rozsitend predstava,
Ze ovladdani robotd je sloZité a Ze nutnost jejich pfeprogramovani pfi zavé-
déni nového vyrobku by komplikovala a zdrZovala vyrobu. Tato predstava
dnes jiz ale neplati.

Skuteénosti je, ze specialistd na programovdni robotd je podstané méné
nez odbornikd, ktefi dokdzi naprogramovat CNC stroj. PFi automatizaci
vyroby prostednictvim promyslovych robotd tak dosud mél vyrobni podnik
na vybranou, zda pro jejich obsluhu nechd vyskolit vlastniho specialistu,
anebo bude vyuZivat sluzeb externi firmy. Obavy z moznych komplikaci
s tim spojenych pak hrély vyznamnou roli pfi rozhodovéni o zavadéni robo-
t0 do vyroby. Tyto skuteénosti si uvédomovali i dva lidfi v oboru primyslové
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automatizace, spoleénosti KUKA a Siemens. Ridici systém Sinumerik 840D
od spoleénosti Siemens patfi k celosvétové nejrozsifen&jdim systémdm pro
fizeni obrdbécich strojd a poet jeho uZivateld stdle roste. Pokud s nim umi
pracovat $irokd obec technikd, proc jej nevyuzit také k Fizeni robotd KUKA2

KUKA proto vyvinula software mxAutomation, jenz zaijisfuje komunikaci
fidictho systému KRC4 pro ovlddéni robotd s fidicim systémem Sinumerik.
Ridici systém KRC4 s nainstalovanym softwarem mxAutomation zaijisfuje
preklad pFikazl z Fidiciho systému Sinumerik, fidi pohyby robota a zajisfuje
bezpecnosti a specifické robotické funkce. Vlastni programovani robotu
provadi obsluha prostrednictvim Fidiciho systému Sinumerik 840D sl s in-
tegrovanou opci Run MyRobot. Sinumerik 840D sl s Run MyRobot zajisti
intuitivni programovdani robota, snadné zauceni obsluhy, detailni vizualizaci
a spolehlivou diagnostiku.

,Promyslové roboty se ve strojirenstvi stdle vice prosazuii,” uved! Ing. Jindfich
Vatous, feditel organizagni slozky KUKA Roboter CEE GmbH, a pokraco-
val: ,V oboru obrdbéni roste obliba nasazeni robot v oblasti automatické
vymény obrobkd, pfipadné i vymény ndstrojd u vétiich obrdbécich strojd.
Od zpfistupnéni ovladdani robotl technikim, ktefi s obrab&cimi stroji pracujj,
si slibujeme podstatné 3irsi nasazeni robotd v této oblasti.”

,Siemens a KUKA Ceskd republika navazuji na strategickou spolupraci
svych matefskych spoleénosti, kterd zacala presné pred dvéma lety,” fekl
Ing. Ji¥i Karas, Ph.D., feditel obchodniho Gseku Ridici systémy a pohony pro
obrabéci a specidlni stroje spole&nosti Siemens. ,Jednd se o dalsi z krokd
na cesté k Primyslu 4.0, jehoZ jednim z iy je zlep3eni inteligentich auto-
matizagnich systémd v oblasti technologie obrdbécich strojd. Idedlnim Fese-
nim bylo propojeni promyslovych robotd KUKA a inovativnich Fidicich systé-
m{ Siemens pro obrédbéci stroje.”

Jak to viechno funguje v praxi? Z&kladni pohyby robotu v jednotlivych rota&-
nich osdch oZivi technik firmy KUKA, obvykle jiz pfed expedici robota k z&-
kaznikovi. Firma KUKA rovnéz fesi veskery servis v pfipadé poruch funkei
robotu. Pohyby robotu si programuje technik u stroje v ovlddacim prostiedi
Sinumeriku. Sta&i mu k tomu bé&zné znalosti technologického programovani.
Predstavené feseni je kompatibilni s Zirokou fadou primyslovych robotd
KUKA.
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Robotizovane

montdZne pracovisko
s kamerovou kontrolou

D Text: Ing. Nina VETRIKOVA, PhD., Ing. Radovan HOLUBEK, PhD., Materialovotechnologicka fakulta Trnava, STU Bratislava, Ing. Jozef MAJERIK,
PhD., Fakulta $pecialnej techniky, Tren€ianska univerzita Alexandra Dubéeka v Trencéine

Spravna funk¢énost vyrobného systému,
navrhnutého s ohfadom na eliminaciu pro-
duktovych chyb, je nutna pre dosiahnutie
pozadovanej kvality. ZvySovanie kapacity
vypocCtoveho vykonu ovplyviuje aj oblasti
ako napriklad pocitacove videnie. Pocitaco-
ve videnie sa da nazvat ako cast vypocCtovej
techniky, ktora ma za ulohu ziskat a spraco-
vat relevantné informacie zo zachyteného
obrazu. V priemysle je vyuzivané strojové
videnie, ktoré zasahuje do vyrobného
procesu. Jednym z faktorov je zvySujuca sa
vyspelost tejto pomerne stale mladej tech-
noldgie. S neustale sa zvySujucim vykonom
vypoctovej techniky sa stava implementacia
uloh strojoveho videnia ahsie realizovatelna
a ekonomicky navratna. V laboratoriu bez-
vykresovej vyroby sa aj na nasej fakulte sna-
Zime v ramci diplomovych a bakalarskych
prac realizovat so Studentmi navrhy novych
suciastkovych zékladni. V rdmci novych
suciastkovych zakladni je nutne realizovat
zmeny tykajuce sa jednotlivych pracovisk
pruzného vyrobno-montazneho systemu,
kde je nutné ratat tiez s naslednou imple-
mentaciu uloh strojového videnia.
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Obr. 1 Robotizované montdzne pracovisko: 1. kamera, 2. zdsobnik
pier, 3. zdsobnik vlhkomerov, 4. zdsobnik teplomerov, 5. robot RV-
-3SDB, 6. montdzny modul, 7. drziak obrobku pre kamerovd kontrolu,
8. systémovd paleta

Analyza sucasného stavu robotizovaného
montazneho pracoviska

Ako sme uz spomenuli, v laboratériu bezvykresovej vyroby sa naché-
dza pruzny vyrobno-montazny system - iCIM 3000. Ide o modular-
ny, otvoreny, flexibilny, vyrobno-montdzny systém. Jeho hlavnd ast
tvori paletovy dopravnik, ktory zabezpeéuje dopravu siciastok medzi
jednotlivymi pracovnymi stanicami. Pruzny vyrobno-montazny systém
pozostdva z piatich pracovnych stanic (stanica/pracovisko pre frézo-
vanie, stanica/pracovisko pre ststruzenie, skladovaci system, kontrél-
na stanica, robotizovand montdzna stanica/pracovisko).

Navrh novej suciastkovej zakladne

Systém iCIM 3000 je flexibilny vyrobno-montézny systém, &o zname-
nd, ze sa predpokladd zmena vyrobného programu. Jednym z cielov
v rémci zmien realizovanych v laboratériu je navrhndf novd montéznu
zostavu, ktord bude montovand na montdznom pracovisku s kame-
rovou kontrolou v rémci systému iCIM 3000. Pri ndvrhu novej mon-
tdZnej zostavy je nutné braf do Gvahy rézne faktory systému, ktoré
limitujo moznosti skladovania, transportu a montovania komponentov



(napr. obmedzenie nosnosti robota v automatizovanom sklade, roz-
mery a iné). Ako novd montdzna zostava bol zvoleny jednoduchy
mechanicky Himi¢ narazov.

Obr. 2 Jednotlivé &asti montovanej zostavy

1. vonkajsie telo tlmic¢a

2. tlaénd pruzina STN 02 6002 vécsie-
ho priemeru (vonkaisi priemer pruziny
® 33,5 a priemer drétu @ 6)

3. tlaénd pruzina STN 02 6002 mensie-
ho priemeru (vonkajsi priemer pruziny
@ 20 a priemer drétu O 4)

4. kruhovy kryt pruzin ® 33,5 x 6

5. piest Hmi¢a

6. plochd kruhovd podlozka matice M12
STN 02 1702

7. Sesthrannd matica M12 STN 02 1401

8. zdvlacka © 4 x 20 STN 02 1781

Obr. 3 Zmontovand zostava timica

TImi¢ je navrhnuty pre absorpciu mechanickych impulzov, vzniknutych
kinetickou energiou. TImiace elementy si v tomto pripade dve pruzi-
ny odlidnych priemerov s réznou tuhostou. Pracovny postup montdze
zobrazuje obr. 4.

Pracovny poslup
montaze hmica
naAarazov

Obr. 4 Pracovny postup montdze tlmi¢a nérazov

Po zaisteni polohy piestu pomocou podlozky, matice a zavlagky, je
zostava po tomto kroku kompletnd. Pri zavedeni novej montaznej zo-
stavy timi¢a nie je nutné menif systémové undsacie palety. Postaduju-
ca je jednoduchd zmena vymedzovacich kolikov v palete. Zostavu
je mozné montovat vo viacerych variantoch z pruZin réznych tuhosti
a s rdznym telom. U&elom kamerovej kontroly, ktord je zavedend

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

na montdznom pracovisku, je vykonanie kontroly spravneho vyberu

pruziny. Jednotlivé varianty sa lidia tymito atribtmi:

e tri druhy materidlu pouzitého pre vyrobu tela tlmi¢a (odlisené roz-
nym farebnym prevedenim Gpravy povrchu, obr. 5)
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vym poétom zdvitov, a tym aj tuhostou (odliZené farebnou Gpravou
povrchu, obr. 6)

$tyri druhy pruzin mensieho priemeru @ 20, s réznym po&tom zdvi-
tov a tuhosfou (tiez odlisené farebne).

Ji g8

Obr. 5 Varianty tela timi¢a

(LU

Obr. 6 Varianty pruzin priemeru ® 33,5

Navrh robotizovaného montazneho pracoviska
s kamerovou kontrolou

Ndvrh robotizovaného montdzneho pracoviska vychddza z uspo-
riadania prvkov v pédvodnom montéznom pracovisku s kamerovou
kontrolou vo vyrobno-montdZznom systéme iCIM 3000. Po zmene
montdznej zostavy je nutné vykonat viacero zmien. Ndavrh a model
bol realizovany v systéme CATIA V5 od firmy Dassault Systémes.
Dand montézna zostava bola navrhnutd s ohladom na moZznosti sys-
tému iCIM 3000. Je predpokladom dalSieho vyvoja komplexného
systému, pri pouZiti danej zostavy. Nenormalizované komponenty -
piest tlmi¢a a kryt pruzin, je v budicnosti mozné vyrobit priamo vo
vyrobnom systéme v rémci ICIM 3000. S tym sivisia aj dalSie zmeny
v systémovych paletdch a zmena v systéme automatického skladu.
Taktiez sa vytvéra priestor na zavedenie spominanej automatizdcie
pre montdz podlozky, matice a z&vlagky, ktoré sa v navrhnutom sys-
téme montujo rucne. ()

Obr. 7 Pracovny priestor roboti- ~ Obr. 8 Zdsobniky v pracovnom

zovaného montdzneho pracoviska  priestore

Obr. 9 Navrhnuté robotizo-
vané montdzne pracovisko

1. kamerovy systém, 2. pripra-
vok na ustavenie pruzin pri
kontrole, 3. angulérny robot
Mitsubishi RV-2SD, 4. palety na
odkladanie hotovych montéz-
nych zostdv, 5. NOK box pre
triedenie nesprdévnych pruzin,
6. zdsobnik pruzin @ 33,5,
7. zésobnik pruzin @ 20, 8.
zdsobnik krytu pruzin @ 33,5
x 6, 9. zésobnik piestu tlmica,
10. zdsobniky pre manudlnu
montdz podlozky, matice a zd&-
vlacky, 11. montdzny modul
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Dni otvorenych dveri

Roboty ABB v akcii

D Text a foto ABB, Eva ERTLOVA

Spolo¢nost ABB organizovala v dioch 6. - 9.
oktobra 2015 akciu Dni otvorenych dveri robo-
tiky ABB. Sidlo ABB v Bratislave sa na Styri dni
otvorilo zaujemcom z celého Slovenska. Viac nez
190 navstevnikov si pocas Styroch dni mohlo po-
zriet roboty ABB v akcii, vyskuSat si ich ovladanie
a dozvediet sa od technikov ABB podrobnosti

0 tom, ako roboty funguju, kde vSade je mozné
ich vyuzit a ako zefektiviuju vyrobu v mnohych
priemyselnych odvetviach.

Cielom podujatia bola prezentdcia technicko-realizaéného zézemia ro-
botiky ABB na Slovensku, roziirenie povedomia o moznostiach vyuZitia
robotiky v priemysle a jej vyhoddch prejavujicich sa najmé v kvalite
vyrobkov a zniZeni vyrobnych ndkladov. Akcia bola vynimoénd aj pre-
to, ze bol prvykrét na Slovensku predstaveny dvojramenny robot YuMi,
ktory dokéze spolupracovat s Elovekom. Uéastnici si pozreli priestory
firmy, kde sa roboty ABB doslova prebidzajd k Zivotu.

Co mohli navstevnici ABB vidiet?

Oblukové zvaranie dvoch robotov IRB 2600, bodové zvdaranie na ro-
bote IRB 6600, funkciu SafeMove na IRB4600, prekladanie potravi-
ndrskych vyrobkov na vyrobnej linke s robotmi IRB 360 (FlexPicker),
mobilnd stanicu na Cistenie foriem suchym ladom s integrovanym
robotom IRB 1200, lakovaci robot IRB 52, servisny kdtik IRB 2400
a rdézne riadiace systémy, IRB120 s pripravkami od firmy Schunk,
ktory opracovdva vyrobok, robot IRB140 s funkciou ForceControl
na kontrolu pritlaku pri findlnom opracovani odliatkov, tiez robot
IRB140, ktory si s ndvitevnikmi zahral Cloveée, nehnevaj sa a robot
IRB 120 piuci na tabuly, ktory naprogramovali $tudenti Strednej od-
bornej 3koly zo Starej Turej. Okrem toho ABB odprezentovalo aj svoj
softvér RobotStudio s 3D vizualizdciou pomocou virtudlnych okulia-
rov Oculus. Najvécsim lédkadlom tohto roénika DOD bol robot IRB
14000 - zndmy ako YuMi. Névstevnici sa dozvedeli, ako funguje,

ale tiez vyskd3af jednoduchosf jeho programovania prostrednictvom
oby&ajného tabletu.

Vynimocna akcia

To, &o robilo akciu vynimo&nou, viak bol hlavne osobny pristup k ndv-
Stevnikom. Technici robotiky ABB, ostrielani mnoZstvom zrealizova-
nych projektov, pocas celého tyzdiia otvorenych dveri s odbornym
vykladom predvdadzali roboty ABB a ochotne zodpovedali vietky
technické otdzky, ale aj otdzky spojené s aplikdciou robotov v réz-
nych priemyselnych odvetviach.

V daldom tyzdni bolo podujatie pristupné pre $tudentov zo strednych
a vysokych $kél z celého Slovenska, ktorych do firmy ABB prislo pri-
blizne 400.

,Predstavili sme rézne typy robotov pre rézne priemyselné odvetvia.
Chceli sme ukdzaf, Ze ozaj dokdzeme ndijst rieenia pre kazdy druh
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priemyselného odvetvia. Dovolim si tvrdif, Ze sa ném na Dioch otvo-
renych dveri podarilo zabezpeif tolko projektov, ktoré inde v SR nie
je mozné vidief. Napriklad robot YuMi spolupracujici s &lovekom,
naa tohtoro&nd novinka, ktory bol predstaveny na jar na veltrhu
v Hannoveri a neskdr v Mildne. Dalsie ukdzky, ktoré sme tu mali, za-
sa demonstrovali nade zameranie na bezpeénost. Robot a &lovek tak
mézu bez ohrozenia pracovaf vedla seba. Navyse roboty dokdazu
preziat na seba fazké a nebezpecné Glohy, predovietkym v auto-
mobilovom ¢&i zlievarenskom priemysle. Viade tam, kde to nie je bez-
pecné pre &loveka, je vhodné nasadit préve roboty,” hovori Anezka
Ben&ekovd z marketingu firmy ABB.
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SCARA robot muze byt COOL
> profoze je faké mini

Spolecnost REM-Technik s.r.o., je exkluzivnim distributorem nejnovéjsiho SCARA robota IXP
japonskeho vyrobce 1Al Jelikoz je novy IXP svymi rozméry podstatné mensi nez
standardni SCARA robot X, pfimo se nabizi moznost vyuzit prezentace noveho produktu
na automobilech znacky Mini Cooper. Na vlastni oCi se tak kazdy presvedci, ze i SCARA robot
muze byt mini a COOL.

,Promys| a technické vyrobky obecné pisobi na vétsinu lidi chladné
a staticky. My jsme viak cht&li svétu ukdzat, Ze i promyslovd automa-
tizace mizZe byt zdbavnd. Proto jsme se rozhodli prezentovat SCARA
roboty IXP v pohybu, a to pfimo na &tyfech kolech. Sami jsme nece-
kali, jak bude toto spojeni ve vysledku COOL,” fikéd Mgr. Jana Matu-
lajova z marketingu spoleénosti REM-Technik s.r.o.

Co umi SCARA robot IXP

Novy SCARA robot IXP je prostorové nendroény a diky zmensené
konstrukci bylo navic dosazeno snizeni jeho hmotnosti az o 30%
v porovndni s b&znymi SCARA. Vyhodou mensi hmotnosti je snadnéjsi
manipulace pfi montdzZi.

U 3osych nebo 4osych SCARA robotd IXP zalozenych na pouziti
krokového motoru si miZete vybrat mezi délkou ramene 350 nebo
450 mm. Roboty mohou byt doplnény o uchopovaé nebo dalsi elek-
trickou osu. Vsechny SCARA IXP modely jsou vybaveny bezbate-
riovym absolutnim enkodérem, ktery snizuje riziko vypadku vyroby
a minimalizuje ndroky na Gdrzbu.
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Jak vz je u IAl standardem, ovlddaii se roboty pomoci binérnich pul-
z0 ve varianté PNP i NPN nebo komunikaénich sbé&rnic CC-link, Devi-
ceNet, PROFIBUS-DP a EtherNet/IP. Ridici jednotka s kapacitou pro
255 programi umozni polohovéni az do 30 000 pozic.

SCARA IXP nabizi cenové rozumné Ffeleni bez kompromisi pro mno-
hé aplikace vyuZivajici roboty. Zakaznik jisté oceni finanéni Gsporu
pfi ndkupu, kterd mize dosahovat az 50%, oproti standardné do-

stupnym SCARA robotdm. L))

Vice informaci o robotech a pohonech IAl se dozvite na
webu exkluzivniho distributora www.rem-technik.sk

@ RH

Industrial and Building Automation

REM-Technik s.r.o.

Kliny 35, 615 00 Brno
tel.: +420 548 140 000
www.rem-echnik.cz
www.rem-technik.sk
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Ako na rizika
v logistickom refazci

D) Jana FABIANOVA, Fakulta BERG Technicka univerzita v Kosiciach, Jaroslava JANEKOVA, SjF Technicka univerzita v Kosiciach

ZvySovanie zlozitosti vyrobkov, poziadavky na komplexnost sluzieb poskytovanych zakazni-
kom, outsourcing a globalizacia vedu k Coraz zlozitejSim a dynamickejSim dodavatelskym
retazcom. V dodavatelskych sietach su vzajomné vztahy a vézby medzi dodavatelmi a od-
beratelmi zdrojom mnohych rizik, ktoré zostavaju za normalneho fungovania prevazne skry-
té a prejavia sa az v kritickych situaciach. Moze to viest k vysokym stratdm a zapricinit az
krizovy stav. Pochopenie vzajomnych vztahov, uvedomenie si tychto rizik a volba vhodného
pristupu ako s rizikom zaobchadzat, vedie k posilneniu stability a konkurencieschopnosti

podnikov v jednotlivych Clankoch logistickeho retazca.

Wyrobcovia
materidlov a
polatovarov

Vyrobcovia
dielcov a rostav

Vyrobcovia
finalnych
wyrobkoy

Distributori a
dopraveovia

Koncowy zakarnik

Obr. 1 Cldnky logistického refazca

Rizika v logistickych retazcoch

Logisticky refazec predstavuje linedrnu $truktoru vzdjomne prepo-
jenych procesov, ktoré si nutné pre uspokojenie poZiadaviek zé-

kaznika. Logisticky refazec existuje v rédmci uritého logistického
systému. Spolahlivost kazdého logistického systému zdvisi na jeho
usporiadani, mnozstve prvkov a dalsich jeho charakteristikéch. Vo
vieobecnosti ale plati, Ze &im je polet Eldnkov refazca va&si, tym je
spolahlivost refazca ako celku mengia.

Pri rieeni Oloh tykajdcich sa logistiky je potrebné posidit mnozstvo

vzdjomne si odporujicich kritérii. Cielom je ndjst takd organizdciu

toku, aby bola dosiahnutd pozadované Groven logistickych vykonov

za prijatelnych ndkladov. Konflikt vznikd pri dosahovani ¢iastko-

vych cielov, ak je snaha sd&asne:

¢ naplnit individudlne pozZiadavky zdékaznika pri sic¢asnom vyuZiti
pozitiv z opakovatelnosti (hromadnosti) vyroby

e pruzne reagovaf na poziadavku trhu, a pritom zabezpe(it relativ-
nu stabilitu Struktdry logistického refazca

* dosiahnut plynulost toku a maximalizovat vyuzitie vyrobnych ka-
pacit

* minimalizovaf néklady na udrZiavanie zdsob a sd&asne minimali-
zovaf ndklady na zabezpedenie doddvky a dopravu materidlu

e vyuzival zlavy poskytované doddvatelmi pri odbere velkych
mnoZstiev a zd&roven minimalizovat ndklady na skladovanie.

Riziko v logistike znamend moznost, Ze s urcitou pravdepodobnos-
fou nebudi splnené potreby zdkaznika z hladiska miesta, asu,
mnozstva alebo kvality, potreby zd&kaznika budd splnené spéso-
bom, ktory nezabezpeéi predpokladani efektivitu toku, pripadne
bude obmedzeny, ohrozeny alebo nevyuZity existujici logisticky
potencidl (Macurovdet al., 2011).

Proces riadenia rizik v logistike

Riadenie rizika je proces, ktory mé byt plne integrovany do orga-
nizaénych procesov podniku. Podla normy STN ISO 31 000 (Ma-
nazérstvo rizika) je proces riadenia rizik rozdeleny do niekolkych
etdp. Proces zadina stanovenim kontextu a uréenim sovislosti potreb-
nych pre riadenie rizika, pokraduje identifikdciou, analyzou a hod-
notenim rizika a zavf$eny je zavedenim opatreni na zniZenie alebo
elimindciu rizik. S¢asfou procesu riadenia rizika je aj jeho neustdle
monitorovanie a preskdmavanie (obr. 3). Pravidelnym dozorom sa
zabezpeduje G&innost procesu, ziskavajo sa nové informécie, analy-
zujo udalosti, sledujo trendy, identifikujé nové riziké a pod.

Zaobchadzanie s rizikom v logistike

Vyber optimdlneho spdsobu, ako budeme s rizikom zaobchddzat, vy-
chddza z porovnania nékladov na zavedené opatrenia s dosiahnutym
0Zitkom. Vo vieobecnosti je mozné zvolif niZsie uvedené opatrenia, pri-
&om jednotlivé moznosti sa nemusia vzdjomne vylu€ovat a tiez nemusia
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Nemoinost wyudif

Nesplnenle potiadaviek
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sNeuskutofnenie dohodnutej zakazky
sOneskorena zakazka

*Nedpind dodévka

sPoikodenie vyrobkov

sZamena polofiek

=Doddvka na nespravne miesto

= Unik skodlivin pri havariach

»5kody sphsobens tretim osobdm

#Doddvka po ndhradne] trase

sDohadnanie oneskorenia pracou nadcéas

s\yukivanie drahSich nahradnych zariadeni z dévedu poruchy
sNakupy materidlu pri nedostatku zdsob

=hdrast cien, poplatkov, dani

=Strata know-how odchodom logistickych Specialistov
*\ypadky zariaden(, ktoré nie je moZné v danom ase nahradit
sZnehodnotenie alebo odcudzenie zasob

sNepriechodnost dopravnej trasy

s Nedostatok finanénych prostriedkov

*Nemolnost zaobstaral vstupné materidly a suroviny

potencialu

sNedostatok zakazok

sfrufenie zakazky zakaznikom

«Imeny zakazok, ktoré neumoinuju vyuiit zasoby zaobstarané
pre povodni zdkazku

logisticky potencial

Obr. 2 Priklady rizik ohrozujucich logistické ciele (Macurovdet al., 2011)

Urdovanie #Stanovenie kritérii pre hodnotenie rizik

stvislosti

=\Wyipecifikovanie logistickych procesov

h 4
sldentifikacia rizik (vytvorenie registra rizik)
=Analyza rizik (popis rizika, pravdeposdobnost vyskytu,
dopady)
sHodnotenie rizik [porovnanie drovne rizika s kritériami
rizika, uréenie priorit)

L'

#\yber moinosti medifikicie rizik a ich zavedenie
(wyvarovanie sa riziku, akceptovanie rizika, odstranenie
rizika, zmena pravdepodobnosti alebo nasledkov rizika)

Obr. 3 Schéma systému riadenia rizik v logistike
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byt vhodné za kazdych okolnosti. Pri rozhodo-
vani o tom, ako budeme na riziko reagovat, je
délezité ich posidenie z hladiska zdvaznosti
vyskytu a dopadov. Rozdielne pristupujeme
k rizikém zavaznym, ktoré, ak sa vyskymdg,
mdzu ohrozif fungovanie celého logistického
refazca a rozdielne k rizikém nepodstatnym,
ktoré opatrenia vopred nevyzadujd. Nasledu-
j0ce moznosti zaobchddzania s rizikom pred-
stavuji pasivne alebo aktivne pristupy, ako sa
k rizikdm v logistickych refazcoch postavit.

1. Vyhybanie sa riziku je opatrenie pri ri-
zikdch, ktoré by vézne narusili fungovanie
podniku. Méze isf o odmietnutie zdkazky,
ktord vysoko presahuje kapacitné alebo tech-
nologické moznosti podniku, odmietnutie ne-
spolahlivého zdkaznika s povestou neplati¢a
a pod.

2. Akceptovanie rizika méze byt vedomé
alebo nevedomé. Ak si podnik riziko uvedo-
muje a posidi, Ze pripadné straty z dévo-
du vyskytu rizika budd nizsie nez ndklady
na opatrenia voéi riziku, podstupuje riziko
bez akychkolvek opatreni. V pripade, Ze
existujice riziko podnik neidentifikoval, neve-
domky podstupuje toto riziko a vystavuje sa
moznosti straty.

3. Transfer rizika, tieZ nazyvany ako
presun alebo zdielanie rizika, je spdsob de-
fenzivneho pristupu k riziku, kedy sa riziko
presiva na niekoho iného.

Najbeznejiou formou transferu rizika je pois-
tenie. K poisteniu sa pristupuje v tom pripa-
de, ked' ndklady na interné zvlédnutie rizika
si podstatne vys3ie ako néklady na presun.
Poistenie v oblasti prepravy a zasielatelstva je
nutnostou z hladiska vyznamnosti rizika. Ide
prevazne o poistenie rizika ndhodnej straty,
poskodenia a zni¢enia tovaru. Dalsie vyuzi-
vané formy poistenia v logistike si poistenie
majetku, prepravovaného ndkladu, zodpo-
vednosti dopravcu, poistenie proti Zivelnym
rizikdm a iné.

Transferom rizika si tiez obchodné do-
lozky v zmluvéch medzi preddvajicim
a kupujicim podla vykladovych pravidiel
INCOTERMS. Sébor medzindrodnych vykla-
dovych pravidiel je uréeny primarne na usku-
toéfiovanie medzindrodného obchodu, ale
je pouzitelny aj pri domdcich doddvkach.
Dodacia parita je sicasfou kazdej zmluvy.
Ide o ustanovenie, ktoré vymedzuje v ob-
chodnej zmluve prava a povinnosti obidvoch
zmluvnych stran, ako je miesto odovzdania
tovaru, miesto a &as prechodu rizika z pre-
dévajiceho na kupujiceho a iné povinnosti
zmluvnych stran. Obchodné dolozka INCO-
TERMS umoziivje jednotny vyklad pravidiel
a prispieva k obmedzeniu neskorsich nejas-
nosti a sporov.



Formou presunu rizik je aj uzatvorenie kupnych zmliv na bu-
dioce dodavky surovin za ceny bezného roka, ak sa oéakdva
ndrast cien. Tiez méze isf o zazmluvnenie minimdlneho odberu vy-
robkov.

V oblasti finanénych tokov je formou prenosu rizika faktoring. Pri
faktoringu si pohladévky klienta, ktoré mdé u obchodnych partnerov,
postipené faktoringovej spolocnosti. Této za poplatok berie na seba
riziko spojené s vymdhanim pohladévky u diznika.

Akontacia (Eiastoénd alebo Uplnd platba vopred) je formou zniZo-
vania rizika doddvatela, Ze objedndvatel odstipi od zmluvy.

Outsourcing je forma spoluprdce, pri ktorej ide o prenesenie uréi-
tych aktivit a zodpovednosti na externych dodévatelov. Outsourcing
sU&asne ale prind$a nové rizikd, napr. vysokyd zdvislost na doddvate-
[ovi, riziko nekompatibility z dévodu vzniku nového rozhrania alebo
stratu know how tykajiceho sa outsourcovanej &innosti.

Zasoby riadené dodavatelom (Vendor Managed Inventory).
VMI je systém, pri ktorom doddvatel plne zodpovedd za udrziava-
nie hladiny zasob dohodnutej s odberatelom. Dodévatel md pristup
k ddajom o stave zdsob a generuje objedndvky na ich doplnenie.
Systém VMI vedie k redukcii zdsob a tiez k zniZeniu rizika nedostatku
zésob. Existujo formy VMI s konsignaénymi skladmi alebo bez. Kon-
signaény sklad je s cielom pribliZzenia tovaru k zdkaznikovi zriadeny
u odberatela, pri¢om vlastnikom tovaru je dodavatel.

4. Redukcia rizika je spdsob modifikécie rizika cestou zniZenia
pravdepodobnosti vyskytu rizika alebo jeho dopadoyv, pripadne kom-
bindcia obidvoch spdsobov. Pristupov, ako redukovaf riziko v logis-
tickych refazcoch je niekolko a s zamerané hlavne na nasledovné:

Znizenie variability ndhodnych pricin (nazyvané tiez chronické
alebo systémové) a vymedzitelnych pri¢in (sporadickych). Ndhod-
né priginy si neoddelitelnou sic¢astou kazdého procesu a nie je ich
mozné Uplne eliminovat. Vyskytuji sa napriek pouzivaniuv $tandard-
nych postupov, materidlov a metéd. ZniZenie vyskytu vymedzitelnych
pricin je mozné 3tandardizdciou postupov, zvy$enou opakovanosfou
vyroby, vycvikom alebo motivéciou pracovnikov, znizenim poétu do-
ddvatelov, spresnenim prognéz dopytu.

Vytvaranie rezerv. Ide o tradiény spdsob redukcie rizika v logis-
tike. Vytvdranim poistnych zdsob podnik zniZuje riziko nedostatku
zdsob v pripade vypadku alebo omedkania doddvky. Rezervy v ka-
pacitéch umoziujl pruzne reagovat na neoakdvany ndrast dopytu,
pripadne sliZia ako zdloha pri poruche podobného vyrobného za-
riadenia. Casové rezervy sice znizuji riziko v pripade porich, ale ne-
gativne ovplyviiuji produktivitu préce a konkurencieschopnost. Mali
by byt vyuZivané len v kritickych (4zkych) miestach.

Skratenie intervalu neistoty a paralelnost ¢innosti. Cestou
k zniZeniu rizika je skrétenie intervalu neistoty, t.j. intervalu medzi vy-
robou a dobou, na ktori dopyt odhadujeme. S predlZovanim doby
prognézovania rastie chyba prognéz. Je preto Ziaduce interval ne-
istoty skracovat zrychlovanim procesov. Skrdtenie priebeznej doby
je mozné dosiahnuf napr. sibeznym vykondvanim &innosti, ktoré si
na sebe nezdvislé, lepsou koordindciou éinnosti, zmen3ovanim dé-
vok a pod. Riziko plynice z refazovitych efektov je mozné dosiahnuf

spoloénym informa&nym systémom, ktorym sa Gdaje o dopyte, stave
zdsob a plénoch vyroby prendiaji do vietkych &lankov refazca. Zvy-
$uje sa tym transparentnosf v refazci. Pre takyto pristup sa pouziva
pojem ,ndhrada zdsob informéciami”, pretoze asf poistnych zdsob,
vytvéranych z dévodu neistoty, je nahradend informdciami.

Diverzifikacia rizika znamend rozlozenie rizika na o najvadsiv
zékladiu. V logistike je diverzifikdciu mozné dosiahnut napr. rozlo-
Zenim ndkupu materidlu na viacerych doddvatelov, rozsirenim moz-
nosti dopravy a dopravnych trds, lokalizaciou poboéiek do viacerych
oblasti, aby sa zniZilo prirodné, politické a regulagné riziko, rozsire-
nim vyrobného programu alebo udrziavanim &o najirSieho okruhu
zékaznikov. S diverzifikdciou ale rastie druhotné riziko, Ze rozsiahle
portfélio nemusi byt finanéne a administrativne Gnosné. Optimdlna
diverzifikécia je vysledkom vyvézenia oéakdvanych nékladov a rizik.

Redukcia logistickych rozhrani. Logistické rozhranie je pre-
chodom medzi dvoma ¢&lénkami logistického refazca. SU zdrojom
nekompatibility informaénych systémov, nestladu v oblasti technicke;,
asovej, motiva&nej a pod. Redukovanie rozhrani urychluje materidlo-
vy tok, obmedzuje vyskyt porich a znizuje ndklady. Logistickd integ-
récia v rdmci vnitorného prostredia podniku je uskutoéhovand tym,
ze jednotlivé Utvary sleduji spoloéné ciele a je zavedeny informag-
ny systém umoziujici zdielat informdcie vietkymi ¢lankami refazca.
Extern0 integrdciu podnik dosiahne napr. insourcingom, ked' &in-
nosti pévodne vykondvané externymi Elenmi refazca si vélefiované
do podniku, dalej prepojenim informaénych systémov, zjednotenim
systémov pre automaticky identifikéciu, spoloénymi monitorovacimi
a vystraznymi systémami, pripadne vytvaranim aliancii a spoloénym
projektovanim refazca. Prejavom externej integrdcie je aj aplikdcia
koncepcie Efficient Customer Response (ECR) v sG&asnosti uplatfio-
vanej prevazne v obchodnych refazcoch. Koncepcia je zaloZzend
na intenzivnej spoluprdci obchodu, priemyslu a logistickych sprostred-
kovatelov. Snahou je dosiahnut rychlejdiv a lacnej$iv odozvu elimi-
ndciou Cinnosti bez pridanej hodnoty a zrychlenim toku informdcit
o vykyvoch v dopyte.

Modularita vyrobkov cestou postponementu je spdsob znizo-
vania rizika predlZovania doby vyroby. Postponementom v logistike
rozumieme posunutie diferencidcie vyrobkov na &o najneskér. Tym
sa snazime procesy v logistickom refazci drzaf ¢o najdlhsie v zdkaz-
nicky neutrdlnom stave. Medziprodukty je mozné potom vyrébaf vo
vy$sich ddvkach a vyuzivat efekty z hromadnej vyroby. Tieto zdkaz-
nicky neutrélne medziprodukty st pouzitelné pre rézne typy koneé-
nych vyrobkov.

Riziké st neoddelitelnou siéastou procesov v logistickych refaz-
coch. Vedief ich identifikovaf, sprédvne posidif a uplatnif vhodné
opatrenia v pripade, Ze riziko presahuje akceptovatelnd drovef,
je predpokladom stability a spolahlivosti logistického systému. Zo
vzdjomnej zdvislosti jednotlivych &ldnkov refazca je zrejmé, ze
riadenie logistickych rizik nemézZe byt len vnitornou zélezitostou
zapojenych podnikov. Celkovi odolnost refazca uréuje najslabsi
&lénok, a preto &lenovia musia spoloéne pracovat na zniZovani
jeho zranitelnosti. Vyber vhodného spésobu zaobchddzania s ri-
zikom je vysledkom porovnania dosiahnutého GZitku a nékladov.
Zavedenie opatreni méze maf za nasledok vznik sekundérnych
rizik, ktoré podobne ako primdrne riziké musia byt posudzované
a vhodnym spdsobom riesené.

Literatira: Korecky M. - Trkovsky, V. 2011. Management rizik projekts se zamé&fenim na projekty v primyslovych podhnicich. Praha: GradaPublishing.
2011, 583 s. ISBN 978-80-247-3221-3; Macurovd, P. et al. 2011. Rizeni rizik v logistice. Ostrava: VSB-TU, 2011, 268 s. ISBN 978-80-248-2538-0;
Smejkal, V. - Rais, K. 2013: Rizeni rizik ve firméch a jinych organizacich. Praha: GradaPublishing, 2013, 488 s. ISBN 978-80-247-4644-9; STN ISO
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Inteligentna manipulacia

D) Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s bremenami

Séria LIFTRONIC AIR - posledné generacia priemyselnych manipulétorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvihacia
sila je pneumaticka, je vsak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi

tazkych bremien. Modely su dostupné od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi ponuka
Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré pomahaju zlepsit bezpecnost, ergonomiu a produktivitu.

Balancéry si elektronicky riadené systémy stéleho vyvazovania hmot-
nosti bremena do stavu ,beztiaze”. UmoZiuji jednoduchd manipuléciv
s bremenom az do hmotnosti 310 kg, pri ktorej je nédmaha redukovana
na minimum a bremeno kopiruje pohyb ludského ramena.

Scaglia, zaloZend v roku 1938, vyvinula koncom 70-tych rokov vyvazovaé
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuldciu so zéfazami. Ako vyrobca
manipulaénych zariadeni bola spolognost jednym z prvych podnikov, kto-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pontkol este kvalitnejsi vyrobok a vykon-
nejsi servis, bola v roku 2004 zaloZend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa
firma povazuje za vedicu spoloénosf na trhu a za technologického lidra

v oblasti konstrukcie a vyroby priemyselnych manipulagnych zariadeni.
Centrdlne vyrobné stredisko sa nachddza v meste Brembilla, vzdialenom
50km od Mildna.

Inteligentna manipulacia

Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané qj Intelligent Devices for
Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych manipuldto-
rov sa 3pecializuje aj na elekironicky ovlddané zariadenia. Pri elektronic-
kych manipuldtoroch bola bezna pneumatickd technolégia nahradend mo-
dernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa eliminuji niektoré obme-
dzenia a dosahuje sa vys3i stupen efektivnosti. Tieto zariadenia umoZiujo
plynulé, rychle a presné pohyby bremena a disponuji plnoautomatickym
rozpozndvanim zdtaze.

Aj v nebezpecnom prostredi

Manipulagné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. So to spo-
[ahlivé, robustné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom. Umozfujd
manipulovaf so z&fazou az 310 kg, kiord sa uchopi mimo svojho faziska.
Vietky vyvaZovace série PN mézu byf, zodpovedaijic smerniciam EU 94/9
a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi ohrozenom vybuchom s od-
stupfiovanim podla noriem ATEX.

Stipoveé, stropné, kol'ajnicove...

Balancéry sa vyrdbaijo v stipovom, stropnom, kolajnicovom vyhotoveni. Je
mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvihacich vozikoch
Liftruck. Bremeno sa méZe uchopit magnetickym, mechanickym alebo vékuo-
vym ndstrojom podla potrieb a k Gplnej spokojnosti zékaznika.
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Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel Tri-
nec, vyrdba za tepla tvarované listové a vinuté pruziny pre eurépske nd-
kladné automobily a pre zelezni¢né vagény ¢&i lokomotivy. Svojimi hmot-
nosfami dosahuju tieto vyrobky hodnoty — vinuté pruziny az 120 kg,
jednotlivé listy pruzin az 60 kg a zostavené listy do pruziny az 320 kg.
Pre manipuldciu s pruzinami na pracoviskdch, do vyrobnych zariadeni
a liniek a pre odkladanie vyrobkov do paliet sa vyuzivaji manipuldtory
od firmy TOKA INDEVA, s ktorymi majé Handcké zelezdrny a pérovny
uz niekolkoroéné skisenosti. Prvé zariadenie, elektronicky balancér
Liftronic EASY E125C, bol zakipeny vz v roku 2006 ako podpora ma-
nipuldcie s jednotlivymi listami pruzin. Bolo potrebné overit' vhodnost’
nasadenia tohto typu manipuldtora v tazke| trojzmennej aj nepretrzitej
prevddzke. Po prvom roku dspesného nasadenia bolo rozhodnuté o né-
kupe dalsich tychto zariadeni. Ponuka typov a nosnosti manipuldtorov
firmy TOKA INDEVA v zdsade vyhovuje rozmanitému vyuzivaniu ako
aj prevddzke Handckych zelezdren a péroven. Pri zlozitej manipuldcii
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s jednotlivymi listami aj so zostavenymi pruzinami boli pre dva vybrané
projekty pouzité aj pneumatické manipuldtory typového radu LIFTRO-
NIC AIR, ktoré sa rovnako osvedcili. Priebezne su vybavované aj dalsie
pracoviskd manipuldtormi od firmy TOKA INDEVA, aby bola vyrobnym
operdtorom ulahéend manipuldcia s fazkymi bremenami — pruzinami
a zdroven stdle sa zlepsovala bezpeénost a ochrana zdravia operdto-
rov vyrobnych zariadeni a liniek.

Ing. Petr Vanék, generdlny riaditel a predseda predstavenstva
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Zastipenie pre Ceskd republiku:

Tomds Kaspar - TOKA,

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Jivi Stépanek - TOKA,

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastiopenie pre Slovenskd republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA,
Hapdkova 7, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galanek - TOKA,

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

[l INDE\A

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravec je nednavny a inteligentny
pracovnik, dokéze zdvihndt a l'ahko
prendsaf ndklady, ktoré si ovela vaé&sie ako
on. Tato jednoduchd analégia
predstavuje poslanie spoloénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovanie a vyroba
priemyselnych manipulétorov, ktoré
s0 kompaktné a predsa silné,
jednoduché a predsa inteligentné
a pomdhaji pracujicim ludom
vyhnit sa $kodlivej ndmahe.

Video ukézky manipulécie s bremenami pomocou balancérov INDEVA:

hitp://www.indevagroup.com/videosolution.athx




Na letosnim MSV

nejvéti wstava 3D technologif v CR

Nejvetsi Ceska vystava 3D technologii
MCAE 3D expo predstavila na MSV

v pavilonu A1 v Brné unikatni exponaty.
Ty ilustruji vyuziti Spickové aplikace robo-
td, 3D tisku, 3D skenovani, modelovani

a obrabéni. Zajemci mohli nahlédnout

do zakulisi vyvoje a vyroby po boku
poradajici MCAE Systems napriklad
spolecnosti SVOTT, Moravska modelarna,
MB Tech Bohemia, ING Corporation

a dalSich.
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Zd&astnéni odbornici prezentovali po celou dobu veletrhu
na zivych ukdzkdch napfiklad skenovani pro G&ely plastické
chirurgie, 3D tisk protéz, simulace obrdbéni robotem véetnd
high-speed cuttingu a mnoZstvi specializovanych primyslovych
aplikaci - zejména v automobilovém promyslu. Névitévnici se
sezndmili s novinkami v Sirokém portfoliu 3D tiskdren znacek
Stratasys, MakerBot a Mcor Technologies, 3D skenerd GOM
nebo softwaru od firmy Tebis.

,Poprvé je v Ceské republice prezentovdn koncept Inovaéniho
centra MakerBot, které nabizi centralizovanou, $kélovatelnou
3D tiskovou kapacitu klastru nékolika stolnich 3D tiskaren Ma-
kerBot Replicator. Je to fedeni na miru, jez poskytne organiza-
cim prostor pro rychlej3i inovace, pfitdhne talentované studenty
nebo zaméstnance, zvy3i vzdjemnou spolupréci a zajisti efek-
tivn&j3 konkurenceschopnost,” uved| na tiskové konferenci Da-
niel Adam z MCAE Systems. Za zminku stoji také uvedeni nové
verze obrdbéciho softwaru Tebis 4.0. Systém obsahuje inovativ-
ni funkce a zaqjisti rychlé a bezpeéné vytvafeni NC-programd,
optimdlni vyuZiti ndstrojd a zvyseni bezpeé&nosti procesu obrg-
béni. Naplanuje také nejlepsi mozné vyuziti vyrobnich kapacit
a usetfi se tak as a bezpe&nost s automatizovanou pfipravou
geometrie pro fezdni a vypalovdni.

Velkou novinkou jsou technologie Rapid Shelling neboli rychlé
vyroby skofepinovych forem. Systém Cyclone od MK Techno-
logy uréeny pro vyrobu skofepinovych forem obalovacim zpd-
sobem zajisti stisknutim jednoho tagitku vyrobu formy za méné
nez &tyfi hodiny. Stévé se tak idedlnim ndstrojem pro vyrobu
prototypl a je zvl&3té vhodny pro vyzkum, vyvoj a pro servisni
spole&nosti pfesného liti metodou vytavitelného modelu. V expo-
zici MCAE se poprvé predstavila némeckd spoleénost Voxeliet,
kterd je jednim z prednich vyrobcd promyslovych 3D tiskovych
systém0 a forem i modeld pro odlévéni kov na zakdzku. MCAE
Systems se teprve neddvno stala jejim partnerem a k vidéni byl
jejich 3D systém VX200, ktery patfi k t¢m nejmensim z jejich
portfolia a je uréen pro profesiondlni aplikace pro designové
ndvrhy a prototypy.

Vystavu i konferenci v rémci ,Svéta 3D technologii” opét letos
zasttedila Americkd ambasdda v Praze, kterd dlouhodobé pod-
poruje spolupréci obou zemi v této inovativni oblasti a kterd také
byla jednim z organizétord pilotniho projektu ,Svétu 3D techno-
logii” v roce 2012. Jiz vice nez 20 let 3D technologie MCAE
Systems utvdieji promysl a umoZiuji jeho zdkaznikdm, aby pfe-
hodnotili svdj zpdsob ndvrhu designu, vyvoje produktd i vyrob-
nich procesd. Je partnerem viude tam, kde je potfeba vyvijet,
konstruovat, tvofit, méfit, testovat a vyrdbét. Vedkeré technologie
nabizi také jako sluzby.
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Nebezpecné latky vo firme,
ich skladovanie a manipulécia s nimi

D Radek ZAJiC, DENIOS s.r.0.

Firma alebo organizacie
pouzivajuce v prevadzkach
latky ohrozujuce zivotné
prostredie, zdravie 0s0b, Ci
prinasajuce poziarne riziko,

je povinna riesit skladovanie
a manipulaciu s tymito latkami
v sulade s platnou legislativou
tak, aby nedoslo k ohrozeniu
Zivotneho prostredia, zdravia

| zivotov 0s0b a predchadzalo
sa vzniku poziaru.

Spolognost DENIOS sa tejto problemati-

ke, ako predny eurdpsky vyrobca, venuje

v CR uz viac ako 15 rokov a na eurépskej

rovni, uz od roku 1986. Vo svojom sorti-

mente mé Siroké spektrum vyrobkov, od z4-
chytnych vani, cez skladovacie kontajnery

a ich prisluienstvo, aZz po poziarne odolné
kontajnery. Samozrejmostou je Sirokd ponuka
sorbentov v sypkom i textilnom prevedeni. Vyhodou
vyrobného zdvodu v Strakoniciach je moZnost vyroby
,na mieru” podla potrieb zdkaznika.

Splnenie legislativnych poziadaviek je zabezpelené pouzitim

prostriedkov zabrafiujicich Gnikom nebezpeé&nych latok, alebo
v pripade ich dniku, bréniacich ich dalSiemu rozsireniv a mini-
malizdcii uZz vzniknutej havarie. Medzi prostriedky zabrafujice
Unikom patria zdchytné vane schopné zachytif objem najvéése]
skladovanej nddoby, &i 10 % z celkového skladovaného mnozstva
nebezpecnej latky. Spolo&nd pre vietky zachyiné vane je poZzic-
davka na certifikovant tesnosf, zaistujicu to, Ze sa pripadny 0nik
nebude dalej roziirovaf. Typ zdchytnych vani je dany miestom
pouzitia a druhom nebezpeénej latky, ktord md vafia zachytit.
Pre najéastejsie skladované oleje a iné uhlovodiky sa pouzivaji
vane ocelové, ktoré s mechanicky velmi odolné a byvaiji lako-
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Nidzovd sada v prepravnom voziku

vané, alebo Ziarovo zinkované, &o zlep3uje Zivotnost vane. Pri
vonkaj$om pouZiti je potrebné zaistif zakrytie vane proti nechce-
nému naplneniu zrdzkovou vodou tak, aby nedoslo k vyplaveniu
nebezpelnej latky. Potom hovorime o skladovacich depotoch, &i
kontajneroch. Pre skladovanie chemickych latok sa obvykle pouzi-
vaji zéchytné vane z plastu, o je zva&3a vdaka vysokej odolnosti
vysoko hustotny polyetylén. Specialitou si vane z nerezovej ocele,
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ktoré sa pouzivaji na niektoré vysoko koncentrované ky-
seliny a agresivne chemické ldtky. Tieto vane sa vyuzivajd
tiez v potravindrskych prevddzkach. Zachytnd vaiu ndjde-
te pod kazdym regdlom, &i regdlovym systémom, v ktorom
s0 skladované nebezpeéné latky. Regdlové systémy je ale
mozné vybavif i zachytnymi vaiami v kazdej polici samo-
statne tak, aby nedo3lo v pripade Gniku k neziaducemu
miedaniu chemickych latok, a tym k nebezpeénej reakcii,
o je tiez legislativna poziadavka, ktord musi skladovaci
systém splnif.

Ako ale postupovaf, ak k Gniku déjde mimo zdachytnej va-
ne, napriklad pri prevoze, & manipuldciie V prvom rade je
potrebné &o najrychlejSie zastavif Onik a zabrénif, aby sa
vz uniknutd létka dostala do kanalizécie a ohrozila Zivotné
prostredie, & zdravie oséb. Na to sliZia havarijné sipravy
so sorbentmi a rézne druhy pomécok na utesnenie kanali-
zaénych odtokov, pripadne i pldvajice ponorné steny pre
zachytenie Uniku na vodnych tokoch. Po zastaveni Gniku
a zabrdneni roziireniu uniknutej latky, je ¢as na likvidaciu ' -
pomocou sorbentov sypkych, & textilnych. Sorbenty sa
delia na hydrofébne, ktoré odpudzujd vodu a st vhodné
na odstranenie olejov z vodnej hladiny a na hydrofilng,
ktoré nasdvaijo latky s obsahom vody i olej a uhlovodiky,
&i chemické latky.

Samostatnou kapitolou je plnenie bezpeénostnych po-
Ziadaviek vyplyvajicich z predpisov poZiarnej ochrany

nebezpednd pre Zivotné prostredie, k vysSie uvedenym
opatreniam pribidaji opatrenia na zabrdnenie vzniku Zéchytnd stanica z PE pre 1 IBC
a minimalizéciv nésledku poziaru. Névrh takého sklado-

\ . vacieho systému je ale zdvisly od mnohych okolnosti, &o je individudlne
N rieSené podla miestnych podmienok uzivatela v spoluprdci s jeho bez-
' pecnostnymi technikmi.

Pre skladovanie mensieho mnoZstva horlavych latok sa po-
uZivaji poziarne odolné skrine, ktoré sa umiestiuji priamo
v prevadzkach a pre skladovanie va&iieho mnozstva sa po-
tom pouzivaji kontajnery s, alebo bez poZiarnej odolnosti,
ktoré je mozné umiestnit vo vnitri budovy i vonku. ()

Vzhladom na 3irku tejto témy, odporicame
navitivif tiez webové stranky spoloé¢nosti DENIOS
vrétane e-shopu, kde néjdete mnoho dal3ich
in$pirativnych riefeni a vybavenia vyroby
24 hod denne, 7 dni v tyzdni.

Tlageny katalég s viac nez 450 strdnkami,
si mézete, rovnako ako ndvstevu odborného
poradcu, vyziadaf telefonicky na bezplatnej linke
0800 11 80 70, alebo e-mailom na adrese:
obchod@denios.sk.

-DENIOS.-

EKOLOGIE & BEZPECNOST

Zdchytnd vafia z ocele pre 4 sudy

www.leaderpress.sk | 5/2015 @magazine | 63



KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

Alternativne ucenie
sklzu remeriovych prevodov

;)) Ing. Jozef MASCENIK, PhD., prof. Ing. Slavko PAVLENKO, CSc.

Prispevok sa zaobera alternativnou moznostou urCovania sklzu remenoveho prevodu.

Na realizovanie experimentalnych merani bolo navrhnuté novovyvinute zariadenie na meranie
a diagnostiku remenovych prevodov. Jednoduchou upravou navrhnutého zariadenia je mozné
menit rozne typy a rozmery remenov. Hlavnou Ulohou experimentalneho merania je zistit skiz
klinového remefia vyjadreného sucinitelom pruzného prekizavania a merného sklzu

Merania na navrhnutom zariadeni je mozné vykonaf, ak vstupné
ota¢ky z elekiromotora a kritiaci moment remefiového prevodu sé
kon3tantné, pri¢om napinacia sila remefiového prevodu sa meni, ale-
bo je mozné merania vykonaf, ak napinacia sila a vstupné otacky
remefiového prevodu si kon$tantné a meni sa krdtiaci moment. Sni-
manie potrebnych parametrov pre uréenie sklzu remefiového prevo-
du je pomocou snimadov, ktoré si umiestnené na vopred uréenych
miestach, z ktorych si ddaje spracované pomocou PC.

.....

pouzif na presné prevodové Cislo. Remefi je namdhany fahom od sily

Obr. 1 Zariadenie na meranie
sklzu remeriovych prevodov
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na meracom zariadeni.

v remeni a do odstredivej sily a ohybom pri navijani na remenicu.
Aby mohli remene prendiat medzi kotdémi obvodovu silu, musia byf
dostatoéne pritldéané ku kotd&om. Pritlé&anie sa dosiahne predpdatim
fazného elementu. V praxi sa &asto stretdvame s nesprdvnym nasta-
venim remefiového prevodu, ¢o vyvoldva vysoké vibrécie, ktoré ne-
priaznivo pdsobia na loZiskd, hriadele a celt konstrukciu stroja. Pri
predmetnych prevodoch sa najéastejiie vyskytujo chyby, ako napr.
hnacie a hnané remenice nie si v jednej rovine, remene su silno ale-
bo slabo natiahnuté, vznikajice rezonancie remefiov, opotrebovanie
remefov, remenice nie si vyvazene alebo si ulozené excentricky.
Predmetnym navrhnutym zariadenim je mozné uréif sklz remefia vy-
jadreného sucinitelom pruzného preklzdvania a merného sklzu ako
aj dalsie parametre.




Mt itk craEky elekiromotors [ot/min]
ir tenrabcky prevodony pomer
Fi napinacia i [N]

skulofné otalky elektromotora [ol/min]
skutofnié othiky na hnanom straji [otfmin]

Nz [:I othdky bar ekiru na hnanom stnogi [otfmin]
ang [ ] skeoveotsay foumi
T ] mernsoobaskizovejomtiy [s
S 1 memysi

W [_:I sufinite! prudniého praklzsania

prEvodowy pomer remeficyéha prevodu

Zariadenie na meranie skizu remena

Navrhnuté zariadenie pozostdva zo zékladného rédmu, na ktorom je
umiestneny hnaci elekiromotor a brzda. Remenice osadené na hriade-
i elektromotora a brzdy si prepojené klinovym remefiom, a tak spolu
vytvéraji remefiovy prevod. Elektromotor je na réme umiestneny po-
suvne s moznostou napinania klinového remefa. Brzda svojim brzd-
nym G&inkom, ktorého velkost je mozné ovlddat Gmerne, vyvoldva
potrebny kritiaci moment na elekiromotore, a tym aj odpovedajice
sily v remeni v jeho nabiehajicej aj odbiehajicej vetve. Tento rozdiel
sposobuje sklz remenice, ktory je potrebné meraf. Napinanie reme-
fia a odpovedajici posuv elektromotora sa prevadza cez silomer-
ny kriZok pomocou napinacej skrutky a pritlaénej konzoly. Velic¢iny
potrebné pre vypocet a samotny sklz si snimané a vyhodnocované
pomocou poéitala cez snimace otdéok elektromotora a brzdy. Hod-
noty velkosti napinacej sily na silomernom krizku a prikonu elek-
tromotora si od&itané priamo z meracich pristrojov. Na obrazku 1
je zobrazené uz redlne navrhnuté zariadenie na meranie sklzu reme-
fiovych prevodov.

Meranie sklzu remenového prevodu

Vstupnymi parametrami pri merani sklzu remefiového prevodu su
stitkové otGeky elektromotora, teoreticky prevodovy pomer. Dalsimi
vstupnymi parametrami si hodnoty napinacej sily a kritiaceho mo-
mentu, ktoré sa odrdtaju z meracich pristrojov priamo na zariadenie.
Meranymi parametrami, ktoré si snimané na zariadeni a prevéddzané
priamo cez analégovo &islicovy prevodnik do poéitaca, st skutoéné
otécky hnacej remenice elekiromotora a skutoéné otdeky hnanej re-
menice (brzdy). Na zéklade tychto Gdajov sa pomocou softvéru vy-
poditaji potrebné veliciny, ktorych vysledkom je uréenie vysledného
sklzu remefiového prevodu.

Na obrazku 2 je zndzornend pracovnd obrazovka softvéru, z ktorej
je zrejmé, ktoré hodnoty sa zaddvaiji, meraji a vypoéitavaji. Mero-
nia je mozné vykonaf vo dvoch alternativach:

Obr. 2 Pracovnd plocha softvéru na meranie sklzu
remefiového prevodu

* pri konstantnych otd&kach elektromotora a pri kon-
$tantnom zafazeni brzdou (kondtantnym krdtiacim
momentom) je potrebné pri minimdlne 5-tich réznych
hodnotach napinacej sily zistif hodnoty st&initela
pruzného prekizavania y a memého sklzu &. Mera-
nie je mozné previesf pri zataZovani a odlah&ovani
prevodu. Na zdklade tychto ziskanych hodnét je po-
trebné graficky zndzornif zdvislosti hodnoty sG&inite-
la pruzného prekizavania od hodnoty napinacej sily;

e pri kondtantnych hodnotach vstupnych otéeok
elektromotora a napinacej sily previest meranie koeficientu pruzné-
ho prekizavania y pri réznych najmenej 5-ich odlisnych hodnotéch
kritiaceho momentu na elekiromotore. Hodnotu kritiaceho momentu
uréime z hodnoty nameraného prikonu elektromotora nasledovne:

Vykon elektromotora P :
Pe = Pke : T‘Ie

kde P, - vykon od¢itany z wattmetra,

M, - G&innost elekiromotora dand v technickych tdajoch elekiromo-
tora.

Potom kritiaci moment na remenici elektromotora vypoéitame:

P 2mn,
pricom ®, =————
o 60

kde n, - skutoéné otdcky hnanej remenice odéitanej z obrazovk
1s y I I y
poditaca.

Merania je potrebné robit pri zafaZovani a odlah&ovani prevodu.
Vysledok merani zndzornime ako zdvislosf y na kritiacom momente
pri danych dalsich parametroch.

Zaver

Hlavnym z&dmerom riedenia ski$ania remefiovych prevodov na novo-
vyvinutom zariadeni je uréenie sklzu remefiovych prevodov a vytvo-
renie celku odpordéani pre zniZenie poruchovosti, kedZze sa v praxi
pocas prevadzky remefového prevodu vyskytuji poruchy ako rychle
opotrebenie remefia, zniZzenie otd&ok na hnanej remenici, prehrie-
vanie remefa vplyvom vonkajsich okolitych vplyvov, priegne trhliny
na spodnej &asti remefia, pozdizne praskliny a opotrebenie hornej
plochy remefia.

Sucasné prevody klinovymi remefimi si velmi vykonnym pohonom,
ale optimdlny vykon nebude dosiahnuty napr. bez korekiného na-
pnutia a zoradenia.

Literatéra: [1] J. Halko, S. Pavlenko, J, Mascenik: Navrhovanie pohonnych stanic s ozubenymi, remefiovymi a refazovymi prevodmi, Presov: TU, 2013, p. 220, ISBN 978-
80-553-1504-1. [2] S. Pavlenko, J. Halko, J. Masenik: Casti strojov a mechanizmov, Presov, FVT TU, 2013, p. 190, | SBN 978-80-553-1527-0. [3] M. Puskar, P. Bigos:
Method for accurate measurements of detonations in motorbike high speed racing engine, In: Measurement. Vol. 45, no. 3 (2012), p. 529-534. ISSN 0263-2241. [4] E.
Vitiké& Bateskovd, J. Maséenik, J. Hal'ko, $. Gaspar: Device for measurement of clamped joints friction torque, In: Technological Developments in Networking, Education
and Automation. - Dordrecht: Springer, 2010, p. 417-419, ISBN 978-90-481-9150-5. [5] I. Vojtko, R. Matija, J. Halko, P. Baron: Treating Models of the Mechanical, In:
Journal CA Systems in Production Planning. Vol. 12, no. 1 (2011), p. 127-130. - ISSN 1335-3799.
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Rekonfigurovatel'né systémy
ako novd vyzva pre vyrobné podniky

;)) Ing. Michal HALUSKA, PhD., prof. Ing. Milan GREGOR, PhD., Ing. Patrik GRZNAR, PhD.

Katedra priemyselného inzinierstva, SjF, Zilinska univerzita v Ziline

Rozhodujucim faktorom uspesnych podnikov
sa stalo rychle uvadzanie novych vyrobkov

na trhu a ponukanie réznych objemov vyrob-
kovych variacii. Avsak, na zaklade sucasneho
nestabilného trhového prostredia je potrebné
sa zaoberat mySlienkou rekonfigurovatelnych
vyrobnych systémov. Takéto vyrobné systémy
sa dokazu vysporiadat s fluktuaciami v dopyte
a stcasne aj spolahlivo realizovat vSetky po-
zadovane funkcie pri vysokej vyrobnej kvalite.

Zmeny vo vyrobnom prostredi

Eurépske vyrobné podniky maji vysoky standard a silnd poziciu
priemyselného inZinierstva v oblasti inovativnych a kustomizovanych
produktovych rieseni, ale aj napriek tomu strdcaji podiel na trhu (West-
kémpfer, 2006). Konkuren&né boje na trhu si uz vyzadujd nielen vyro-
bu zdkaznicky atraktivnych produktov, ale aj Uspe$né vyrobné &innosti.
Cielom je nielen vyvoj produktov, ktory sa odvija od z&kaznickych po-
Ziadaviek, ale aj ich zaradenie na sprévny trh v &o najkratiom Easovom
horizonte (Koren, 2010).

Hlavnou poZiadavkou si&asnych vyrobnych podnikov je nizkondklado-
vé transformécia materiglov na produkty, kioré maijd napliat zékaznic-
ke poziadavky. Zaroveh je nevyhnutné, aby vyrobné systémy ponikali
$pecificky funkcionalitu, ktorej GEelom je zaistif podnikovi ziskovost,
dobr reputdciuv a podiel na trhu.

Kazdéd spoloénost sa snazi produkovaf ¢o najviac vyrobkov, a tak o
najviac vyuzif jeho dostupné stroje a zariadenia. Musi pri tom braf
ohlad na kvalitu vyrobkov a na potrebu znizovania nékladov na ich
vyrobu (Rakyta, 2015).

Vzhladom na této skutoénost je potrebné venovat pozornost vyvoju re-
konfigurovatelnych vyrobnych systémov, ktorych funkcionalita pondka
rychlu schopnost reakcie na vykonanie potrebnych zmien, ktoré musia
byt inicializované na zdéklade externych (zdkaznici a nestabilny trh)
a internych faktorov (chyby, kolizie, vykonnost a efektivita).

Pred samotnym ndvrhom takychto vyrobnych systémov musime pocho-
pif aktudlne nedostatky siéasnych vyrobnych systémov a nésledne
navrhnit taky vyrobny systém, ktory bude disponovat 3pecifickou funk-
cionalitou, ktord bude ruéit za:

Kratke priebeiné ¢asy vyroby

Priebezné casy vyroby razantne ovplyvAuji systémovd vykonnost.
Podnik si zabezpe&i vyhodu oproti konkurentom iba vtedy, ak dokaze
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na trhu uvddzat produkty skér ako konkurencia. Rychle uvedenie po-
sadovanych produktov zaisti aj jeho rapidne rychly predaj. Cim skér
ie produkt vyrabany, tym lepsia je perspektiva pre udrzanie si velkého
podielu na trhu. Implementécia progresivnych technolégii do aktudl-
nych vyrobnych systémov bude maf za ndsledok zvysenie produktivity
a méze prispiet k rychlej systémovej reakcii.

Vyrobu rozlicnych produktovych rodin

V stlasnosti je poziadavka, aby sa realizovala vyroba produktov
usitych na mieru zdkaznika. Nevyhnutnou poZiadavkou je vyroba $i-
rokého spekira produktovych variantov, ktorych charakteristiky maijo
vychddzat z personalizovanych potrieb.

Vyrobu produktov s adekvatnou kvalitou

Produktové cena je hlavnym faktorom, ktory ovplyviivie zdkaznika.
Globalizovany trh pontka vécsie prileZitosti na zrealizovanie nékupu
lacného tovaruy, ktory ma na réznych miestach rovnaki kvalitu a servis.
Predajnd cena je zdrovef silne zdvisld od &asu uvedenia pozadova-
ného a kvalitného vyrobku na trhu. Cena za produkt méze dosahovat
pozadovand hranicu (hranica podliehajica podnikovej ziskovosti) iba
vtedy, ak je produkt na trhu rychlo uvadzany a zéroved pontka potreb-
nG kvalitu (Ishii, 1995), (Stake, 1999).

Cielom je zabezpegit spolahlivy a plynuly chod vyroby pri ¢o najnizsich
ndkladoch. Optimalizovat takto zloZity systém je &asto velmi ndrogné,
pretoze samotné obsluzné procesy st velmi réznorodé, &lenité a zabez-
pecuji plynulost hlavného vyrobného procesu (Krajcovig, 2014).
Prezentované poziadavky by mohli naplnif prave rekonfigurovatelné
vyrobné systémy, ktorych vyvoj je v si&asnosti hlavnou prioritou vysku-
mu. V rémci tychto predpokladov je potrebné, aby sicasné vyrobné
systémy disponovali technolégiami podporuijicimi rekonfigurdciu.

V budicnosti budi maf podniky prepojené stroje, zariadenia, sklady
a produkéné linky, &im vytvoria spoloény kybernetickofyzikélny systém
(Hercko, 2015), a tym sa naplnia vietky predpoklady pre zaistenie
okamzitej systémovej odozvy.

Poziadavky zakaznikov

Vyroba produktov v mnohych variantoch si oby&ajne vyZzaduje véé-
§i pocet dielcov a ich modularu konfigurdciu. Variantnost vyrobkov
umoziivje vyrobcovi presnejie a lepsie uspokojovat poziadavky z4-
kaznikov, aviak na druhej strane si takyto progres vyzaduje vyrobny
systém schopny zvladnut vysoky stupefi kustomizdcie.

Vyrobcovia sa snaZia svoje produkty prispdsobif novym poziadavkdm
zdkaznikov, vytvéraf nové a vyuZivat existujice trhové medzery, éo
prind3a vysokd fragmentdciu trhu s nizkymi predavanymi objemami,
ktoré s asto navyse ovplyvnené aj konkurenénym prostredim. Klesa-
jice vyrobné objemy si vyzaduji nové, pokrokové riesenia vyrobnych
systémov, ktoré budd schopné uskuto&hovat rychle zmeny v kapacite
a funkcionalite. Klasické rieenia sa stavaji neefektivne a prakticky
nepouzite/né. Zivotné cykly vyrobkov si razantne skracované a pri
pomalej reakcii podniku neumoziuji stiahnut z trhu potrebny cash,



ktory zaplati vynaloZzené investicie a prinesie pozadovani masu zis-
ku. Poziadavka spojend s vysokou variantnosfou vyrobkov je jednym
z faktorov ovplyviujicich vyrobné objemy. Fluktudcie v dopyte so faz-
ko predpovedatelné. Uspesny vyrobca musi byt schopny fluktuécie
rychlo zvlddnuf, prispdsobit svoj vyrobny systém novym podmienkam,
rekonfigurovat ho.

zdkaznikov vyberd z ponuky. V pripade, ak viaceri vyrobcovia pond-
kaji podobné vyrobky, je predajnd cena jedinym z kritérii pri rozho-
dovani. Cielom je jednoduchd integrovatelnost vyrobkovych variantov
do vyrobnych systémov orientovanych na zdkaznicke potreby a ndsled-
ne efektivna realizdcia masovej vyroby tak, aby bola prostrednictvom
ekonomiky mnoZstva (economyofscale) zabezpedend vyroba cenovo
dostupného vyrobku. Je zndme, Ze redukcia jednotkovych nékladov je
zapri¢inend zvy$ovanim objemu realizovanej vyroby. Na trhoch oby-
&ajne existujl viaceri globdlni vyrobeovia, ktori pontkaji podobné vy-
robky s podobnou droviiou kvality za relativne nizke ceny. Malé firmy
sU schopné v takomto prostredi konkurovat len tak, Ze ndjdu efektivnejsi
spdsob vyroby, podobny, ako je vyuZivany pri velkych vyrobcoch.

Ak chce vyrobca preddvat drahsie, musi priniest na trh novi hodnotu,
nové produkty s odlisnymi vlastnosfami, ktoré zdkaznici ocenia a budid
ich kupovat. Nové poziadavky zdkaznikov si takto spojené s rastom
vyrobkovej variantnosti. Najvy$3ou formou uspokojenia z&kaznickych
poziadaviek je personalizacia dopytu. To znamend, Ze kazdy vyrobok
je usity na mieru zdkaznika. Préve stratégia masovej kustomizacie méze
byt vhodnd pre dosiahnutie ekonomiky prileZitosti (economyofscope)
a jej efektivna realizdcia nie je moznd bez rekonfigurovatelnych vyrob-
nych systémov, schopnych rychlo reagovat na zmeny.

tebhtady ml inabakin
* massvey wireby

\ Rabes T et forg

\ wirnhny syetém

Biklady s \-

frema)

|

|
111 M
Moyl burtomisbcis

wyrobing ohijermn

Obr. 1 Stratégia masovej kustomizdcie (Tseng, 1998)

Vplyv globalizacie na produktovu zakladnu

Polas poslednych rokov spésobila globalizécia demolaciu geografic-
kej, kultdrnej, socidlnej, technologickej a ekonomickej hranice. Prvykrat
v histérii [udstva méze byt produkt vyrobeny kdekolvek na svete. Vyro-
ba jednotlivych dielov, vykonanie kazdej tlohy na miestach tam, kde
mézu byt redlne vykonané a predaj koncovych produktov s vysokymi
cenami a ziskami predstavuji vyzvy podnietené globalizdciou. Tvorba
vysokého zisku znamend, maximalizovat predaj produktov pri udrzani
si nizkych ndkladov. Této poZiadavka je Uzko spojend s globalizaciou
vyroby (Dashenko, 2003).

Podniky uvédzajice Siroké spekirum vyrobkov na globdlnom trhu maijd
vyhodu oproti lokélnemu predaju jedného vyrobku. Dany fakt si vyza-
duje braf do Gvahy vztah medzi velkostou podniku (z hladiska aktiv
a organizaénych zdrojov) a schopnosfou vyuzit tito vyhodu. To nie je
vzdy pravda, pretoze snaha zvé&Sovat podiel na trhu nesie so sebou
urité potreby, ktoré uz nie si Gzko spété len s jednoduchym zvysova-
nim dopytu.

Proces globalizécie je charakterizovany rastcou konvergenciou pozia-
daviek na vyrobkovd variantnost a zvy3ujicou sa komunikaénou inten-
zitou (podnik - podnik a podnik - zdkaznik).

Prvy trend sa d& dosiahnut cestou vyrobkovej $tandardizécie a druhy
zdlezi od marketingove| politiky (elektronicky obchod) a samotnych
procesov. Vzhladom na dand skutonost dochddza k expanzii pod-
nikovych praktik, ktoré vedd ku globdlnej spoluprdci (vyroba, inZinier-
stvo, ...).

Tab. 1 Rizikd globalizécie a patriéné opatrenia

Viyroba produktovych variantov,
ktora zaisti podnikovy zisk

Mala pravdepodobnost predaja
novych produktov (cena)

Viyroba personalizovanych
produktov, ktoré uspokoja globalne
poziadavky

Produkty neuspokojuju trhové
poziadavky - funkcionalita

Rekonfigurovatelné systémy,
ktoré budu pri nizkych vyrobnych
nakladoch rugit za vysoku kvalitu
vyroby

PoZiadavky na vysoku kvalitu
a nizke naklady

Rekonfigurovatel'ny vyrobny
systém so schopnostou rychlej
transformacie svojej funkcionality
s ohladom na poziadavky v dopyte

Frekventivne meniaci sa dopyt
a turbulentné trhové prostredie

a noveé vyrobky

Podnik psobiaci na globdlnom trhu méze vyuzif konkurenénd vyhodu
v lokdlnom kontexte len pomocou nasledujicich tyroch zdrojov:

* ekonomikou mnoZstva (economiesofscale)

* nizkych vyrobnych ndkladov

* schopnosfou efektivne vyrovnat sa so zmenou

* optimdlnej segmentdcie trhu.

Zaver

Ak si chci siasné vyrobné podniky udrzat svoju konkurencieschop-
nost, tak musia vedief rychlo reagovaf na meniace sa podmienky,
ktoré mézu byt vyvolané zmenami tykajicimi sa vyrobného programu,
vyrobného mixu alebo vyrobnych objemov. Pre potrebné rychle navr-
hovanie novych vyrobnych systémov ndm uz nepostadia len klasické
metédy, ale prdve rekonfigurovatelné systémy predstavujé novi cestu
k udrzatelnosti si konkurencieschopnosti na trhu.

Tento ¢&lénok vznikol s podporou projektu ,,Rekonfigurovatelny logistic-
ky systém pre vyrobné systémy novej generdcie Factory of The Future
(RLS_FoF)" &islo APVV-14-0752, spolufinancovaného zo zdrojov Agen-
téry na podporu vyskumu a vyvoja SR.

Literatira: DASHENKO, A. 2003. Manufacturing Technologies for Machines of the Future. Berlin: Springer-Verlag, 820 p. ISBN 978-3-642-55776-7.; HERCKO, J.
-STEFANIK A.2015. Komponenty a principy konceptu Industry 4.0, In Journal of ProlN: dvojmesaénik CEIT. 2015,vol. 16, no. 2, ISSN 1339-2271, p. 47-49.; ISHII, K.
(Ed.) 1995. Designforproduct variety: key to productline structuring, In 1995 Design Engineering Technical Conference. ASME, 1995, pp. 499-506.; KOREN, Y. 2010.
TheGlobal Manufacturing Revolution. JohnWilley&Sons, New Jersey, 2010, 399 pp. ISBN 978-0-470-58377-7,; KRAJCOVIC, M. - BUCKOVA, M. 2014. Névrh na zlep-
Senie obsluznych procesov vyroby s vyuzitim pocitacovej simuldcie = Suggestion for improving service production processesusing computer simulation. In Journalof Trendy
a inovativne pristupy v podnikovych procesoch; RAKYTA, M - FUSKO, M. 2015. Zvysovanie kvality produkcie = Increasing quality of production. In Journal Technolég.
2015, vol. 7, no. 3, ISSN 1337-8996. p. 78-81; STAKE, R. B. 1999. A hierarchical classification of the reasons for dividing products into modules: licentiatethesis, Depart-
ment of Manufaturing Systems : Royallnstitute of Technology, 1999. 145 p.; TSENG, M. M., JIAQ, J. 1998. Concurrent design for mass customization. In Journal of Busi-
ness Process Management. ISSN 1355-2503, 1988, vol. 4, no. 1, p. 10-24; WESTKAMPER, E. 2006. New Trends in Production, In Dashenko, A.l. (Ed.) Reconfigurable
Manufacturing Systems and Transformable Factories. Springer Verlag, Heidelberg, Germany, pp. 15-26.
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Okrem iného firma Blum-Novotest prichddza s moznosfou merc-
nia drsnosti povrchu v obrabacom cenre. vdaka sonde TC64-RG
spoloénosf' Blum umoZziuje automatické meranie povrchov obrobku

priamo v obrabacom centre:

- |

A na MSV Brno nesmie chybaf ani firma Valk Welding. A nechybal
ani maijitel spolognosti Remco H. Valk. The strong connection firmu
charakterizuje do pismena, podobne ako zvéracie robotické systé-

my, v ktorych je ozaj svetovd”.

rozhodnutie. Vonkajsid expozicia firmy Dormer Pramet bo-
hliadnutelnd @ ¢uly ruch vo ynétornych priesforoch nenecha
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Zlaté medaily

Na slavnostnom galavecere v prvy den veltrhu boli vyhlaseni vitazi
sutaze Zlata medaila 2015. SutaZ uZ tradicne organizuje Svaz pri-
myslu a dopravy CR a Vlysoké uceni technické v Brne.

* Zlatd medailu za najlepsi inovativny expondt v oblasti fransportu
a logistiky ziskal: Zafizeni pro vyrobu vysokopecni vsdzky - zaklo-
da¢ ZPH 7, 5x48 od vyrobcu VITKOVICE GEARWORKS a.s., ktory
zdrovef vyrobok v Brne prezentoval.

* Zlaté medailu za najlepsi inovativny expondt v automatizaénej, me-
racej a riadiacej technike, senzorike a robotike ziskal: RUDA - Robot
pre hladanie oséb v zdvaloch a lavinach. Vyrobca: Vysoké u&eni
technické v Brne, Fakulta informaénich technolégii, ktory ho zdarover
vystavoval.

e Zlatd medailu za najlepsi inovativny expondt pre technoldgie
a techniku v spracovani plastov kompozitov, zvérania, zlievania, mon-
tdZ a povrchové Upravy ziskal: FastMIG X od vyrobcu Kempi OY, kto-
ry vystavovala firma ARC-H a.s.
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e Zlaté medailu za naj-
lepsi inovativny expondt
pre technolégie a tech-
niku konvenéného a ne-
konvenéného obrdbania,
tvdrnenia a metod rapid
prototyping ziskal: Dlo-
uhotoény CNC automat
MANURHIN K"MX 816
CLEVER od vyrobcu
TAJMAC-ZPS, as., ktory
zdroveri vyrobok vysta-
voval.

Dlouhotoény CNC automat
MANURHIN K*MX 816 CLEVER

* Zlaté medailu za najlepsi inovativny expondt pre automatizdciu,
meranie a regulaénd techniku, senzorovi techniku a robotiku ziskal
expondt: Infinite FocusG5 od vyrobcu Alicona Imaging GmbH, ktory
zdroven vyrobok vystavoval. o
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SSAB predstavuje pevnéjsi a lehci
vysokopevnosini oceli Strenx

Spole¢nost SSAB prezentovala v ramci Mezinarodniho stroji-
renskeho veletrhu v Brné svoji novou znacku vysokopevnost-
nich konstrukénich oceli. Pod oznacenim Strenx prichazi také
na stredoevropsky trh Siroky vybér vysokopevnostnich oceli
s mnohem lepsimi parametry pevnosti a hmotnosti. To je kom-
binace kliCova pro radu odvétvi. Leh¢i a pevnéjsi vyrobky Setri
energii, nabizi vysSi bezpecnost a mnozstvi dalSich zjednodu-

Seni.
- r - —-3_--
S

Oceli Strenx jsou uréeny pro odvétvi, kde strukturdIni pevnost a nizké
hmotnost hraji vyznamnou roli. Jde zejména o zdvihdni, manipulaci
a pfepravu v primyslu. Ddle je Strenx vhodny pro zemédélské stroje,
pro rémy t&zkych mobilnich strojd, kolejové vozidla, v ndmofni dopra-
vé& ¢i ve stavebnictvi. Pro konstruktéry by mél Strenx otevirat nové moz-
nosti a motivovat je k prilomovym ndpaddm. Af uz to budou jefdby,
které dosdhnou dél a vys3, pFivésy, které nesou vice uzite&ného zatize-
ni nebo ndkladni auta, kterd potiebuji méné paliva.

.Pro zékazniky je Strenx zcela unikétnim produktem, protoze se vzta-
huje na viechny tfi oblibené znacky spoleénosti SSAB a Ruukki, kterd
je dnes sou&dsti SSAB, tj. Optim, WELDOX a DOMEX. Strenx zt&les-
fiuje vice nez padesdt let zkusenosti v oblasti vysokopevnostnich oce-
li,” fika Gregoire Parenty, feditel pro rozvoj trhu v SSAB.

oceli a to jak z hlediska pevnosti tak i rozmérové 3kdly. S mezi pro-
taznosti v rozsahu od 600 MPa do 1 300 MPa predstavuje nejsilnjsi
dostupnou ocel na trhu. Strenx je k dispozici ve formé desek, paskd
a trubkovych vyrobkd v tloustkéch od 0,7 mm do 160 mm.

,Prostfednictvim Strenx nepfimo vybizime designéry a zdkazniky
k tomu, aby dosahovali lepsich vysledkd. Sdilenim nasich zkuSenosti
a znalosti oceli mézeme zaruéit nejlepdi vysledky ve vykonnosti vy-
slednych produktt,” dodévé Gregoire Parenty.

Strenx pfichdzi s garantovanou konzistenci produktd a se sluzbami,
které pomdhaiji zdkaznikim s trvalou podporou pro zvy3eni vykonu

koncového vyrobku. ()

KOVOSVIT MAS = inovace v obrabéni

Nejvétsi tuzemsky vyrobce obrabécich strojii KOVOSVIT MAS, a.s.
privezl na MSV Brno inovace v obrabéni a robotické pracoviste.

,Na letosnim Mezindrodnim strojirenském veletrhu jsme poprvé
predstavili inovované soustruznické centrum, které zdsadnim zpUso-
bem rozsifi moZnosti obrdbéni dilcd. Jednd se o ndvrat ke kofendm
KOVOSVITU jako dodavatele spolehlivych a tuhych soustruhd s ex-
trémni Zivotnosti,” fekl generdlni feditel spolegnosti Filip Winkelhofer.
Tato inovativni technologie je z dilny vyvojového pracoviité
KOVOSVIT MAS, a.s. Jeho velkou pfidanou hodnotou je, podle ge-
nerdiniho feditele, zejména nadstandartni vybaveni tohoto soustruhu.

Dal3im zajimavym expondtem bylo robotizované pracovisté.,| kdyz
ndés stdnek byl z nejvétsich na veletrhu, prezentovali jsme pouze &ast
tohoto pracovisté, véetné robota. Ve skutenosti jeden tento robot ob-
sluhuje est obrabécich strojo v délce linky, kterd &ini 24 metrd. A to
bychom se na stdnek opravdu nevedli,” vysvétluje ddle generdini fe-
ditel Filip Winkelhofer

Ostatni dva stroje, které KOVOSVIT MAS, a.s. v Brné predstavil, byly
z fady hi-tech technologii. Ty jsou uréeny predeviim pro velmi né-

ro¢ného zdkaznika, napfiklad ze segmentu leteckého nebo ropného
promyslu. KOVOSVIT MAS, as. je v souéasné dobé jednim ze Zesti
vyznamnych svétovych producentd, ktefi tyto technologie vyrdbi. @)
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Fotogaléria EMO Milano

Tohtoroéné EMO Mildno méme teda za sebou. Ze to bolo uspesné podujatie, sved&i i viac ako 155 tisic ndvstevnikov
z 120 krajin sveta a 1 600 prezentujicich sa firiem v 12 haldch vystaviska Fiera Milano v mildnskej $tvrti Rho-Pero. Najviac
firiem sa predstavilo z Talianska (500), Nemecka a Taiwanu. Nechybali viak ani Eeské firmy a tiez tri slovenské, o je iste
pozitivny fakt. Hostitelskg krajina, Taliansko, je tretim najv&ésim exportérom obrébacich strojov vo svete, hned po Nemecku
a Japonsku a druhou krajinou vo svetovom rebri¢ku odborovej konkurencieschopnosti.
Tomu, &o prinieslo EMO v oblasti inovdcii, v technolégidch a produktoch, sa budeme venovat aj v nasich dalsich vydaniach
ai magazine. Zatial sme pre vds pripravili EMO v obrazoch. Aj ked' na strdnky &asopisu, nemézme preniest celé vystavisko,
verime, Ze o atmosfére EMO Mildno 2015 si prostrednictvom nasich zdberov, urobite dostatoény obraz.

Na EMO Mildno sa uvidime opét 4. — 9. oktébra 2021!

aznici

Na EMO Miléno 2015 nechybala ani éeské a slovenska odbornd verejnost. Na snimke viavo slov.erTski zdk .
o firme SCHUNK Intec. Na snimke vpravo Jan Sihelsky vo firme GF Machining Solutions.

s Frantiskom Jantoskom v
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DMG MORI
s desiatimi premiérami

g) DMG MORI, Eva ERTLOVA

Uspesné vysledky na veltrhu EMO 2015

v Milane

Na veltrhu EMO Milano firma DMG MORI potvrdila
poziciu svetového lidra na trhu kovoobrabacich stro-
jov prostrednictvom uvedenia 10 svetovych premier,
ako aj vlastného rozsiahleho high-tech portfolia.

O premiérach, technologiach i dalSom smerovani
firmy DMG MORI informovali na tlacovej konferencii
novinarov z celého sveta vrcholovi predstavitelia
spoloc¢nosti DMG MORI.

Firma DMG MORI predstavila 40 $pickovych technickych expondtov na ploche
viac nez 2 437 m?, vratane 10 svetovych premiér. V porovnani s predchadzaijo-
cim veltrhom EMO Mildno (v r. 2009), tento rok navitivilo veltrzny sténok firmy
DMG MORI o 78% viac zdkaznikov a zdujemcov; v celkovom poéte 13 433
odbornych nédvstevnikov, ktorych hlavnd pozornost sa sistredila na inovdcie,
na aktudlne trendy budiceho vyvoja produkiov, na expondty Industry 4.0
a na najnovsiu verziu CELOS. Tento aplikaéne zaloZeny riadiaci a operaény sof-
tvér zjednoduiuje a urychluje vyrobny proces, od ideového navrhu az po findlny
produkt. S velkou odozvou sa stretli aj nové série obrdbacich strojov ecoMill V.

Od 5. do 10. oktébra 2015 firma prezentovala celkovo 10 svetovych premiér
vo svojom veltrznom stdnku, priéom v oblasti sstruznickych technolégii boli 4
premiéry predstavené celosvetovo po prvykrat: vyrobny sostruh SPRINT 3215,
skon3truovany v Taliansku (vrétane rovnako aktudlnej modernizacie typu SPRINT
32|8), druh& generdcia sistruznickych a frézovacich strojov CTX gamma TC
uvedend v nie menej ako vo dvoch velkostiach a centrum NLX 6000|2000 ur-
&ené pre sUstruzenie a frézovanie velkych komponentov. Vietky tieto inovacie
prezentované v oblasti frézovania pochddzajd v siéasnosti zo 4. generdcie sé-
rie duoBLOCK®. Stcasfou veltrznej prezentdcie boli qj tri svetové premiéry sérit
ecoMill V, ako aj automatické sustruhy od DMG MORI WASINO, ktoré st zara-
dené do vyrobného programu DMG MORI od 1. aprila.

Pre DMG MORI s jeho dvoma vyrobnymi zévodmi v Taliansku bol veltrh EMO
nieéim akoby domdcim podujatim. Od roku 1969 sa firma GILDEMEISTER
Italiana S.p.A. z Bergama stala synonymom pre vysokovykonnd technolégiu
obrdbania so specidglnym zameranim na produkciu automatickych sustruhov
v rémci danej skupiny. V uplynulom roku bol tento zdvod modernizovany
a rozsireny, &m firma DMG MORI definovala nové standardy vo vyrobe ob-
rébacich strojov. Vybudovala sa nové montdzna hala s rozlohou 1 200 m?
- spolu s technologickym centrom na ploche 1 000 m? v ktorom su vyvijané
zdkaznicky orientované riesenia a inovativne high-tech stroje prezentované
zdkaznikom priamo na mieste vo vyrobnych podmienkach. Svetovd premiéra
stroja SPRINT 32 |5 na EMO a jeho modernizdcie SPRINT 32|8 su “made in
Italy”, rovnako aj univerzdlne sustruhy NLX 2500SY|700 a CTX alpha 500,
tiez sustruznicko-frézovacie obrabacie centrum CTX beta 1250 TC, vyrobny so-
struh SPRINT 50 a aj automaticky viacvretenovy sistruh GMC 20 ISM. @)
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AMPER 2016

otvori nové obzory na poli
elektrotechniky

Desiatky technologickych odborov a prednasok, stovky
vystavovatelov a expozicii, tisice obchodnych stretnuti,
desiatky tisic navstevnikov a exponatov. Aj takto sa daju
struCne zhrnut zékladné atributy, ktoré kazdym rokom
opakovane potvrdzuju najvacsiu udalost na poli elektro-
techniky, elektroniky, automatizacie, komunikacie, osvet-
lenia a zabezpecCenia v stredoeuropskom regione - veltrh
AMPER. Pripravovany 24. rocnik tohto sviatku vSetkych
odbornikov, obchodnikov a profesionalov v odbore, sa bu-
de konat od 15. do 18. marca 2016 v modernych halach
P, F aV brnenského vystaviska.

Manazéri a obchodnici sa uz mnohokrdat osobne presvedcili, Zze
veltrh AMPER znamend vynikajicu prileZitost pre nadvézovanie
novych obchodnych vztahov s potencidlnymi zdkaznikmi & dodéva-
telmi. V rédmci veltrhu sa moZno stretndt nielen s tradié¢nymi $pickami
v odbore, ale tiez so zadinajicimi firmami, ktoré prind3ajo novinky
a rozsirujo tak oblast elekironiky a elektrotechniky o zaujimavé ex-
pondty a poznatky. Odbornici v iom zase vidia prileZitost dalej sa
vzdeldvat alebo predndsaf, a to vdaka bohatému sprievodnému
programu, ktorého siéasfou je aj viac ako 100 hodin odbornych
konferencii na aktudlne témy z odboru.

Aktudlne informdcie vztahujice sa k pripravém veltrhu je mozné
sledovaf na webovych strénkach www.amper.cz, kde taktiez
ndjdete informdcie o siéasnych cendch za prendjom vystavnej

plochy a prihldskovi dokumentdciu veltrhu. ()
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MuUzeum ikony sportového
automobilu Porsche (1898 - 1974

D) Text a foto Michal FABIAN

lkonu automobilového priemyslu, ktora si zacho-
vala nemeniacu sa siluetu uz viac ako 50 rokov
svojej existencie, pozna kazdy fanusik automo-
bilov. Kto by nepoznal popularnu ,devéatstojede-
nastku®. Pribeh znacky Porsche je paradoxne
uzko spojeny s pribehom VW Chrobak, legendou,
ktora neumiera. Na pociatku zrodu ,Chrobéa-
ka“bol genialny konStruktér Ferdinand Porsche
(1875, Vraslavice nad Nisou). Stary pan v roku
1931 zalozil konstrukCnu kancelariu Dr. Ing. h.c.
F. Porsche AG. Jeho syn Ferry Porsche postavil
Porsche 356 (nazyvany aj No. 1, prvé Porsche).
Vnuk Ferdinanda a syn Ferryho Ferdinand Ale-
xander Porsche stal za zrodom nehynucej legen-
dy Porsche 911. Pribeh starého pana Ferdinanda
Porsche bol poznaceny druhou svetovou vojnou
aj udajnou spolupracou s nacistickym rezimom.
Politické hodnotenie tohto obdobia ponechame
historikom. My sa na pribeh Porsche pozrieme
ocami navstevnikov muzea.

Pravdu povediac, cesta do mizea bola sprevédzand obavou, ¢im sa da
naplnif budova mizea automobilky, ktord vyrdba Porsche 911 viac ako
pdtdesiat rokov a edte zopdr typov, ktoré st zndme z poslednych rokov.
Vidina ,devéfstojedendstky” na 100 + 1 spdsobov vzbudzovala predzvest
nudy alebo prekvapenia”. Ale &o uZ, ndviteva Stuttgartu bez névstevy mu-
zea Mercedes-Benz a Porsche by nebola kompletnd. Nedali sme priestor
obavdm a pragmaticky sme si zakipili vstupenky.

St&asné mizeum Porsche nachddzajice sa na Porsche Platz bolo otvore-
né v janudri 2009 a v joni 2011 hlésilo miliénteho navitevnika. Na plo-
che 5 600 m? sa nachddza priblizne 80 expondtov (obr. 1). V spodnej
Casti sU situvované dve podlaZia podzemnych garézi. Na prizemi je situo-
vané foyer, recepcia, priestory pre workshopy a predajiia suvenirov, knih
a modelov automobilov, dobre zndma pod ndzvom Museum Shop. Sol-
ventnej3i si pri pultiku mézu zakdpit aj zvezenie sa na niektorom z tato3ov
stajne Porsche, aby si splnili sen povozif sa na $fachetnom plnokrvnikovi.
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Obr. 1

Futuristické riesenie bu-
dovy Porsche museum
a rez budovou mizea

My sme tento pultik obisli a nasledovali do druhého podlazZia vystavnych
priestorov, do ktorych nds vyviezol eskaldtor.

Egger-Lohner - elektromobil

Po prechode recepciou mizea a néslednym presunom pohyblivymi schod-
mi nds privital bohato nasvieteny elekiromobil Egger-Lohner C.2 Phaeton.
Vznik vozidla sa datuje na rok 1898. Nazyvaji ho aj ako P1 a navrhol
ho vtedy 23 roény Ferdinand Porsche. Elektromotor Eger poskytoval vykon
3 koni a v 3picke kratkodobo az 5 koni. Tento elektromobil dosahoval rych-
lost 35 km/h. Batérie vazili 550kg a dojazd vozidla bol fenomendlinych
80km. Celkové hmotnosf vozidla bola 1 350kg (obr. 2).

Obr. 2 Vozidlo Egger-LohnerC.2 Phaeton



Lohner-Porsche - hybrid (4 x 4)

Daldim zaujimavym expondtom je riesenie elekiromotora v ndboiji kolesa
z roku 1900. Toto riedenie bolo pouzité Ferdinandom Porsche pre pohon je-
ho hybridného automobilu. Elekiromotory pohéfiali predné kolesd automo-
bilu Lohner-Porsche. Zdrojom pre vyrobu elekirickej energie bol benzinovy
motor Daimler (obr. 3). Toto vozidlo sa vyrabalo aj ako ¢isty elektromobil,
pricom elekiromotory boli namontované aj do ndbojov zadnych kolies.
Takto pohdiany automobil sa radil medzi prvé vozidla na svete s pohonom
vietkych kolies dnes s oblubou oznagované ako 4 x 4.

VW Chrobak - ludovy automobil

Odhliadnuc od pésobenia péna Porsche vo firme Austro-Daimler, kde sa
podielal na vyvoji zdvodného auta, a taktiez vo firme Daimler-Benz, kde
navrhol legenddrny Mercedes Compressor Sports Car, budeme sa veno-
vat civilnym projektom konstrukénej kanceldrie Dr. Ing. h.c. F. Porsche AG.
V roku 1934 konstrukénd kanceléria dostala oficidlnu objednavku na vy-
voj nemeckého ludového vozidla. O rok neskér bol vyrobeny prvy proto-
typ VW v gardzi Porscheho vily v Stuttgarte. Pribeh VW Chrobdk v mizeu
zosobiiuje expondt z roku 1950 (obr. 4) so $tvorvalcovym boxerom s ob-
jemom valcov 1 131 cm® a vykonom 25 koni. Tento expondt dosahoval
maximélnu rychlosf 105 km/h. Tychto vozidiel sa vyrobilo na celom svete
cca 21,5 miliénov.

Porsche Typ 64

Dalsim zaujimavym expondtom bol automobil Berlin-Rom Wagen z roku
1939. Tento voz niesol taktiez zna&enie Porsche Typ 64 (obr. 5). Poh&-
fial ho stvorvalcovy boxer motor s objemom valcov 1 131 em® a vykonom
33 koni. Automobil bol uréeny na dlhé trate a dosahoval maximdlnu rych-
lost 140 km/h. Aerodynamickéd karoséria bola vyrobend z hlinika. Tento
typ sa pokladd za ideovy zdklad pre dalsie modely vozidiel Porsche.

Porsche 356

To, ze typ 64 preduréi dizajnovy imidZ Porsche potvrdil nasledujici model
Porsche 356/1 (1948) (obr. 6). Vyroba Porsche 356 s &islom podvozku
356-001 sa spdja s ,narodenim” znacky Porsche. Cielom Ferry Porsche-
ho bolo postavif maly $portovy automobil s idedlnym pomerom hmotnosti
a vykonu a s nizkym odporom vzduchu. Podarilo sa mu to noblesne. Au-
tomobil vézil 585kg a uprostred uloZeny 3tvorvalec ,boxer” s objemom
1 100 cm® a vykonom 40 konskych sil bol predzvesfou vynikajicich jazd-
nych vlastnosti. Této kombindcia stadila na to, aby automobil dosiahol ma-
ximdlnu rychlosf 135 km/h. Neskér sa pridruzili motorizacie s objemom
valcov 1 287 az 1 488 cm® a vykonom 70 koni.

Model 356B uz mal jednodielne zaoblené predné sklo a dostal motor
o objeme 1 600 cm?®. Od roku 1956 sa vyrébalo 356B v prevedeni road-
ster alebo kupé (obr. 7). Poslednou modifikdciou série bolo Porsche 356C
s kotGEovymi brzdami na v3etkych kolesach a s vykonom 80 koni. Tento mo-
del uz vedtil dizajnové rysy radu 911. Vicholom radu 356 bola Carrera 2
z roku 1960. Pohdnal ju dvojlitrovy motor s vykonom 155 koni (obr. 8). Aj
pohlad na pristrojovi dosku je impozantny, automobil dozrel a nastal ¢as
na zmenu.

Porsche 911

Zmena prisla v roku 1963 v podobe karosérie kupé s usporiadanim seda-
diel 2 + 2. Ferry Porsche na tomto riedeni pracoval od roku 1957 s cielom
Tato zmena, ktord poznaéila svet 3portovych automobilov, sa volala Por-
sche 901. Pohdfal ho 6 valcovy dvojliter usporiadania boxer s vykonom
130 koni a maximdlna rychlost bola fantastickych 210 km/h. Sestvalcovy
boxer motor sa stal synonymom pohonnej jednotky modelov 911. Premiéru
malo na autosaléne IAA vo Franfurkte nad Mohanom v roku 1963 pod
ozna&enim Porsche 901. Po ndmietke automobilky Peugeot (automobilka
Peugeot md vysostné pravo na nulu v strede svojho troj&iselného znagenia
modelov) sa pomenovanie 901 z roku 1963 zmenilo na 911 v roku 1964.
Porsche 911 sa vyrdba dodnes. V mizeu je vystavend jeho pévodnd verzia
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k|
Obr. 3 Situovanie elektrického motora do ndboja predného kolesa
a hybrid Lohner-Porsche s prednym pohonom

Obr. 4 VW Chrobdk z roku 1950

Obr. 8 Porsche 356 Carrera 2 (1960)
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&lanky, ale cely motoristicky svet. Neddvno tento model oslévil 50 rokov slo-
vom ,pdfdesiat”’. Znie to neuveritelne, ale vyvoj tohto typu stéle pokraduje.

Porsche 912

V roku 1965 uzrelo svetlo sveta Porsche 912 v prevedeni Coupe a neskér
Targa. Rozdiel oproti 911 bol v tom, Ze ho pohddal 1,6 litrovy 3tvorvalec
pdvodom z typu 356C s vykonom 90 koni. Nazyvali ho aj ,Entry level
model”, &ize nejaky vstup do sveta Porsche. Zo zaciatku sa zdalo, Ze je to
dobré volba a model bol Gspesny az do roku 1968, kedy zacal zdujem
o tento typ upadat. Darmo, bola poruend tradicia 3estvalcov.

Porsche 911 S2.2 Targa

V roku 1966 prichddza Porsche 911 $2.2 Targa, kabriolet s mohutnym
ochrannym obltkom chréniacim posadku, ktord dala prednost ,nebu nad
hlavou” pred pevnou strechou. Stre3ny diel bol odnimatelny, takze toto
Porsche sa nemuselo skryvaf pred nepohodou. Bezpeénosf posddky bola
zachovand vz spominanym ochrannym obldkom (obr. 10). Tento typ pohd-
fal motor s objemom 2 195 cm® a vykonom 180 koni. Rychlost 230 km/h
sa dala vychutnaf fakt len na nemeckych dialniciach.

VW-Porsche 914

V roku 1969 sa na frankfurtskom autosaléne objavil jeden zo zaujimavych
experimentov, ktory odbogil z linie 356 a 911. Nazyval sa VW-Porsche 914.
Z nézvu vyplyva, ze i8lo o spolupracu s koncernom Volkswagen. Volkswa-
gen aj Porsche mali spolo&ny zdujem vytvorit zaujimavé 3portové vozidlo.
Stavili na uloZenie motora uprostred, kvéli rovnomernému rozloZeniu hmot-
nosti na obe ndpravy, &m sa zabezpeéili dobré jazdné vlastnosti. Motor
zasa ubral dve miesta na sedenie, ale vzhladom na $portové zameranie
vozidla to nebol problém. V Eurépe bolo toto vozidlo ironicky nazyvané qj
,Iudové Porsche”. Karoséria bola typu Targa s odnimatelnym dielom stre$-
ného panelu. Motorizécia tychto vozov bola velmi zaujimavé. Zakladné
motorizécia bola postavend na $tvorvalcovom motore usporiadania boxer
s objemom 1 679 cm® a vykonom 80 koni. Toto auto by sa dalo nazvaf
fakt ako ludové Porsche. Potom nasledoval 3esfvalcovy boxer motor s obje-
mom 2 | a vykonom 110 koni. No, a vrcholom bol model 914/8, kiory po-
haRal osemvalcovy boxer motor s objemom 3 litre a vykonom 260 a 300
koni. Slabsi ,dvesto3esfdesiat kofiovy” model bol uréeny ako daréek pre
Cerstvého Sestdesiatnika Ferry Porscheho. Silnej3i , tristo kofiovy” model bol
pre Ferdinanda Piecha, viedaijsieho 3éfa pretekdrskeho oddelenia. Uplne
vstupny model s 1,7 | motorom dosahoval maximélnu rychlost 186 km/h
a model pre maijitelov znagky dosahoval rychlost 250 km/h (obr. 11).

Porsche 911 Carrera RS 2.7 Coupe

Ceresnickou na torte by sa dal nazvat expondt z roku 1973 Porsche 911
Carrera RS 2.7 Coupe. Sest valcovy boxer motor s objemom 2 687 cm?
a vykonom 210 konskych sil udeloval vozidlu rychlost 240 km/h. Zadnej
Easti dominovalo robustné pritlagné kridlo (obr. 12). Vrcholovy model z ro-
ku 1974 Porsche Carrera RS 3,0 s mechanickym vstrekovanim paliva daval
vykon 230 koni. Jeho hmotnost bola zredukovand z 1 075 kg na 900 kg,
interiér presiel odtucfiovacou kirou, &o sa pozitivne odrazilo na dynamic-
kych vlastnostiach vozidla.

Porsche 911 Turbo 3.0 Coupe

V roku 1974 obohatilo Porsche svoju flotilu ,devéfstojedendstiek” o typ Por-
sche 911 Turbo 3.0 Coupe. Premiéra bola na Parizskom autosaléne v &ase
vrcholu ropnej krizy. Bolo to prvé 3portové auto na svete, ktorého motor bol
prepliiany turboddchadlom pohdfianym vyfukovymi plynmi s regulétorom
tlaku. Roziirené boli hlavne zadné blatniky a zadnd kapotu ozdobilo mo-
hutné aerodynamické pritlaéné kridlo. Sestvalcovy boxer motor prepliany
turbom déval motoru vykon 260 konskych sil a udeloval vozidlu rychlost
250 km/h. Tento kdsok sa oplati pozrief z kazdej strany (obr. 13).

Obr. 13 Porsche 911 Turbo 3.0 Coupe

Po tejto Zasti prehliadky sme museli uznat, Ze nade obavy z pripadnej nudy
boli tplne neopodstatnené. Porsche 911 je dékazom evolicie v automobi-
lovom priemysle. Kazdy model zaujal svojim neopakovatelnym $armom
a vykonovymi parametrami. O dal3ich modeloch sa dozviete v budicom
&isle vydania ai magazine.

Clanok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0198/15

Literatdra: [1] Porsche Museum, Porsche Milestones, [cit. 2015-02-05], URL: <http://www.porsche.com/museum/en/milestones/>; [2] Wikipe-
dia, The free encyclopedia, Porsche 911, [cit. 2015-02-05], URL: <http://en.wikipedia.org/wiki/Porsche_911>; [3] Wikipedia, The free encyclo-
pedia, Porsche 914, [cit. 2015-02-06], URL: <http://de.wikipedia.org/wiki/Porsche_914>
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Slovenska agentira
pre rozvoj investicii a obchodu

Jedine¢nld moznost v jeden defi a na
jednom mieste ziskat niekolko desiatok
novych zahrani¢nych i slovenskych
obchodnych partnerov na bududcu
spolupracu najma v oblastiach
automobilového priemyslu, strojarstva,
energetiky, informacnych a komunikacnych
technoldgii i dalsich odvetvi poskytne
slovenskym podnikatelom uz po
deviaty rok Slovenska agentara pre
rozvoj investicii a obchodu (SARIO)
prostrednictvom Slovenskej
kooperacnej burzy.

Slovenska kooperaéna burza 2015,
najvacsie business-to-business (B2B)
podujatie na Slovensku sa uskuto¢ni

10. novembra v Bratislave. Nad tymto
medzinarodnym podujatim prevzal zastitu
minister hospodarstva SR Vazil Hudak.

Podujatie poskytne podnikatefom moZnost
vybrat si zahrani¢nych i slovenskych
partnerov a rokovat s nimi na zaklade
vopred dohodnutého harmonogramu
stretnuti, navyse sa budd moct pocas dna
zlcastnit exkluzivnej prednasky Google
Slovensko: Export a la Google, ktora
predstavi svoje nastroje na pomoc pri
prieniku na zahranicny trh od najdenia
dopytu cez formovanie stratégie

a oslovenie zakaznika az po finalny predaj.

SARIO organizuje najvacsie medzinarodné podujatie

*

pre slovenské a zahrani¢né firmy

Druhym sprievodnym podujatim
Slovenskej koopera¢nej burzy 2015 budu
Individudlne konzultécie s teritorialistami
pre krajiny Ciny, Ruskej Federacie,

USA, Nemecka, Skandinavie, Srbska,
Bieloruska, Kazachstanu a krajin ASEAN,
na ktorych sa podnikatelia budd moct
dozvediet o perspektivnych sektoroch

a ziadanych produktoch, trendoch vyvoja
obchodu, podmienkach na podnikanie

a exportnych ¢i investicnych prilezitostiach
v tychto krajinach. Svoje sluzby a aktualne
vyzvy pre podnikatelov okrem agentury
SARIO predstavi Slovenska agentura pre
medzinarodnu rozvojovi spolupracu.

Cely den pIny rokovani a novych informacii
stretnuti s novymi partnermi uz tradi¢ne
uzatvori slavnostny gala vecer s bohatym
kultdrnym programom umocnenym

gastronomickym a somelierskym zazitkom.

Registracia pre (cast je otvorena do
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NOVE u Meusburgera
- Vodici pouzdro E 5152 pro bezidrzbovy provoz

Od nynéjska je u Meusburgera k dostani vodici pouzdro E 5152.
To je ve srovndni s tradi&nimi pouzdry specidlni v tom, Ze je vhod-
né pro vyssi pocty zdvihG a je do ndstroje vlepeno. Diky spird-
lovému tvaru drézky je lepidlo na pouzdre idedlné rozlozeno.
Olej a tuhé mazivo v sintrové vrstvé vodiciho pouzdra umoziiuje
bezidrzbovy provoz. Diky teplu vznikajicimu pfi tfeni, vystupuje
olej na tfeci plochu a pfi ochlazeni se vraci zpét do sintrové vrs-
tvy. Z toho vyplyvaii dalsi vyhody, jako ku pfikladu vysokd odol-
nost proti opotfebeni a velmi dobré vlastnosti pro nouzovy chod
bez dodateéného mazani. Navic, diky toleranci G4 je dosazeno
nejlep3i mozné vile kluzného vedeni mezi kolikem a pouzdrem.
Vodici pouzdro E 5152 je podle DIN 9381 / ISO 9448 zaméni-
telné a v obvyklé kvalité ze skladu okamzité dostupné.

Meusburger - normadlie pro ndstrojafinu a formarinu
Firma Meusburger je lidrem v oblasti vysoce pfesnych normdlii.
Pfes 14 000 zékaznikd po celém svété vyuzivd vyhod standardi-
zace a profituje z nasich vice nez 50 letych zkusenosti z opraco-
vani oceli. N&§ bohaty program normdlii, kombinovany s vysoce
kvalitnimi produkty pro dilenské potfeby, z nds ¢&ini globdlniho
partnera pro ndstrojafinu a formafinu.
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MATLAB a Simulink
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HUMUSOFT s.r.o. a firma MathWorks®, pfedni vyrobce programo-
vych néstrojo pro technické vypoéty, modelovéani a simulace, uva-
d&ji na trh Ceské republiky a Slovenska nové vydani vypo&etniho,
vyvojového a simulaéniho prostiedi MATLAB® R2015b.

MATLAB R2015b pfindsi nové vykonné jadro jazyka MATLAB (exe-
cution engine), funkce pro tvorbu a vizualizaci orientovanych grafd
a siti, moznost snimat data ze senzord mobilnich zafizeni s iOS a vy-
lepdenou vizualizaci signdld v Simulinku pro snazsi analyzu simulaé-
nich vysledka.

Vyznamnou novinkou v zékladnim modulu MATLAB je nové vykon-
né jadro jazyka MATLAB (execution engine), které zajistuje rychlejsi
béh programi. Zdokonalend architektura vykonného jadra vyuzivé
justin-time kompilaci pro veskery kéd v jazyce MATLAB. Rychlejsi
je zejména voldni funkci, pouziti objektové orientovanych operaci
a matematické operace s vektory pocitajici prvek po prvku (napf.:

b= ((a+1).%a)./(5-a))

Pridany byly nové grafické funkce, graph a digraph, umoZAuijici tvor-
bu, analyzu a vizualizaci orientovanych grafd a siti. Je mozné za-
dat uzly grafu a definovat jejich propojeni, pfidat véhy a orientaci
spojnic. Analyza grafu zahrnuje hleddni nejkrat3i cesty mezi dvéma
uvzly a dali typické Glohy.

Pozadu nezistala ani podpora hardware. MATLAB mUzZete napojit
na senzory mobilnich zafizeni Apple se systémem iOS a méfit Gdaje
akcelerometru, Ghlové rychlosti, orientace, magnetického pole a po-
lohy. Kromé toho je mozné MATLAB napoijit na senzory a obrazovd
data ze zafizeni Raspberry Pi 2 a BeagleBone Black.

Modely dynamickych systém0 vytvaiené v grafickém ndstroji Simu-
link 1ze doplnit aktualizovanymi bloky Scope pro vizualizaci simu-
lovanych signdli. Mezi nové moznosti patfi zobrazeni souhrnnych
statistik o zobrazeném signdly, triggerovani signélu na pozadove-
nou uddlost nebo interaktivni proméfeni signdlu mezi dvéma &aso-
vymi okamziky.

Mezi dalsi zajimavé novinky v systému MATLAB R2015b pati:
akcelerace statistickych funkci pomoci GPU vypolts, fitovani geo-
metrickych tvard v obraze zaloZzené na technice 3-D point cloud,
rychlejsi pfistup k databdzim, automatické ladéni PID reguldtoru
2-DOF, podpora nejistych parametrd soustav pfi robustnim ladéni
reguldtord, knihovna dvoufdzovych tekutin v néstrojich pro fyzikdlni
modelovdni soustav, analyza nekoneénych anténnich poli, podpora
datového typu pole bunék (cell array) pro generovéni zdrojového
kédu v jazyce C, runtime ladéni hardwarovych parametrd FPGA
pres rozhrani AX14.

Samoziejmosti nové verze jsou aktualizace viech stavajicich apli-
kaé&nich knihoven.
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Novinky svetovych vyrobcov

Novy koncept automobilu Chevrolet

Novy koncept automobilu Chevrolet FNR bol predstaveny na vystave
Auto Sanghaj 2015. Exkluzivne lakovanie ,Mid-night Glimmer” zdé-
raziuje futuristicky dizajn.

Svojim aerodynamickym dizajnom a exkluzivnym lakom v odtieni
,Mid-night Glimmer” od spolo¢nosti BASF oslavil koncept auto-
mobilu Chevrolet FNR svoju impozantnd medzindrodni premiéru
v rdmci GM Gala veéera, ktory sa konal krétko pred vystavou Auto
Sanghaj 2015. Za svoj neoby&ajny dizajn vdaéi tento automobil
spoloé&nosti PATAC (Pan Asia Technical Automotive Center), spoloé-
nému podniku General Motors a SAIC Motor (Shanghai Automoti-

Zdroj: BASF Coatings GmbH

ve Industry Corporation), zndmemu tiez ako dizajnérske a technické
centrum spoloénosti Shanghai General Motors (SGM). Koncept
automobilu Chevrolet FNR je pohdfiany elektromotorom. ,FNR” s0
zadiatoéné pismend slov ,Find New Roads” a predstavuji objavo-
vanie neobmedzenych moznosti. Automobil disponuje velkym poé-
tom priekopnicky inteligentnych technolégii, ako napr. autonémna
jazda a aj dizajn automobilu sa zameriava na to, aby sa prebdadali
trendy vyvoja a dizajnu do budicnosti. ,Mid-night Glimmer” je 3pe-
cificky, zékaznicky odtief, ktory vyvinuli ndvrhéri odtiefiov a farieb
divizie Coatings spolo&nosti BASF v spoluprdci s ndvrhdarskym ti-
mom spoloénosti PATAC.

Min Cao, zastdvajici poziciu Chief Designer & Advanced Design
Director spoloé&nosti PATAC, povedal: ,PATAC a BASF spolupracujd
vz dlhy &as pri vyvoji automobilovych farieb a lakov.” Spolo&nost
BASF disponuje prvotriednym lokdalnym technickym timom a timom
névrhdrov farieb a lakov priamo v Cine. S schopni vyvindf $pecidlne
autolaky, ktoré sa hodia do konceptu névrhdrov spolognosti PATAC.

Dr. Thierry Herning, konatel spolo¢nosti BASF Shanghai Coatings,
doplnil: ,Sme hrdi na to, Ze sme prispeli naimi inovativnymi odtiefimi,
farbami a lakmi k tomuto velmi pitavému dizajnu konceptu automo-
bilu Chevrolet FNR.”

Spoluprdca medzi SGM-PATAC a BASF pri vyvoji automobilovych
farieb a lakov uz existuje dlhd dobu. V roku 2005 obidve spolo&nosti
nadviazali partnerstvo, aby uviedli na &insky trh prvé vodou rieditel-
né zdkladné laky. V roku 2013 vyvinuli pre koncept automobilu Buick
Riviera lak s ndzvom ,Ice Cyan-jade”.

Cool jizda pro défi

Uit se zdkladim Fizeni vozu hravou formou béhem jizdy autem, ze
zadniho sedadla - to nabizi aplikace SKODA Little Driver. S nové
vyvinutou aplikaci mohou déti, sedici na zadnim sedadle, se svym
tabletem napodobovat chovani fidige. Diky rozhrani SKODA Smart
Gate jsou pro tuto aplikaci k dispozici redlnd data vozu. Smart Gate
je aktudlné v nabidce pro modely Fabia, Octavia, Rapid, Rapid Spa-
ceback, Yeti a Superb.

Aplikace SKODA LittleDriver je nanejvy3 interakfivni: umoziiuje opa-
kovat chovdni skute¢ného Fidi¢e a bude-li spravné, sbirat za to body.
Ridit, priddvat plyn, odboéovat, brzdit - viechno, co déla fidi¢, mize
vZivatel v redlném ase délat i na svém tabletu. | cestujici na zadnich
sedadlech tak sedi v prvni fadé. Cilovou skupinou nové aplikace jsou
déti ve véku od deviti do dvandcti let.

Ve spojeni s rozhranim SmartGate je aplikace SKODA Little Driver
propojena s odpovidajicim systémem infotainmentu a md pfitom
pristup k mnoha skute¢nym datdm vozidla. V grafické podobé se tak
na tablet pfendsi parametry jako rychlost, stav paliva v nadrzi, stav
brzd nebo tlak oleje a ,LitleDriver’ je pak mize vyuzit pro svou vir-
tudlni jizdu.

B&hem hry se uzZivatel na zadnim sedadle citi témé&f stejné, jako kdyby

sedél za volantem skuteéného vozu - od realistického zvuku startujici-
ho motoru az po zaparkovani a vypnuti motoru. Za spravné chovani
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bé&hem virtudlni jizdy bude hré& po ukonéeni jizdy odménén body. Ty
je mozno pouzit pro sestaveni vlastniho virtudlniho vozu znacky SKO-
DA, ktery si mohou uZivatelé v aplikaci individudIné konfigurovat.

Vytvareni vozi je pestré a atraktivni. Celkem je mozno nakonfiguro-
vat deset vozd, $picku mezi nimi predstavuje pUsobivda studie kupé
SKODA VisionC, legendarni kabriolet SKODA Felicia z roku 1960
a aktudlni SKODA Octavia RS. Uzivatel si pfitom moze vybrat ze &ty
ndhledd vozu, dvou vybavovych verzi, sedmi barev, fi desgind kol
a tfi druhd polepd.



Vyroci 150 let od narozeni

Vaclav Laurin pfed 120 lety
spoleéné Véclavem Klemen-
tem odstartoval Gspéch, kte-
ry trvé dodnes,” Fikd Andrea
Frydlovd, vedouci SKODA
Muzea. ,Laurin patfil ve své
dobé k prokopnikdm mobility, 3lo o vyraznou podnikatelskou osob-
nost po&atkd automobilismu. RemesIng zruénost a dimyslnost lidi
jako V. Laurin zajistila Cesku Eest byt jednim ze zdkladnich pilifo
vyroby automobild v Evropé. Z vizi, plédnd a snd zakladateld au-
tomobilky SKODA je dnes realita. SKODA AUTO je mezindrodné
etablovanym masovym vyrobcem automobild a patfi ke znackdm
s vibec nejbohatii historii na svété,” doplivje Andrea Frydlové.

Zdroj SKODA AUTO

Véclav Laurin se narodil v malé osadé Kameni, kterd se pozdéji
pripojila k obci Péncin u Turnova. Pochdzel ze skromnych pomérd
a nejvy33i mozné vzdélani, které mu mohli dopfdt jeho rodice, by-
lo vyu&eni na strojniho zdmeénika. Od mali¢ka vynikal vyjimeénou
manudlni zruénosti, takze nemél v oboru po vyuéeni nouzi o prdci.
V roce 1893 v Drazdanech Gspéiné sloZil zkousky na obsluhu par-
niho stroje a po ndvratu do vlasti se stal v Turnové spoleénikem Jo-
sefa Krause, s nimz vyrdbél tehdy moderni velocipedy.

Posléze se viak profesni dréhy Laurina a Krause rozedly a tehdy
erstvé Zenaty Vdclav Laurin zvolil za své nové pUsobidté pravé
Mladou Boleslav, kde nésledoval zcela zasadni krok v jeho Zivoté:
V roce 1895 zde zalozil spole¢né s Vaclavem Klementem spoleé-
nost na opravy jizdnich kol, ale i vyrobu vlastnich bicykls pod znag-

Vdaclava Laurino

V zaii ubéhlo presné 150 let od narozeni Vaclava Laurina, jednoho ze zaklada-
teld znacky Laurin & Klement. Vyuceny technik polozil v roce 1895 spolecné
s Vaclavem Klementem zaklady dnesni spolecnosti SKODA AUTO. Jejich firma

.

Laurin & Klement vyrabéla nejprve jizdni kola, nasledné motocykly a od roku

iy

1905 i osobni automobily. V roce 1925 fuzovala s plzenskym strojirenskym
gigantem SKODA. Vaclav Laurin zemfel v roce 1930 ve véku 65 let.

kou Slavia. V roce 1898 ddavali prdci jiz 40 zaméstnancim, o rok
pozd&ji predstavili prvni kolo s pomocnym spalovacim motorem,
predzvést blizicich se motocykld se znagkou L&K. Jejich motto zné-
lo: ,Jen to nejlep3i jest pro nase zdkazniky dost dobré”.

Netrvalo dlouho a oba partnefi pochopili, Ze budoucnost patfi
automobildm, a tak jiz v roce 1905 piedstavili svdj prvni viz L&K
Voiturette typ A s dvouvélcovym motorem o vykonu 7 konskych sil.
Technicky nadany Véclav Laurin se s Vaclavem Klementem, jehoz
obchodni talent byl nesporny, vhodné doplfiovali a v pionyrskych
dobéch automobilismu spolu dokdzali vytvofit automobilku se $i-
rokym vyrobnim zdbé&rem a vyraznou orientaci na exportni trhy.
V roce 1925 doslo k fizi znagky Laurin & Klement s plzefiskym pro-
myslovym gigantem Skoda a Véclav Laurin se postupné stahl do po-
zadi, i vinou véznych zdravotnich potizi. Automobilovy svét navzdy
opustil 4. prosince 1930 ve véku 65 let.

SKODA AUTO si letos pfipomind celou fadu vyznamnych vyro&i.
Vedle 150. vyro&i narozeni Véclava Laurina jde o 120. vyroé&i za-
loZeni spolegnosti v roce 1895. Mladoboleslavska spoleénost je
jednou z nejstarSich dodnes vyrdbéijicich automobilek na svété.
Po vyrobé jizdnich kol a motocykld zahdijili Vaclav Laurin a knih-
kupec Vdéclav Klement v Mladé Boleslavi v roce 1905 i vyrobu au-
tomobild, kdyz predstavili prvni model Voiturette A. Pivodni maly
podnik se do dnesnich dni rozvinul v celosvétové Gspéiného vel-
kosériového vyrobce se sedmi modelovymi fadami a témé&F 40 mo-
delovymi variantami. Vice nez 17 miliond automobild, vyrobenych
od roku 1905, je dikazem sily znagky SKODA.

V kolskom roku 2015/2016 nastipilo na odbornt prax do vyrob-
ného zdvodu Kia Motors Slovakia 63 stredoskolskych Studentov.
Svoje teoretické vedomosti budi uplatiovaf a rozvijaf poéas celého
roka v laboratéridch na oddeleniach riadenia kvality a vo vyrobe
v lakovni, karosdrni, motordrni @ montdznej hale. Od 3kolského roka
2007/2008 dodnes absolvovalo v spolo&nosti Kia Motors Slova-
kia odborni prax uz viac ako 600 studentov.

Okrem moznosti finanéne si privyrobif uz po&as 3tddia, automobil-
ka dava moznost Sikovnym Studentom ziskat zvdaraésky preukaz,
& absolvovaf viaceré zdkonné kurzy na ndklady spoloénosti. Kia
v 3kolskom roku 2015/2016 spolupracuje so strednymi odbornymi

Odborna prax v zavode Kia

$kolami a univerzitami aj v rdmci 3tipendijného programu. Aktudlne
vyuziva moznost préce s najmodernej$imi technolégiami 6 stredo-
$kolskych a 5 vysokoskolskych studentov. Celkovo sa od 3kolského
roka 2011/2012 zapoijilo do stipendijného programu vz viac ako 50
stredoskoldkov a vysokoskoldkov. Okrem novych vedomosti ziskali
aj prostriedky na financovanie $tidia. Stredoskolski $tudenti v rédmci
$tipendijného programu poberaji roéné stipendium vo vyske 2 000
eur, pri¢om vykondvaji vo vyrobnych prevadzkach odbornd prax. L&-
kadlom pre vysokoskolskych studentov je stipendium vo vyske 3 000
eur. Najva&sou vyhodou pre obe skupiny $tudentov je prinos prak-
tickych skdsenosti, ako aj moznost ziskat stabilné pracovné miesto.
Zdroj: KIA Motors Slovakia
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HR Outsourcing - to Buy or to Lease the Experts?

To manage the costs and to invest into the
employees - how to do both and how to succeed

in today’s surrounding? The fading economical
recession changed the whole labour market. The
key question is managing of the operational costs
together with investment into the right people in
order to maximise the achievement. The companies
are under a rising pressure to fulfil their business
goals, however the first step of the companies at the
beginning of the crisis was reduction of the number
of employees in order to reduce the costs. (p. 10)

MSV 2015 showed the future of industry

57th year of MSV was run by the boom. The Czech
industry thrives, the companies are investing and
about the presentation on the trade fair and tour of

its exposures were in great interest. At the same time
was this year a window to the future: the main theme
became Industry 4.0 and the beginning of intelligent
production processes. (www.bvv.cz/msy, p. 14)

Compact mechatronic module for flexible rotation
When it is competing for the highest speed, flexibility,
reliability and effectiveness in automated production,
mechatronic modules rapidly obtain in importance. For
rotating movements in the medium load range have
been developed modules SCHUNK ERS. Currently
the most compact mechatronic rotary module in the
market is available in the standard size 170 with high
66 mm, reaching the rated torque 5Nm and maximum
moment up to 17 Nm. It is used on realization of
flexible and compact conception of system.
(www.schunk.com, p. 18)

Sandvik Coromant wins Volvo Cars Award of
Excellence
Cutting tool and tooling systems expert Sandvik
Coromant has been honoured by automotive giant
Volvo Cars in the company’s Award of Excellence
2014. The efforts of Sandvik Coromant over the
past year were rewarded in the Special Recognition
category. Over 200 people saw the prize presented at
a glittering awards ceremony on 19 January at Volvo
Cars headquarters in Gothenburg, Sweden.
(www.sandvik.coromant.com, p. 20)

Reduced Costs for Production of Steel Parts

The new class GC4305 from the company Sandvik
Coromant enables reduction of cycle times in the
automotive industry. (www.sandvik.coromant.com, p. 21)

Efficient Turning of Hardened Parts

The tool class CB7015, offered by the company

Sandvik Coromant, allows reaching of significant

savings in production of gearing mechanisms.
(www.sandvik.coromant.com, p. 22)

New Revolutionary Vertical Machining Centres in New
Design

The DMG MORI introduces a new generation of the
set V ecoMill with the highest precision 6 ym in its
class and with the standard spindle speed 12 000

min. (www.dmgmori.com, p. 24)

Special Application for CNC Vertical Lathe

TDZ Turn s.r.o. belongs to highly customer-oriented
companies, as well as for its specialisation, it belongs
in its field to world leaders. This combination was

the birth of a unique project "Turning the eccentric
surfaces." A customer, during the machining with
vertical lathe VLC, now reaches up to 16 times higher
productivity than it was reached beforehand with
application of common technology. In this way there
was significantly saved operating costs and was
increased its competitiveness. (www.tdz-turn.com, p. 26)

Two Spindles, Two Revolvers, Two Robotic Feeders in
the CNC Turning Machine LEADWELL TW-8
The new lathe centre TW-8, made by the producer
LEADWELL, is specified for a mass production of the
rotating parts. Maximal dimensions of the machined
parts are up to the diameter value 290 mm and the
length value 160 mm. Conception of this horizontal
turning machine is different from the conventional
CNC turning machines. In this case the spindles are
not only rotating, but they are also moving along the
z-axis. The tool-heads are moving only in one axis.
(www.mikron.sk, p. 28)

Modern dispensing systems support higher
productivity

For more than twenty years industrial vending
machines provide effective means for storing and
issuing the necessary tools. While the USA was the
first country, which introduced these practical and
useful systems, in the past two decades their use
became standard and extended to the whole global
industry. It is estimated that now exists in industrial
operations for more than 10 thousand of these
vending machines. The usage of these systems is
still expanding, because the potential users are aware
of advantages, which it brings. As multi national
companies diversifying its production companies into
other geographical parts of the world, together with
them have the tendency to migrate also approved
production practises including efficient issuing of
cutting tools for operation. (www.iscar.sk, p. 30)

Gold medal for company TAJMAC - ZPS

The gold medal received at the International
Engineering Fair lathe automat Manurhin KMX 816
CLEVER produced by TAJMAC-ZPS, Inc. The machine
is designed for productive machining of parts from
bar with a maximum diameter of 16 mm (optionally
up to 20 mm). (www.tajmac-zps.sz, p. 34)

Mitsubishi facilitates the machining of hard
to-machine materials
Heat resistant nickel-based alloys, such as Inconel
718, engineers consider as difficult opponents for
machining. However, the chemical composition of
these materials causes that after the heating on
temperature higher than 800 ° C soften and are
easier to work. In order to work with these hard
to- machine materials as efficiently as possible,
Mitsubishi Materials has developed a new series of
ceramic face milling machines - series CESRB.
(www.mcs.sk, p. 36)

Application Product news - augmented reality

Step out beyond the border of reality into the virtual
world of tools from Mitsubishi Materials and examine
them in a new way through the scanner functions of
this application. Activate the scanner by selecting the
choice "START ARSCANNER" in the text. The function
of the camera on your mobile device is switched on
automatically, but if you will prompted, please, enable
its activation. Then scan by your mobile device cards
with symbols or defined parts in the catalogue and
you will see 3D visualization of tool operations. In
banner navigation you can find detailed information
about products + you can choose from 5 offered
language options (English, German, Spanish, lItalian
and French). (www.mes.sk, p. 37)

New wire cutting machines CUT series E from GF
Machining Solutions
Solutions how to increase the performance and
productivity of customers, make secure their
processes and accelerate their arrival on the market
are reflected in the design of new machines GF
Machining Solutions labelled as Agie Charmilles CUT
E 350/600 intended for effective electro erosion wire
cutting. The machines were first introduced to the
technical public at exhibition EMO in Milan 2015.
(www.gfms.com/cz, p. 38)

New machine Mikron MILL P 800 U ST from GF
Machining Solutions

The Swiss company GF Machining Solutions expands
its contemporary such a wide and unique range of
technological portfolio with a new combined machine
for milling and turning in one compact device. Mikron
MILL P 800 U ST (simultaneous turning) brings
effectivity, favourable price ratio, material removal
rate, tools, and small dimensions and automation
solutions with improved productivity. The machine
had its world premiere at exhibition EMO in Milan
2015. (www.gfms.com, p. 39)

SPINEA - purely Slovak, but World

An example of success of purely Slovak company

built on proprietary know-how and local capital is

SPINEA, a modern Slovak engineering company with

its own development, production and sale of high

precision reducers sold under the brand TwinSpin.
(www.spinea.sk, p. 40)

Ten reasons, why to use camera system iRVision
from FANUC

Do you want your industrial robots see? To be able

to identify the subjects of different sizes and shapes
irrespective of their location and status? Give them
eyes in the form of iRVision!  (www.fanuc.cz, p. 42)

Complete robotized workplace by Valk Welding
Without innovation into technological devices can not
be expected effects and increasing of productivity
and competitiveness even in the extractive industry
or tunneller. This fact were aware also in the Czech
company Multitex. The first decisive step was sale

of Multitex company three years ago, which is dealt
with production of machineries and equipment as




well as the development and production of bolts for
the mining and tunnelling industry, the American
Company of Jennmar, belonging among the world's
producers of bolting. The second decision was
investments in technologies. For over a year at the
factory in the Old Town near Frydek Mistek in the
Czech Republic operates a robotic system for welding
of bolts from Valk Welding Company, which increased
the company JM Multitex Jennmar the production
capacity of one hundred percent.

(www. robotizace.cz, p. 44)

Precise Deburring

The company Heidenreich & Harbeck applies the
KUKA robots for removing of accidental overflows
from the castings using a method of the product
shape detection. The Heidenreich & Harbeck
company, which is situated in Méln, produces the
sophisticated castings since the year 1927. This
company develops, produces and processes products
in the various amounts, i.e. from the small to the
large series, whereas it emphasizes high quality

of its products and it is able to deliver the finished
products up to 16 tons of the product own weight

to the clients. The finished products are ready for

a following application immediately. The company
Boll Automation developed just for this prestigious
company a fully automated robotized solution,

which ensures a precise deburring process despite

of imprecisely defined shapes of overflows in the
products. (www.kuka.cz, p. 46)

What Is the Industry 4.0 Actually?

The term Industry 4.0 is a result of the German
government project oriented into the area of industrial
and scientific development, which reflects actual
economical problems of the European countries.

This project offers a solution of these matters, which
consists in automation and electronization of the
present production processes. The often-used term
“the 4th industrial revolution” was defined during the
International Fair in Hannover 2011 for the first time.
This term was presented by the expert group of the
German government, which was established from the
top professionals and representatives of the German
industry and the KUKA company is involved in this
group directly. (Interview with Ing. Jindfich Varous,
KUKA Roboter), (www.kuka.cz, p. 48)

Czech Fair Premiere - Ideal Connection between
Robot and CNC Machine

The robot and the machine are controlled from
the CNC machine control system. Nowadays, each
of the CNC machine operators is able to program
the robot thanks to a known surrounding. What
will be the result of a connection between two
professional companies that are leading in their
own branches? The final result of this integration
is an interesting technical solution, which was
presented to the technical publicity from the 14th to
the 18th September 2015 during the International
Engineering Fair in Brno. The KUKA company

(the leading European supplier of the industrial
robots and automated production systems) and

the Siemens (the leader in the area of industrial
automation and supplier of the control system
Sinumerik) developed together a software interface
specified for their control systems KUKA KRC4 and
Siemens Sinumerik 840D. This interface allows
a problem-less interconnection and cooperation
between the both mentioned systems.
(www.kuka.cz, p. 49)

Robots ABB in action

The Company ABB organized on days from 6th - 9th
October 2015 Open Days event of ABB robotics.

ABB headquarters in Bratislava for four days was
opened for interested people from all over Slovakia.
More than 190 visitors over four days could see ABB
robots in action, try out of their control and from ABB
technicians learn details how the robots operate,
where everywhere it is possible to use them and how
to streamline the production in many branches of
industry. (www.new.abb.com/sk, p. 52)

SCARA robot can be COOL - because it is too mini
The company REM-Technik, Ltd. is the exclusive
distributor of the newest SCARA robot IXP of
Japanese producer |Al. As the new IXP is in its
dimensions significantly smaller than the standard
SCARA robot IX, directly it is providing the
opportunity to use the presentation of a new product
on automobiles Mini Cooper brand. On your own eyes
everyone convinces that even SCARA robot can be
mini and COOL. (www.rem-technik.cz, p. 54)

As for risks in logistics chain

Increasing complexity of products, the requirements
on complexity of services provided to customers,
outsourcing and globalization leads to more and

more complex and dynamic supply chains. In supply
networks are interrelationships and links between
suppliers and customers the source of many risks,
which remain for the normal functioning largely
hidden and express only in critical situations. The
understanding of interrelationships, awareness of
these risks and choice of appropriate approach how
to deal with risk, leads to strengthening of stability
and competitiveness of companies in single segments
of logistics chain. (p. 55)

At this year s MSV the biggest exhibition of 3D
technologies in the Czech Republic
The largest Czech exhibition of 3D technologies
MCAE 3D expo introduced at MSV in pavilion A1 in
Brno the unique exhibits. These illustrate the use of
top application of robots, 3D printing, 3D scanning,
modelling and machining. The interested person
could peek behind the scenes of development and
production alongside the organizing MCAE Systems
such as the companies SVOTT, Moravian pattern-
room, MB Tech Bohemia, ING Corporation and others.
(p- 60)

Hazardous substances in the company, their storage
and handling

Company or organizations using in operations
substances, which are harmful to the environment,

human health, or bringing a fire risk, is required to
solve the storage and handling of these materials in
accordance with current legislation in order to not
jeopardy the environment, health and lives of people
and prevent the formation of fire. The company
DENIOS is to this issue, as the leading European
producer, devoted in the Czech Republic for more
than 15 years and at European level since year
1986. In its assortment has a wide range of products
from the collection of holding tank through storage
containers and its accessories, to fire-resistant
containers. Of course there is a wide range of
sorbents in loose and textile design. The advantage
of the production plant in Strakonice is the possibility
of production “tailored" according to the needs of
customer. (www.denios.sk, p. 62)

Alternative determination of slip belt gears
The paper deals with an alternative option for
determining slip belt gear. To realize of experimental
measurements were designed newly developed
device for measuring and diagnostics of belt gears.
By simply modification of designed device it is
possible to change the different types and sizes of
belts. The main task of experimental measurement is
to find out the slip of V-belt expressed by the elastic
slip coefficient and specific slip on measuring device.
(p. 64)

Reconfigurable systems as a new challenge for the
manufacturing companies

The decisive factor of successful companies has
become the fast introduction of new products on

the market and offering various volumes of product
variations. However, on the basis of present unstable
market environment, it is necessary to deal with the
idea of reconfigurable production systems. These
production systems are able to cope with fluctuations
in demand and at the same time also reliable realise
all the required functions at the high production
quality. (p- 66)
The Museum of icon sport automobile Porsche
(1898-1974)

An icon of automobile industry, which has retained
unchanging silhouette for more than 50 years of its
existence, knows every fan of automobiles. Who does
not know the popular “nine hundred and eleven”.

The story of brand Porsche is paradoxically closely
connected with the story VW Beetle, a legend, which
does not die. At the beginning of the birth of “Beetle”
was a genial designer Mr. Ferdinand Porsche (1875,
Vraslavice nad Nisou). The old man in year 1931
established a designing office Dr. Ing. h.c. F. Porsche
AG. His son Mr. Ferry Porsche built Porsche 356
(also called No.1, the first Porsche). Grandson of
Ferdinand and Ferry’s son Mr. Ferdinand Alexander
Porsche was standing behind the birth of undying
legend Porsche 911. The story of the old man Mr.
Ferdinand Porsche was marked by the Second World
War and alleged collaboration with the Nazi regime.
The political assessment of this period we keep to
historians. On the story of Porsche we look through
the eyes of the museum visitors. (p. 76)
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Nova seria MATRIX 5
2\velkostils modularny'system

V pripade zaujmu:

« 0 navstevu Vasho zavodu s mobilnou
verziou systému MATRIX,

« alebo bezplatné zapozi¢anie
testovacej verzie,

« alebo zacenenie systému priamo na

VaSe podmienky ako aj r6zne moznosti

financovania kontaktujte nas:

! Member IMC Group
.
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ISCAR SR s.r.0., K mizeu 3, 010 03 Zilina., Tel. +041/ 507 43 01-99, Fax. +041/ 507 43 11.
www.iscar.sk, info@iscar.sk
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SCHUNK stacionarne upinanie
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pre Vase upinanie obrobkov

SCHUNK stacionarne upinanie

Kombinovany modularny systém pre vytvorenie velmi presného spojenia
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